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DESCRIPCION
Aparato para producir un electrodo y un rollo de electrodo
Sector de la técnica

Esta solicitud reivindica la prioridad y el beneficio de la solicitud de patente coreana n.® 10-2021-0153117 presentada
en la Oficina Coreana de la Propiedad Intelectual el 9 de noviembre de 2021.

La presente memoria descriptiva se refiere a un aparato de fabricacién de electrodos y a un rollo de electrodo.
Estado de la técnica

Recientemente, los precios de las fuentes de energia han aumentado debido al agotamiento de los combustibles
fésiles, y el interés en la contaminacién ambiental estda aumentando. Por lo tanto, existe una demanda creciente de
fuentes de energia alternativas respetuosas con el medio ambiente. Por lo tanto, estan realizdndose continuamente
investigaciones sobre diversas tecnologias de produccién de energia, tales como energia nuclear, energia solar,
energia edlica y energia mareomotriz. Ademas, el interés en dispositivos de almacenamiento de energia para usar
mas eficientemente la energia producida es alto.

En particular, a medida que aumenta el desarrollo de tecnologias y demandas de dispositivos méviles, existe una
demanda rapidamente creciente de baterias como fuentes de energia. Estan realizandose muchos estudios sobre
las baterias con el fin de satisfacer estas necesidades.

De manera representativa, con respecto a la forma de la bateria, existe una alta demanda de una bateria secundaria
angular o de tipo bolsa que pueda tener un pequefio grosor y aplicarse a productos tales como teléfonos méviles.
Con respecto a un material, existe una alta demanda de baterias secundarias de litio, tales como baterias de iones
de litio o baterias de polimeros de iones de litio que tengan ventajas tales como una alta densidad de energia, un
voltaje de descarga y estabilidad de salida.

En general, la bateria secundaria estad estructurada para incluir un conjunto de electrodos realizado apilando un
electrodo positivo, un electrodo negativo y un separador situado entre el electrodo positivo y el electrodo negativo.
Los electrodos positivo y negativo se fabrican cada uno aplicando una suspensién que contiene un material activo
sobre un colector de corriente. El electrodo fabricado se almacena en un estado enrollado alrededor de una bobina
antes de ensamblar la bateria, y se mueve cuando sea necesario.

Para mejorar la eficiencia de un proceso de recubrimiento de electrodos, un Unico colector de corriente puede
recubrirse con una pluralidad de electrodos y almacenarse enrolldndose alrededor de la bobina. Sin embargo, en
este caso, una porcidén del colector de corriente, que esta dispuesta entre los electrodos y no esté recubierta con
suspensién, puede arrugarse. Por consiguiente, existe la necesidad de un método capaz de resolver un problema
con el almacenamiento. Los documentos JP 2010 049906 A, US 2014/308434 A1y KR 2016 0141448 A son técnica
anterior adicional.

Objeto de la invencién
Problema técnico

La presente memoria descriptiva esta destinada a proporcionar un aparato de fabricacién de electrodos y un rollo de
electrodo.

Solucidn técnica
La invenciéon se define mediante las reivindicaciones adjuntas.

Una realizacién de la presente memoria descriptiva proporciona un aparato de fabricacién de electrodos que incluye:
una parte de suministro configurada para suministrar un sustrato; una parte de recubrimiento configurada para
recubrir al menos una superficie del sustrato suministrado con una capa de electrodo dividida en porciones
recubiertas que estan recubiertas con una suspensién de electrodo y proporcionadas en dos o mas regiones
espaciadas entre si en una direccidén perpendicular a una direccién en la que se suministra el sustrato, y una porcién
no recubierta entre las porciones recubiertas en las dos 0 mas regiones; una parte de secado configurada para secar
la capa de electrodo recubierta para fabricar una pelicula de electrodo; y una parte de recuperacién configurada para
recuperar la pelicula de electrodo, en la que la parte de recuperaciéon incluye: una bobina alrededor de la cual se
enrolla la pelicula de electrodo; y un anillo variable montado en la bobina y configurado para ser mévil en una
direccién longitudinal de la bobina, proporcionandose el anillo variable para corresponderse con una posicién de la
porcidén no recubierta.
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En una realizacién de la presente memoria descriptiva, el anillo variable puede ser una banda elastica.

En otra realizacidén de la presente memoria descriptiva, una anchura del anillo variable puede ser 0,1 0 mas veces y
menos de 1 vez una anchura de la porcién no recubierta.

En aln otra realizacidén de la presente memoria descriptiva, un grosor del anillo variable puede ser de 1 mm o méas y
5 mm o menos.

En una realizacién de la presente memoria descriptiva, la parte de recubrimiento puede recubrir al menos una
superficie del sustrato suministrado con la capa de electrodo dividida en las porciones recubiertas que estén
recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas en las dos regiones espaciadas entre si en la direccién
perpendicular a la direccién en la que se suministra el sustrato, y la porcién no recubierta entre las porciones
recubiertas en las dos regiones, y la parte de recuperacidén puede incluir un Unico anillo variable proporcionado para
corresponderse con una posicién de la porcién no recubierta.

En una realizacién de la presente memoria descriptiva, la parte de recubrimiento puede recubrir al menos una
superficie del sustrato suministrado con la capa de electrodo dividida en las porciones recubiertas que estén
recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas en las tres regiones espaciadas entre si en la direccién
perpendicular a la direccién en la que se aplica el sustrato, y las dos porciones no recubiertas respectivamente
situadas entre las porciones recubiertas en las tres regiones, y la parte de recuperacién puede incluir dos anillos
variables proporcionados para corresponderse respectivamente con las posiciones de las dos porciones no
recubiertas.

Otra realizacién de la presente memoria descriptiva proporciona un rollo de electrodo que incluye: una pelicula de
electrodo que incluye un sustrato, y una capa de electrodo dispuesta en al menos una superficie del sustrato y divida
en porciones recubiertas que estan recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas en dos o mas
regiones espaciadas entre si en una direccion longitudinal del sustrato, y una porcién no recubierta proporcionada
entre las dos 0 mas porciones recubiertas; una bobina alrededor de la cual se enrolla la pelicula de electrodo; y un
anillo variable montado en la bobina y configurado para ser mévil en una direccién longitudinal de la bobina,
proporcionandose el anillo variable para corresponderse con la posicién de la porcién no recubierta.

En una realizacién de la presente memoria descriptiva, el anillo variable puede ser una banda elastica.

En otra realizacidén de la presente memoria descriptiva, una anchura del anillo variable puede ser 0,1 0 mas veces y
menos de 1 vez una anchura de la porcién no recubierta.

En aln otra realizacidén de la presente memoria descriptiva, un grosor del anillo variable puede ser de 1 mm o méas y
5 mm o menos.

En una realizacién de la presente memoria descriptiva, la capa de electrodo puede estar dispuesta en al menos una
superficie del sustrato y dividida en las porciones recubiertas dispuestas en las dos regiones espaciadas entre si en
la direccién longitudinal del sustrato, y la porcién no recubierta proporcionada entre las porciones recubiertas en las
dos regiones, y el anillo variable puede proporcionarse para corresponderse con una posicién de la porcién no
recubierta.

En una realizacién de la presente memoria descriptiva, la capa de electrodo puede estar dispuesta en al menos una
superficie del sustrato y dividida en las porciones recubiertas proporcionadas en las tres regiones espaciadas entre
si en la direccién longitudinal del sustrato, y las dos porciones no recubiertas respectivamente proporcionadas entre
las porciones recubiertas en las tres regiones, y los anillos variables pueden proporcionarse para corresponderse
respectivamente con las posiciones de las dos porciones no recubiertas.

Efectos ventajosos

Una realizacién de la presente memoria descriptiva puede reducir ventajosamente las arrugas que pueden
producirse entre la pluralidad de electrodos formados en el Unico sustrato.

Una realizacién de la presente memoria descriptiva puede reducir ventajosamente la diferencia de grosor entre la
porcién no recubierta y la porcién recubierta que esta recubierta con el electrodo.

Una realizacién de la presente memoria descriptiva puede reducir ventajosamente las diferencias en las
caracteristicas fisicas entre la porcidén no recubierta y la porcién recubierta que esta recubierta con el electrodo.

Descripcion de las figuras

La FIG. 1 es un diagrama de bloques que ilustra un aparato de fabricacién de electrodos segln una realizacién de la
presente memoria descriptiva.
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La FIG. 2 es una vista en seccién transversal que ilustra el aparato de fabricacién de electrodos segin una
realizacién de la presente memoria descriptiva.

La FIG. 3A es una vista en perspectiva hecha antes de que una parte de recuperacién recupere una pelicula de
electrodo, y la FIG. 3B es una vista en perspectiva hecha después de que la parte de recuperacién recupere
completamente la pelicula de electrodo.

Las FIGS. 4A, 4B y 4C son vistas que ilustran respectivamente los casos 1 a 3 en los que las porciones no
recubiertas de la pelicula de electrodo recuperada, como se ilustra en las FIGS. 3A y 3B, estan arrugadas.

La FIG. 5A es una vista en perspectiva hecha antes de que la parte de recuperacién recupere una pelicula de
electrodo que tiene dos porciones no recubiertas segln una realizacién de la presente memoria descriptiva, y la FIG.
5B es una vista en perspectiva hecha antes de que la parte de recuperacién recupere una pelicula de electrodo que
tiene una Unica porcién no recubierta.

La FIG. 6A es una vista en seccidn transversal de una bobina que tiene un anillo variable segln una realizacién de la
presente memoria descriptiva, la FIG. 6B es una vista en seccién transversal de una bobina que tiene un anillo
variable segun otra realizacién de la presente memoria descriptiva, y la FIG. 6C es una vista ampliada de una bobina
que tiene un anillo variable segun todavia otra realizacién de la presente memoria descriptiva.

La FIG. 7 es una vista en seccién transversal que ilustra un aparato de fabricacién de electrodos segun todavia otra
realizacién mas de la presente memoria descriptiva.

La FIG. 8 es una vista en perspectiva que ilustra un estado en el que se proporciona una parte de corte segun otra
realizacién de la presente memoria descriptiva.

La FIG. 9 es una vista en seccion transversal que ilustra un estado en el que se proporciona una parte de corte
segun otra realizacion de la presente memoria descriptiva.

Explicacion de nimeros de referencia y simbolos
10: Sustrato

20: Capa de electrodo

21: Porcidn recubierta

22: Porcidn no recubierta

23: Porcién de borde

30: Pelicula de electrodo

100: Parte de suministro

200: Parte de recubrimiento

300: Parte de secado

400, 400" Parte de recuperacion

410: Bobina

420: Anillo variable

420" Primer anillo variable

420" Segundo anillo variable

500: Aparato de fabricacién de electrodos
600: Parte de corte

610: Cuchilla superior



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 3023 852 T3

650: Cuchilla inferior

611, 651: Rueda de cuchillas

612, 652: Carcasa

Descripcidon detallada de la invencién

A continuacién en el presente documento, se describirdn realizaciones de la presente invencién en detalle con
referencia a los dibujos. Sin embargo, los dibujos estan destinados a describir ilustrativamente la presente invencion,
y el alcance de la presente invencién no esté limitado por los dibujos.

La FIG. 1 es un diagrama de bloques que ilustra un aparato 500 de fabricacidén de electrodos segln una realizacién
de la presente memoria descriptiva, y la FIG. 2 es una vista en seccidn transversal que ilustra el aparato 500 de
fabricacién de electrodos segln una realizacién de la presente memoria descriptiva. El aparato 500 de fabricacion de
electrodos incluye una parte 100 de suministro, una parte 200 de recubrimiento, una parte 300 de secado y una
parte 400 de recuperacién.

La parte 400 de recuperacion incluye: una bobina 410 alrededor de la cual se enrolla la pelicula 30 de electrodo; y
un anillo variable montado en la bobina 410 y configurado para ser mévil en una direccién longitudinal de la bobina
410, proporcionandose el anillo variable para corresponderse con una posicién de una porcién no recubierta 22
proporcionada entre porciones recubiertas 21 de una pelicula de electrodo que estan recubiertas con la suspensién
de electrodo.

Como se ilustra en la FIG. 3A, en caso de que una pelicula 30 de electrodo, que tiene una porcidn no recubierta 22
proporcionada entre porciones recubiertas que estan recubiertas con la suspensién de electrodo, se enrolle
alrededor de una bobina que no tiene anillo variable, la porcién indicada, es decir, la porcién no recubierta, se arruga
después de que se complete una operacién de enrollado, como se ilustra en la FIG. 3B, como en los casos 1 a 3
ilustrados en las FIGS. 4A a 4C. Cuando el electrodo recubierto se seca y luego finalmente se enrolla, la porcién no
recubierta, que esta principalmente dispuesta en el centro del electrodo, se arruga debido a una diferencia de grosor
entre la porcion recubierta y la porcién no recubierta. El grado en el que se forma la arruga aumenta a medida que
disminuye el grosor de una lamina, que es un sustrato, aumenta relativamente la cantidad de recubrimiento sobre el
electrodo y aumenta el grosor de la porcién recubierta.

En cambio, como se ilustra en la FIG. 5, en caso de que se proporcione un anillo variable 420 para corresponderse
con una posicidén de la porcidn no recubierta 22 proporcionada entre las porciones recubiertas 21 de la pelicula de
electrodo que estan recubiertas con la suspensién de electrodo, disminuye una diferencia de nivel entre la porcién
no recubierta 22 y la porcién recubierta 21 que esté recubierta con el electrodo, reduciendo de ese modo la aparicién
de arrugas.

El anillo variable 420 puede ser un anillo hecho de un material elastico, especificamente, una banda eléstica. El
material no esta particularmente limitado siempre que el material tenga una elasticidad de caucho y resistencia
mecénica apropiadas, excelente resistencia al desgaste y un pequefio coeficiente de friccién. Puede usarse caucho
tal como caucho de uretano, caucho natural, caucho acrilico, o similares como material. En este caso, el anillo
variable 420 proporciona una fuerza elastica, de manera que el anillo variable 420 puede moverse facilmente segun
una posicién de la porcidn no recubierta 22 de la pelicula de electrodo, que es un objetivo de recuperacién, y el anillo
variable 420 se sitla para estar en contacto estrecho con una superficie de una bobina después de moverse, de
manera que una posicion designada no cambia facilmente durante el proceso. Ademés, la forma del anillo variable
puede deformarse mediante una fuerza. Por tanto, aun cuando la cantidad de fuerza aplicada al centro de la bobina
aumente por la pelicula de electrodo enrollada en mdltiples capas, el anillo variable puede hacer frente al aumento
de fuerza al tiempo que su forma se deforma apropiadamente.

Una anchura W del anillo variable 420 puede ser 0,1 0 més veces y menos de 1 vez, 0,2 o mas veces y menos de 1
vez, 0,3 o méas veces y menos de 1 vez, 0,4 o més veces y menos de 1 vez, 0,5 o méas veces y menos de 1 vez, 0,6
0 més veces y menos de 1 vez, 0,7 0 més veces y menos de 1 vez, 0,8 o mas veces y menos de 1 vez, 0 0,9 0 mas
veces y menos de 1 vez una anchura de la porcién no recubierta 22. Una anchura del anillo variable 420 puede ser
casi igual a una anchura de la porcién no recubierta 22. Sin embargo, en caso de que la anchura del anillo variable
420 sea igual a o mayor que la anchura de la porcién no recubierta 22, el anillo variable 420 puede entrar en
contacto con un borde de la porcién recubierta 21 y deformar la porcién recubierta 21. Cuando se satisface el
intervalo anteriormente mencionado, la anchura del anillo variable 420 compensa una diferencia de nivel respecto a
la porcién recubierta 21 sin deformar la porcidén recubierta 21.

Un grosor H del anillo variable 420 puede seleccionarse en consideracién de una altura de la porcién recubierta 21.
Especificamente, el grosor H del anillo variable 420 puede ser de 1 mm o mas y 10 mm o menos, 0 1 mm o mas y
5 mm o menos. En este caso, el grosor H del anillo variable puede implementarse mediante el Unico anillo variable,
como se ilustra en la FIG. 6A. Alternativamente, como se ilustra en la FIG. 6B, el grosor objetivo H (H=H1+H2) del
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anillo variable puede implementarse apilando dos 0 mas anillos variables, es decir, apilando un primer anillo variable
420" que tiene un grosor de H1 y un segundo anillo variable 420" que tiene un grosor de H2.

Una forma de la bobina 410 no estad particularmente limitada siempre que la pelicula de electrodo pueda
almacenarse o moverse en un estado enrollado alrededor de la bobina 410. La bobina 410 puede tener una forma
cilindrica.

La bobina 410 puede tener una forma similar a una forma de un carrete. En este caso, una porcién central de la
bobina 410 alrededor de la cual se enrolla pelicula 30 de electrodo tiene un diametro constante, y dos extremos
opuestos de la bobina 410 tienen cada uno un diametro méas grande que la porcién central de la bobina 410, lo que
hace posible evitar que la pelicula 30 de electrodo enrollada alrededor de la porcién central de la bobina 410 se
separe hacia los dos extremos opuestos de la bobina 410.

Una longitud de la bobina 410 no esta particularmente limitada siempre que la longitud de la bobina 410 sea mayor
que una anchura de la pelicula 30 de electrodo y no se produzca ningln problema cuando se almacene la pelicula
30 de electrodo.

Un diametro de la bobina 410 no esta particularmente limitado siempre que la bobina 410 pueda soportar una fuerza
fisica aplicada por la pelicula 30 de electrodo enrollada cuando se almacena la pelicula 30 de electrodo.

La FIG. 7 es una vista en seccion transversal que ilustra un aparato de fabricacién de electrodos segln todavia otra
realizacién més de la presente memoria descriptiva. El aparato 500 de fabricacidén de electrodos incluye ademas una
parte 600 de corte ademas de la parte 100 de suministro, la parte 200 de recubrimiento, la parte 300 de secado y la
parte 400 de recuperacién.

La parte 600 de corte tiene un cortador. El cortador puede separar un electrodo fabricado en dos o més trozos
cortando la porcién no recubierta en una direccidn de suministro. Las partes 400 de recuperaciéon pueden
proporcionarse para corresponderse en nimero con los dos o méas electrodos separados tal como se describid
anteriormente.

Una instalacidén para fabricar el electrodo que tiene una gran anchura de 1000 mm o més, 1100 mm o mas, o
1200 mm o mas, es ventajosa en la produccién en masa del electrodo. Sin embargo, en caso de que se proporcione
la Unica parte 400 de recuperacidn para corresponderse en anchura con el electrodo fabricado que tiene una gran
anchura, el nimero de porciones no recubiertas aumenta inevitablemente en una direccién perpendicular a la
direccién de suministro, y el nUmero de defectos aumenta inevitablemente debido a una diferencia de grosor entre la
porcién recubierta y la porciéon no recubierta.

Antes de que el electrodo fabricado que tiene una gran anchura se enrolle alrededor de la parte 400 de recuperacion
en un extremo distal de la instalacién, la parte 600 de corte corta el electrodo fabricado que tiene una gran anchura
en una anchura que puede permitir que el anillo variable 420 proporcionado en la parte 400 de recuperacién controle
un defecto provocado por una diferencia de grosor entre la porcién recubierta y la porcién no recubierta. La
pluralidad de partes 400 de recuperacidén pueden proporcionarse para corresponderse en nimero con los electrodos
cortados.

La FIG. 8 es una vista en perspectiva que ilustra un estado en el que se proporciona la parte 600 de corte segln otra
realizacién de la presente memoria descriptiva, y la FIG. 9 es una vista en seccién transversal que ilustra un estado
en el que se proporciona la parte 600 de corte segln otra realizacién de la presente memoria descriptiva.

La parte 600 de corte puede tener dos ruedas 611 y 651 de cuchillas que pueden cortar el electrodo mientras giran
cuando el electrodo se mueve entre las dos ruedas 611 y 651 de cuchillas. La parte 600 de corte puede incluir una
cuchilla inferior 650 proporcionada por debajo del sustrato 10, y una cuchilla superior 610 proporcionada por encima
del sustrato 10. La cuchilla superior 610 y la cuchilla inferior 650 pueden incluir respectivamente la rueda 611 y 651
de cuchillas, y las carcasas 612 y 652 en las que se inserta y se fija la rueda de cuchillas respectivamente.

Una cualquiera de las dos ruedas 611 y 651 de cuchillas puede girar en la misma direccién de rotacién que los
rodillos 700 y 700’ de guia adyacentes, y la otra de las dos ruedas 611 y 651 de cuchillas puede girar en una
direccién opuesta a la direccién de rotacién de los rodillos 700 y 700’ de guia adyacentes.

Las direcciones de rotacion de las dos ruedas 611 y 651 de cuchillas pueden ser diferentes entre si, pero las
velocidades de rotacién de las dos ruedas 611 y 651 de cuchillas pueden ser iguales entre si. Mas especificamente,
las velocidades de rotacién de las dos ruedas 611 y 651 de cuchillas pueden ser cada una igual a una velocidad de
rotacién de cada uno de los rodillos 700 y 700" de guia.

La parte 100 de suministro sirve para suministrar el sustrato 10. La configuracién para suministrar el sustrato no esta
particularmente limitada siempre que la parte 100 de suministro pueda suministrar el sustrato 10. La parte 100 de
suministro puede suministrar el sustrato 10 desenrollando el sustrato 10 de un rollo alrededor del cual se enrolla el
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sustrato 10.

En este caso, el sustrato 10 no esta particularmente limitado siempre que el sustrato pueda recubrirse con la
suspensién de electrodo. El sustrato 10 puede ser un colector de corriente, especificamente, una lamina de metal. El
sustrato puede ser una ldmina hecha de cobre, aluminio, o0 una combinacién de los mismos.

La parte 200 de recubrimiento recubre al menos una superficie del sustrato suministrado 10 con la capa de electrodo
dividida en las porciones recubiertas 21 que estan recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas en
dos o mas regiones espaciadas entre si en la direcciéon perpendicular a la direccién en la que se suministra el
sustrato 10, y las porciones no recubiertas 22 dispuestas entre las porciones recubiertas proporcionadas en las dos
0 mas regiones.

Un método de recubrimiento de la suspensién de electrodo por la parte 200 de recubrimiento no esta particularmente
limitado. Puede seleccionarse y cambiarse un método general de aplicaciéon de la suspension de electrodo usando
una boquilla de ranura, una cuchilla, recubrimiento con coma, o similar, segln sea necesario.

La suspensién de electrodo, que va a recubrirse mediante la parte 200 de recubrimiento, puede incluir un material
activo de electrodo, un aglutinante y un disolvente.

El material activo de electrodo no esta particularmente limitado, siempre que el material activo de electrodo sea un
material usado para un electrodo positivo o un electrodo negativo de una bateria. El material activo de electrodo
puede ser un material activo a base de cobalto, un material activo ternario, un material activo a base de niquel, un
material activo a base de manganeso, un material activo a base de acido fosférico, o similar.

El aglutinante no esté particularmente limitado, siempre que el aglutinante pueda coagular el material activo de
electrodo. El aglutinante puede ser poli(fluoruro de vinilideno), caucho de estireno-butadieno (SBR), o similar.

El disolvente no esta particularmente limitado, siempre que el disolvente pueda proporcionar fluidez a la suspensién
de electrodo. El disolvente puede ser agua, N-metilpirrolidona, o similar.

La parte 300 de secado elimina el disolvente en la suspensién de electrodo recubierta secando la capa de electrodo
recubierta.

Un medio de secado de la parte 300 de secado no esté particularmente limitado. Sin embargo, el medio de secado
de la parte 300 de secado puede seleccionarse segun las caracteristicas de la suspensién de electrodo que es un
objetivo que va a secarse. Puede seleccionarse al menos uno de chorro caliente, un calentador e irradiaciéon UV.

Una temperatura y un tiempo de secado de la parte 300 de secado no estan particularmente limitados. Sin embargo,
la temperatura y el tiempo de secado de la parte 300 de secado pueden ajustarse dependiendo de las
caracteristicas de la suspensiéon de electrodo que es un objetivo que va a secarse. Por ejemplo, la suspensioén de
electrodo puede secarse a una temperatura de aproximadamente 200 °C o menos durante de 20 segundos a 5
minutos.

En una realizacién, como se ilustra en la FIG. 5B, la parte 200 de recubrimiento puede recubrir al menos una
superficie del sustrato suministrado con la capa 20 de electrodo divida en las porciones recubiertas 21 que estén
recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas en las dos regiones espaciadas entre si en la direccién
perpendicular a la direccién en la que se suministra el sustrato, y la porcién no recubierta 22 dispuesta entre las
porciones recubiertas en las dos regiones. La parte 400 de recuperacidén puede incluir el Unico anillo variable 420
proporcionado para corresponderse con la posicién de la porcién no recubierta 22.

En otra realizacién, como se ilustra en la FIG. 5A, la parte 200 de recubrimiento puede recubrir al menos una
superficie del sustrato suministrado con la capa 20 de electrodo dividida en las porciones recubiertas 21 que estén
recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas en las tres regiones espaciadas entre si en la direccién
en la que se suministra el sustrato, y las dos porciones no recubiertas 22 situadas entre las porciones recubiertas
proporcionadas en las tres regiones. La parte 400 de recuperaciéon puede incluir los dos anillos variables 420
proporcionados para corresponderse con las posiciones de las dos porciones no recubiertas.

Todavia otra realizacién de la presente memoria descriptiva proporciona un rollo de electrodo que incluye: una
pelicula de electrodo que incluye un sustrato, y una capa de electrodo dispuesta en al menos una superficie del
sustrato y dividida en porciones recubiertas que estén recubiertas con la suspensién de electrodo y proporcionadas
en dos 0 mas regiones espaciadas entre si en una direccién longitudinal (direccién de suministro) del sustrato, y
porciones no recubiertas proporcionadas entre las dos 0 mas porciones recubiertas; una bobina alrededor de la cual
se enrolla la pelicula de electrodo; y un anillo variable montado en la bobina y configurado para ser mévil en una
direccién longitudinal de la bobina, proporcionédndose el anillo variable para corresponderse con la posicién de la
porcidén no recubierta.
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En este caso, la descripcion del rollo de electrodo puede reemplazarse con la descripcidn del aparato de fabricacién
de electrodos.

En una realizacién, como se ilustra en la FIG. 5B, la capa 20 de electrodo puede estar dispuesta en al menos una
superficie del sustrato y dividida en las porciones recubiertas 21 proporcionadas en las dos regiones espaciadas
entre si en la direccién longitudinal del sustrato, y la porcién no recubierta 22 proporcionada entre la porcién
recubierta proporcionada en las dos regiones. El anillo variable 420 puede proporcionarse para corresponderse con
la posicidén de la porcién no recubierta 22.

En otra realizacién, como se ilustra en la FIG. 5A, la capa 20 de electrodo puede estar dispuesta en al menos una
superficie del sustrato y dividida en las porciones recubiertas 21 proporcionadas en tres regiones espaciadas entre si
en la direccién longitudinal del sustrato, y las dos porciones no recubiertas 22 proporcionadas entre las porciones
recubiertas en las tres regiones. Los anillos variables 420 pueden proporcionarse para corresponderse
respectivamente con las posiciones de las dos porciones no recubiertas 22.

Debe entenderse que las realizaciones descritas anteriormente son ilustrativas en todos los aspectos y no limitan la
presente invencién. El alcance de la presente invencién estd definido por las reivindicaciones en vez de la
descripcién detallada, y debe interpretarse que el significado y alcance de las reivindicaciones y diversas
realizaciones derivadas de los conceptos equivalentes de las mismas estan dentro del alcance de la presente
invencion.
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REIVINDICACIONES
1. Un aparato (500) de fabricacién de electrodos que comprende:
una parte (100) de suministro configurada para suministrar un sustrato (10);
una parte (200) de recubrimiento configurada para recubrir al menos una superficie del sustrato suministrado (10)
con una capa (20) de electrodo dividida en porciones recubiertas (21), en donde las porciones recubiertas (21) estan
recubiertas con una suspensidén de electrodo situada en dos o mas regiones espaciadas entre si en una direccién
perpendicular a una direccién en la que se suministra el sustrato (10), y una porcidén no recubierta (22) situada entre

las porciones recubiertas (21);

una parte (300) de secado configurada para secar la suspension de electrodo para fabricar una pelicula (30) de
electrodo; y

una parte (400) de recuperacidn configurada para recuperar la pelicula (30) de electrodo,
caracterizado por que

la parte (400) de recuperacién comprende:

una bobina (410) alrededor de la cual se enrolla la pelicula (30) de electrodo; y

un anillo variable (420) montado en la bobina (410) y configurado para ser mévil en una direccidén longitudinal de la
bobina (410), el anillo variable (420) situado para corresponderse con una posicién de la porcidén no recubierta (22).

2. El aparato (500) de fabricaciéon de electrodos segln la reivindicacién 1, en donde el anillo variable (420) es una
banda elastica.

3. El aparato (500) de fabricaciéon de electrodos segun la reivindicaciéon 1, en donde una anchura del anillo variable
(420) es 0,1 0 mas veces y menos de 1 vez una anchura de la porcién no recubierta (22).

4. El aparato (500) de fabricacién de electrodos segln la reivindicacién 1, en donde un grosor del anillo variable
(420) es de 1 mma 5 mm.

5. El aparato (500) de fabricacién de electrodos segun la reivindicaciéon 1, en donde la capa (20) de electrodo esta
dividida en dos regiones espaciadas entre siy

en donde la parte (400) de recuperacién comprende un Unico anillo variable (420) correspondiente a la porcién no
recubierta (22) dispuesta entre ellas.

6. El aparato (500) de fabricacién de electrodos segun la reivindicacién 1, en donde la suspensién de electrodo esta
recubierta en tres regiones espaciadas entre si con dos porciones no recubiertas (22) situadas entre ellas, y

en donde la parte (400) de recuperacién comprende dos anillos variables (420) situados para corresponderse con
las posiciones de las dos porciones no recubiertas (22).

7. Un rollo de electrodo que comprende:

una pelicula (30) de electrodo que comprende un sustrato (10), y una capa (20) de electrodo dispuesta en al menos
una superficie del sustrato (10) y dividida en porciones recubiertas (21), en donde las porciones recubiertas (21)
estan recubiertas con una suspensién de electrodo situada en dos o méas regiones espaciadas entre si en una
direccién perpendicular a una direccién longitudinal del sustrato (10), y una porcién no recubierta (22) situada entre
dos porciones recubiertas (21),

caracterizado por que el rollo de electrodo comprende ademas

una bobina (410) alrededor de la cual se enrolla la pelicula (30) de electrodo; y

un anillo variable (420) montado en la bobina (410) y configurado para ser mévil en una direccién longitudinal de la
bobina (410), el anillo variable (420) situado para corresponderse con la posicidén de la porcidén no recubierta (22).

8. El rollo de electrodo segun la reivindicacién 7, en donde el anillo variable (420) es una banda elastica.

9. El rollo de electrodo segln la reivindicaciéon 7, en donde una anchura del anillo variable (420) es 0,1 o méas veces
y menos de 1 vez una anchura de la porcién no recubierta (22).
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10. El rollo de electrodo segun la reivindicacién 7, en donde un grosor del anillo variable (420) es de 1 mm a 5 mm.

11. El rollo de electrodo segln la reivindicacién 7, en donde las porciones recubiertas (21) estén dispuestas en dos
regiones espaciadas entre si en la direccién perpendicular a la direccién longitudinal del sustrato (10) que tiene la
porcidén no recubierta (22) dispuesta entre ellas.

12. El rollo de electrodo segun la reivindicaciéon 7, en donde las porciones recubiertas (21) estén situadas en tres
regiones en la direccién perpendicular a la direccién longitudinal del sustrato (10) con dos porciones no recubiertas
(22) situadas entre ellas, y

en donde dos anillos variables (420) estan situados para corresponderse con las posiciones de las dos porciones no
recubiertas (22).

10
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[FIG. 3]
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[FIG. 7]
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