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(57) Abstract: The invention relates to a device for melt-spinning and cooling
synthetic filaments. To this end, the device has at least one spinneret device and a
cooling device which has a cooling shaft beneath the spinneret device. The cool-
ing shaft is screened to the operator side by at least one pivotable door. Accord-
ing to the invention, a door housing is provided adjacent to the cooling shaft in
such a manner that the door can be pushed into the door housing from an open
position in order to provide as much free space as possible during operation of
the spinneret device. This allows obstacles to be avoided when multiple spinning
positions are operated by one operator.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelz-
spinnen und Abkiihlen synthetischer Filamente. Hierzu weist die Vorrichtung zu-
mindest eine Spinndiiseneinrichtung und eine Kiihleinrichtung auf, die unterhalb
der Spinndiiseneinrichtung einen Kiihlschacht aufweist. Der Kiihlschacht ist zu
einer Bedienungsseite hin durch zumindest eine schwenkbare Tiir abgeschirmt.
Um bei der Bedienung der Spinndiiseneinrichtung einen méglichst grofien Frei-
raum zu erhalten, ist erfindungsgemih neben dem Kiihlschacht ein Tiirgehduse
derart ausgebildet, dass die Tiir aus einer geéffneten Stellung heraus in das Tiirge-
héuse hineinschiebbar ist. Damit lassen sich Behinderungen bei Bedienung meh-
rerer Spinnpositionen durch einen Operator vermeiden
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Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkitihlen synthetischer Filamente

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen syntheti-

scher Filamente gemald dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eine gattungsgemalie Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen synthetischer

Filamente geht beispielsweise aus der DE 199 03 164 A1 hervor.

Bei der Herstellung von synthetischen Faden ist es ublich, dass die mit einer
Spinnduseneinrichtung extrudierten feinen Filamente unmittelbar nach dem Spinnen
zur Verfestigung der Polymerschmelze abgekuhlt werden. Insoweit sind unterhalb von
Spinnduseneinrichtungen jeweils Kuhleinrichtungen vorgesehen, um vorzugsweise
mit einer klimatisierten Luft die frisch extrudierten Filamente zu kuhlen. Zur Kiihlung
der Filamente weisen derartige Kuhleinrichtungen jeweils einen Kahlschacht auf,
durch welchen die aus mehreren Spinndusen extrudierten Filamente gefuhrt werden.
Hierbei wird die Kuhlluft vorzugsweise an einer Ruckseite dem Kuhlschacht zugefahrt.
Die Vorderseite des Kuhlschachtes ist vorzugsweise durch eine Tur verschlossen, die
zur Bedienung der Spinnduseneinrichtungen beispielweise zum Schaben der Spinn-
dusen, geoffnet werden kann. Eine derartige Vorrichtung zum Schmelzspinnen und
Abkuhlen von synthetischen Filamenten ist aus der DE 199 03 164 A1 bekannt.

Bei der bekannten Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen von syntheti-
schen Filamenten ist der Kuhlschacht zur einer Bedienseite hin durch zwei spiegel-
symmetrisch ausgebildete Turen verschlossen, die schwenkbar an dem Kuhlschacht
gehalten sind. Insoweit lassen sich beide Turen zur Bedienung der Spinnduseneinrich-
tung in eine geoffnete Stellung fuhren. Hierbei ragen die Turen in einen Bediengang
eines Operators hinein und erschweren somit beispielsweise die Zuganglichkeit von
benachbarten Spinnpositionen. Dartberhinaus besteht die Gefahr, dass in Abhangig-

keit von einem Offnungswinkel Nachbarspinnpositionen beeinflusst werden.
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Aus der DE 93 157 15 U1 ist eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen
von synthetischen Filamenten bekannt, bei welcher die Tur an einem Kuhlschacht
demontierbar ist. Damit lasst sich zwar eine Behinderung der offenstehenden Tur am
Kuhlschacht vermeiden, jedoch mit dem Nachteil, dass die Tur anderweitig abgestellt
werden muss. Insbesondere unter Bertcksichtigung, dass in einer Schmelzspinnanla-
ge eine Vielzahl von Spinnpaositionen mit derartigen Kthlvorrichtungen nebeneinan-

der angeordnet sind, ist der Abstellraum fur eine demontierte Tur sehr begrenzt.

Die Aufgabe der Erfindung fur eine gattungsgemafe Vorrichtung zum Schmelz-
spinnen und Abkuhlen synthetischer Filamente besteht darin, die Bedienbarkeit der

Spinnduseneinrichtung bei gedffnetem Kahlschacht fur einen Operator zu verbessern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf3 dadurch gelést, dass neben dem Kuhl-
schacht ein Turgeh&ause derart ausgebildet ist, dass die Tur aus einer geoffneten Stel-

lung heraus in das Turgehause hineinschiebbar ist.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und Merk-

malskombinationen der Unteranspruche definiert.

Die Erfindung besitzt den besonderen Vorteil, dass die Tur als Bestandteil des
Kuhlschachtes erhalten bleibt und der Freiraum auf der Bedienerseite im getffneten
Zustand des Kuhlschachtes sich vergroflert. Kollisionen und Beeinflussungen von be-
nachbarten Spinnpositionen werden voéllig vermieden. Somit lassen sich sehr kompak-

te Anordnungen einer Vielzahl von Spinnpositionen realisieren.

Zur Aufnahme der Tur in dem Turgehause ist desweiteren vorgesehen, dass die
Tar in einer Linearfuhrung in dem Turgehause gehalten und zwischen der geodffneten
Stellung vor dem Turgehause und einer Einschubstellung innerhalb des Turgehauses
gefuhrt ist. Damit kann die Tar manuell durch einen Operator in einfacher Art und Wei-

se nach dem Offnen in das Turgehause verschoben werden.
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Als Linearfuhrung hat sich hierbei insbesondere die Variante bewahrt, bei welcher
eine im Turgehause ausgebildete Kulissenbahn vorgesehen ist, in welcher eine mit der

Tar verbundene Gleitrolle gefuhrt ist.

Um einerseits die Tur zum Verschliel3en des Kuhlschachtes verwenden zu kénnen
und andererseits eine Verschiebbarkeit der Tur zu ermoglichen, ist die Weiterbildung
der Erfindung bevorzugt ausgefuhrt, bei welcher die Tar im geschlossenen Zustand
durch zumindest ein Schwenklager am Kuhlschacht gehalten ist, durch welches die
Tar innerhalb eines Schwenkwinkels < 90° fuhrbar ist und bei welcher das Schwenkla-
ger der Tur bei einem Schwenkwinkel von 90° auskuppelbar ist. So kann bei Erreichen
der geoffneten Stellung die Tur aus der Schwenklagerung freigegeben werden. Nur in
dem Winkelbereich unterhalb 90° ist das Schwenklager aktiv mit der Tur gekoppelt,

um eine sichere Schwenkbewegung ausfuhren zu kénnen.

Das Schwenklager ist dabei bevorzugt einem Einlassbereich des Turgehauses zu-
geordnet, so dass nach Freigabe und Entkopplung des Schwenklagers die Tur unmit-

telbar einer Turéffnung vorsteht.

Zur Ausfuhrung der Schwenkbewegung ist das Schwenklager bevorzugt durch
eine am Turgehause ausgebildete Kulissenbahn und eine an der Tur angeordnete
Gleitrolle gebildet. Damit ist eine unmittelbare Integration zwischen dem Schwenkla-

ger und der Linearfuhrung maoglich.

So ist desweiteren vorgesehen, dass die Kulissenbahn des Schwenklagers in die
Kulissenbahn der Linearfuhrung mundet und dass die Gleitrolle der Linearfuhrung von
einem vorderen Ende der Kulissenbahn der Linearfuhrung einen Drehpunkt des
Schwenklagers bildet. Durch die Verbindung der Kulissenbahn des Schwenklagers mit
der Kulissenbahn der Linearfihrung ist eine Entkoppelung zwischen dem Schwenkla-
ger und der Linearfuhrung ohne grof3ere Hilfseinrichtung moglich. Die Entkoppelung
erfolgt ausschlief3lich durch die Schwenkbewegung der Tur, so dass die Gleitrolle des
Schwenklagers aus der Kulissenbahn des Schwenklagers in die Kulissenbahn der Li-

nearfuhrung hineingefuhrt wird. Sobald die beiden mit der Tur verbunden Gleitrollen
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des Schwenklagers und der Linearfuhrung gemeinsam in der Kulissenbahn der Linear-

fuhrung eintauchen, ist das Verschieben der Tur maglich.

Um eine sichere Fuhrung der Tur an dem Kuhlschacht zu erhalten, ist der Tur an
einem oberen Stirnende und an einem unteren Stirnende durch ein Zusammenwirken
mehrerer Schwenklager und mehrerer LinearfUhrungen des Turgehéauses fuhrbar
ausgebildet. So kann die Tur an einem oberen Ende und einem unteren Ende jeweils

durch Schwenklager und eine Linearfuhrung gehalten werden.

Bei einer Vielzahl von Spinndisen innerhalb einer Spinnduseneinrichtung hat sich
die Weiterbildung der Erfindung besonders bewahrt, bei welcher die Bedienseite des
Kuhlschachtes durch zwei schwenkbare Turen verschlossen ist und bei welcher zu
jeder der Tur an gegenuberliegender Seite des Kuhlschachtes separate Turgehause
zu Aufnahme der Tur ausgebildet sind. So kénnen die Turen vorzugsweise spiegel-
symmetrisch ausgefuhrt sein, um die beiden Turgehausen nach dem Offnen aufge-

nommen zu werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einiger Ausfuhrungsbeispiele der erfin-
dungsgemafien Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen synthetischer Fila-

mente unter Bezug auf die beigeflugten Figuren naher erlautert.
Es stellen dar:

Fig. 1.1

und

Fig. 1.2 schematisch eine Vorderansicht eines ersten Ausfihrungsbeispiels der
erfindungsgemafien Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen in

verschiedenen Betriebssituationen
Fig. 2.1

und
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Fig. 2.2 schematisch eine Draufsicht des Ausfuhrungsbeispiels aus Fig. 1.1 und 1.2

in verschiedenen Betriebssituationen
Fig. 3.1
und

Fig. 3.2 schematisch eine Prinzipdarstellung einer Linearfuhrung mit auskuppelba-

ren Schwenklagern in mehreren Betriebssituationen

Fig. 4 schematisch eine Querschnittsansicht eines Ausfuhrungsbeispiels einer

Linearfuhrung

Fig. 5 schematisch eine Draufsicht eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels der er-
findungsgemalien Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen syn-

thetischer Filamente

In den Fig. 1.1 und 2.1 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemalien
Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen synthetischer Filamente in mehreren
Ansichten dargestellt. Fig. 1.1 zeigt eine Vorderansicht und in Fig. 2.1 ist eine Drauf-
sicht schematisch gezeigt. Insoweit kein ausdrucklicher Bezug zu einer der Figuren

gemacht ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fur beide Figuren.

Das Ausfuhrungsbeispiel weist eine Spinnduseneinrichtung 1 und eine unterhalb
der Spinnduseneinrichtung 1 angeordnete Kuhleinrichtung 5 auf. Die Spinndusenein-
richtung 1 ist hier schematisch durch einen Spinnbalken 3 und mehreren an der Un-
terseite des Spinnbalkens 3 gehaltenen Spinndisen 2.1 bis 2.3 dargestellt. Der Spinn-
balken 3 ist beheizt ausgefuhrt und weist weitere hier nicht naher dargestellte schmel-
zefuhrende Bauteile wie beispielsweise eine Spinnpumpe und Verteilerleitungen auf.
Die Spinndusen 2.1 bis 2.3 an der Unterseite des Spinnbalkens 3 sind tber die nicht
hier naher dargestellten schmelzefihrenden Bauteile mit einem Schmelzezulauf 4 ver-
bunden. Uber den Schmelzezulauf 4 ist eine Schmelzequelle beispielsweise ein Extru-
der angeschlossen, durch welche eine Polymerschmelze den Spinndusen 2.1 bis 2.3

zufUhrbar ist.
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Unterhalb der Spinnduseneinrichtung 1 ist die Kuhleinrichtung 5 ausgebildet. Die
Kuhleinrichtung 5 weist einen Kihlschacht 6 auf, der sich in vertikaler Richtung unter-
halb der Spinnduseneinrichtung 1 erstreckt. Der Kiihlschacht 6 ist zu den Stirnseiten
der Spinnduseneinrichtung 1 mit Seitenwanden 7.1 und 7.2 zur Umgebung abge-
schirmt. Zu einer vorderen Bedienseite 15, wie in Fig. 2.1 gezeigt, weist der Kuhl-
schacht 6 eine Tur 8 auf. Auf einer gegentberliegenden Seite zur Bedienseite 15 ist
eine Blaskammer 9 vorgesehen, die tber eine luftdurchlassige Blaswand 10 mit dem
Kuhlschacht 6 verbunden ist. Die Blaswand 10, die Seitenwéande 7.1 und 7.2 sowie die
Tur 11 bilden den Kuhlschacht 6, um die aus den Spinndusen 2.1 bis 2.3 frisch extru-

dierten Filamente mit einer Kuhlluft zu kthlen.

Wie aus der Darstellung von Fig. 1.1 und 2.1 hervorgeht, ist seitlich neben dem
Kuhlschacht 6 parallel zur Seitenwand 7.2 ein Turgehause 11 angeordnet. Dem
Turgehause 11 istin einem Einlassbereich ein Schwenklager 12 sowie eine Linearfuh-
rung 14 zugeordnet, in welcher die Tar 8 gefuhrt ist. In der in Fig. 1.1 und 2.1 darge-
stellten Situation ist die Tur 8 durch das Schwenklager 12 gefuhrt. Die Tur 8 ist im ge-
schlossenen Zustand gezeigt und weist einen Handgriff 13 auf. Das Schwenklager 12
ist hierzu am Stirnende der TUr 8 zu beiden Seiten angeordnet. Durch Betatigung des
Handgriffs 13 lasst sich die Tur 8 6ffnen, um beispielsweise die Unterseiten der Spinn-
dusen 2.1 bis 2.3 zu reinigen. In diesem Fall wird die Tur 8 verschwenkt, bis ein Off-
nungswinkel von 90° erreicht ist. In dieser Position wird eine Auskopplung des
Schwenklagers 12 erreicht und die Tur 8 lasst sich mittels einer Linearfuhrung 14 in
das Turgehause 11 hineinverschieben. Diese Situation ist in Fig. 1.2 und 2.2 darge-
stellt. Mittels der Linearfuhrung 14 lasst sich die Tar 8 komplett in das Turgehause 11
hineinfuhren. Auf der Bedienseite 15 der Kuhleinrichtung 5 entsteht somit ein Freiraum

zur Bedienung der Spinnduseneinrichtung 1.

In der Darstellung in Fig. 2.2 ist die Tur 8 bereits teilweise in das Turgehause 11
hineinverschoben. Die Tur 8 lasst sich mittels der Linearfuhrung 14 zwischen einer

geoffneten Stellung in eine Einschubstellung fuhren, wobei die Tur in der Einschub-
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stellung komplett im Targehause 11 gehalten ist. Die Fig. 1.2 zeigt somit den geotffne-

ten Kuhlschacht 6 unterhalb der Spinnduseneinrichtung 1.

Sobald die Wartungsarbeiten beendet sind, wird die Tur 8 mittels der Linearfuh-
rung 14 aus dem Turgehause 11 herausgefuhrt. Sobald die Tur 8 an dem Turgehéause
11 eine ausgezogene Endstellung erreicht hat, kann das Schenklager 12 wieder ein-
gekuppelt werden. Nun lasst sich die Tur 8 gefuhrt in den geschlossenen Zustand zu-
rackverschwenken. In dem Winkelbereich <90° ist die Tur 8 sicher durch das

Schwenklager 12 gefuhrt.

Um einerseits die Schwenkbewegung der Tur 11 durch ein Schenklager 12 und
andererseits die Linearbewegung der Tur 8 durch die Linearfuhrung 14 moglichst in
einfacher Art und Weise ausfuhren zu kénnen, ist in Fig. 3.1 und 3.2 ein Ausfuhrungs-
beispiel einer Kombination zwischen einer Schwenklager 12 und einer Linearfuhrung
14 dargestellt. In Fig. 3.1 ist die Situation dargestellt, bei welcher die Tur 8 in einer aus-
gezogenen Endstellung am Turgehause 11 gehalten ist. In Fig. 3.2 ist die Situation
gezeigt, bei welcher die Tur 8 durch das Schwenklager 12 in einen geschlossenen

Zustand des Kuhlschachtes 6 gehalten ist.

Insoweit kein ausdrucklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die nach-

folgende Beschreibung fur beide Figuren.

Das Schwenklager 12 ist im Bereich eines Tureinlasses 16 ausgebildet und weist
eine Kulissenbahn 12.1 am Turgehause 11 auf, in welcher eine Gleitrolle 12.2 in einem
Winkelbereich von 90° gefuhrt ist. Die Kulissenbahn 12.1 ist am Turgehause 11 ausge-
bildet. Die Gleitrolle 12.2 ist mit an einem Stirnende der Tur 8 verbunden. Vorzugswei-

se sind an beiden Stirnenden der Tur 8 separate Schwenklager 12 ausgebildet.

Die Linearfuhrung 14 weist ebenfalls eine Kulissenbahn 14.1 am Turgehause 11
auf, in welcher eine zweite Gleitrolle 14.2 gefuhrt ist. Die Gleitrolle 14.2 ist fest mit der
Tur 8 verbunden und bildet einen Drehpunkt zum Schwenklager 12. Die Gleitrolle 14.2

istim Abstand zu der Gleitrolle 12.2 ebenfalls am Stirnende der Tur 8 angeordnet.
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Zum Auskuppeln des Schwenklagers 12 mundet die Kulissenbahn 12.1 in die Ku-
lissenbahn 14.1 der Linearfuhrung 14. So lasst sich bei Erreichen eines Offnungswin-
kels von 90° die Gleitrolle 12.2 der Tur 8 selbsttatig aus der Kulissenbahn 12.1 in die
Kulissenbahn 14.1 tberfuhren. In dieser Position lasst sich die Tur 8 durch Fuhrung
der Gleitrollen 12.2 und 14.2 in der Kulissenbahn 14.1 der Linearfuhrung 14 verschie-
ben. Insoweit bildet die Gleitrolle 14.2 in der Endposition der Tur 8 innerhalb der Kulis-
senbahn 14.1 einen Drehpunkt fur das Ein- und Ausschwenken der Gleitrolle 12.2 in
die Kulissenbahn 12.1. Damit sind ein Auskuppeln und Einkuppeln des Schwenklagers
12 in einfacher Art und Weise moglich. Durch die Linearfuhrung 14 lasst sich die Tuar in

das Turgehause 11 durch den Tureinlass 16 hineinschieben.

In Fig. 4 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer moglichen Kulissenfuhrung far das
Schwenklager 12 und der Linearfihrung 14 schematisch dargestellt. Am Beispiel der
Linearfuhrung 14 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 die Kulissenbahn 14.1im
Turgehause 11. Innerhalb der Kulissenbahn 14.1 wird die Gleitrolle 14.2 gefuhrt. Die
Gleitrolle 14.2 ist als Kugelrolle ausgefuhrt. Die Gleitrolle 14.2 ist an einem Turrahmen
8.1 der Tur 8 befestigt. Insoweit kann die Tur 8 Uber die Gleitrolle 14.2 sicher in der

Kulissenbahn 14.1 der Linearfuhrung 14 gefthrt werden.

Die Ausbildung der in Fig. 4 dargestellten Linearfuhrung ist analog auch zur Be-

schreibung des Schwenklagers 12 anzuwenden.

Bei dem in Fig. 1.1 und 1.2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist die Anzahl der
pro Spinnbalken 3 integrierten Spinndusen 2.1 bis 2.3 beispielhaft. Grundsatzlich kon-
nen auch eine gréf3ere Anzahl von Spinndusen innerhalb eines Spinnbalkens ange-
ordnet sein, deren Filamentstrange innerhalb eines Kuhlschachtes kthlbar sind. Um
derartige Breiten eines Kuhlschachtes 6 mit einer Tur zu verschliel3en, ist in Fig. 5 ein
weiteres Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaiien Vorrichtung schematisch in
einer Draufsicht gezeigt. Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 ist im wesentlich iden-
tisch zu dem vorgenannten Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1.1 und 1.2, so dass an-
schlief3end nur die Unterschiede erlautert werden und ansonsten Bezug der vorge-

nannten Beschreibung genommen wird.
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Zum Verschlief3en des sich unterhalb der Spinnduseneinrichtung 1 erstreckenden
Kuhlschachtes 6 weist die Kuhleinrichtung 5 an der Bedienseite 15 zwei spiegelsym-
metrisch ausgebildete Turen 8.2 und 8.3 auf. Zu jeder der Turen 8.2 und 8.3 ist zu bei-
den Seiten des Kuhlschachtes 6 ein Turgehause 11.1 und 11.2 vorgesehen. Den
Turgehausen 11.1 und 11.2 sind dabei separate Schwenklager 12 und separate Line-
arfuhrungen 14 zugeordnet, um jede der Turen 8.2 und 8.3 nach dem Offnen jeweils in
das betreffende Turgehause 11.1 und 11.2 zu fuhren. Insoweit kann jede der Turen 8.2
und 8.3 unabhangig voneinander getffnet und in jeweils betreffende Turgehause 11.1

oder 11.2 eingeschoben werden.
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L.

Patentanspriiche

Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkuhlen synthetischer Filamente mit zu-
mindest einer Spinnduseneinrichtung (1) und mit einer Kuhleinrichtung (5), die ei-
nen unterhalb der Spinnduseneinrichtung (1) angeordneten Kuhlschacht (6) auf-
weist, wobei der Kuihlschacht (6) zu einer Bedienungsseite (15) hin durch zumin-
dest eine schwenkbare Tur (8) abgeschirmt ist,

dadurch gegenzeichnet, dass

neben dem Kuhlschacht (6) ein Turgehause (11) derart ausgebildet ist, dass die
Tur (8) aus einer getffneten Stellung heraus in das Turgehause (11) hineinschieb-

bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Tur (8) in dem Turgehause (11) durch eine Linearfuhrung (14) in dem Turge-
hause (11) gehalten und zwischen der geoffneten Stellung vor dem Turgehause

(11) und einer Einschubstellung innerhalb des Turgehauses (11) gefuhrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Linearfuhrung (14) durch zumindest eine im Turgehéause (11) ausgebildete Ku-
lissenbahn (14.1) und zumindest eine an der Tur (8) angeordnete Gleitrolle (14.2)

gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Tur (8) im geschlossenen Zustand durch zumindest ein Schwenklager (12) am
Kuhlschacht (6) gehalten ist, durch welches die Tur (8) innerhalb eines Schwenk-
winkels < 90 ° fuhrbar ist, und dass das Schwenklager (12) der Tur (8) bei einem

Schwenkwinkel von 90° auskuppelbar ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

-10-
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10.

das Schwenklager (12) einem Einlassbereich (16) des Turgehauses (11) zugeord-

netist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Schwenklager (12) durch eine am Turgehause (11) ausgebildete Kulissenbahn

(12.1) und eine an der Tur (8) angeordnet Gleitrolle (12.2) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Kulissenbahn (12.1) des Schwenklagers (12) in die Kulissenbahn (14.1) der Li-
nearfuhrung (14) mundet und dass die Gleitrolle (14.2) der Linearfuhrung (14) an
einem vorderen Ende der Kulissenbahn (14.1) der Linearfuhrung (14) einen Dreh-

punkt des Schwenklagers (12) bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Gleitrolle (12.2) des Schwenklagers (12) in die Kulissenbahn (14.1) der Linear-
fuhrung (14) tberfuhrbar und mit der Tur (8) verschiebbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Tur (8) an einem oberen Stirnende und einem unteren Stirnende durch ein Zu-
sammenwirken mehrerer Schwenklager (12) und mehrerer Linearfuhrungen (14)

des Turgehauses (11) fuhrbar ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bedienseite (15) des Kuhlschachtes (6) durch zwei schwenkbare Turen (8.2,
8.3) verschlossen ist und dass zu jeder der Tur (8.2, 8.3) an gegenuberliegenden
Seiten des Kuhlschachtes (6) separate Turgehause (11.1, 11.2) zur Aufnahme der
Turen (8.2, 8.3) ausgebildet sind.

-11 -
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