Warszawa, 3 kwietnia 1937 r.
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Wynalazek niniejszy dotyczy rur meta-
lowych z rowkami zewngtrznymi, ktére ula-
twiaja rozcinanie ich na odcinki zadanej
dtugosci. :

Zwykle rury metalowe o surowej wzgle-
dnie obrobionej powierzchni rozcina si¢ za
pomoca obcinaka, zaopatrzonego w néz
tarczowy, dociskajac go silnie do rury i ob-
racajac go okolo niej, tak iz néz tarczowy
wrzyna sie w rure tworzac naciecie, w kto-
re nastepnie nalewa sie oleju, dla ulatwie-
nia obcigcia. Tego rodzaju obcinanie przed-
stawia znaczne niedogodnosci, zwlaszcza w
przypadku, kiedy rura posiada twarda po-
wierzchnig, wskutek ‘czego néz tarczowy
wrzyna si¢ w nig z trudnoscig przy znacz-
nym nacisku. Poza tym niemozliwe jest sto-

sowanie oleju przed wykonaniem naciecia,
poniewaz olej $cieka z powierzchni rury.

Wynalazek niniejszy dotyczy rur z row-
kami, ktére umozliwiaja dokonanie poczat-
kowego naciecia przy uzyciu oleju, bez wy-
wierania znacznego nacisku na néz, stuza-
cy do obcinania rury, w celu zagleblema go
w twarda jej powierzchnie.

Poza tym rowki ulatwiaja przy stoso-
waniu obcinaka poruszanie nim prawidiowo
w jedna i druga strone oraz daja moznosé
odcinania kawalkéw rury zadanej dlugosci
przez umocowanie obcmaka w okreﬁlonym
miejscu. e

Wedlug wynalazku niniejszego wykony-
wa sie nacigcia na z géry wybranych miej-
scach rury na zewngtrznej jej powierzchni,



ktére stuza do wprowadzania noza tarczo-
wego obcinaka celem ulatwienia wrzynania
- si¢ go w gladka powierzchni¢ rury, a takze
celem ulatwienia rozcinania rury przy uzy-
ciu oleju, gdyz olej zatrzymuje si¢ w nacie-
ciach. Przyktad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na zalaczonym rysunku.
Fig. 1 przedstawia widok pespektywicz-
ny kawalka rury, na ktérym uwidoczniono
nacigcia, wykonane na jej powierzchni; fig.
2 — poprzeczny przekréj rury w miejscu,
gdzie dokonano nacigcia za pomocs, obcina-
ka, umocowanego na rurze, przy czym néz

tarczowy wprowadzony jest w naciecie; fig. -

31 4 — powigkszone przekroje poprzeczne
rury.

Na kawalku 10 rury dokonano nacie¢ 11,
najlepiej w ksztalcie litery V, jak uwidocz-
niono na fig: 3, odpowiadajacym ksztaltowi
noza, sluzacego do obcinania rury; szero-
ko$é nacieé jest nieco wigksza od przeciet-
nej szerokosci noza tarczowego. Wowczas
néz 12 do obcinania rury, jak uwidoczniono
na fig. 3, moze zaglebi¢ sie w naciecie na
rurze, przy czym pozostaje dostateczna
ilo§¢ wolnego miejsca dla poruszania obci-
naka 13 ruchem wahadtowym naprzéd i
wstecz, co ulatwia rozcinanie rury.

Jak uwidoczniono na fig. 2 liniami A i
B, obcinak poruszany jest ruchem wahadto-
wym naprzéd i wstecz w stosunku do jego
$rodkowego polozenia w przyblizeniu do li-
nii A, B, dopéki néz tarczowy 12 nie werz-
nie si¢ stopniowo w zewnetrzng powierzch-
ni¢ rury, po czym ruchom wahadlowym
mozna nadaé taki rozmach, iz obcinak zo-
staje obracany dookota rury tworzac po-
czatkowe naciecie 11 o dostatecznej glebo-
koéci. N6z tarczowy zostaje docisniety do
rury za pomocg odpowiedniego narzadu lub
sworznia dociskajacego 14, a po dokonaniu
poczatkowego mnaciecia dookota rury swo-
rzeri dokreca sig, jak zwykle, dla stopnio-
wego zaglebienia noza tarczowego w po-
wierzchnie rury a2z do calkowitego jej roz-
ciecia. ' s

Boki nacigcia 11, najkorzystniej, zbiega-
ja si¢ i sa pochylone w strong osi rury two-
rzgc wglebienie, do ktérego néz moze tatwo
wejsé. Dzieki takiemu ksztaltowi naciecia
istnieje mozliwo$é naoliwiania go przed po-
czatkowym nacinaniem, poniewaz nacigcie
posiada ksztalt zlobka, w ktérym zatrzy-
muje si¢ olej, stosowany przy poczatkowym
nacinaniu twardej powierzchni rury. Na-
cigcia najkorzystniej wytwarza si¢ w jed-
nym szeregu w pewnych dowolnych odste-
pach. Naciecia moga byé wytwarzane w
odstepach okoto 25 mm jedno od drugiego
i w przypadku, kiedy dlugosé zadanego od-
cinka nie odpowiada $cisle dlugosci rury
wedlug naci¢é, mozna obciaé rure przy na-
stepnym nacieciu stosujac odpowiednie zla-
cze dla dokonania w odpowiednim miejscu
potaczenia.

Przy wytwarzaniu nacieé w jednym sze-
regu wzdluz rury moga one stuzyé bardzo
korzystnie dla szybkiego okreslenia dlugo-
$ci rury. Inaczej méwiac, naciecia umiesz-
czone w pewnych okreslonych odstepach
moga stuzyé jako podzialka i dzieki nim
mozna latwo i dokladnie okresli¢ dlugosé
rury lub tez positkowaé sie nimi dla odcie-
cia od dtugiej rury kawatka ustalonej dtu-
gosci. Niektére naciecia moga byé dluzsze,
jak to oznaczono liczba 16. Np. naciecia,
przypadajace co 100 mm, moga byé diuz-
sze, aby ulatwi¢ obliczanie dlugosci danego
odcinka rury.

Nacigcia przedstawiaja jeszcze i te do-
godnosé, iz znajduja sie one pod prostym
katem w stosunku do podluznej osi rury,
przez co te ostatnia mozna obciaé doklad-
nie pod prostym katem, dzieki czemu unie-
mozliwia si¢ krzywe obciecie rury.

Chociaz nacigcia zwykle wykonywane sa
w postaci, jak przedstawiono na fig. 1 i 2,
celem ulatwienia naprowadzenia na nie ob-
cinaka, mozna jednak stosowaé naciecia
mniejsze lub szereg mniejszych nacieé, jak
to przedstawiono na fig. 4, a do ktérych
wlewa sie olej i miedzy $cianki ktérych néz



obcinaka latwo si¢ wrzyna, dzieki czemu
naciecia tego rodzaju moga byé stosowane
z powodzeniem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Rura metalowa, znamienna tym, ze
na swej zewnetrznej powierzchni zaopa-
trzona jest w nacigcia, ktére stuza do wpro-
wadzenia noza narzedzia do obcinania w
razie potrzeby rozcigcia rury.

2. Rura wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Ze nacigcia sa rOwnomiernie rozmiesz-
czone wzdluz rury.

3. Rura wedtug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tym, ze niektére naciecia sa dluzsze,
dzieki czemu ulatwiajg okreslenie dlugosci
rury lub jej odcinkéw.

4. Rura wedlug zastrz. 1 — 3, zna-

mienna tym, Ze nacigcia s3 umieszczone w

jednym szeregu wzdluz rury.

5. Rura wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, zZe boki nacieé sa prostopadte do osi
rury.

Garnet Adam Maguire.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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