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Zariadenie na vyrobu rohoZi tvorenych kontinualnymi ni-
tami pochadzajicimi z cievok (1) a vrhanymi na dopravny
pas (10) obsahuje najmenej jednu cievku (1) nesenti na
vretene (2), vodiaci prostriedok (5, 6) na vedenie pramenca
(4) vystupujaceho z cievky (1), najmenej jeden tazky pros-
triedok (7) na tahanie pramenca (4) a vrhaci prostriedok (8)
na vrhanie niti tvoriacich pramenec (4) na uvedeny doprav-
ny pés (10). Vodiaci prostriedok (5, 6), tazny prostriedok
(7) a vrhaci prostriedok (8) pramenca st pevné, uloZené vo

Spdsob a zariadenie na vyrobu rohoZi a ich poutzitie, rohoz a kompozit obsahujiici rohoz

vzdjomnom predlZeni a na rovnakej {irovni, pri¢om vrhaci
prostriedok (8) obsahuje kmitavé rameno na vrhanie nite
prie¢ne k dopravnému pésu (10), pricom vodiaci prostrie-
dok (5, 6) pramenca (4) je uloZeny tak, Ze sa pramenec (4)
odvija vonkaj¥kom cievky (1). Spdsob obsahuje postupne
za sebou uskuto¢iiované kroky odvijania cievky (1) vytvo-
renej z pramenca (4), vedenie pramenca (4) mimo cievku
(1), tahanie pramenca (4), rozvoliiovanie pramenca (4) na
premene alebo zakladné nite a vrhanie niti v prie¢nom sme-
re dopravného pasa (10), pri¢om uvedenych pét krokov sa
uskutoCiiuje v podstate v rovnakej rovine a na rovnakej
urovni a odvijanie z cievky sa uskuto&ituje vonkajskom a
vrhanie niti sa uskuto&fiuje ramenom, ktorého os kmitania

je pevna.




7P 423 9-b,

SPOSOB A ZARIADENIE NA VYROBU ROHOZi A ICH POUZITIE, ROHOZ
A KOMPOZIT OBSAHUJUCI ROHOZ

Oblast’' techniky

Vynalez sa tyka vyroby rohoZi vytvorenych z kontinualnych niti a najma

sklenenych niti, ako i vyroby kompozitov vytvorenych z takych rohoZi.

Doterajsi stav techniky

Vyrobky zname pod oznalenim ‘“rohoze“ sG v podstate vyrobky
pouzivané ako vystuz vkompozitnych materidloch a obsahuju najcastejsie
sklenené nite, ktoré samotné si vytvorené z nekonecnych vlakien. Rozliuj sa
spravidla -dva typy rohoZi, ato rohoZze znastrihanych niti arohoze

z kontinualnych niti.

RohoZe z kontinualnych sklenenych niti st vyrobky, ktoré su dobre
zname a su bezZne pouZivané na vytvaranie kompozitnych vyrobkov tvarnenim,
najmé lisovanim alebo vstrekovanim. Obvykle sa ziskavaju kontinualnym
rozdefovanim a ukladanim kontinualnych sklenenych niti na seba na
dopravniku, pricom kazda vrstva sa ziskava zvlaknotvornej dyzovej hlavy
tahanim pramienkov skloviny vo forme nekoneénych vidkien a naslednym
zdruzovanim nekonecnych vlakien do niti a vrhanim tychto niti na dopravnik (s
kmitavym alebo vratnym pohybom tak, aby nite prechadzali celou Sirkou alebo
¢astou Sirky dopravnika), ktory sa pohybuje naprie¢ ku smeru vrhanych niti,
pricom sudrznost niti vo vnuatri rohoZe je obyajne zaistovana spojivom
uloZzenym na nitiach a dalej spracovanim v peci. Spisy WO 98/10131 a dalgie,

opisané nizsie, znazorfiuju tento typ vyroby.

Podla uvazovanych pouziti sa vyhladavaju viac alebo menej obmenené
vlastnosti v rohoZiach z kontinuainych sklenenych niti. Napriklad ked st rohoze

uréené na vytvaranie kompozitov pultriziou (tahanim laminatov) alebo ked s
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urCené na pouzitie v elektrotechnike alebo pre izolaciu, je Ziadice pouzivat
ploche rohoZe, tvorené nitami silne vzajomne spojenymi s ponechanim iba
malych medzier medzi nitami. Naproti tomu, ked s( tieto rohoze uréené
na vytvaranie kompozitov vstrekovanim, je Ziadlce pouzZivat dostatoéne
prevzdusnené (otvorené) rohoZe anajma vykazujice alebo obsahujlce

dostatocné nadutie (objemovost) na dani hmotnost’ niti.

Vynalez sa konkrétnejSie tyka zariadenia umoZriujuceho vyrobu takych

vyrobkov.

MbéZze byt pouzite tak pre vyrobu “plochych® rohoZi ako i

“prevzdusnenych” (alebo objemovych) rohozi.
V tejto oblasti mézu byt pouzité rézne postupy a zariadenia.

Spis US ¢4 368 232 opisuje rohoz vytvoreni zdvoch vrstiev
kontinualnych niti, z ktorych jedna pochadza z vlaknotvornej tryskovej hlavy
a druha z cievky alebo rovingu. Pripomenme, Ze roving je navin z pramenca
tvoreného pramefmi ("zakladnymi nitami"), ktoré su viac alebo menej zlepené,
okolo osi cievky. Podla charakteristického znaku tohto spisu sa nite
pochadzajice zrovingu rozvoliuji pésobenim pevnej dyzy, zéasobenej
stlacenym vzduchom, ktory vyvolava samotiazne padanie nite na pod fou

leziaci dopravnym pasom.

Je taktiez znamy patent US ¢.3 265 482, ktory opisuje vrhaci stroj na
vrhanie kontinualnej sklenenej nite na pas. PresnejSie povedané dovoluje stroj
ukladat nit na celu Sirku pasu, ktory sa pohybuje pod strojom. Nit pochadza
priamo z vlaknotvornych dyzovych hlav tak, Zze na pase moézu byt ukladané

velké mnozZstva. Vytvaraju sa tu rohoze aké su opisané vyssie.

Boli navrhnuté zlepSenia tohto typu vyroby, napriklad v patentovej
prinlaske WO 98/10131 podanej prihlasovatefom, ktora opisuje vyrobu
anizotropnej rohoze, t.j. rohoze, ktorej nite maju z prevaznej Casti prednostnu
orientaciu. To zlepsSuje urcité mechanicke vlastnosti. Vratny pohyb nite napriec¢

pasom dovoluje rozdefovat nit podia prednostnej orientacie.
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Patent US 4 158 557 opisuje stroj na vyrobu rohoZi na baze nite
pochédzajicej z najmenej jednej vidknotvornej dyzovej hlavy alebo rovingov.
Zariadenie na vrhanie nite na pas "ometava" prie€ne dopravny pas, pritom
zvladstnostou tohto zariadenia je menenie rychlosti vrhania nite na dopravny
pas.

Patenty US 4 345 927 aUS 5 051 122 opisuju rovnaky typ stroja

s vylepseniami v Grovni samotného vrhacieho Ustrojenstva.

KonkrétnejSie spoc€iva rieSenie uvaZované v patente US 4 345 927 vo
vrhani nite na dosku nazyvanu odrazacia doska vzhladom na jej funkciu. Nif
prednostne pochadza z viaknotvornej dyzovej hlavy a je unasana stpravou kol
aje dalej urychfovana zariadenim typu dyzy. Tu je opat dyze adoske
udelovany prieény pohyb, zaistujlici rozdelovanie nite na pase. Tento pohyb
nezaistuje homogénne rozdelovanie niti na pase a okraje prijimaju menej nite

nez stredna Cast pasu.

V spise US 4 948 408 vystupuju nite priamo z vlaknotvornej dyzovej
hlavy, dalej prechadzaju okolo rozdelovacieho valca, ktory pohybuje nitou
kmitavym pohybom naprie¢ k dopravnému pésu. Na vystupnej strane od
rozdelovacieho valca nite je umiestnena nad dopravnym pasom doska,
nazyvana vychylovacia doska. Nit vystupujica od valca naraza na dosku, ktorej
povrch je prednostne ryhovany za Ucelom zvacSenia Sirky zvazku pramefiov

(tvoriacich nit), ktory pada na dopravny pas.

Podstata vynalezu

Vynalez sa tyka, ako bolo uvedené, typicky oblasti rohoZi tvorenych

z kontinualnych niti, pochadzajticich z rovingu (alebo cievok).

V pripade pramencov nepochdadzajlcich z viaknotvornych dyzovych hlav
ale z rovingu sa tieto pramence pred ich navijanim susia a pramene, ktoré ich
tvoria, sa vzajomne zlepuju v drovni rovingu. Pri odvijani rovingov si teda

pramene viac alebo menej zlepene, takze v tejto Urovni nevznika problem. Je
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totiz sledovany zamer vrhat pramene na dopravny pas &o mozno

najhomogénnejSim spdsobom.

KedZe sa vynalez vyznacCuje okrem toho tou zvlastnostou, ze umozriuje
spracovavat nite pochadzajlce z rovingov (alebo cievok), je mozné dosiahnut
malé produkcie rohoZi, napriklad rohozi vytvaranych zdrahych a/alebo
$pecifickych niti. Je napriklad mozné zdruzovat zariadenia s jednym alebo
viacerymi rovingami avyrabat tak rohoz vobmedzenom mnoZstve,
s vyhodnymi vlastnostami, ktoré budi uvedené nizSie, a dalej prechadzat na
ind produkciu zaloZzeni na inych rovingoch tj. zinych pramefiov (alebo

"zakladnych niti").

Ako uz bolo stru¢ne uvedené, spocliva hlavna prekazka u tohto typu
vyroby v oddefovani pramefiov tvoriacich pramencovu nit (alebo pramenec)

navinutd okolo rovingu.

Koncepcia pouZivajica odrazaciu trysku riesi ¢iastoéne tento problém.
Roving sa vSak obvykle odvija zvnutra, ¢o je a priori najjednoduchs$i spésob.
Tento spdsob v8ak vytvara zakrut v prameni od vystupu z rovingu. To $kodi
kvalite vyrabanej rohoze, ato i ked je pouzita tryska pre lepSie rozvolriovanie

pramenca.

Vynalez sa tyka inej koncepcie zaloZenej na odvijani rovingu zvonka.
Odstrafiuje sa tak akékolvek zakrucovanie pramenca, takZe pramene su
drzané pri sebe menej pevne pri vystupe z rovingu. Okrem toho vedie vhodné
neskorSie spracovanie Kk upinému oddefovaniu pramefiov takto vrhanych na

dopravny pas.

Okrem toho vyvolava spracovanie pramencov pochadzajdcich z rovingov
obyCajne zastavenie procesu od okamihu, ked je roving odvinuty. Je teda
potrebny fudsky zasah na nahradenie "prazdneho” rovingu. To kladie naroky na

¢as a znizuje teda produktivitu.
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Je teda sledovany zamerl automatizovat vymenu rovingu a vynalez
navrhuje rieSenie tohto problému vo vySSie uvedenom kontexte, tj. pri

sucasnom zaistovani optimaineho oddelovania pramefiov.

Vynalez sa tak tyka zariadenia na vyrobu rohoZi tvorenych kontinualnymi

nitami poch&dzajucimi z cievok a vrhanych na dopravny pas, ktoré obsahuje:
-najmenej jednu cievku nanesenu na hriadeli,

-prostriedok na vedenie pramenca vystupujliceho z cievky,

-najmenej jeden prostriedok na tahanie pramenca, a

-prostriedok pre vrhanie niti tvoriacich pramenec na uvedeny dopravny pas.

Podla vynadlezu sU vodiaci prostriedok, taZny prostriedok a vrhaci
prostriedok pramenca pevné, uloZené vo vzajomnom prediZeni a na rovnakej
Urovni, pricom vrhaci prostriedok obsahuje kmitavé rameno, uréené na vrhanie
nite prie€ne k dopravnému pasu, pricom vodiaci prostriedok pramenca je

uloZeny tak, Ze sa pramenec odvija vonkajSkom cievky.

Zariadenie podfa vynalezu méze dalej obsahovat prostriedok na riadenie
a menenie rychlosti vretena cievky v zavislosti najma od vonkajSieho priemeru

cievky.

Zariadenie dalej obsahuje prostriedok na synchronizaciu rychlosti
pramenca vystupujluceho z cievky a pramenca v taznom prostriedku, ktory je

v spatno-vazobnom spojeni s cievkou.

Pridavne moze dalej zariadenie obsahovat detekény prostriedok pre
detekciu pritomnosti pramenca, ulozeny na vystupnej strane cievky alebo
kazdej z cievok.

KonkrétnejSie tazny prostriedok pramenca obsahuje tri kladky alebo kola
s vybranim, ktorych osi su vodorovné, vzajomne rovnobezné, a motor pre
pohananie tychto kladiek alebo kél s vybranim.

Bez toho, aby sa opustil ramec vynalezu, zariadenie okrem toho
obsahuje blokovaci prostriedok na blokovanie pramenca, ktory ma priemer

vacsi nez dany prah.
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Dalej mdze obsahovat strihaci nastroj, priradeny k blokovaciemu
prostriedku a uloZeny na jeho vystupnej strane, najma na strihanie pramenca,

ked je blokovany tymto prostriedkom.

Pridavne mdze dalej zariadenie obsahovat detekény prostriedok pohybu
pramenca, uloZzeny na vystupnej strane blokovacieho prostriedku a priradeny

k vrhaciemu prostriedku nite.

Podla uskutoCnenia vynalezu nesie kmitavé rameno vrhacieho
prostriedku na vrhanie nite na dopravny pas trysku vybavenu prostriedkami na

privod stlaceného vzduchu a privod vody.

Tryska mdze obsahovat Venturiho trubicu, ulozent medzi prostriedkami

na privod stlateného vzduchu a privod vody.

Podla vyhodného znaku vynalezu kmitavé rameno dalej nesie odrazaciu

dosku, umiestnent na vystupnej strane od trysky.

Podla vyhodného uskutoénenia vynalezu obsahuje zariadenie dve
cievky, z ktorych kazda je priradena Kk jednému taznému prostriedku pramenca,

pricom uvedené cievky su uvedené do ¢innosti postupne za sebou.

Vyhodne je ku kazdému taznému prostriedku nite priradeny detekény
prostriedok pritomnosti, blokovaci prostriedok pramenca a strihaci nastroj

pramenca.

Ziska sa tak kontinualna vyroba, bez zastaveni neprospievajucich

produktivite.

Vynalez taktiez prina8a spbésob vyroby rohozi vytvorenych
z kontinualnych niti, pochadzajlucich z najmenej jednej cievky a vrhanych na
dopravny pas, pricom spOsob obsahuje postupne za sebou uskutoChované

kroky:
-odvijanie cievky vytvorenej z pramenca,

-vedenie pramenca mimo cievku,
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-tahanie pramenca,
-rozvolfiovanie pramenca na pramene alebo "zakladné nite",
-vrhanie niti v prie€nom smere dopravného pasu,

pricom podla vynalezu sa uvedenych pat krokov uskutoCriuje v podstate
v rovnakej rovine a na rovnakej Urovni, pricom odvijanie z cievky sa
uskutoCriuje vonkajSkom a vrhanie niti sa uskutoCriuje ramenom, ktorého os
kmitania je pevna.

Vyhodne sa synchronizuje rychlost tahania pramenca a jeho rychlost
odvijania.
Ziska sa tak pravidelné vrhanie nite, ktoré vytvara rohoz vysokej kvality.

Pridavny znak sp&sobu spodiva v tom, Ze sa detekuje koniec odvijania
kazdej cievky.

Vyhodne sa dalej uskuto&riuje detekcia anomalii v priemere odvijaného
pramenca. Takto detekovanymi anomaliami mézu byt slucky alebo uzliky

vV pramenci.

Spoésob podlfa vynalezu spoliva okrem toho vtom, Ze sa striedavo
nechavaju fungovat dve skupiny suciastok za GCelom odvijania viacerych

cievok po sebe.

Vynalez sa dalej tyka pouZitia zariadenia a/alebo spdsobu, ako s

definované v narokoch 20 az 22.
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Prehfad obrazkov na vykresoch

Vynalez je blizSie vysvetleny v nasledujuicom opise na prikladoch

uskutonenia s odvolaniami na pripojené vykresy, v ktorych znazoriuje:
obr.1 schému zostavy podfa jedného uskuto¢nenia vynalezu,
obr. 2 pohlad zhora na Cast zariadenia podfa vynalezu a

obr. 3 zjednoduseny pohlad zboku na dyzu podfa jedného uskutoénenia

vynalezu.

Priklady uskutocnenia vynalezu

Na obr.1 su znazornené hlavné zlozky zariadenia podla vynalezu. Cievka
1, tiez nazyvana roving v dalSom texte, je pripojena ku zvislému vretenu 2,
ktoré je pohanané motorom 3. Bez toho, aby sa opustil ramec vynalezu, méze
byt orientacia vretena 2 cievky [lubovolna. Cievka 1 je tvorena navinom
(schématicky vyznaCenym krizovym Srafovanim na obr.1), napriklad tvorenym

pramencom 4 zo sklenenych niti.

Material tvoriaci nite (pramene, "zakladné nite") je zvlakriovatelné sklo,
ako sklo E alebo sklo odolné proti alkaliam, nazyvané sklo AR, ktoré obsahuje
najmenej 5 molarnych % ZrO,. Najma pouzitie skla AR vedie k rohozi z

kontinualnej nite, ktora ucinne vystuzuje cementové matrice.

Pramenec 4 je odoberany odvijanim navinu zvonka, ako je schématicky
znazornené na obr.1. Na vedenie pramenca 4 z cievky 1 az k prostriedku 7 pre
tahanie pramenca 4 moéze byt pouZité akékolvek zariadenie, ktoré je samo

o sebe zname. Pre toto vedenie mdzeu poslizit napriklad dve kladky 5, 6.

Tazny prostriedok 7 mdze obsahovat tri kladky 71, 72, 73 alebo kola
s vybranim, okolo ktorych sa CiastoCne a postupne za sebou ovinuje pramenec
4. Kladky alebo kola s vybranim 71, 72, 73 maju kazda vodorovnu alebo
v podstate vodorovnu os. Osi k6l mézu byt vzajomne rovnobezné. Vyhodne s

rovnobezne.
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Prostriedok 7, taktiez nazyvany odbornikmi vodbore vydavaci
prostriedok, obsahuje dalej motor 74 na pohananie kladiek (kol) 71, 72, 73. Na
prenasanie pohybu mdéze byt pouzity neznazorneny remen. Motor 74 pohana
kladky 71, 72, 73 konStantnou rychlostou aje synchronizovany (akymkolvek
prostriedkom, ktory je znamy ako taky) s hnacim motorom 3 cievky 1, ktory

poskytuje premenliva rychlost otéZania cievky.

Ako priklad je mozné uviest, Ze linearna (konstantna) rychlost pramenca
4 v urovni zariadenia je okolo 8 m/s, a podfla vonkajSieho priemeru cievky 1 sa
meni od 500 ot./min do 1500 ot./min.

Prostriedok 7 teda zarucuje konstantny produkény vystup.

Na vystupnej strane prostriedka 7, relativne ku smeru postupu
pramenca 4 v zariadeni, je umiestneny prostriedok 8 na vrhanie prameiiov

tvoriacich kazdy pramenec 4 na dopravny pas 10, ktory sa pod nim posuva.

Pridavne je mozné pouzit prostriedok 9 na detekciu pritomnosti
pramenca 4, uloZzeného medzi cievkou 1 a taznym prostriedkom 7. Tento prvok
9 umoziuje detekciu konca odvijania cievky 1. To vyvolava rézne povely na

zahajenie odvijania dalSej cievky, ako bude podrobnejsie vysvetlené nizsie.

Medzi taznym prostriedkom 7 avrhacim prostriedkom 8 je ulozeny
prostriedok 11 na detekciu anomalie. Prostriedkom 11 mbéze byt ocko daného
priemeru, ktorym moze prechadzat pramenec s nanajvys rovnakym priemerom.
Eventualne zhluky alebo iné nahromadenia (uzly, sluéky apod.) ckolo
pramenca tak neprejdu prostriedkom 11 azostani zablokované. Tieto
anomalie mozu pochadzat z nespravneho odoberania pramenca, nespravneho

navinu alebo i z chybnej vyroby samotného pramenca.

V spojeni s detektorom 11 moéze byt eventualne uloZzeny neznazorneny

strihaci nastroj.

Vrhaci prostriedok 8 sa vyznauje nasledujicimi zviaStnostami,

podrobnejSie znazornenymi na obr.3.

PP1234-2003 32192/T



10

Obsahuje vstupné kolo 12, nazyvané vychylovacie kolo, ktoré meni

orientaciu pramenca 4 z vodorovného smeru na zvisly smer.

Nad tymto kolom 12 je kmitavé Ustrojenstvo 13, pohanané vykyvnym

pohybom okolo vodorovnej osi O, ako je vyznacené Sipkou F na obr.1.

Kmitavé ustrojenstvo, ako je podrobnejSie znazornené na obr.3,
obsahuje (neznazornene) rameno, na ktorom je upevnena tryska 16, ku ktorej
moézZe byt priradena odrazacia doska 20. Rameno 13 je upevnené akymkolvek
vhodnym prostriedkom na hriadeli motora 15 (viditelné na obr.2), ktory ho

kmitavo pohana.

Na naboji motora 15 (obr.2) je upevneny pridrziavaci prostriedok 14, ako
priruba. Motor 15 poharia otacCanie priruby 14. Na prirube 14 je upevnena dyza
16 na rozvolnovanie pramenca 4. K tomuto G¢elu méze byt pouzity jeden alebo

viac spojovacich prvkov.

Vyhodne obsahuje dyza 16 rurkové teleso, vybavené Venturiho trubicou
17 na rozvolnovanie pramenca 4 na jeho pramene ("zakladné nite"). Pramenec
4, prechadzajici pozdiZne dyzou 16, je rozvolfiovany tak, Ze na vystupe z dyzy

su vrhané, eventualne po odrazani od dosky 20, pramene na dopravny pas 10

leziaci pod dyzou.

Do dyzy usti privod 18 vzduchu a privod 19 vody, pricom privod vzduchu
18 lezi pri vstupe pramenca 4 do dyzy 16, zatial o privod 19 vody lezi na
strane vystupu pramenca 4 von zdyzy 16. Privod 18 vzduchu, priradeny
k Venturiho trubici uloZzenej vsmere postupu prave za nim, umoznuje
rozvolfiovanie pramenca. Privod 19 vody umoziuje pridavat hmotnost ku
pramencu alebo skér jeho pramefiom, ktoré su vrhané na pas 10, ako je

vyznacené Sipkami A na obr.1.

Bez toho, aby sa opustil ramec vynalezu, méze byt privodom 19
privadzany vodny roztok alebo disperzia, obsahujica aktivhu latku. Tento
roztok mobze teda davat rohoZi zvlastne viastnosti, akymi su tvorba jemného

filmu na povrchu, alebo lepSia kompatibilita s vystuzovanou hmotou.
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Ako priklad je mozno uviest, ak je na privodnej strane dyzy 16 prietok

vzduchu priblizne 12 m3h, prietok vody je priblizne 30 litrov za hodinu.

Pre zaistenie konStantnej rychlosti vstupu pramenca 4 do dyzy 16, budd
dalej nastavené rézne prvky spojenia tak, aby vstup pramenca 4 do dyzy 16

lezal na osi O kmitania.

Ak ma dalej byt spracovavany obzvlast homogénny pramenec, bude
mozné vybavit kmitavé uUstrojenstvo 13 odrazacou doskou 20, pripojenou
kdyze 16 auloZenou v blizkosti vystupu z dyzy. Pramenec, nelpine
rozvolneny, tak bude naradZat na dosku 20 aiplne sa rozvolfovat, takze
pramene (“zakladné nite*) budu vrhané dobre dispergované a homogénnym

spdsobom na pas 10, ktory sa pod nimi posuva.

Vyhodne umoZiuje nastavovat uhol medzi odrazacou doskou 20
adyzou 16 spojka 14 tak, aby nasmerovala zvazok prameriov (“zakladnych

niti“) z vystupu dyzy.
Dalsi zaujimavy znak vynalezu sa tyka kontinualnosti odvijania z cievok.

Ako je znazornené na obr.2, zariadenie podla vynalezu méze obsahovat
dve paralelne usporiadané skupiny. Konkrétnejie je tu kazda skupina tvorena
cievkou 1, kladkami 5, 6, taznym prostriedkom 7, detektorom 11, odvijacim
kolom 12 a dyzou 16.

Ked je cievka 1 vo faze odvijania, st v prevadzke vSetky priradené
a s touto cievkou usporiadané prvky a dopravuji pramenec 4 az do priradenej
dyzy 16. Ked detektor 9 detekuje nepritomnost pramenca 4 v jeho Urovni,
vyvolava to zastavenie réznych vySsie uvedenych prvkov, ktoré privadzali
pramenec az do dyzy 16. Su€asne tato detekcia spusti dalSiu skupinu prvkov
(osadenych do série), ktoré su usporiadané paralelne voci prvej skupine a ktoré
odoberaju nit z druhej cievky 1 a privaddzaju druhy pramenec 4 aZ do druhej
cievky 16. Toto striedanie predstavuje znacny zisk vo vyrobe, pretoZze umozZniuje

temer trvalo vydavat nit na pas 10.
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Zatial €o sa uskutoCriuje odvijanie zdruhej cievky, mdZe obsluha
uskutocnit zasah na susednej necinnej cievke a vymenit ju, v maskovanom

Gase, na pripravu zasobenia druhej skupiny prvkov.

KonkrétnejSie povedang, nebolo by mozné si dovolit odvijanie rovingov
po sebe s [udskym zasahom medzi kazdymi odvijaniami. Roving s 2400 tex,
vaziaci priblizne 24 kg, totiz obsahuje 10 000 metrov pramenca, odvijaného
napriklad rychlostou 8 m/s. Toto odvijanie trvad priblizne 20 minut.
Z priemyselného hladiska je nemyslitelné zastavovat vyrobu kazdych 20 minut
na vymenu rovingu, s dobou zastavenia medzi kazdymi odvijaniami, s ludskym

zasahom.

Ukazalo sa teda ako potrebné usporiadat rézne zariadenia do série na
vytvorenie dvoch paralelnych skupin zariadeni, pracujucich striedavo.

V urovni dyz 16 su obidve dyzy spojené a su€asne sa vykyvuja okolo
rovnakej osi O, z ktorych jedna vydava a druha nie.

Rovnaky motor 74 ovlada striedavo jeden alebo druhy vydavac.

Neznazorneny jeden obraca¢ meni privod vzduchu a kvapaliny z jednej trysky

16 na druhu v okamihu striedania.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na vyrobu rohoZi tvorenych kontinudinymi nitami
pochadzajucimi vo forme pramenca z najmenej jednej cievky nesengj na
vretene, pricom nite sa vrhaju na dopravny pas, priGom zariadenie obsahuje
prostriedok na vydavanie pramenca z cievky, vodiaci prostriedok a vrhaci
prostriedok na vrhania niti na dopravny pas, priCom vrhaci prostriedok obsahuje
kmitavé rameno na vrhanie niti naprie¢ k dopravnému pasu a vodiaci

prostriedok je usporiadany tak, Ze cievka je odvijana zvonku.

2. Zariadenie podla predchadzajiceho naroku, vyznaéujliice sa tym, Ze
prostriedok na vydavanie obsahuje tazny prostriedok, pricom vodiaci
prostriedok, tazny prostriedok a vrhaci prostriedok na vrhanie niti st pevné,

umiestnené vo vzajomnom prediZeni a na rovnakej Grovni.

3. Zariadenie podfa predchadzajuceho naroku, vyznacujuce sa tym, ze
dalej obsahuje prostriedok na synchronizovanie rychlosti, ktorou pramenec

opusta cievku a pramence v taznom prostriedku.

4. Zariadenie podfa predchadzajiceho naroku, vyznacujice sa tym, ze

tazny prostriedok je v spatno-vazobnom spojeni s cievkou.

5. Zariadenie podla ktoréhokolvek z narokov 2 aZ 4, vyznacujice sa
tym, Ze tazny prostriedok na tahanie pramenca obsahuje tri kladky (alebo
kola), ktorych osi s vodorovné, vzajomne rovnobezné, a motor na poharanie
tychto kladiek alebo kél.

PP1234-2003 32192ns/T



14

6. Zariadenie podla ktoréhokolvek z predchadzajicich narokov,
vyznacujuce sa tym, Ze dalej obsahuje prostriedky na riadenie a meranie

rychlosti vretena cievky, najma podla vonkajSieho priemeru cievky.

7. Zariadenie podla ktoréhokolvek z predchadzajucich narokov,
vyznacujlice sa tym, Ze dalej obsahuje prostriedok na detekciu pritomnosti

pramenca, uloZzeny na vystupnej strane cievky alebo kazdej cievky.

8. Zariadenie podfa ktorehokolvek z predchadzajicich narokov,
vyznacujice sa tym, Ze dalej obsahuje blokovaci prostriedok na blokovanie

pramenca, ktory ma priemer va¢sSi nez dany prah.

9. Zariadenie podla predchadzajuceho naroku, vyznacujice sa tym, ze
dalej obsahuje strihaci nastroj, priradeny k blokovaciemu prostriedku a ulozeny
na jeho vystupnej strane, najma na strihanie pramenca, ked' je blokovany tymto

prostriedkom.

10. Zariadenie podfa dvoch predchadzajlucich narokov, vyznacujice sa
tym, Ze dalej obsahuje detekcny prostriedok pohybu pramenca, ulozeny na
vystupnej strane blokovacieho prostriedku a priradeny k vrhaciemu prostriedku

niti.

11. Zariadenie podlfa ktoréhokolvek z predchadzajucich narokov,
vyznacujuce sa tym, Zze kmitavé rameno vrhacieho prostriedku na vrhanie niti
na dopravny pas nesie dyzu vybavenu prostriedkami na privod stlaCeného

vzduchu a privod vody.
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12. Zariadenie podla predchadzajuceho naroku, vyznacujice sa tym,
?e dyza obsahuje Venturiho trubicu, ulozenG medzi prostriedkami na privod

stlaceného vzduchu a privod vody.

13. Zariadenie podla ktoréhokolvek z dvoch predchadzajacich narokov,
vyznacujuce sa tym, Ze kmitavé rameno dalej nesie odrazaciu dosku,

umiestnenu na vystupnej strane z dyzy.

14. Zariadenie podlfa ktoréhokofvek z predchadzajicich narokov,
vyznacujice sa tym, Ze obsahuje dve cievky uvadzané do Cinnosti postupne
za sebou, z ktorych kazda obsahuje vydavaci prostriedok obsahujuci tazny

prostriedok.

15. Zariadenie podla predchadzajuceho naroku, vyznacujice sa tym,
?e ku kazdému taznému prostriedku je priradeny detekény prostriedok

pritomnosti, blokovaci prostriedok pramenca a strihaci nastroj pramenca.

16. Spodsob vyroby rohoZi vytvorenych z kontinualnych niti,
pochadzajiicich vo forme pramencov z najmenej jednej cievky nesenej na
vretene, pricom sa odvija cievka zvonka, pramenec sa vedie von z cievky, naco
sa pramenec rozvolfiiuje na pramene alebo zakladné nite, ktoré sa potom

vrhaji na dopravny pas ramenom, ktorého os kmitania je pevna.

17. Spdsob podla predchadzajiceho naroku, vyznadujlici sa tym, Ze
pramenec sa odtahuje taZnym prostriedkom medzi jeho vedenim
a rozvofiiovanim, a odvijanie, vedenie, tahanie, rozvolfiovanie a vrhanie sa

uskuto€nuju v podstate v rovnakej rovine a na rovnakej arovni.
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18. Spbsob vyroby rohozi podia predchadzajiceho naroku, vyznacujici
sa tym, Ze rychlost tahania pramenca arychlost jeho odvijania s

synchronizovaneé.

19. Spdsob vyroby rohoZi podia naroku 17 alebo 18, vyznacujici sa

tym, Ze tazny prostriedok je spatno-vazobne spojeny s cievkou.

20. Spésob podfa jedného z predchadzajucich narokov, vyznacujlci sa

tym, Ze sa detekuje koniec odvijania kazdej cievky.

21. Sposob vyroby rohozi podla ktoréhokolvek z predchadzajlcich
narokov, vyznacujucich sa tym, Ze sa tiez uskutoCriuje detekcia anomalii

v priemere odvijaného pramenca.

22. Spbsob podla predchadzajuceho naroku, vyznacujtci sa tym, Ze sa

pramenec prestrihuje, akonahle sa detekuje anomalia.

23. Sposob podla naroku 20, vyznacujici sa tym, Ze sa striedavo
nechavaju fungovat dve skupiny suCiastok za uCelom odvijania viacerych

cievok po sebe.

24. Pouzitie zariadenia alebo spésobu podla ktoréhokolvek
z predchadzajticich narokov, na vyrobu rohoZi vytvorenych z kontinualnych niti

rovnakej povahy.

25. Pouzitie podla predchadzajuceho naroku na vyrobu rohoZi

vytvorenych z kontinualnych skienenych niti.
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26. Poutzitie zariadenia alebo spdsobu podla ktoréhokolvek z narokov 1
az 23, na vyrobu rohozi vytvorenych z kontinualnych niti réznej povahy,

vzajomne zmieSanych.

27. Rohoz z kontinualnych niti zo skla odolného proti alkaliam.

28. Kompozit obsahujaci rohoz podfa predchadzajiceho naroku

a cementovU matricu.
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