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Sposob prasowania jarzm rdzeni transformatorow
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb prasowania
rdzeni transformatoréw, zwlaszcza jarzm rdze-
ni z blachy walcowanej ma zimno, stosowanych
w transformatorach o mocy do 1600 kVA.

Dotychczas jarzma rdzeni transformatoréw pra-
sowano za pomocg belek drewnianych lub stalo-
wych dociskanych do jarzma S$rubami umieszczo«
nymi na krancach belek i obejmami przykreco-
nymi do belek z obu stron jarzma, przy czym
obejmy po wewnetrznej stronie jarzma przecho-
dzily przez okno rdzenia.

Wadg stosowanego sposobu prasowania jarzm
rdzeni transformatoréw jest to, ze -wewnetrzne
obejmy, ktére przechodzg przez okna rdzeni, utrud-
niajg prasowanie uzwojenia transformatoréw.
W przypadku stosowania obejm metalowych osla-
biajg one izolacje pomiedzy uzwojeniem i jarz-
mem., )

Celem wynalazku jest sposéb prasowania jarzm
rdzeni transformatoré6w bez wymienionych wad.

Cel ten zostal osiggniety przez prasowanie jarzm
rdzeni transformatoré6w wedlug wynalazku, ktérego
istota polega na tym, ze na jarzmo tylko po ze-
wnetrznej jego stronie naklada sie obejme metalo-
wag i zaciska sie jg przez zagiecie jej koncéw na
belkach. Pod obejmg mocuje sie uprzednio pomoc-
nicze Kklocki dystansowe i podkladke izolujgcg
obejme od blach rdzenia.

Spos6b wedlug wynalazku polega ma tym, Ze
prasuje sie jarzma rdzeni transformatoréw bez
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wprowadzenia elementéw prasujgcych do okien
rdzeni, wskutek czego dokonuje sie jednoczes$nie
latwego prasowania uzwojen i nie zwieksza sie
gabarytu transformatoréw. Sposéb ten umozliwia
réwniez latwe zaciskanie obejmy mna belkach do-
ciskowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
schematycznie przyklad zaprasowania jarzma, przy
czym fig. 1 pokazuje sposéb zamocowania belki
na jarzmie, a fig. 2 przekréj nrdzenia i jarzma
w miejscu zaci$niecia belek obejmg.

Po obu stronach jarzma zaklada sie belki do-
ciskowe 1. Nastepnie na jarzmo =zaklada sie
w miejscu nalozenia obejmy pomocnicze Kklocki
dystansowe i(np. drewniane) 2 i podkladke izo-
lacyjng (np. preszpanowsg) 3, przez co zabezpiecza
sie blachy przed zgnieceniem i zwarciem. Obejme
4 mocuje sie do belek przez zagiecie jej koncéw 5
na pélkach, wspornikach lub wybraniach belek 1.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie szczegélnie
do prasowania jarzm rdzeni z blachy walcowanej
na zimno w transformatorach o mocy do 1600 kVA.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b prasowania jarzm rdzeni transformato-
réw zwlaszcza jarzm rdzeni z blachy walcowanej



na zimno, za pomocg belek drewnianych lub sta-
lowych zaciskanych Srubami i obejmami, znamien-
ny tym, Zze na jarzmo, po jego zewmnetrznej stronie
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W miejscu zaciSnigcia belek (1), naklada sie po- na belkach (1).
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Errata

W lamie 1, wiersz 2 od goéry

jest: rdzeni transformatoréw, zwlaszcza jarzm rdzeni

powinno byé: jarzm rdzeni transformatoréw, zwlaszeza
jarzm rdzeni
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mocnicze klocki dystansowe (2), a nastepnie pod-
kladke izolacyjng (3) na ktérg zaklada sie obejme
(4) i zaciska si¢ jg przez zgiecie jej koncéw (5)



	PL66985B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


