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(54)  Fixkamm einer Kdmmmaschine

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Fixkamm
(1) einer Kdmmmaschine mit einem Fixkammtrager (2),
welcher einen Halteabschnitt (4) aufweist, der mit einer
Tragerplatte (5) verbunden ist, an welcher ein Nadelstrei-
fen, bzw. eine Fixkammagarnitur (7) befestigt ist. Zur Re-
duzierung der durch die elastische Durchbiegung des

Fig.1

Fixkammes entstehende Relativbewegung im Bereich
der Befestigungen des Fixkammes wird vorgeschlagen,
im Verbindungsbereich (9) zwischen dem Halteabschnitt
(4) und der Tragerplatte (5) wenigstens ein zusatzliches
Versteifungselement (11, 12) vorzusehen, welches die
Biegesteifigkeit des Fixkammtragers (2) in seiner Langs-
richtung (L) erhoht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Fixkamm
einer KAmmmaschine mit einem Fixkammtrager, wel-
cher einen Halteabschnitt aufweist, der mit einer Trager-
platte verbunden ist, an welcher ein Nadelstreifen, bzw.
eine Fixkammgarnitur befestigt ist.

[0002] Der Fixkamm einer Kimmmaschine ist wah-
rend dem K&mmprozess wechselnden dynamischen Be-
lastungen ausgesetzt, welche sich zum Teil in einer ela-
stischen Verformung des Fixkammes insbesondere in
seiner Langsrichtung bemerkbar machen. Dies wieder-
um wirkt sich auf die Befestigungsstellen des Fixkammes
in der Khmmmaschine aus. Das heisst, durch die auftre-
tende elastische Durchbiegung des Fixkammes, quer zu
seiner Langsrichtung, entstehen Relativbewegungen
zwischen den fix gelagerten Halteelementen (z. B. Hal-
teklammern) und dem Halteabschnitt des Fixkammes.
Dadurch ist der Halteabschnitt in diesem Bereich einem
Verschleiss unterworfen. Ublicherweise sind entspre-
chend der Anzahl der Kdmmkopfe acht Fixkdmme auf
einer Kdmmmaschine eingesetzt.

Um den Verschleiss herabzusetzen, wurde in der DE-
102 52 098 Al vorgeschlagen, zwischen dem Fixkamm
und dem Fixkammbhalter einen Verschleissschutz anzu-
bringen. Dadurch konnte zwar der Verschleiss in diesem
Bereich vermindert werden, die dynamischen Belastun-
gen, bzw. die Durchbiegung sind jedoch gleich geblie-
ben. Das heisst, die Ursache des Verschleisses wurde
hiermit nicht beseitigt.

Um ein optimales Kammergebnis durch den Fixkamm
zu erzielen, ist es notwendig, dass der Abstand zwischen
der Fixkammagarnitur, bzw. dem Nadelstreifen zu den
nachfolgenden Abreisswalzen mdéglichst gering gehalten
wird. Sofern durch die dynamische Belastung quer zur
Langsrichtung des Fixkammes eine Durchbiegung ent-
steht, istdiese in der Positionierung des Fixkammes beim
Einbau mit zu berticksichtigen. Das heisst, der Mindest-
abstand des Fixkammes zu den Abreisswalzen ist um
das Mass der Durchbiegung grosser zu wahlen, um eine
Kollision des Fixkammes wéhrend seiner Kdmmstellung
mit den Abreisswalzen zu vermeiden. Infolge der be-
schriebenen Durchbiegung des Fixkammes erhalt man
auch, uber die Breite des abzuziehenden Faservlieses
gesehen, unterschiedliche Kammbedingungen, da die
Durchbiegung in Richtung der dusseren Enden des Fix-
kammes abnimmt. Daraus resultiert, dass infolge der
Durchbiegung der Abstand des Fixkammes zu den Ab-
reisswalzen im Mittenbereich am geringsten ist, wahrend
er in Richtung der dusseren Enden zunimmt. Das kann
zu unterschiedlichen Kdmmergebnissen lber die Lange
des Fixkammes flhren.

Es wéare nun denkbar, zur Reduzierung der Durchbie-
gung des Fixkammes seine dusseren Dimensionen zu
vergréssern. Dies wirde jedoch den Nachteil mit sich
ziehen, dass das Gewicht des Fixkammes unter Umstan-
den erheblich erhéht wird. Dies wiederum wirde im Hin-
blick aufimmer hohere Kammspielzahlen (KS/min) einen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

erhohten Leistungsaufwand mit sich ziehen und auch die
Lagerstellen des Zangenaggregates zusatzlich bela-
sten.

[0003] Die Erfindung stellt sich somit die Aufgabe die
genannten Nachteile zu vermeiden und eine Ausfuhrung
eines Fixkammes mit erhdhter Biegefestigkeit vorzu-
schlagen, wodurch auch die Relativbewegungen zwi-
schen dem Halteabschnitt des Fixkammes und seinen
Befestigungselementen minimiert werden. Gleichzeitig
ist darauf zu achten, dass die Masse des Fixkammes nur
geringfligig gedndert wird und die engen geometrischen
Einbaumasse des Fixkammes zwischen dem Zangen-
aggregat und den Abreisswalzen beriicksichtigt werden.
Diese Aufgabe wird dadurch gelést, indem vorgeschla-
gen wird, dass auf der Tragerplatte wenigstens ein zu-
satzliches Versteifungselement angebracht ist, welches
die Biegesteifigkeit des Fixkammtragers in seiner Langs-
richtung erhéht.

Der Begriff "Langsrichtung" bezieht sich auf die Léange
des Fixkammes, welche sich in Einbaulage in der KAmm-
maschine quer zur Durchflussrichtung des Fasermateri-
als erstreckt.

Durch die vorgeschlagene Ausfuhrung wird die Masse
des Fixkammes unwesentlich erhéht. Das Versteifungs-
elementkann in dem Bereich angebracht werden, in wel-
chem es trotz den engen Einbauverhéltnissen keine Be-
hinderung darstellt. Vorzugsweise wird das Verstei-
fungselement daher - in Einbaulage des Fixkammes ge-
sehen - auf der Seite der Tragerplatte angebracht, wel-
che den nachfolgenden Abreisswalzen gegenibersteht.
Das entspricht - in Durchflussrichtung des Fasermateri-
als gesehen - der vorderen Seite der Tragerplatte.
[0004] Vorzugsweise wird weiter vorgeschlagen, dass
das Versteifungselement - in Langsrichtung des Fix-
kammtragers gesehen - sich von der Mitte des Fixkamm-
tragers in Richtung seiner beiden Enden erstreckt und
einen Abstand zu den Enden des Fixkammtrégers auf-
weist. Dadurch ist es mdglich, dass in dem jeweiligen
freibleibenden Bereich zwischen den Enden des Verstei-
fungselementes und dem jeweiligen Ende des Fixkamm-
tragers Halteelemente fir die Fixierung des Fixkammes,
wie bisher bekannt, verwendet werden konnen.

[0005] Des weiteren wird vorgeschlagen, dass das
Versteifungselement mit dem Halteabschnitt und der
Tragerplatte verbunden ist. Das ergibt eine besonders
stabile und kompakte Ausfiihrung, wodurch auch zusatz-
lich eine deutliche Erhéhung der Biegesteifigkeit, quer
zur Langsrichtung des Fixkammtragers erzielt wird.
Ausserdem wird dadurch ermdglicht, das Versteifungs-
element mit dem Halteabschnitt und der Tragerplatte zu-
sammen als ein Hohlprofil auszubilden. Damit erhalt man
eine Ausfiihrung des Fixkammtragers in Leichtbauweise
bei gleichzeitiger Erhéhung der Biegefestigkeit. Wie be-
reits beschrieben, wird auch eine Erhéhung der Biege-
festigkeit des Fixkammtragers quer zu seiner Langser-
streckung erzielt, was sich ebenfalls vorteilhaft auf die
Konstanthaltung der Position der Spitzen der Fixkamm-
garnitur wahrend dem Abreiss- bzw. Kdmmvorgang aus-
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wirkt.

Zur Anpassung an die geometrischen Verhaltnisse im
Bereich der Abreisswalzen, wird vorgeschlagen, dass
das Hohlprofil -im Querschnittgesehen - eine in Richtung
der Spitzen des Nadelstreifens abnehmenden Quer-
schnittsflache aufweist.

[0006] Um die Herstellkosten zu minimieren und die
Krafteinleitung zu optimieren, wird vorgeschlagen, dass
der Fixkammtrager, gebildet aus dem Halteabschnitt, der
Tragerplatte und dem Versteifungselement aus einem
Stiick gefertigt ist.

[0007] Der Vorschlag den Fixkammtréager aus Kunst-
stoff herzustellen ergibt eine Gewichtsreduktion und er-
moglicht die Erhéhung der Kammspielzahlen bei erhéh-
ter Biegefestigkeit.

Durch die entsprechende Ausbildung des Versteifungs-
elementes als Hohlprofil bietet sich auch die Herstellung
des Fixkammtréagers aus einem Strangpressprofil an.
[0008] Dabei kann das Strangpressprofil zur Ge-
wichtsreduzierung aus einem nichtmetallischen Werk-
stoff bestehen, z. B. aus einer Aluminium-Legierung.
Es wird weiterhin eine Ausfihrung vorgeschlagen, wobei
das spezifische Gewicht des Versteifungselementes ge-
ringerist, als das spezifische Gewicht des Halteabschnit-
tes und der Tragerplatte. Damit ist es mdoglich, die Bie-
gesteifigkeit des Fixkammtragers zu erhthen, wobei das
Gewicht des Fixkammtréagers nur geringfiigig erhoht
wird. Insbesondere zum nachtréaglichen Anbringen der-
artiger Versteifungselemente an bereits im Einsatz be-
findlichen Fixkammtragern ist es vorteilhaft, wenn diese
mittels Klebemitteln mit der Tragerplatte oder mit der Tra-
gerplatte und dem Halteabschnitt des Fixkammtragers
verbunden werden kdnnen.

Die Aufgabe der Erfindung wird auch durch eine Ausfih-
rung geldst, wobei vorgeschlagen wird, dass die Trager-
platte in Bezug auf lhre Querschnittflache wenigstens
Uber einen Teilbereich ihrer Langsrichtung mit einer die
Biegesteifigkeit der Tragerplatte in ihrer Langsrichtung
erhohende Profilierung versehen ist. Das heisst, die Ver-
steifung zur Erhdhung der Biegefestigkeit ist direkt in der
Tréagerplatte integriert. Weitere Vorteile der Erfindung
werden in nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen néher
beschrieben und aufgezeigt.

[0009] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines erfin-
dungsgemass ausgebildeten Fixkammtra-
gers.

Fig. 2 eine schematische Vorderansicht X des Fix-
kammtragers nach Fig.1 in verkleinertem
Massstab.

Fig.2a  eine Schnittdarstellung A-A nach Fig. 2

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer Befesti-
gungsstelle des Fixkammtragers in Seitenan-
sicht Y nach Fig. 2

Fig. 4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1

Fig. 5 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1

Fig.5a eine Seitenansicht Z nach Fig. 5
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Fig. 6 ein weiteres Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1
Fig.6b  eine Seitenansicht K nach Fig. 5
[0010] Fig. 1 zeigt einen Querschnitt eines erfindungs-

gemass ausgebildeten Fixkammtragers 2 eines Fixkam-
mes 1 mit einer nicht dargestellten Khmmmaschine. Der
Fixkammtréger 2 wird gebildet aus einem Halteabschnitt
4, an welchem eine Tragerplatte 5 befestigt ist. Der Hal-
teabschnitt 4 weil3t die Querschnittsform eines offenen
Profils mit einer bogenférmigen Aussenflache auf.
Dabei kdnnen der Halteabschnitt 4 und die Tragerplatte
5aus einem Stiick (z. B. aus Kunststoff oder einer strang-
gepressten Aluminium-Legierung) hergestellt sein. Um
die Biegesteifigkeit des Fixkammtragers 2, insbesondere
in seiner Langsrichtung L zu erhdhen, wird erfindungs-
gemass im Verbindungsbereich 9 des Halteabschnittes
2 und der Tréagerplatte 5 ein Versteifungselement 11 be-
festigt, das sich, wie aus Figur 2 zu entnehmen, fast Gber
die gesamte Lange des Fixkammtragers 2 erstreckt. Es
ware auch denkbar mehrere im Abstand zueinander an-
geordnete Versteifungselemente anzubringen, die tber
die Lange des Fixkammtragers 2 angebracht sind. Den
grossten Effekt in Bezug auf eine Erhdhung der Biege-
festigkeit erhalt man jedoch dann, wenn wie in Figur 2
gezeigt das Versteifungselement 11 durchgéangig aus-
gebildet ist. Wie aus Figur 2 zu entnehmen, endet das
Versteifungselement 11 jeweils in einem Abstand a zu
den &ausseren Randern R1, R2 des Fixkammtrégers 2.
Dieser freie Raum im Bereich des Abstandes a wird fur
die Montage und Befestigung des Fixkammtragers 2 in
Fixkammbhaltern 17 benétigt, wie schematisch in Figur 3
dargestellt ist.

[0011] Das Versteifungselement 11 ist an einem Ende
mit dem Halteabschnitt 2 und am anderen Ende mit der
Tragerplatte 5 verbunden. Zusammen mit dem Halteab-
schnitt 4 und der Tragerplatte 5 bildet das Versteifungs-
element 11 ein Hohlprofil mit einem dreieckférmigen
Querschnitt.

[0012] Durch den vorgeschlagenen nach unten aus-
laufenden dreieckférmigen Querschnitt wird gewébhrlei-
stet, dass das Versteifungselement 11 nicht mit dem
Druckzylinder eines nachfolgenden Abreisswalzenpaa-
res kollidiert, welches in Einbaulage des Fixkammes 1
sich in unmittelbarer Nachbarschaft befindet. Die geo-
metrische Zuordnung der Abreisswalzen zum Fixkamm
ist z. B. aus der vorveroffentlichten EP-354 456 A2 zu
entnehmen. In dieser Vorverdffentlichung wird auch
schematisch gezeigt, wie die Fixkammbhalter 17 auf ei-
nem Fixkammbett befestigt sind, welches an einer Un-
terzange eines Zangenaggregates angebracht ist.
[0013] Im unteren Bereich der Tragerplatte 5 ist eine
Fixkammagarnitur 7 Gber eine Mehrzahl von Schrauben
14 und einer Klemmplatte 15 befestigt. Entsprechend der
Anzahl der Schrauben 14 sind Gewindebohrungen 16 in
der Tragerplatte 15 angebracht. Uber die Schrauben 14
und der Klemmplatte 15 wird die Garnitur 7 auf der Tra-
gerplatte 5 festgeklemmt.

[0014] Die Garnitur 7 des Fixkammes 1 kann aus an-
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einander gereihten Nadelstreifen, aus aneinander ge-
reihten gestanzten oder geprégten Blechen oder in an-
derer Form vorliegen. Dies ist jedoch fur die Darstellung
der Erfindung unerheblich.

[0015] In der Schnittdarstellung A-A der Figur 2a wird
schematisch gezeigt, wie die Durchbiegung b der Tra-
gerplatte 5 des Fixkammtragers 2 durch die entstehende
Kraft F in Durchflussrichtung D erfolgt. Wie allgemein
bekannt, wird der mittels eines Rundkammes ausge-
kdmmte Faserbart im Anschluss wéahrend des Ab-
reissvorganges in Durchflussrichtung D Uber die Abreiss-
walzen durch die Garnitur 7 des Fixkammes 1 hindurch
gezogen. Durch die dabei auftretende Kraft F kommt es
insbesondere im Mittenbereich des Fixkammes 2 zu ei-
ner Durchbiegung b der Tréagerplatte 5. Dabei handelt es
sich um eine elastische Durchbiegung, welche nach
Wegfall der Kraft F wieder zurlick schwingt. D. h. bei
einer Kammspielzahl von z. B. 500 KS/min erfolgt dieser
Vorgang 500 mal pro Minute. Diese elastische Schwin-
gung Ubertragt sich in Langsrichtung L des Fixkammtra-
gers 2 bis in den Bereich a der Befestigungen des Fix-
kammes 1. Dadurch entstehen periodische Relativbewe-
gungen in grosser Zahl zwischen dem Halteabschnitt 4
und dem jeweiligen Befestigungselement, tber welches
der Fixkamm 1 in der Khmmmaschine in seiner Position
gehalten wird. In Figur 3 (Ansicht Y) ist eines der Befe-
stigungselemente in Form einer Halteklammer 21 ge-
zeigt, die um eine Achse 22 an einem Fixkammbhalter 17
schwenkbar gelagert ist. Die Halteklammer 21 ist an ih-
rem freien Ende derart ausgebildet, so dass sie beim
Ubergreifen der bogenférmigen Aussenkontur des Hal-
teabschnittes 4 eine Raststellung einnimmt. Die Funktion
dieser Halteklammer ist ausserdem aus den Ausfih-
rungsbeispielen der DE-102 52 098 A1 zu enthehmen.
[0016] Die gestrichelte Darstellung 21’ in Figur 3 zeigt
die Halteklammer 21 in ihrer entriegelten Stellung, wobei
der Fixkammtrager 2 nach oben aus einem Schlitz 19
einer vertikalen Aufnahme 18 des Fixkammbhalters 17
herausgenommen werden kann. Fir jeden Fixkamm
sind zwei derartige Fixkammbhalter 17 an einem nicht ge-
zeigten Zangenaggregat befestigt. Wie bereits eingangs
beschrieben, wird insbesondere der Halteabschnitt 4 im
Bereich seiner Befestigungen 21 durch die beschriebe-
nen Relativbewegungen verschliessen. Durch die erfin-
dungsgemass vorgeschlagene Anbringung eines Ver-
steifungselementes wird die Durchbiegung b erheblich
reduziert und somit auch die Gefahr eines Verschleisses
im Bereich der Haltestellen herabgesetzt. Durch die Re-
duzierung der Durchbiegung auf ein Mindestmass wird
auch gewabhrleistet, dass die geometrischen Kammver-
haltnisse Uber die gesamte Lange des Fixkammes 1im
wesentlichen konstant bleiben.

[0017] In Figur 4 wird ein weiteres Ausfiihrungsbei-
spiel gezeigt, wobei der Fixkammtrager 2 ebenfalls aus
einem Halteabschnitt 4 und einer daran befestigten Tra-
gerplatte 5 entsprechend der Ausfiihrung nach Figur 1
besteht. Auch die Anbringung einer Fixkammgarnitur 7
entspricht dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 1. Im
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Verbindungsbereich 9 zwischen dem Halteabschnitt 4
und der Tragerplatte 5 ist im vorliegenden Beispiel ein
Versteifungselement 12 angebracht, welches hier bei-
spielsweise einen rechteckférmigen Querschnitt auf-
weist. Es sind jedoch auch andere Querschnittsformen
denkbar. Uber eine Klebeschicht 24 ist das Versteifungs-
element 12 mit dem Halteabschnitt 4 und der Tragerplat-
te 5verbunden. Eswéare auch denkbar, das Versteifungs-
element 12 Uiber andere Befestigungsmethoden (wie z.
B. durch Schweissen, Nieten, Verschrauben usw.) mit
der Tragerplatte 5, bzw. mit dem Halteabschnitt 4 fest zu
verbinden. Die in Figur 4 vorgeschlagene Anbringung
eines Versteifungselementes 12 eignet sich insbeson-
dere fur die nachtrégliche Anbringung eines Verstei-
fungselementes bei den Fixkammen, welche bereits in
den Spinnereien im Einsatz sind.

[0018] Vorzugsweise kann das Versteifungselement
12 aus einem nicht metallischen Werkstoff (z. B. Kunst-
stoff) ausgebildet sein, damit die zu bewegende Masse
des Fixkammes durch das Anbringen eines zusétzlichen
Versteifungselementes nur unwesentlich erhéht wird.
[0019] Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausflhrungsbeispiel
der Erfindung, wobei die Tragerplatte 5 selbst mit einem
Profil P1, das in Langsrichtung L des Fixkammtragers 2
verlauft, versehen ist. Fig. 5a zeigt eine Ansicht Z der
Fig. 5. Daraus ist zu entnehmen, dass das Profil P1 bis
zu einem Abstand a zum Rand R1 des Fixkammtragers
2 verlauft. Auf der gegenuberliegenden Seite, welche
nicht gezeigt ist, endet ebenfalls das Profil P1 in einem
Abstand a zum Rand R2. Wie bereits im Ausfiihrungs-
beispiel der Fig. 2 beschrieben, wird dieser freie Raum
mit dem Abstand a fiir die Montage und Befestigung des
Fixkammtragers 2 in Fixkammbhaltern 17 (Fig. 3) bendtigt.
Das Profil P1 kann durch Tiefziehen, Pradgen oder mit
sonstigen bekannten Fertigungsmethoden hergestellt
werden. Je nach Material kann die Tragerplatte 5 mit
dem Profil P1 in einem Arbeitsgang hergestellt werden.
Im gezeigten Beispiel der Fig. 5 ist die Tragerplatte 5
Uber schematisch gezeigte Schweissnahte mit dem Hal-
teabschnitt 4 verbunden. Es sind auch andere Verbin-
dungsarten méglich. Ebenso kdnnen die Halteplatte 4
und die Tragerplatte 5 aus einem Stlick hergestellt sein.
Fig. 6 mit der zugehérigen Seitenansicht K (Fig. 6b) zeigt
ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel, wobei ein dreieckfor-
miges Profil P2 direkt in die Tragerplatte 5a integriert ist.
Zusatzlich ist auch der Halteteil 4a fest mit der Trager-
platte 5a verbunden. Das heisstim vorliegenden Beispiel
der Fig. 6 sind die Tragerplatte 5a mit dem Profil P2 und
das Halteteil 4a aus einem Stiick hergestellt. Dies bringt
einerseits Vorteile in der Herstellung des Fixkammtra-
gers 2 und andererseits werden die auftretenden Krafte
optimal auf die Elemente des Fixkammtragers eingelei-
tet. Auch bei diesem Beispiel endet das Versteifungspro-
fil zu Erhéhung der Biegefestigkeit jeweils in einem Ab-
stand a zum jeweiligen Rand R1 und R2. Sofern der Fix-
kammtrager 2 der Fig. 6 aus einem Strangpressprofil her-
gestellt ist, ist es zu Erhalt des Freiraumes im Abstand
a moglich, durch eine entsprechende Bearbeitung, das
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Profil P2 in diesem Freiraum a zu entfernen.

[0020]

Im Rahmen der Erfindung in bezug auf die An-

bringung eines zuséatzlichen Versteifungselementes sind
noch eine Vielzahl von Varianten mdglich, welche hier
nicht aufgezahlt wurden.

Patentanspriiche

1.

Fixkamm (1) einer Kdmmmaschine mit einem Fix-
kammtrager (2), welcher einen Halteabschnitt (4)
aufweist, der mit einer Tragerplatte (5) verbunden
ist, an welcher ein Nadelstreifen, bzw. eine Fix-
kammagarnitur (7) befestigt ist,

dadurch gekennzeichnet, dass auf der Trager-
platte (5) wenigstens ein zuséatzliches Versteifungs-
element (11, 12) angebracht ist, welches die Biege-
steifigkeit des Fixkammtragers (2) in seiner Langs-
richtung (L) erhoht.

Fixkamm (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Versteifungselement (11, 12) -
in Langsrichtung des Fixkammtragers (2) gesehen
- sich von der Mitte des Fixkammtrégers in Richtung
seiner beiden Enden (R1, R2) erstreckt und einen
Abstand (a) zu den Enden des Fixkammtragers auf-
weist.

Fixkamm (1) nach einem der Anspriche 1 bis 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Versteifungsele-
ment (11, 12) mit dem Halteabschnitt (4) und der
Tragerplatte (5) verbunden ist.

Fixkamm (1) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Versteifungselement (11) mit
dem Halteabschnitt (4) und der Trégerplatte (5) zu-
sammen ein Hohlprofil bildet.

Fixkamm (1) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Hohlprofil - im Querschnitt ge-
sehen - eine in Richtung der Spitzen des Nadelstrei-
fens (7) abnehmenden Querschnittsflache aufweist.

Fixkamm (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Versteifungsele-
ment (11, 12) - in Bezug auf die Durchflussrichtung
(D) des Fasermaterials durch die Fixkammgarnitur
(7) auf der vorderen Seite (S1) der Tragerplatte (5)
angeordnet ist.

Fixkamm (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Fixkammtrager
(2), gebildet aus dem Halteabschnitt (4), der Trager-
platte (5) und dem Versteifungselement (11) einstiik-
kig ausgebildet ist.

Fixkamm (1) nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fixkammtrager (2) aus Kunst-
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

stoff hergestellt ist.

Fixkamm (1) nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fixkammtrager (2) aus einem
Strangpressprofil besteht.

Fixkamm (1) nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Strangpressprofil aus einem
nichtmetallischen Werkstoff besteht.

Fixkamm (1) nach Anspruch 9, dass das Strangpres-
sprofil aus einer Aluminium-Legierung besteht.

Fixkamm (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Versteifungsele-
ment (11, 12) aus einem anderen Werkstoff besteht,
als der Halteabschnitt (4) und die Tréagerplatte (5).

Fixkamm (1) nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das spezifische Gewicht des Ver-
steifungselementes (11, 12) geringer ist, als das spe-
zifische Gewicht des Halteabschnittes (4) und der
Tragerplatte (5).

Fixkamm (1) nach einem der Anspriiche 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, dass das Versteifungs-
element (12) tUber Klebemittel (24) mit der Trager-
platte (5) oder mit der Tragerplatte (5) und dem Hal-
teabschnitt (4) verbunden ist.

Fixkamm (1) einer Kdmmmaschine mit einem Fix-
kammtrager (2), welcher einen Halteabschnitt (4)
aufweist, der mit einer Tragerplatte (5) verbunden
ist, an welcher ein Nadelstreifen, bzw. eine Fix-
kammgarnitur (7) befestigt ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte
(5) in bezug auf Ihre Querschnittflache (Q) wenig-
stens Uber einen Teilbereich ihrer Langsrichtung (L)
mit einer die Biegesteifigkeit der Tragerplatte in ihrer
Langsrichtung (L) erhthende Profilierung (P1, P2)
versehen ist.
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