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Zpusob vyroby neklouzavych podlahovych krytin z
minerélnich latek, jako je kupfikladu p¥irodni kimen, jemna
kamenina, umély kdmen nebo keramika, se provadi ve
dvoustupiiovém procesu. V prvnim stupni procesu se pomoci
ostfelovani impulsnim laserem vytvéieji na povrchu
podlahovych krytin, popfipadg dlazdic, statisticky rozdélené a
pro lidské oko neviditelné mikrokratery. Takto vznikly povrch
podlahovych krytin, popFipadé dlaZdic, se potom podrobuje
hydromechanickému dodateénému opracovani.
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ZpUsob vyroby neklouzavych podlahbvych krytin

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vyroby neklouzavych podlahovych krytin z
mineralnich latek, jako je kupfikladu pFirodni kamen, jemna kamenina, umély
kamen nebo keramika.

Zvlastni  oblasti pouziti vyndlezu je zvySeni, popfipadé vytvofeni
protiskluzneho Gcinku na vysoce nalesténych podlahach, zejména takovych, jaké
se pouzivaji ve vefejnych, popfipadé vefejné pfistupnych budovéach, jakoZz i v

onéch oblastech, kde se mohou dostat na podlahu kapaliny vieho druhu.

Dosavadni stav techniky

Uklouznuti je jednou z nejCastéjSich pfi¢in nehod v Némecku. Riziko
takovychto nehod se vétSinou podceriuje. Ke zvySeni bezpetnosti pfi chiizi se
museji podrazky bot a podlahy Fesit protiskluzné. To je predevsim nutné tam, kde
se na podiahu dostavaji média podporujici klouzani. V mnoha oblastech vefejného
Zivota, ale i v privéatni oblasti, je obvyklé pouzivat jako reprezentativni podlahové
krytiny nalesténé lesknouci se dlazdice z pfirodniho a umélého kamene, a to jak v
suchych, tak i mokrych oblastech, jakoz i pfechodovych oblastech. Pfitom plati
snaha pfivest protiskluzné viastnosti do souladu s architektonickou estetikou.
Hodnoceni protiskluznosti se uskuteCiiuje podle DIN 51097 - (Urovani
protiskluznych vlastnosti - VIhké oblasti pouzivané naboso - Zplsoby chozeni -
Sikma rovina) a DIN 51130 - (Uréovani protiskluznych vlastnosti - Pracovni
prostory a pracovni oblasti se zvySenym nebezpelim uklouznuti - Zpusoby
chozeni - Sikma rovina) pomoci sikmé roviny.

Existuji ale i méfici pfistroje k instacionarnimu méfeni soucinitele tfeni (Fb
701 Srovnéavaci Setfeni k instacionarnimu méfeni soudinitele tfeni na podlahach
(fada spist spolkového Gfadu pro ochranu prace)).

K vytvaieni, popfipadé zvySovéani protiskluznych vlastnosti podlah z
pfirodniho a umeélého kamene existuji rzné zplsoby. Jejich pouziti zavisi

pfevazné na tom, kde ma byt podlahova krytina poloZzena nebo kde jiz polozena je
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Pfi tryskani se tryskany materidl odpovidajici pozadované hrubosti vrha
vysokym tlakem na povrch. Vice & méné tvrdy tryskany material vede k
nerovnomérnému zdrsnéni a silnému matovani povrchu (DE 31 39 427).

U paprskd plamene se vytvéreji vysoko energetické plameny spalovaciho
plynu - kysliku, s nimiz se opracovavany povrch kratkodobé ohfiva. Plisobenim
plamene dochazi v nejhofejSi vrstvé kamene k naru$eni krystall, jakoZ i nataveni
Castic kamene, které nasledné sklovité ztuhnou a pomérné volné ulpivaji na
povrchu (DE 35 45 064).

Stokovani se realizuje za pouZiti Stokovaciho naradi (pemrlice), které je
opatfeno vicery, rovhomérné uspoiadanymi Spickami noz(. Pomoci plynulého
pohybu obrabéného predmétu dopada pemrlice s uréitou frekvenci na povrch (DE
39 33 843).

Popsané nebo obdobné zpusoby, které pouzivaji abrasivni prostfedky,
popfipadé nozovité nastroje, vedou sice ke zvySeni bezpecnosti chlize, ale také
kupfikladu ze strany vyroby k méné naleSténym plocham, ke znacné ztraté lesku a
tim snizeni estetické hodnoty.

Nanaseni vrstev na povrchy ke zvySeni odolnosti proti uklouznuti ma za
nasledek, Ze opracovavana plocha se opatfi nopky (DE 33 42 266). Tato metoda
sice sebou nepiinasi Zadnou zménu optickych vlastnosti, je ale jen omezené stala,
protoze se neda zabranit otéru.

Pfi chemickém opracovani ziravinou povrchd pfirodniho kamene se
pusobenim substanci obsahujicich kyselinu fluorovodikovou, rozeziraji ptedevsim
podily zZivce (Informacni list Spolkového svazu pro bezpecnost chiize, Oddéleni
vefejnych praci). PoSkozeni Cini jen nékolik mikrometr, kiemen se vyznamné
Setfi. Ztrata lesku zavisi na dobé plsobeni, zména celkové optiky se musi testovat
na zkusebni plose.

Tento zpUsob je ovSem vyznamné omezen na pouziti na minerainich
podlahovych krytinach. Chemické sloZzeni a koncentrace museji byt pfizplsobeny
rGznym druhim podlahovych krytin. Dlouhou dobou plsobeni, jakoz i exaktnim
dodrzenim koncentrace se neda tento zplsob nebo jen s velmi vysokymi naklady
integrovat do vyrobniho procesu dlazdic nebo obkladacek. Pfi neodborném pouZiti
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a likvidaci substance obsahujici kyselinu fluorovodikovou vznika zvySené
nebezpeci vzhledem na ochranu prace a prostfedi.

Ve spisu DE 195 18 270, popfipadé WO 96/36469 se popisuje rovnéz
neklouzava podlahova krytina a zpusob jeji vyroby, pficemz se zde protiskluzného
pusobeni dociluje tim, Ze se na povrchu podlahove krytiny, zejména nalesténych
dlazdic z pfirodniho kamene nebo jemné kameniny, pomoci ozafovani laserem
vytvori husta sit mikrokratert, které maji byt pro lidské oko neviditelné. Toto fedeni
pfedstavuje ve srovnani k pfedchazejicimu stavu techniky zietelné zlepSeni.

ZvySeni protiskluzného puasobeni, jak je kupfikladu Zadouci v urcitych
mokrych oblastech, vSak sice mize byt pfi ozafovani laserem dosahovano
zvySenim hustoty krater(l a zvySenim lateralniho roztazeni a zvySenim hloubky
krater(i. Nevyhodou vsak pfitom je to, Ze potom mulze dojit ke zietelné Gjmé na
optickych vlastnostech, respektivé ke ztraté lesku. DalSi nevyhodou je, Ze
zvySovani hustoty kraterl a jejich rozmérl je spojeno se snizenim rychlosti
procesu. Pro zvySeni rozmérd kraterl jiz Casto nestadi pulsni SpiCkovy vykon
dosazitelny konvencnim impulsnim laserem.

Je tedy ukolem wvyndlezu navrhnout zplsob vyroby neklouzavych
podlahovych krytin, jehoz pomoci muize byt dosaZeno zvySeni protiskluzného
ucinku, aniz by doslo k nevyhodné Gjmé na reprezentativnich vlastnostech
povrchu na jedné strané a poklesu rychlosti procesu na strané druhé, a nadto
zUstavaji zachovany v8echny vyhody strukturovani laserem oproti jinym metodam

protiskluzného vybaveni.

Podstata vynalezu

Podle vyndlezu se tento Ukol feSi zpusobem podle jednoho nebo vice
narok( 1 az 28.

Pfitom je podstatné, ze neklouzava podlahova krytina ziskatelna znamym
‘zpUsobem podle spisu DE 195 18 270, popfipadé WO 96/36469, se podrobuje
plynulému hydromechanickému dodate¢nému opracovani. Toto hydromechanicke
dodate&né opracovani mize vyhodné probihat na stejném zafizeni bezprostiednée

v navaznosti na laserové opracovani pfi zachovani rychlosti procesu, ¢imz maze




byt celkovy proces, ktery sestdva ze dvou stupitt (opracovani laserem a
hydromechanické dodatecné opracovani) provadén kontinuelng.

Avsak v urcitych pfipadech, kupfikladu jestlize se laserem opracovavané
podiahové krytiny dale hydromechanicky kone¢né& opracovavaji na misté pouziti,
mlZe byt také priznivé, jestlize oba stupné procesu probihaji oddgleng, tedy
diskontinuelné.

Vyhodna provedeni tohoto celého procesu jsou pfedstavena v patentovych
narocich 2 az 28.

Zpasobem podle vynélezu se laserem opracovany povrch vodorovné se
pohybujicich podlahovych krytin, popfipadé dlazdic, alespofl jednou kratkodobé
béhem plynulého posuvu dlazdic postfikuje kyselou, vyhodné lehce kyselou
kapalinou.

Po kazdém z téchto postfikovacich postupl se postiikovana kapalina
vyhodné pomoci kartacd nebo stiraciho pravitka rovnomérné rozvadi na povrchu
podlahovych krytin, popfipadé dlaZdic, a pfebytecna postiikovaci kapalina se
odstranuje. ,

Vyhodné se toto rovnomérné rozvadéni uskuteciiuje tak, Zze postfikovana
kapalina z(stava jen v prohloubenindch a mikrokraterech vzniklych laserovym
opracovanim, nikoliv ale na nalesténém povrchu podlahovych krytin, popiipadé
dlazdic. Pfitom se davkovani kapaliny podle mnoZstvi voli tak, e odpovida
pfiblizné objemu prohloubenin a mikrokratera.

Povrch kraterd je v dusledku pUsobeni laseru mikroskopicky velmi drsny a
tedy, vztazeno na objem krater(, velmi velky. Tim vznikaji pro zfedénou kyselinu v
kraterech vytvofenych laserovym opracovanim a v mikropérech vytvoienych podle
druhu dlazdic i navzdory lestidlu velmi dobré podminky pro plsobeni. Hodnota PH
a doba plsobeni kyselin podstatné ziedénych oproti procesu pfi chemicko
technickém opracovavani podlahovych krytin se podle vynalezu voli tak, Ze
nalestény povrch zistava bez ujmy, na zakladé dobrych podminek plsobeni
dochazi ale uvnitf krater k uvolitovani gastic povrchu a tim ke zvétSovani objemu.
Vyhodné se zvétSuji ty kratery, které se nachazeji v oblasti podilt Zivce dlazdic z
pfirodniho kamene nebo jemné kameniny.

Na tomto misté je ale dllezit¢ se zminit, Ze doba plsobeni kyselé

postiikovaci kapaliny zavisi na mnoha faktorech, zejména
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- rychlosti procesu

- draze mezi prvnim a poslednim postfikovacim postupem slouzicim &isténi od
predchazejicich postfikovacich postup,

- koncentraci kyselin.

Dilezité je, Ze plsobeni kyseliny, ktera mize byt v uritych piipadech
pouZiti i koncentrovand, se uskute¢fiuje co moZna jen v prohloubeninach a
mikrokraterech a bez (jmy na zbyvajicim nalesténém povrchu.

Po hydromechanickém opracovani a navazujici kratké, vyhodné mezi 60 a
150 s trvajici doby pusobeni kyseliny v kraterech se dlazdice znova postfikuiji
kapalinou, zde s co mozna vysokym tlakem, a je$té jednou kartaduji. Podle
hodnoty PH prvni kapaliny mize byt kapalinou pro pinou neutralizaci voda nebo i
lehce zasadita kapalina (kupfikladu zfedény louh).

Vyhodné provedeni mize pfitom spocivat v tom, Zze hodnota PH odtékajici
kapaliny se plynule zjiStuje a tato hodnota se pouziva jako regulaéni veli¢ina pro
hodnotu PH vyplachovaci kapaliny.

Pomoci plsobeni karta¢d, zde oproti rozvadéni kyseliny mechanicky
~ silngjSiho, se soudasné z kraterl jiz neodstrafiuji zbytky patfici ke spojeni zrn
mineralnich &astic podlahovych dlazdic, které jinak vedou ke zmengeni mozného
objemu krateru.

Po vyplachovacim, popfipadé neutralizanim procesu se uskutedhiuje
vysouseni dlazdic horkym vzduchem.

Velka vyhoda zpusobu podle vynalezu spociva v tom, Ze tim zlstavaji
zachovany vyhody laserem strukturovanych podlahovych krytin, popfipadé

dlazdic, a Ze se zietelné zvySuje protiskluzny ucinek.

Prehled obrazk(i na vykrese

Vynalez je dale blize vysvétlen a popsan na zakladé prikladd jeho
‘provedeni podle pfipojeného vykresu, ktery znazoriuje na obr. 1 prvni priklad
provedeni vynélezu a na obr. 2 druhy pfiklad provedeni vynalezu.
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Pfiklady provedeni vynalezu

Na nasledujicich piikladech provedeni ma byt vynalez blizeji vysvétlen.
Ptiklad provedeni 1

ZpUsobova varianta podle piikladu provedeni 1 je znazornéna na obr. 1.
Dodavane dlazdice z jemné kameniny, vybavené pomoci ostfelovani impulsnim
laserem protiskluzné, s rozméry 60 x 60 x 1,5 cm, jsou dale opracovavany na
zafizeni zpUsobem podle vynalezu. Pfitom se dlaZdice 1 pohybuiji na transportnim
pasu 2 relativné vysokou rychlosti 3 m/min. Postfikovacim nosnikem 3 se pies
Fadu otvorovych vstfikovacich trysek o $ifce 58 cm nanasi kapalina 4_ obsahujici
zfedénou kyselinu fluorovodikovou, s koncentraci kyseliny 50 % z maximalné
mozneé, na nalestény povrch 5 dlazdic s mikrokratery 6. V odstupu 10 cm ve sméru
pohybu dlazdic se za postfikovacim nosnikem nachazi rotujici kartac 7 s mékkymi
Stétinami. Rotujici karta¢ 7 rozvadi kapalinu 4 rovnomérné do mikrokrater(i 6 a do
pfirozenych prohloubenin dlazdice 1 a sou¢asné odstrariuje prebytednou kapalinu
z povrchu 5. V odstupu 50 cm od postiikovaciho nosniku 3 se nachazi druhy
postiikovaci nosnik 8, ktery nanasi ziedény louh 9 s ohledem na koncentraci
pouZité kyseliny za G¢elem neutralizace na povrch 5 dlazdic. Analogicky vici
postrikovacimu nosniku 3 se také za postfikovacim nosnikem 8 nachazi rotujici
kartac 10, ktery se vSak otaci vy88imi otackami a vykazuje vyssi pFitlaény tlak. Tim
se vedle rozvadéni a zintenzivnéni neutralizace postiikovaci kapaliny 4 sou¢asné
dosahuje odstranéni kapalin z prohloubenin a povrchu dlazdic. Bezprostfedné za
kartacem 10 se dlazdice 1 pohybuji v ihlu 30° $ikmo nahoru, a proti sméru pohybu
je smérovan paprsek 11 tlakového vzduchu, v thlu 30° va&i povrchu diazdic, ze
Stérbinové trysky 12 na povrch dlazdic, ktery odstrani je$té zbyvajici zbytky
kapaliny, a to jak z povrchu 5, tak i z mikrokraterd 6 a ostatnich prohloubenin.
‘Potom probiha dosouseni dlazdic (kupfikladu odstrafiovani zbytkové vihkosti z
moznych porovitych prostord) pomoci jedné nebo vicero sprch 13 s horkym

vzduchem, a dalsi transport dlazdic 1, kupfikladu k balici stanici.

Ptiklad provedeni 2
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Zpusobova varianta podle pfikladu provedeni 2 je znazornéna na obr. 2. Z
pracovni stanice 14, na které se uskuteciiuje cilenym vytvarenim mikrokraterd 6
pomoci ozafovani impulsnim laserem protiskluzné vybaveni, dostavaji se laserem
opracované zulové dlazdice 1 o rozmérech 30 x 30 x 1 cm ve dvou Ffadach vedle
sebe, tedy s celkovou Sitkou 60 cm, na transportnim pasu 20 kontinuelné ke draze

21 dalsiho opracovani. Posuvna rychlost dlazdic 1, technologicky podminéna
laserovym opracovavanim, ¢ini 0,6 m/min. Uvnitf vysou$eci drahy 16 se dlazdice 1
pohybuji nejdrive pod postfikovacim nosnikem 3, ktery je opét vybaven fadou
otvorovych vstfikovacich trysek, o Sifce 58 cm, avSak oproti pfikladu 1 je vybaven
primeéry otvord trysek mensimi o faktor 5. Zde se kapalina 4 obsahuijici zFed&nou
kyselinu fluorovodikovou, s koncentraci kyseliny 10 % z maximalné mozné, nanasi
na nale$tény povrch 5 dlazdic s mikrokratery a pfirozenymi prohloubeninami 6.
Nastiikované celkoveé mnozstvi kapaliny 4 je nyni pfiblizné o 15 % vétsi nez objem
jiz existujicich kraterd a prohloubenin. V odstupu cca 15 cm ve sméru pohybu se
za postrikovacim nosnikem 3 nachazi rotujici karta¢ 7 s mékkymi $tétinami. Osa
kartaCe je v tomto pfipadé uspofadana v Ghlu 80° k posuvnému zafizeni. Rotujici
kartaC rozvadi kapalinu 4 rovnomérné do mikrokrater(i a pfirozenych prohloubenin
6 a odstraiuje prebytenou kapalinu z povrchu. V odstupu, v tomto pfipadé 1 m

viéi postfikovacimu nosniku 3

, S€ nachazi dalsi postfikovaci nosnik 8, ktery
rozpraSuje vzhledem na pouzitou koncentraci kyseliny a na nastfikané mnozstvi,
vyssi o faktor 10 oproti kyselingé, na povrch 5 dlazdic zfedény louh 9.
Bezprostiedné za postiikovacim nosnikem 8 se také zde nachézi rotujici kartaé 10
v analogickém uspofadéani jako karta€ 7. Ten je vybaven tvrdsimi $tétinami, otagi
se s desetinasobkem otaCek oproti kartaCi 7 a na povrch dlazdic se pritlacuje
silngji. Postfikovaci nosnik 8 a karta¢ 10 jsou spole¢né namontovany na zafizeni
14, jehoZ odstup je vici postiikovacimu nosniku 3 nastavitelny. To je zadouci pro
variaci nutného Casu pusobeni podle poZzadovaného stupné zesileni
protiskluznosti a zohlednéni rizného materidlu dlazdic pfi pfedem dané rychlosti
procesu. V navaznosti na posledni postiikovaci a kartaCovaci proces se realizuje
jesté jeden postiikovaci postup, tim Ze se ze $térbinové trysky 15 rozprasuje na
povrch § desky voda s objemovym proudem 10 I/min. Tim se dosahuje toho, Ze

eventuelni zbytky jiz neutralni smési z kapalin 9 a 4

a eventuelné zbyvajici
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posledni zbytky mechanickych necistot a zUstatk(i se z povrchu 5 dlazdic a z
mikrokrateri a prohloubenin 6 odstrani uGplné. Potom prochazeji dlazdice
vysouseci drahou 16, kde dochazi k vysuseni dlazdic pomoci ofukovani teplym
vzduchem ze sprch 17 horkého vzduchu a pomoci IR ozafovani. Mezi pracovnim
prostorem kartace 1Q a $térbinovou tryskou 15, jakoZ i mezi $térbinovou tryskou
15 a vysouseci drahou 16 se vzdy nachézeji plastova stiraci pravitka 19, ktera
pusobi na kapaliny jako stérac.

Je samoziejmé, Ze vzdy podle jednotlivych mokrych cest (1. a 2.
postrikovaci a kartaCovaci proces, postfikovaci postup) se kapaliny separatné
zachycuji a dale zpracovavaji, a po odpovidajici pfipravé se opét privadsji do

prislusneho okruhu, popfipadé k likvidaci odpadni vody.

[ XX X2
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PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob vyroby neklouzavych podlahovych krytin z mineralnich latek, jako je
kupfikladu pfirodni kamen, jemna kamenina, umély kdmen nebo keramika, ve
dvoustupiiovem procesu pomoci ostfelovani impulsnim laserem, pficemz se na
povrchu podlahové krytiny vlivem cileného pusobeni laserovych impulsd vytvareji
statisticky rozdélené mikrokratery se sacim Gcinkem, které jsou pro lidské oko
neviditelné, vyznacujici se tim, ze ve druhém stupni procesu se povrch takto
vytvofenych laserem strukturovanych podlahovych krytin, popfipadé dlazdic,
podrobi  cilenému  hydromechanickému  dodate¢nému  opracovani a
hydromechanické dodateCné opracovani se uskutecni tak, Ze se povrch laserem
strukturovanych podlahovych krytin, popiipadé dlaZdic, alespon dvakrat postfikuje
kapalinou, pficemz alespofi jeden postiikovaci postup slouzi k uvolfiovani &astic
povrchu mikrokratert a tim k jejich zvétSovani, a posledni postiikovaci postup
slouzi k Cisténi a/nebo neutralizaci povrchu podlahovych krytin nebo dlazdic od

pfedchazejicich postfikovacich kapalin.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Zze hydromechanické dodateéné
opracovani se provede jen v prohloubeninach podlahovych krytin, popfipadé

dlazdic.

3.  Zpusob podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze hydromechanické dodatecné
opracovani se provede jen v mikrokraterech vytvofenych pomoci laserovych

impulst.

4.  Zplsob podle jednoho nebo vice néroki 1 az 3, vyznaéujici se tim, Ze po
kazdém postiikovacim postupu probéhne alespoi jeden proces, pFi kterém se
postfikovaci kapalina rovnomérné rozvede na povrchu podlahovych krytin,
popfipadé dlazdic, a pfebytecna postfikovaci kapalina se z tohoto povrchu odstrai,

a nasledné se provede alespori jeden vysouseci postup.

5. ZpUsob podle jednoho nebo vice narokl 1 aZ 4, vyznadujici se tim, ze

hydromechanické dodateCne opracovani se uskuteéni tak, Ze se povrch
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podlahovych krytin, popfipadé dlazdic, dvakrat postiikuje kapalinami, piicemz
druhy postfikovaci postup slouZi k Cisténi a/nebo neutralizaci povrchu podlahovych
krytin a/nebo dlazdic od prvni postfikovaci kapaliny, po prvnim a po druhém
postrikovacim postupu probéhne proces, pfi kterém se postiikovaci kapalina
rovhomeérné rozvadi na povrchu podlahovych krytin, popfipadé dlazdic, a
prebytecna postrikovaci kapalina se z tohoto povrchu odstraiiuje, a nasledné se

provede alespon jeden vysouseci postup.

6. Zpusob podle jednoho nebo vice naroki 1 az 5, vyznadujici se tim, Ze u
jednoho nebo vice postfikovacich postupt, slouzicich k uvolnéni a tim zvétseni

povrchu mikrokraterd, se jako postiikovaci kapalina pouziva kyselina.

7. ZpGsob podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze jako kyselina se pouzije

anorganicka kyselina.

8. Zplsob podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze jako kyselina se pouzije

kyselina halogenovodikova.

9. Zpusob podle naroku 8, vyznaujici se tim, ze jako kyselina se pouzije

kyselina fluorovodikova (HF kyselina).

10. ZpuUsob podle jednoho nebo vice narokl 6 az 9, vyznadujici se tim, Ze

pouzitou kyselinou je zfedéna kyselina.

11. ZplUsob podle naroku 10, vyznadujici se tim, Zze pouzitd kyselina je ve
vodném roztoku s koncentraci maximalné 50 % své maximalni koncentrace ve

vodé.

-12. Zplsob podle naroku 11, vyznacujici se tim, ze pouzitd kyselina je ve
vodném roztoku s koncentraci maximainé 10 % své maximalni koncentrace ve

vodé.
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13. Zplsob podle jednoho nebo vice narokd 1 az 12, vyznaéujici se tim, ze
posledni postiikovaci postup se provede tak, Ze se neutralizuje kapalina

predchazejicich postiikovacich postupd.

14. Zpisob podle naroku 13, vyznacujici se tim, Ze postiikovaci kapalina

posledniho postrikovaciho postupu je neutralni nebo zasadita.

15. Zpusob podle naroku 14, vyznacujici se tim, Ze hodnota pH postiikovaci

kapaliny posledniho postfikovaciho postupu ¢ini maximainé pH 9.

16. Zplsob podle naroku 15, vyznacujici se tim, Ze postfikovaci kapalinou
posledniho postrikovaciho postupu je voda s hodnotou pH = 7, pfiCemz pouzité
mnozstvi vody je VvétSi nez mnozstvi postiikovaci kapaliny bezprostiedné

pfedchézejiciho postfikovaciho procesu.

17. Zpusob podle jednoho nebo vice narokii 1 aZ 16, vyznacujici se tim, ze po
poslednim postfikovacim postupu se provede proces, s jehoz pomoci se
postiikovaci kapalina posledniho postfikovaciho procesu beze zbytku odstrani z
povrchu, prohloubenin a mikrokraterd povrchu podlahovych krytin, popfipadé

dlazdic.

18. Zpusob podle naroku 17, vyznacujici se tim, Ze postfikovaci kapalina
posledniho postfikovaciho postupu se z povrchu podlahovych krytin, popfipadé
dlazdic, odstrani pomoci proudu plynu, ktery je charakteristicky vysokym tlakem

a/nebo vysokou rychlosti proudéni.

19. ZpuUsob podle jednoho nebo vice narokll 1 az 18, vyznacujici se tim, Ze s
vyjimkou posledniho postfikovaciho postupu se proces k rovnomérnému
‘rozvadéni prisludné postfikovaci kapaliny na povrchu podlahovych krytin,
popiipadé dlazdic, provede tak, ze pfisludna postfikovaci kapalina zUstava jen v
prohloubeninach, popfipadé mikrokraterech, nikoliv ale na zbyvajicim nalesténém

povrchu.
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20. ZpUsob podle naroku 19, vyznadujici se tim, Ze s vyjimkou posledniho
postfikovaciho postupu se rozvadéni pFislusné postfikovaci kapaliny a
odstranovani prebyteCné postfikovaci kapaliny uskuteéni pomoci kartadovaciho
procesu a/nebo stiracim pravitkem.

21. Zphsob podle naroku 20, vyznadujici se tim, Ze v pripadé kartagovaciho
procesu se pouziji rotujici kartace s mékkymi tétinami, malymi otackami a malym

pritlaGnym tlakem.

22. Zpusob podle jednoho nebo vice narokl 1 az 21, vyznaéujici se tim, Ze po
poslednim postfikovacim postupu procesu k rovhom&rmému rozvadéni
postiikovaci kapaliny se kapalina, popfipadé jeji smés s
predchazejici/pfedchazejicimi postfikovacimi kapalinami z nale$téného povrchu
podlahovych krytin, popfipadé dlazdic, a prohloubenin a mikrokraterti zcela
odstrani, pficemz pro tento pfipad mohou odpadnout zplsobové kroky podle
naroku 17 nebo 18.

23. ZpUsob podle naroku 22, vyznaéujici se tim, Ze rovhomérné rozvadéni se

uskute¢ni pomoci kartaCovaciho procesu.

24. Zpusob podle naroku 23, vyznacéujici se tim, Ze se pouziji rotujici kartace s
vysokymi otaCkami a vysokym pfitlaénym tlakem.

25. Zplsob podle jednoho nebo vice narok(l 4 az 24, vyznaéujici se tim, ze

zavére€né vysouseni se uskutecni pomoci sprch s horkym vzduchem.

26. Zpusob podle naroku 25, vyznacujici se tim, Ze sprchy s horkym vzduchem
se zasobuji ohfatym a filtrovanym odpadnim vzduchem z odsavacich zarizeni

procesu s impulsnim laserem prvniho stupné procesu.

28. Zpusob podle jednoho nebo vice narokl 1 az 26, vyznacujici se tim, Ze cely
zplisob se v prvnim a druhém stupni procesu kontinualné provadi v jednom

zarizeni, pficemz
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pro tento pfipad se rychlost celého procesu, popfipadé rychlost priichodu
podlahovych krytin, popfipadé dlazdic, skrz cely proces, popfipadé celé zafizeni,
véetné doby pusobeni pfisluSnych postfikovacich kapalin na podlahové krytiny,
popfipadé dlazdice, urCuje rychlosti prvniho stupné procesu (opracovani laserem),
a

s vyjimkou posledniho postiikovaciho postupu se pro tento pfipad jako
postfikovaci kapalina pouzivaji silné neziedéné kyseliny, a postfikovaci kapalina
posledniho postfikovaciho procesu je tomu pfizptusobena.

28. Zplsob podle jednoho nebo vice naroka 1 az 27, vyznacujici se tim, ze se
méfi hodnota pH kapaliny odtékajici z posledniho postfikovaciho postupu a

vyuziva se jako regulacni veliCina pro zasaditost posledni postfikovaci kapaliny.
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