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(54) EinguRsystem

(57) Ein EinguBsystem fiir vertikal geteilte, kastenlose, auf
Hochdruckformanlagen aus bindemittelhaltigen
_GieRereiformstoffen gefertigten Formen zum steigenden
GieRen vorzugsweise diinnwandiger, druckdichter
GulRstlcke aus TemperguR wurde mit dem Ziel eines hohen
Produktionsvolumens und geringen AusschuBrisikos
gestaltet. Die Aufgabe, daR das aus Einlauf, Querlauf,
steigenden Zuldufen und Anschnitten bestehende
EinguBsystem schlacke- und formstoffteilchenfreie
GuBstiicke gewdhrleisten soll, wurde dadurch gelést, daR
der Einlauf vor der Einmiindung in den Querlauf in ein
querschnittsflachengleiches Ubergangsstiick mit
Rechteckquerschnitt ibergeht, daB der Querlauf
Rechteckquerschnitt mit einem Seitenverhiltnis von a:h
groBer/gleich 3:1 und eine Lange | gréRer/gleich 4a
aufweist, da eine oder beide senkrechten Seiten des
Querlaufs geordnete oder ungeordnete Vertiefungen
aufweisen, daR die Schmalseiten des Querlaufes oben und
unten angeordnet sind und daB die untere Schmalseite
durch einen keilférmigen Sandfang mit einem Keilwinkel
kleiner/gleich 45° ersetzt ist, wobei eine der Keilseiten die
Verlangerung einer der senkrechten Seiten des Querlaufes
ist und die andere Keilseite gerade oder bogenférmig,
vorzugsweise kreisbogenformig an die andere senkrechte
Seite des Querlaufes anschlieRt, daR die
Uberschneidungen ¢ bzw. d unter Wahrung der
Querschnitte A bzw. B gewdhlt sind und daR der Querlauf
mit Sandfang waagerecht und/oder von der Waagerechten
bis zu 45° abweichend ausgebildet ist. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. EinguRsystem flr vertikal geteilte, kastenlose, auf Hochdruckformanlagen aus bindemittelhaltigen
GieRereiformstoffen gefertigten Formen zum steigenden GieRRen, insbesondere diinnwandiger
druckdichter Gu3stiicke aus TemperguR, bestehend aus Einlauf, Querlauf, ein oder mehreren
steigenden Zuldufen und Anschnitten, gekennzeichnet dadurch, da? der Einlauf (1) vor der
Einmiindung inden Querlauf(3) in ein dem Einlauf (1) querschnittsflachengleiches Ubergangsstiick
(2) mit Rechteckquerschnitt ibergeht.

2. EinguRsystem nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR der Querlauf (3) einen
Rechteckquerschnitt mit einem Seitenverhéltnis a:h groRer/gleich 3:3 aufweist und daR die
Schmalseiten (3) oben und unten angeordnet sind und die Lange | des Querlaufes (3) groRer/gleich
(4a) ist.

3. EinguBsystem nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR eine oder beide senkrechte Seiten
des Querlaufes (3) geordnete oder ungeordnete Vertiefungen (7) aufweisen. '

4. EinguBsystem nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf? die untere Schmalseite des
Querlaufes (3) durch einen keilférmigen Sandfang (6) mit einem Keilwinkel kleiner oder gleich 45°
ersetzt ist, wobei eine der Keilseiten eine Verldngerung einer der senkrechten Seite des Querlaufes
(3) ist und die andere Keilseite gerade oder bogenférmig (kreisbogenférmig) an die andere
senkrechte Seite des Querlaufes (3) anschlief3t.

5. EinguBsystem nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Uberschneidungen (c) bzw. (d)
unter Wahrung der Querschnitte (A) bzw. (B) gewahlt sind.

6. EinguBsystem nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB der Querlauf (3) mit Sandfang (6)
waagerecht und/oder von der Waagerechten bis zu 45° abweichend ausgebildet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das erfindungsgemaélRe EinguBsystem ist fiir das steigende GieRen metallischer GuRstiicke, insbesonders dlnnwandiger,
druckdichter GuBstiicke aus TemperguR, in kastenlosen, vertikal geteilten Formen aus bindemittelhaltigen GieRereiformstoffen
anwendbar.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In der GieRereipraxis werden vertikal geteilte Formen fallend oder steigend gegossen. Dabei werden die EinguBRsysteme
kompakt, mit geringer Beriihrungsflache zwischen GieRmetall und GieRereiformstoff ausgebildet. Bei Hochdruckformanlagen
fiir kastenlose, vertikal geteilte Formen ist es erforderlich, die Formen im Takt der Hochdruckformanlage abzugielen. Um die
kurzen Taktzeiten der Hochdruckformanlage nutzen zu kénnen, sind kurze GieRzeiten und damit hohe GieRBgeschwindigkeiten
notwendig. Hohe GieRgeschwindigkeiten fiihren zu betréchtlichen Turbulenzen des GieRmetalls in der Form, wobei diese
Turbulenzen eine Trennung von GieBmetall und nichtmetallischen Bestandteilen behindern bzw. unterbinden. Dadurch werden
die nichtmetallischen Bestandteile wie Schlacke und Formstoffteilchen in die Formhohlrdume mitgerissen und flhren zu
Einschlissen in den GuBsticken und damit zu Ausschuf. )

Von horizontal geteilten Formen ist es bekannt, mittels spaltférmiger Schlackenfallen und monotoner Abstufung der ..
Querschnittsflachen aller in Strémungsrichtung vom Einlauf bis zum Anschnitt hintereinanderliegenden Elemente des
EinguBRsystems (DE-AS 1901363), durch Bemessung des Querlaufs in Abhangigkeit vom Durchmesser des Einlaufs und der
Anzahl der Anschnitte (DE-PS 934845) oder durch Gestaltung des Einlaufs (DE-PS 872392, DE-AS 1941908, DE-AS 2327777} die
FlieBgeschwindigkeit des GieBmetalls zu reduzieren und damit die Turbulenzen im GieRmetall zu senken.

Dadurchwird die Reinigung des GieRmetalls unterstiitzt. Der hydrostatische Auftrieb bewirkt eine Trennung von Gielmetall und
nichtmetallischen Bestandteilen, die sich an den héher liegenden Wanden des GieRsystems anlagern. Dieser Effekt der
Anlagerung nichtmetallischer Bestandteite des GieRmetalls wird in allgemein bekannter Weise dadurch unterstitzt, daB die
obere Begrenzungsflache der Querlédufe séigezahnférmig gestaltet ist.

Eine Reduzierung der Turbulenzen des GieBmetalls in der Form bedingt zwangslaufig héhere GieRzeiten und damit eine
Verlangerung der Taktzeiten der Hochdruckformanlage und einer Verringerung des Produktionsvolumens bei geringerem
Ausschlu durch nichtmetallische Einschliisse. Die Beibehaltung kurzer GieRzeiten dagegen vergroRert das
Produktionsvolumen und erhéht das AusschuBrisiko bei Nutzung der kurzen Taktzeiten der Hochdruckformaniagen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, bei in vertikal geteilten, kastenlosen auf Hochdruckformanlagen aus bindemittelhaltigen
GieRereiformstoffen gefertigten Formen steigend gegossenen metallischen GuRstiicken ein hohes Produktionsvolumen bei
geringstem AusschuR wegen nichtmetallischer Einschliisse zu gewahrleisten.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe

Die technische Aufgabe besteht darin, ein aus Einlauf, Querlauf, steigenden Zuldufen und Anschnitten bestehendes
EinguBsystem fiir das steigende Giel3en metallischer GuBstiicke, insbesondere dlinnwandiger, druckdichter GuBstlicke aus
TemperguB, in vertikal geteilten, kastenlosen, aus bindemittelhaltigem GieRereiformstoff auf Hochdruckformanlagen
gefertigten Formen anzugeben, das von Schiacken- und Formstoffteilcheneinschitissen freie GuRstiicke gewéhrleistet.

Merkmale der Erfindung

Ein erfindungsgemaRes EinguRsystem ist dadurch gekennzeichnet, da3 der Querlauf rechteckigen Querschnitt mit einem
Seitenverhéltnis a:h gréBer/gleich 3:1 aufweist, da® die Schmalseiten des rechteckigen Querschnitts oben und unten
angeordnet sind, daB} die Ldnge | des Querlaufs groRer/gleich 4a ist, daB eine oder beide senkrechten Seiten des Querlaufs
geordnete oder ungeordnete Vertiefungen aufweisen, daf3 die untere Schmalseite des Querlaufs durch einen keilférmigen
Sandgang mit einem Keilwinkel von kleiner/gleich 45° ersetzt ist, wobei eine der Keilseiten eine Verldngerung einer senkrechten
Seite des Querlaufs ist und die andere Keilseite gerade oder bogenférmig vorzugsweise kreisbogenférmig an die andere
senkrechte Seite des Queriaufs anschliet, daR der Einlauf vor der Einmiindung in den Querlauf in ein rechteckiges
Ubergangsstiick mit gleichem Querschnitt wie der Einlauf iibergeht, da die Uberschneidungen c und d so gewahlt sind, daR die
Querschnitte A und B gewahrt sind, und da der Querlauf mit Sandfang waagerecht und/oder von der Waagerechten bis zu 45°
abweichend ausgebildet ist.

Ausfithrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausflihrungsbeispiel néher erldutert werden.
Es zeigen:

Fig.1: Ansicht des EinguBsystems
Fig.2: Schnitt A-Ain Fig.1

Ein aus Einlauf 1, Ubergangsstiicken 2, Querlauf 3, steigenden Zulédufen 4 und Anschnitten 5 bestehendes EinguBsystem fir
vertikal geteilte, kastenlose, auf Hochdruckformanlagen aus bindemittelhaltigen GieRereiformstoffen gefertigten Formen weist
erfindungsgem4R einen Querlauf 3 mit rechteckigem Querschnitt mit einem Seitenverhéltnis von a:h = 4,2:1 und einer Lénge

| = 480mm auf. An der unteren Schmaiseite geht der Querlauf in einen keilférmigen Sandfang 6 (iber, dessen die senkrechten
Seiten des Querlaufs verbindende Keilseite kreisbogenférmig mit einem Radius von r = 4,5 mm gestaltet ist. Eine der
senkrechten Seiten des Querlaufs weist mehrere, in Stromungsrichtung des GieBmetalls schrédg angeordnete Reihen von
Vertiefungen 7 auf. Die Querschnitte A bzw. A’ des Einlaufs 1 und des Ubergangsstiickes 2 sind flachengleich. Die
Uberschneidungen ¢ bzw. d sind so gewihlt, daB die Ubergangsquerschnitte dem Querschnitt des Einlaufs 1 bzw. des steigenden
Zulaufs 4 entsprechen.




—M )
L
o s
A 3
6
Fig. 2
A S .
1 -
r e
pal
Vrz7777738= .
O /
i O sL ol (] O
\ o1\ o
5 N6




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

