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Ltinvenzione consiste in una pellet stampata formata a corpo

unico comprendente particelle di legno vincolate assieme da un legante

reticolato in relazione di compressione e formante un piano che presene

Aa una superficie superiore per l'appoggio di um carico,ed una pluraliti

_ di canali allungati distanziati e sostanzialmente paralleli che sosiengo-

no il pianp. I canaii si estendonc dalle a&iacenze di un bor&o della pa-..~
let alle adiacenze di wm bordvopposfo; I‘canaii includono ciascuno pae-
reti laterali del canale digtanziate che éi estendono esteriormente da d;f;
to piano e terminanc in una parete di fondo piana parallela al pianc. Le
pareti la£erali sono unite solidalmente in corrispondenza dei loro'bordi
superiori al Piano ed unite solidalmente in corrispondénza dei loro borme

di inferiori alla paretedi fondo. I) pianc ed i canali allungati sono'o%-

tenuti deponendo liberamente una colire feltrata di particelle di legno inuna

- pressa, la coltre includendo scaglie di legno mescolate ad un legante e

le scaglie di legno essendo sotiili e genericamente in piano ed essendo depo
sitate in relazione di f:ltratura cosi da giacere in piani sostanzialmente

orizzontali in relazione intrecciata, nonchd comprimendo la colire.
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DESCRIZICKE

' La presente invenzione riguarda una "pallet" da impiegare nella

- movimentazione di materiali, nonch® il procedimento per la sua fabbri-—

cazione. Pill precisamente,l'invenzione concerne una pallet ricavata da ma—
teriali compositi ed in oui si fa a meno del legno massello.

Dato il crescente costo del legno,la tecaica ha cercato di realize

‘zare pallet da impiegare nella movimentazione di materiale parteﬁdo da

materiali alterpativi, quali la plastica o carta pressata, trucioli e pa-
sta di legno. Egempi di pallet noti si[trovano nel brevetto statunitense
He 34359.929 concesso in datg 26 Dicembre j967 a.nome Carlsonjnel . bre~
vétfo ;tatﬁgitensé No 34199.469 cﬁncessq in data 10 Agosto 1965 a nome
Sullivan,nel brevettdlstatunitense N; 3e433.184 concesso in data ﬁSMarzo
1969 a nome Addy; nohcﬁé nel brevetto sta'tuni fense N. 3»762.342 concesso in

data 2 Ottobre 1973 a nome Lawlor. Altri esempi si trovanoc nel brevetto

T

 statunitense N. 3.702;100 concesso in data T Hovembre 1972 a nome Hharton,
‘nel brevetto statunitense Ne 3.720+176 concesso in data 13 Marzo 1973 a

.nomg Munroe; nonché nel brevetto statunitense N. 30.611.952 concesso in

data 12 Ottobre 1971 a nome Hoffmane.

i Si richiama inoltre l'attenzione sul brevetto statunitense -
N 4+145.974, concesso in data 27 Marzo 1979 a nome_ﬁueming gul brevetto
statﬁnitense Ne 4.029.023 concesso in data 14 Giugno 1977 a nome Rosewics
gul brevetio statunitense Ne 10922560 conoessb in data 15 Agosto 1933

a nome Sull:.van sul brevetto statunitense Ne 4.061.813 concesso in data 6

Dicembre 1977 a nome Geimer nonchd sulla domanda di brevetto tedesca

pubblicata Ne 27 32 373.
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-Iﬁoltre 81 richiama l'attenzione sul brevetto statunitense
Ne 402480163 & nome Gaughy,.ceduto alla medesima cessionaria della presen;
te infé##ione. Detto brevetto desérive la rea;izzazione di pallet durevo-
li ad alta resistenza mecéanica costituite da particelle di legno frammicte
ad un legante e compresse in una éppbsita pressa. La pellet ivi  jliu-
stréta costituisce una pallet durevole,di resistenza meccanica particolar-

mente elevata che e impilabile con alire pallet consimili ed atia a riceve-

re le forche di carrelli elevatori in qualsiasi di quattro direzioni.

In talune appiicazioni delle péllet, come per soatenere'pile déi
materiali per_coperturé edili-o carta, le pa;let vengono impilate l'una
sull'altra, i piedi o le gambe di una pallet superiére pogziando sul materia-
le Bosténnto dalla pallet immediatamente sottostantes In alcuni casi i
piedi délla pallet superiore possono "imprimere" detto materiale, cioé
1a§oiargli untimpronta indesiderabiles

La preseqte invenzione metie a diéposizione una pallet innesta—
bile che offre i vantaggi delllinvenzione oggetto del brevetto statuniten-
so N. 40248.163 a nome Caughey e che presenta gambe di sostegno con una

zona di superficie inferiore che distribuisceiil carico della pallet e

rriduce la tendenza della pallet stessa ad imprimere il matcriale su cui

appoggiae. La pallet innestabile della presente invenzicne preveds anche
una configurazione di pallet che produce un elevata rigiditd e resisten~
Z8 8 flessione,per cui la pallet risulta particolarmente idonea all'impie-

go in scaffalature di immagazzinaggio dove la pallet pud dover essere Bup—

portata da organi trasversali. Anche se la pallct presenta una superficie
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di fondo pilh ampias ed una aumentata resistenza a fleséiong, essa & realize
zata per permettere l¥inserimento su 4 lati delle.forche di un carrello e
levatore sotto la pallet Btessa.l

Pit particolarmente l'invenzicne prevede una pallet stampata e
formata a c;rpo ﬁniéo includente particelle di legno vi?colate asgieme
da un legante reticolato in‘relazione‘di compressione e definente un pia-
no presentanté una superficie superiore di appoggio del carico ed una plu-
ralitd di cadeli allungati, distanziati ¢ sostanziélménte paralleli che so-
stengono il pianoo;icanali i eatendonoda}ieadiaéenzedi.un bordo del pia-
no alle adiapenze-di un bordo‘opposto, edicanali inclﬁdono ciascuno pare=—
ti laterali di canale distanziéte che si eétendoﬁo infe?iormente dal piano

e terminano in una parete di fondo piana par&llelé a detto piano. Le pare-

- ti laterali sono unite solidalménte in corrispondenza dei loro bordi supe—

riori &i piano ed unite solidalmente in corrispondenza dei loro bordi in
feriori élla parete di’fondo. La parete di fondo presenta una superficie
inferiore allungata piana e la pallef & atta ad essere supportata dalle
superfici ‘alluhgate inferiori del canale. Il pianc ed i canali allungati
vengono oftenuti deponendo una colire o "mat" feltrata libera di partiéel—
le di legno in una pressa, la ooltre includendo scaglie di legno framniste

ad un legante. Le scaglie di legno sono sottili e genericaﬁente piane e ven—

gono depositate in relazione di feltratura, in modo da giacere in piani so=

stanzialmente orizzontali, in relazione intrecciata. La coltre feltrata

libera viege quindi pressata in una apposita pressa per formare la pallet

sopra descritia. ' K .

* Una delle principali caratteristiche dell'invenzicne risiee
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de nella presenza di una coppia di passaggi paralleli distanziati che

si estendono attraverse i canali in direzione trasversale ai canali gteg-

‘8i ;'e atti a ricevere le forche di un carrello erogatore, i passaggi essendo

dotati di aperture ricavat® nelle pareti laterali dei canali,le apertu=
Te risultan&o allineate in direzione trasversale alla direzione dsi canae
1i.

Varie alire caratteristiche e vantaggi dell'invenzione si rende-

ranno evidenti nel corso della descrizione che segue di una foma di attua

zione preferita,nonche dalle annesse riﬁen@icazioni e dai disegni.?

Nei disegni;

la figo 1é una-visté’prospettic# di una pallet secondo 1'invenzio-
ne;

la figs 2 & una vista ingrandifa; in sezione irasversale, presa
iﬁ corrispondenza éeila tracciaVII—II di fige 13

la fige 3 & una vista'pﬁospettica paéziale, ingrandita della pal=
let seconde la presente:invenzione, la pallet essendo rappresentata in po=

sizione capoveolta;

la fige 4 & una vista parsziale in elevaz;one laterale di una col-

tre che viene formata su un organo di pressa, secondo la presente invenzio=

ne;

la fig. 5 & upa vista simile alla figura 4, illustrante un'ulterio-

re fase di formazione della colire o "mat";

la fige, 6 2 una vista simile alle figure 4 e 5, rappresentante
la coltre mentre viene pressata per formare una pallet secondo la presente

invenziones
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Frima di descrivere almeno una forma di attuaziohe delltinven—

_zione nei suoi detiagli wva precisato che 1'invenzione non si limita nella

sua applicazioﬁa pratica ai dettagli costruttivi e alla dispomizione dei
componenti esposti nella descrizione che segue od illustrati nel disegno.
L'invenzione & suscettibile di altre forme realizzative e di essere,'mes-
ga in pratica ed in afto in piﬁ‘modi: inolire - ®i intende che la fraseo-
logia e la terminologia qui adottate hanno puro valore descrittivo e non
'soné da considerarsi in senso restrittivo. |

Illustrata in figura 1 compare una pallet 10 realizgzata sécondo

£1li insegnamenti della presente invenzione, la pallet 10 includendo un

~ pisano superiore planare o piatto 12 per ltappoggic di un carico ed uns

pluralitd di canali allungati o géﬁbe 14 che si estendono inferionmente dal
pianc per offrire supporto al piano Btésébg i canali 14 includendo ciascuno
una superficie di‘fondo allungata piana 16 atta a poggiare Su una supere=
ficie di appoggio. Nella struttura illus;rata, la pallet 10 include gumatiro
canali allungati 14 siffatii, che sl esteﬁdono da uﬁ létoldella pallet
all'aliro formande ;n tal modo superfici di supporto della pallet pia-.
'néle relativamente lunghe. I canali 14 sono paralleli e distanziati.per
permettere l'inserimento delle ft_)rche 18, rappresentate a linee tratteggiate,
‘di un carrello elv%tore  fra i canali 14 e cocn le forchedisposte pa?alle-
lamente ai canali.

La superficie piana del piano 12 & costituita da una periferia

piana 2C che include lati ed estremita, i lati essendo uniti da porzioni

. di superficie piana allungate 22 fra i carnali 14 ed estendéndosi da un

lato della pallet ad un lato oppostos
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16 dei canaii 14 produconc un'area di superfici@:melativaﬁente ampia rispet—
to alle dimenéioni della pallét, per cui il pese della pallet 10 viene
distribuito su un'area di superficie relativamemite grande eliminando in
tal modo o riducendo 1'impressione esercitaia &aﬂié pallet su ogni eventua
le prodotto o materiale che debba sostenere la gmliet stessa; In una for-
ma di realizzazione preferita dell'invengione, Lia pallet pud essere realige
‘zata in modo che 1ltarea di superficie totale dellle superfici infegiori
i6 rigulti approssimatiyamentereguale all'area &i superficie del piano
12

Hella forma di attuaéione illustrata, i canali allungati 14 so—~
no costituiti © formati ciascuno da una coppia @i pareti laterali allunga-—
te 24 (figura 2) distanziate, che gono inclinate iﬁferiorménte a partire
dai piano superio?e 12 ¢ che-convergono. Le parefti laterali 24 sono ri-
cavate solidalmente ;1 piano, mentre i bordi iafbrio?i dalle.pareti 1atéra—
1li 24 sono uniti solidalmente alla pare£e di fomdo piana 25 delrcangle.

I canali gllungdti_14 sono inoltre rezlizzati iﬁ modo bhe le fonti

18 di un carrello elevatore péssono impegnare la pailet in direzione per=
pendicolare alla direzione dei canali 14; ccme pure dalla dirézione paral~
lela ai canali gtessi. épesto impegno éelle uforoézel di’'un carrello elévatore
& assicurato da ﬁna pluralita di aperture 28 ricavaté nelle pareti laterali

'24 dei canali, le aperture 28 essendo dispoéte a costituire due passaggi
iineari digtanziati attrave?éo i canali 14 pér 1'ingress§ delle forche 18.

Una caratteristica della palle£ 10 realizzata nel modo sépra de=

scritto & che le pallet possonc essere convenientemente immagazzinate in
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‘relazione di infilatura innestata.Quandc le pallet vengono dispostie in relazicne

di impilatura,i canali 14 di una pallet.sgperiore i innestano nelle ca=
vitd allungate 30 formate dai cana1i714 della pallet inferiore.

‘Un'altra caratteristicg delie pallet 10 descritte pill sopra & che
i canali aliungati 14 intervengono a fornire una maggiore resistenza a
fl:ssione delle paliet in direzione longitudinale rispetto ai canali 14.
Di coﬁseguenza una pallet come illustrata nei disegn; e secﬁhdo la presen-
tg invenzione risul%arparticolarmenta idonea all'impiego ;con'scaffalature
di magazzinc ed in cui la pallei pud essere oriéntétg 'nella scaffala=
tura con i canali allungati 14 giacenti perpendigolﬁri agli organi trasver-

gali di supporto della scafalatura stessa. Jato che i canali 14 assiocuraw

no una maggiore resistenza a flessicne e rigidita meccanica alla pallet

. 10 nella direzione dei canali allungati,la pallet siessa pud essere appog—

A

glata in corrispondenza delle sue estremitd opposte e offrira sgfficiente
resgistenza a sostenere un carico senza che gi debba prevedere wn supporto
sotto il céntro della pallets

| Anche se la ba.lle'l; 10 sopraldescritta ed illustrata nei disegni pud
essere costituita da vari materiali,; nella forma di atiuazione preferita
la ﬁallet ¢ costituita da scaglie di legno vincolate assieme mediante un
legante reticolato ed in relazione di compressione, come verrid descritto
pitt avanti. Nella forma di attuazione preferita, la pallet 10 viene realiz-
gata formando una coltire o "mat" ﬁiana feltirata libera 34 {figura 4) che
include una mescola di scaglie’di legno e di agente legante, la mescola

venendo depositata su una superficie 36 di una pressas “Anche se

per formare 1a coltre 34 =i pud ricorrere a varie composizioni, nella di-
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gposizicne preferita la coitre € ricavata aa scaglie di legno genericae
mente piane, aliungate ¢ sottili, depositate assieme:nnfelazione incrp—
ciata per formare un cémposifo felirato libero con le scaglie sottili orien—
tate in modo da giacere in piani paralleli al pianc maggiore della coltre,
cioé seconi§ piani orizzontali, 1le scaglie di legno giacenfi in tali
piani risultando  orientate casualmente. Si preferisce che le scaglie di
legno abbiano una lunghezza media ;he va da 1fﬂ/ﬁ-a circe 6 pollici (31,75-'
152,4.nﬁ)_e prefceribilmente compreéa tra cir;a-2 e circa 3 pollici (50,8-.
7642 mm) con spessore medio di 0,005=0,075 pollici (0,127=1,905 mé) é
preferibilmente di circa 0,02:polliéi (0,508 mwm), con iéfgﬁezza mediz di
3 pollici (76,2 mm) o anche ﬁeno & non supefiore alla 1ungaszza.media.

Le scaglie di legno che formanb‘;a pallet vengonb.mescolate a&
un legante in quantitd che vamno da 2 a circa il 15% in peso di legante o,
faéoltativamente, da circa lo 0,5 al-E% in peso\risﬁetfofﬂ-peso secco del=
le scaglie di legno, di una cera-per ;ssicurare 1t'impermeabilita. I le-—
ganti preferiti sono i poliisooianati organici, da soli oppure in compina-
zione con urea—formaldeide.

La coltre feltrata libera 44 costituita da scaglie di legnoc al-
llunéate e legénte come sopra descritto, viene depositata in una pressa e
pressata per formare la palletlillusfrata in figura 1 A secondd dei re=
quisiti del legante usate per formare la colire 34,-pu6 essere necessario
_Bottoporre inolﬁre la coltre é calore durante la compressione della colire
stessa allo scopo di reticelare il legénté. Piy particolarmente, come &

mostrato in figura 4,un primo strato di scaglie di legno e leganie viene

formato depositando le scaglie di legno, spruzzate od alirimenti frammi-
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chiate al legante, in forma di coltre feltrata libera sulla superficie suw-

periore della piastra matrice di stempaggio femmina 36. Detta piastra mae-
trice 36 include una superficie piana superiore 38 afta a formare la gu~
perficie inferiore del piano 12,ed una pluralitéd&i cavitd allungate 40 |

per fofmafé-i canali allungati-14.

In una forma di attua;iéne dell'invenzione, una siriscia allun-
gata di materiale espanso di plastica a bassa depsit& 42 pud qﬁindi GBS0
re posta sulla sommitad del primo strato di materiale déila coltire, dopo |
di che un secondo stratp 44 di materiale della colire viene feltrato sul
primo sfrato. Un organc a-matrice di sﬁampaggio maschio 46‘viene quindi
spinto verso ilvbasso per comprimere la coltre feltréta 34.6 soitoporrs la
coltre steésa ad una pressione sufficienfe a formare la pallet illustratia
in figura 1. Come & illustrato in figura-éll'organo a matrice di stampag-

gio maschio 46 include orgeni sporgenti inferiormente 48, atti a costrin-

gere la coltre 34 entro le cavitd 40 della matrice di stampaggio femmina

36, per formare in tal modo i canali 14 dellé pallet.

La ragione per cui si prevede la striscia di materiale espanso
42 sul primo étrato di scaglie di legn; dﬁrante la forﬁ;tura della coltrs
é'che si vuole disporre di un materiale di bassa densitd che funga da
riempitivo ¢ permettere allo spessoredella colire nella zona delle cavita
di stampagéio 40 di risultiare sostanzialmente eguale # quello nella zona
delle porzioni di pianc. Se la coltre presenta spessore maggiore nella zo-
na delle cavitd di stampaggio 40, quando gii organi di stampaggio maschio

48 forzano o estrudono la coltire 34 verso il basso entro le cavita di stam=

paggio 40 la superficie superiore della colire 34 o la porzione della coltre
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porzioni a canale producendo percid incrinatﬁfe o_strappi nella pallet.

LjInciudendo un materiélerespanao a bassa densitd 42 nella par{e
della coltre che viene impegnata come descritio dallforgano di stampaggio
maschio 48,é1i organi di stampagéio 48 sono in grade penetrare nella sue
perficie superiore dellé coltre, mentré la coltre comincia ad essere come=
pressa, in modo che la pallet che viene'forma?a non presenti strapbi nelle
zone del pianoc. Duranté l% pressatura dellé coltre 34 per formare il na~
teriale ad alta densita_della‘palieﬁ,le strisce di éspanso a bassa densi-
t& 42 subiscono una pressiong £alé per cui esse formano st¥iscé sottilis;
eime di mat;rialgadiacenti.alle pareti di fondo 25 del canale.

' In altre disposizioni, un organo di espanso od altro organo riem-—

~ pitivo pud essere previsto nella porzione superiore della coltre, mentre

‘la coltre stessa viene fommata, e dopo la deposiziocne del secondo strato

di scaglie sulla coltre siessa, l'organc riempitivo pud essere rimossoc.

In un'altra dispogizione alternativa i‘organo riempitiveo, ccine ad esempic
un materiale espanso a bassa densita, pud essere posto al fondo delle ca~
vita di stampaggio femmina, dopo di che si dispone la éoltre sopra il riem-
pifﬁvo di espanso a.bassa densita. Dyrante la pressatura del ﬁateriale;dél—
la coltre,il materiale espansc a bassa densita al fondo delle cavitd di
Btamﬁaggio femmina viene ad essere compresso per formare una striscia
sottilissima di materiale aftaccata aila paréte di fondo degli organi a
canale.

In un'altra forma di attuazione dell!invenéionelquesti vuoti o

lacerazioni nella zcna del piano, altrimenti formati dall'estrusione del
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tati prevedendo un materiale della coltre di densitd relativamente bassa.

Una coltre usata nella formatura di una‘pallet come illustrata nel brevet-
to Gaugm'hafuna.densité, di circa 6 1b/ft3 (96,154 kg/m3), Rjducendo la den-—
sitd della “c'oltre a. 3 1b/ft3 (48,07'f kg/m3) & possibile ottenere wna pal-
let presentante canali 14 e priva di lacerazioni o vuoti.nella zona del
piano.Siffatte coltri di densiﬁa relativamente bassa possono essere otte-
nﬁte con séaglie di legno che presentano'uné lieve arricciatura cppure
scegliendo un legno di densitd opportunamente baésa.

Anche se le aperture 28 nelle pareti laterali é4 déi canali 14
possono essere ricavate mediante taglio o fresatura dell'apertura stessa
nelle pareti laterali,in una forma di attﬁazione dell'invenzione gli or—

gani di pressatura maschio ¢ femmina vengono realizzati in modo che le paree

“ti laterali 24 dei canali allungati 14 che vengono formate nella pressa

"includono una coppia di sporgenze 52 distanziate che ai estendono esternae-

mente a partire dalle superfici interne delle pareti laterali 24. Lejspor—
genze 52 hanno una dimensione ed una forma approssimativamente pari a quel-
le dellé aperture 28 da ricavare e 1a.superficie o parete interna 54 del-
le’éporgenze 52 riéulta_sostanzialmente complanare alla superficie piana
esterna 56 del resto della parete laterale 24. Susseguentemente alla come=
preséione della coltre di scaglie di legno 34 nella pressa,la pallet 10
oti‘;enuta pud essere capovolta come & mostratain fige 31ele sporgenze'_ possono
essere asportate mediante passaggio di un# segaicircolare ¢ fresa circolae

re 60(;appresentate a tratteggio) lungd la superficie piana esterna 56 del-

le pareti laterali 24 dei canali della pallett, la lama 60 della sega cir—
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colare recidendo cosl le sporéénge 5e dal 1ato del canale e producendo le
aperture 28, N H

‘Vérie caratteristiche dell'invenzione sono state puntualizzaté
nelle annesse rivendicaziqni.

RIVEKDICAZIOKRI

1e Pallet stampata, fonma£a a-corpo unico @ comprendgnte particel—
le di 1egﬁo vincolate assieme mediante un legante reticolato in rela;ione
di compressione e formanti un pianc che presenta una superficie superio#e
‘d;appoggio del carico, ;1 piano preszentando una supérficie inferiore ¢ bor=
di opposti distanziati, ed una pluralita di canali allungati,'eosfanzialw
mente paralleli é distanziati éostenenti detto pianoc, detii canali esten-
dendosi dalle adiacenze di uno di detti bordi alle adiacenze di un bordo
opposto, e detti canali includende ciascuno pareti laterali distanziate
del canale che si estendono inferiormenté a partire da detto piano e che ter—
minano in una parete di fondo piana parallela a detto piano, dette éareti
laterali essendo ugité solidalmentie in corrispendenza dei loro bordi su—
periori a détto piano ed esseﬂdo unite solidalmente in corrispondenza dei
lpro bordi inferiori a detta parete di fondo, K detta parete di fondo

includendo una superficie allungata inferiore, detia pallet essends

atta ad essere supportata mediante dette superfici inferiori allungaté

di detti canali,detto pianq'e\detti canali allungati essendo ottenuti di-

sponendo una coltire feltrata,libera,di particelle di legno in una pressa,

detta coltre includendo scaglie di legno frammischiate ad un legante; e

dette scaglie di legno essendo sottili e genericamente piane, monché di-

sposte in relazione di feltratura in modo da giacere secondo piani sostan-
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zialmente orizzontali in relazione intrecciata.
2. Pallet stampata; formata a corpo unico, secondo la rivendica=
zicne 1, in cui detta pressa include un primo organo di pressatura presen—

tante una superficie piana ed una pluralitd di canali distanziati allungati

nonché un secondo organo di pressatura,almeno uno di detti organi di prese

- satura cssendo mobile da e verso l'altro orzanc di pressatura, detto se-

condo. organo di pressatura p;gsentando una suéerficie piana opposta a &et—
té superficie plana di detto primo organo di pressatura ed una pluralit%
di organi di formatura_gporgenti da detté superficie di formatura del se-~
condo organo di pressatura,detfi organi di forﬁatura essendo atti.a comprie
mere il materizle della coltré in detti canali di detto primo organo di
pressatura ed a formare detti canali di detta pallet.

3¢ Pallet stampata, secondo lerfivendioazioni i, compreﬁdente
inolf¥re una coppia di passaggi paralleli distanziati che si estendono ate -
traveirso detti canali in direzione tr;sversale a detti canali e che sono

atti a ricevere le forche di.un carrello elvatore, detti passaggi essendo

~costituiti da aperture ricavate in dette pareti laterali del canale, det-

je aperture risultando‘allggeate in direziocne trasversale alla direzione
di detﬁ canali. .

4+ Pallet staméata, formata a corpo unico,secondo le rivendica=
gione 1, in cui detto pianc e detti cagali sono stampati come un pezzo
unico ed in cui dette scaglie di legno che formano almeno detto piano giac-

ciono sostanzialmente piatte ed in piani géometrici paralleli al piano geo-

metrico maggiore di detio piano.

O« Pallet stampata, formata a corpo unico, secondo la rivendicas

-
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zgione 1, in cul détte Bcaglie di legno g;res-entano una direzionedella ve=
na che‘si estende genericamente parallela al loro asse longi‘budinale) nna
- lunghezza media che va da circa 1 a circa 6 pollici (25,4-152,4 mm’), una
larghezza media di circa 3 polliéi ('76,2 mm) ed anchg -meno-ed—. uno spessore’

medio inferiore a circa 0,075 pollici (1,95 mm).

I1 Mendatarios
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