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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykos
nywania wtykéw grzejnych wraz z kohierza-
mi zd pomocg kilku zabiegbéw przerobki plas-
tycznej wykonywanych w jednym urzgdzeniu,
ktére stanowi réwmiez przedmiot wynalazku.

Zmane dotychczas sposoby wykonywania wty-
kéw grzejnych polegaty na ksztattowaniu ich
skrawaniem na rewolweréwkach lub automa-
tach tokarskich.

Wyjéciowym materialem w tym przypadku
‘byl pret o Sredmicy najwiekszego wymiaru po-
przecznego wtyku, przy czym ze wzgledéw
techhologicznych kolierze wtyku, stuzgce jako
podkladki przy montazu aparatéw grzejnych,
byly wykonywane na oddzielnych urzgdzeniach.

Ten spos6b wykonywania wiykéw powodo-
wg! duze straty metalu kolorowego zamienia-

* %) Wiaéciciel patentu oéwiadczyl, ze twoércg
wynalazkuf jest inz. Edmund Nowak.

nego na wiéry, a wydajno$¢ obrébki na auto-
matach tokarskich byla mala.

Wymienione powyzej wady usuwa sposéb
wytwarzania- wtykéw grzejnych oraz urzgdze-
nie -do wykonywania tych wiykéw wedlug wy-
nalazku przedstawione na rysunkach, na kté-
rych fig. 1 przedstawia cztery kolejne fazy
obrébki od materialu wyjSciowego do gotowe-

go wtyku, fig. 2 — urzqdzeme do wykonywa-
ma wiykéw w witloku 2 boku z czefciowym
przekrojem wzdhuz linii B—B na fig. 3, fig. 3
— urzadzenie w' widoku z géry w przekroju
wzdiuz  linii A—A na fig. 2, zaé fig. 4 —
przekr6j poprzeczny - w wyniku. roewiniecia
obwodowego 0 Srednicy D na fig. 3 w czasie
ksztaltowania wtyku.

Obrébka wtykéw grzejnych jest - wykonywa—
na'na jednej prasie w jednym przyrzadzie
wielooperacyjinym fig. 2 i fig. 3 w ukladzie
operacyjnym, zgodnym z fig. 1 i fig. 4.



- Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie
z czeSci gbrnej z umocowanym do nieJ na stale
‘sworzniem 10 oraz z czeSci dolnej ze stolem
obrotowym, sterowanym za pomoca krzywki
wykonanej na sworzniu 10.

W czeSci gornej na obwodzie D symetrycznie

wzgledem osi sworznia 10 osadzone sg co 90°

kolejno iglica 1, obsada 23 z matrycy 2, op;a;-,,
da 23 z matrycg 3 oraz obsada 23 z iatrycg 4

(fig. 4). Matryce sa przymocowane do obsad 23
za pomoca nakretek 24. Kaida matryca jest'
i tak

zaopatrzona w odpowiedni wypychacz,
dla matrycy 2 stuzy wypychacz 5, dla matry-
cy 3 — -wypychacz 6 oraz dla matrycy 4 —

wypychacz 7. Kazdy wypychacz poslada analo-
giczne urzgdzenie jak wypychacz 6 stuzgcy dla
matrycy 3, przedstawione na fig. 2. Wypychacz
6 jest odciggany z matryey 3 za pomoca spre-
zyny 25. Zgrubione zakoficzenie wypychacza 6
styka sie z krzywka 26 umieszczona na zderza-
ku 8, ktéory jest zaopatrzony w spreiyne opo-
rowg 27. Zderzaki 8 przy powrocie do géry
-gébrnej cze$ei urzadzenia wchodzg w styk ze
zgrubieniami 28 stupéw 15 (fig. 2 i fig. 3). Przy
dalszym ruchu nacisk zderzak6w 8 pokonuje
opér sprezyn 27 i powoduje przesuniecie sie
krzywki 26 w swoim gnieZdzie. Przesuwana
krzywka 26 wywiera nacisk na zgrubienie wy-
pychacza 6 i pokonujgc opér sprezyny 25 po-
woduje przesuwanie si¢ w oczku matrycy 3.
Zaleznie od ustawienia zderzaka 8 wzgledem
zgrubienia 28 ruch roboczy wypychacza na-
stepuje wrcze$niej lub pbZniej w czasie ruchu
gbrnej cze$ci urzadzenia.

Cze$¢é dolna urzadzenia wedlug wynalazku
sklada sie z podstawy 29, w ktérej prowadzo-
ny jest w tulei 30 sworzefi 10 oraz osadzone
sg sztywno trzy stupy 15, zakoficzone na od-
powiedni¢h wysokoSciach zgrubieniami 28 o
‘stozkowej plaszczysnie. Stupy 15 w celu usztyw-
nienia sg powigzane u géry w znany spos6b
plyta 31 (fig. 2). Na podstawie 29 spoczywa
plyta 20 zaopatrzona w trzy gniazda oporowe,
umieszczone na S$rednicy D' symetrycznie do
‘osi sworznia 10. W gniazdach tych mieszczg
‘sie uklady sprezynujace, skladajgce sié z tlocz-
ka 21 i sprezyny 19. Gniazda sg zamykane od
 podstawy za pomoca korkéw 22, w ktorych
poSrodku umieszczone s§ sworznie oporowe 17.
Sworznie te sa poniZzej lub réwnaja sig
z plaszczyzna dolng stolu obrotowego 12.
W plycie 20 umieszczony jest kanal wyloto-
wy 18, przez kt6ry usuwane sg na zewngtrz
gotowe wtyki grzejne. Na plycie 20 spoczywa
ruchomy stél obrotowy 12, w ktérym na obwo-

dzie o $rednicy D umieszczone s cztery jedna-
kowe gmazda podajgce 13 rozstawione wzgle-
dem siebie 0 90°. Na tym samym obwodzie
znajduja sie cztery otwory 14 rozmieszczone
wzgledem siebie o 90°, a przesuniete wzgle-
dem gniazd podajacych 13 o 45°. St6t obroto-
wy 12 symetrycznie wzgledem osi jest polgczo-
ny sztywno z tuleja wodzikowa 32. Sworzen
’10_jest zaopatrzony w rowek krzywkowy I1.

"Ruch pionowy sworznia 10 powoduje dwu-
.stopniowy obrét stotu 12 poprzez krzywke 11

i wodzik (nie pokazany na rysunku) tulei wo-
dzikowej 32. W styku ze stolem obrotowym 12
wspbélpracuje suwak podajgcy 16.

Obrébka wtyku przebiega w nastepUJacy
sposéb:’ i

Przy ruchu w dot stmnpora przyrzad zostaje
zaladowany materialem za pomocg suwaka po-
dajacego 16, ktéry wykonuje ruch zwrotny
i w omawianym momencie podprowadza ma-
terial wyjsciowy (fig. 1a) nad jedno z gniazd
podajacych 13, a iglica 1, znajdujaca sie w cze-
Sci gbmej przyrzadu, przy ruchu w dét powo-
duje wepchnigcie materiatu wyjsciowego do
tego gniazda podajgcego 13.

Przy ruchu stompora -w gére, gbrna cze§é
przyrzadu podnoszac sie wraz z nim w gére
ciggnie za sobg sworzefh 10, ktéry swymi row-
kami krzywkowymi powoduje obrét stotu 12
poczatkowo o kat 45° na pierwszej krzywce
i o kat 45° na nastepnej krzywce. W rezul-
tacie przy polozeniu gérnym stompora stét 12
obréci sie o 90°, czyli zaladowane gniazdo po-
dajace 13 stanie w osi matrycy 2.

Przy nastegpnym cyklu roboczym przy ruchu
w d6t matryca 2 dochodzi do gniazda podaja- -
cego 13 z zaladowanym materialem i przy dal-
szym ruchu w dél, pokonujgc opbr sprezyny 19,
przesuwa gniazdo- podajace 13 w kierunku ru-
chu stompora. Poniewaz zaladowany . materiat
nie moze si¢ przesuwaé z gniazdem, gdyz opie-
ra sie na trzpieniu 17, przeto napotykajac na
oczko matrycy zostaje w nim przeciggniety
przyjmujgc ksztalt z fig. 1b. W osi matrycy 2
umieszczony jest wypychacz 5, ktéry pod dzia-

‘laniem krzywki 25 przesuwanej pod naciskiem
.zderzaka 8 przesuwanego przez skaSne zgru-
-bienie 28 kolumny 15, juz w poczatkowej dro-

dze powrotnej stompora oddzialywa na wypy-
chacz 5. W wyniku tego czeSciowo obrobiony
wiyk zostaje wypchniety z matrycy 2 i po-

-zostaje w tym samym gnieZdzie podajgcym 13.

Przy pelnym ruchu gérnej czeSci przyrzadu
w gbre mastepuje przesuniecie stolu 12 o 90°,
a gniazdo z czeSciowo obrobionym wtykiem
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ustawi sie w osi oczka matrycy 3, ktére przy
ruchu stompora w d6t uksztaltowuje wtyk jak
na fig. lc.

Przy czwartym cyklu roboczym oczko ma-
trycy 4 nadaje ostateczny ksztalt wtyku. Tym
razem wtyk nie zostaje wypchniety przez wy-
pychacz w poezatkowym momencie ruchu po-
wrotnego jak to mialo miejsce w dwéch po-
przednich przypadkach, ale dopiero po obré6ce-

niu stolu o kat 45° na skutek innego usta-

wienia zderzaka 8. W tym poltozeniu stotu 12
w osi oczka matrycy 4 znajduje sie otwér 14,
w ktory wpadnie wypchniety gotowy wtyk,
a poniewaz w tym polozeniu otwér 14 stolu
ruchomego 12 pokrywa sie z otworem wyloto-
wym 18 w czeSci nieruchowej stotu, przeto
wtyk dostanie si¢ do postawicnego obok stotu
zasobnika.

W ten spos6b cykl powtarza sie, dajgc za
kazdym ruchem roboczym prasy jeden wtyk
o ksztalcie z fig. 1d.

Spos6b wytwarzania wtykéw grzejnych we-
dilug wynalazku praktycznie catkowicie usuwa
straty materialowe i pozwala na wykonanie
wtyku wraz z kolnierzem w jednej maszynie,
czynigc obrébke tania, wydajng i prostg
w obstudze. '

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wtykéw grzejnych me-
todag przerébki plastycznej, znamienny tym,
ze kawalek metalowego preta (Ia) o $redhi-
cy najwiekszego wymiaru poprzecznego wty-
ku przeciska si¢ do polowy jego dlugosci (1b)
przez pierwsze oczko wyciskajgce formujg-
ce trzpien o dwéch réznych §rednicach, na-
stepnie przeciska sie przez drugie oczko wy-
ciskajagce o S$rednicy wiekszej od S$rednicy
pierwszego oczka, formujgc trzpienn o trzech
roznych $rednicach oraz fazke -uksztaltowa-
ng najkorzystniej pod katem 63° na naj-
grubszym odcinku trzpienia (Ic), wreszcie
przeciska sie przez oczko kasujace te fazke
i formujace kolnierz wokét wtyku (1d).

2. Urzadzenie do wykonywania. sposcbu we-
dlug zastrz. 1, skladajgce sie z czeSci gor-
nej urzadzenia zamocowanej w stomporze
prasy mimosrodowej, poruszajacej sie w kie-
runku pionowo-zwrotnym oraz nieruchomej
cze§ci dolnej, znamienne tym, ze cze$é dcl-
na urzadzenia zaopatrzona jest w podsta-
we (29), w ktérej prowadzony jest w tulei
(30) sworzen (10) oraz osadzone sg sztywno
trzy stupy (15) zakonczone u géry zgrubie-
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niami (28) o stozkowej plaszczyZnie, przy
czym slupy (15) s3 powigzane u gory w zna-
ny sposéb plytg (31).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,

ze gbrma jego cze§é z umocowanym do niej
sworzniem (10), poruszajgca sie w kierunku

- pionowo-zwrotnym, zaopatrzone jest na ob-

wodzie D w rozstawieniu co 90° kolejno
iglice (1) oraz trzy matryce (2, (3) i (4)
z umieszczonymi nad nimi wypychaczami (5).
6) i (7), za§ kazdy wypychacz pogrubiony
u swego goérnego korica posiada analogiczne
urzadzenie, skladajgce sie ze sprezyny (25) -
odciagajacej go z oczka matrycy, ze zderza-
ka (8) zakoniczonego w miejscu styku z wy-
pychaczem krzywka (26) i zaopatrzonego
W sprezyne oporowsg (27).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

Ze podstawa (29) spoczywajgca na nierucho-
mej ptycie (20) zaopatrzona jest w trzy
gniazda oporowe, umieszczone na $rednicy
D z ukladami sprezynujacymi, z ktérych
kazdy sklada sie z tloczka (21) i sprezyny (19),
przy czym gniazda oporowe s3g zamkniete
od podstawy za pomocag korkéw (22), w kt6-
rych poSrodku umieszczone sg sworznie opo-
rowe (17), a w plycie (20) umieszczony jest
réwniez kanal wylotowy (18) i umocowana
do niej trwale tuleja (30).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze na nieruchomej plycie (20) spoczywa
obrotowy st6t (12) petaczony trwale z tu-
leja wodzikowsa (32), na ktérym w obwodzie
o Srednicy D umieszczone sg cztery gniazda
podajace (13) rozstawione wzgledem siebie
o 90° oraz cztery otwory (14) rozstawione
wzgledem siebie o 90°, a przesuniete wzgle-
dem gniazd podajacych (13) o kat 45°.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze sworzen (10) jest zaopatrzony w dwu-
stopniowy rowek krzywkowy (11), po kt6-
rym przesuwa sie wodzik, nie uwidocznio-
ny na rysunku, polgczony sztywno z tulejg
wodzikowsg (32).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze zaopatrzoma jest w suwak podajacy (16),
przy czym wypychacze (5), (6) i (7), odpo-
wiadajgce im matryce (2), (3) i (4), gniazda
podajace (13) i sworznie oporowe (17) sg
rozmieszczone w jednej pionowej osi.
Mazurskie Zaktady
Aparatury OSwietleniowej A-23

Zastepca: mgr inz. Aleksander Riedel
rzecznik patentowy
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