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Vyndlez se tykéd zpisobu vyroby rozmér-
nych m&déngch dilcdl, zejména pokryvek
- varnych nddob pouZivanych v pivovarnictvi.
- PFes etné ndvrhy na pouZivani jinych ma-

teridld nebo alespoii jinych tvari pokryvek

varnych nddob pro pivovary jsou stile po-

Zadovény vyrobky z m&di klasického tvaru,

Jde o pokryvky pr@méru od 2420 mm do

6480 mm pii sile stény od 2 mm do 3,5 mm.

Dosud se vSak mé&d zpracovdva prevazns
runim zpiisobem. Tak dosavadnim klasic-
kym zplsobem vyrdbsnd msdéna pokryvka
je sloZena z jednotlivfch segmentd. Seg-
menty jsou nejprve rutn& vyklepdvany do
piibliZného tvaru, slicovény, svafeny, svary
prekovany. Potom je celd pokryvka oklepéa-
vdna na strojni klepadce, nasleduje ruéni
brouSeni a leiténi vn&jsiho povrchu do
zrcadlového lesku.

Jde o sloZity, pracny a neekonomicky zpt-
sob vyroby, protoZe se pouZiv4 naméhavé a
drahé ru&ni préce. P¥i snaze zmechanizovat
tuto vyrobu je nutno pouZivat celé Fady na-
kladnych jednodcelovych stroji a pfiprav-
kfi, napriklad lemovaci stroje, lisy s roz-
séhlou fadou zé&pustek, oklepdvaci stroje,
brousici a lestici za¥izenf atd. V&tSinu rug.
nich operaci nelze v3ak stejné odstranit.
Kromé toho vznikd velké procento odpadu
zpracovavaného materidlu. Vzhledem k ne-
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stejnom&rné tloudtce kone&ného vyrobku
v désledku ru&niho zpracovanf a vzhledem
ke sniZenfm mechanickym hodnotdm vlivem
tepelného zpracovéni byva tloustka stén pre-
dimenzovéna, coZ je rovndz nepfiznivd okol-
nost, zvySujici naklady na vyrobek. Dal3i
nevyhodou klasického zpfisobu vyroby je
nadmérnéd hluénost pracovniho prostredi.

Navrhuje se proto zcela odlidny zplisob
vyroby rozm&rnych m&dsngch dilci potra-
vindf'skych zalizeni, zejména pokryvek var-
nych nddob pro pivovary. Tento zpisob vy-
roby je zaloZen na obecnd zndmé technice
elektrolytického vyluZovani kovidi, zvané
v piipad& vyroby tlustych kovovych povlaki
galvanoplastika. Galvanoplastickym postu-
bem se jiZ vyrdb&ji presné malé dilce pro
slaboproudou elektrotechniku, jako jsou
vinovody radard, piesné formy pro spotieb-
ni primysl, formy pro vyrobu gramofono-
vych desek, formy na odlévanou obuv a for-
my na vylisky z plasti. U v8ech dosud vy-
réab&nych vyrobka galvanoplastickym postu-
pem se p¥i stanoveni technického problému
klade dfiraz na dokonalost viitfnich po-
vrchil; vnéj8l povrch mé celou Fadu povr-
chovych vad.

Vynalez spodivd tedy v pfeneseni a zdo-
konaleni zndmého zpiisobu elektrolytického
vylu€ovéni kovii do oboru zna&nd odlehlého
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- od..desavadniho oboru- pouZiti, do -t8zkého - -

" réb&né pokryvky, jé-elektrolytickd lzeil. Do
elektrolytické 1dzné se:paprskovit® uloZf lité

. .médéné tyde elipsovitého prhfezu o Cistot&
" médi 99,95 %, jako anody, které se mezi se-

. strofirenstvi. Podstata’vynélezu je v.tom,%e
. se do elektrolytické 14zn¥ umisti jako ahoda™
m&d¥né tyte mezi sebou vodivé pospojovaneé.

a jako katoda rotujici duty” model" dflce

s elektricky vodivym povrchem. Na katodu - “bou vodivé ‘pospojuji. Do ni se ponoff rotu-

i anodu se -regulovand p¥ivadi stejnosmérny
elektricky proud, ' elektrolyticka lazeii se
pFitom ‘soustavng promichdvd vzduchem a
soudasng se kontinudlng filtruje a odplyiiu-
je. PFefiltrovana elektrolyticka ldzeii se pfi-
vadi do osy rotujictho dutého modelu dilce,
volng expanduje a prepadavé pies okraj to-
hoto modelu, k némuZ jsou m&d&né tye pli-
lehlé, Lo ‘
Navrhovaneé pfeﬁeseni zplisobu elektroly-
tického vyludovani kovil do t&Zkého stroji-
renstvi 1ze pokladat za vyndlez téZ z hledis-
ka pokroku, kter§ se jeho vyuZitim dosahuje
v oboru, do n&hoZ se postup prendsi ve

--srovréni-s-dosavadnim-stavem-techniky:-Tak - -~ -

pFedevdim je navrhovany zpiisocb vyroby
vhodny proto, Ze odstraiiuje prevéZnou &ést
namé&havé rudni préce. Ruéni prdce se uplat-
ni pouze pFi sniméni hotového vyrobku
z modelu. Vyloutend mé&d mé& zrcadlovy
lesk, takZe odpadaji i operace dodatetného
broufen{ a lest&nf povrchu. Dal3f vyhoda se
projevi v hospodafen{ materidlem, protoZe
méd vloZend do lazn& elektrolytu se vyuZije
s 98% dGé&innosti a Zivotnost elektrolytu je
n¥kolikaletd. Dalsim Z4doucim G&inkem na-
-yrhovaného zpfisobu v§roby je stejnosmér-
nost tloustky vyloufené m&di po obvodé
s mo¥nost{ ¥{zeni prom&nné tloustky v pri-
¥ezu v§robku. Podili se na tom spravné roz-
mistén{ anod v ldzni elektrolytu, ddle mirnd
“rotace modelu dflce a michéni elektrolytic-
-ké 14zn¥ probubldvajicim vzduchem, filtrace
-& odplytiovéni. Vyloutend méd je homogen-
--nf, bezporézni, jemnozrnné struktury a sva-
-¥itélnd;-mé o cca 30 % vy3S{ mechanické
‘hednoty- neZ pii ruénim klasickém zpraco-
- véni; pritemZ hodnota taZnosti je na drovni
‘m8kkého stavu vélcované médi. Neménd
“podstatnou vyhodou navrZeného zpisobu vy-
" roby je jeho bezhluénost. .
- Vyroba rozm¥rnych m&d&nych dilcd, na-
~ priklad pokryvky varné nddoby, probihd
" zptisobem podle vyndlezu takto:
V kruhové nédrZi, kterd ma primér o 500

4
milimetrii v&t3{ neZ je nejv&tsi- pramsr’ vy-

jici duty model pokryvky s elektricky vodi-
vym povrchem, jako katoda, kter§ méd ko-
nicky tvar. Tento postup lze t6% obw4tit tak,

. Ze se umisti katoda a anoda-a na.ng se te-

pive napusti elektrolytickd lazeil. Mezi ka-
todu a anodu se p¥ivadi regulovany stejno-
sm¥rny proud. Do elektrolytické "14zné se
k jejimu promichdvéni soustavn® . privad{
vzduch a soufasn® se' elektrolyticka ldzef
kontinu4lnd filtruje a odplyiiuje. Odplyiio-

“véani probihd tak, Ze se prefiltrovand elek-

trolytickd ldzeii ptfivadi do -osy rotujictho
dutého modelu pokryvky, voln& expanduje
a prepaddvé pres okraj modelu pokryvky,
krom&-odplytiovdni se tim elektrolytické la-
zell zbavuje elektrostaticky nabitgch mikro-
bublinek z filtraénich okruhfi. Na vodivém
povrchu modelu poKryvky se vyluuje lesk-
14 a homogenn{ vrstva mé&dl s pevnaosti

‘tvrdého stavu a s taZnosti mékkého stavu.

Zpotatku se m&d vylutuje p¥i proudové hus-
tots 3 A/dm?, po osmi hodindch se miZe
proudové hustota zvysit. Po dosaZeni prede-
psané tloutky vyrdb%né mé&d&né pokrgvky
se zatne s vypoustdnim elektrolytické laz-
nd. Po Gplném oderpéni elektrolytické 14z-
ng se prerudf p¥ivod stejnosm&rného prou-
du, povrch pokryvky se ostFika deminerali-
zovanou vodou. Jednoduché sejmuti hotové
pokryvky je usnadnéno kénicky volenfm
tvarem modelu. Je-li tvar modelu méng
vhodny, je vzdjemné odd&leni modelu od
v§robku usnadnéno na zékladeé rozdilnych
soudiniteldl tepelné roztaZnosti jejich.-ohFéa-
tim. Pred zahdjenim vlastnfho procesu je
vyhodné postiikat vodivy povrch modelu pro
jeho zcitlivéni pétiprocentnim roztokem ky-
seliny solné. : C

Kromd pokryvek varnych nddob lze tim-
to zplisobem vyrab&t viechna duté télesa ro-
tadnich tvar®, jako jsou napf. tzv. parniky
(odtahové kominy z pokryvek varnych né-
dob), spojovaci prstence k zachycovéni te-
pelnych dilataci.



PXEDMET VYNALEZU

1. Zpisob v§roby rozmérnych mé&d&nych
dilelt potravina¥skych zafizeni, zejména po-
kryvek varnych nddob pro pivovary, vyzna-
éeny tim, Ze se do elektrolytické 14zn& umis-
ti jako anoda m&déné tyde mezi sebou vo-
divé pospojované a jako katoda rotujici duty
model vélce s elektricky vodivym pdvrchem,
nafez se‘na katodu i anodu regulovans pri-
vadi stejnosmérny elektricky proud, elek-
trolytickd lazeill se pritom saustavné pro-

michévd vzduchem a Sou¥asn se kontinugl-

- né filtruje a odplyiiuje.

2. Zplsob vyroby rozmérnych médénych
dilci podle bodun 1, vyznafeny tim, Ze sg
prefiltrovand elektrolyticka lazess pfivadi do
0sy rotujiciho dutého modelu dilce, volné&
expanduje a pFepadédv4 pfes okraj tohoto
modely, k n&muZ jsou m&déns ty€e pri-
lehle.

Severografia, R. p., zvod 7, Most
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