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Eine Vorrichtung zum Stapein von Formatzuschnitten

57 I ¥
57 weist einen entlang einer Querfihrung (8) verfahrbaren Fig. 2 r r 6
Gabelwagen (9) zum Transport von Formatzuschnitten (5) 12 Mg
von einer Zufithr-Transportbahn (4) zu einem neben der & —_—

Zufithr-Transportbahn (4) angeordneten Hubtisch (13) und 7 E-f-cf-
einen Abstreifer (11) auf, mittels dem die Formatzuschnitte
(5) vom Gabelwagen (8) auf den Hubtisch (13) abstreifbar
sind. Der Gabelwagen (9) und der Abstreifer (11) sind in
Langsrichtung einer rechtwinklig zur Querfiihrung (8)
verlaufenden Langsfuhrung (6) verfahrbar, wobei mindes-
tens zwei, vorzugsweise mindestens drei, in Langsrichtung
der Léngsfihrung (6) hintereinanderliegende Hubtische
(13) vorgesehen sind, die jeweils einen Stapelplatz bilden
und auf denen die Formatzuschnitte (5) wahlweise mitiels
des Gabelwagens (9) und des Abstreifers {11) ablegbar
sind.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln von Formatzuschnitten mit einem entlang
einer Querfiihrung verfahrbaren Gabelwagen zum Transport von Formatzuschnitten von einer
Zufiihr-Transportbahn zu einem neben der Zufiihr-Transportbahn angeordneten Hubtisch und mit
einem Abstreifer, mittels dem die Formatzuschnitte vom Gabelwagen auf den Hubtisch abstreifbar
sind. '

Fir das Aufteilen von Platten mit sogenannten Aufteilsdgen oder Plattenaufteilanlagen werden
die Schnittpline mittels Computer erstellt und in der Weise optimiert, dal mdglichst wenig Abfall
anfallt. Haufig werden dabei in einem Schnittplan unterschiedliche Formate von Plattenzuschnitten
vorgesehen, um den Abfall zu verringern. Besonders beim Aufteilen von Platten fir die Herstellung
von Mébelteilen kénnen in einem Auftrag relativ viele unterschiedliche Formate gefordert sein. Die
Stiickzahlen sind dabei relativ gering.

Die Formatzuschnitte sind anschlieRend nach GréRen zu sortieren und zu stapeln. Ein Stapel
kann dabei aus Ebenen aus jeweils einem, zwei oder mehreren nebeneinanderliegenden Format-
zuschnitten gleicher GréRe gebildet werden. Pro Auftrag kénnen dabei so viele unterschiedliche
Formate vorkommen, dal eine Vielzahl von Stapelplatzen (beispielsweise 10, 12, oder noch mehr)
erforderlich sind, an denen jeweils ein Stapel gebildet wird.

Bekannt sind zum Stapeln von Formatzuschnitten einerseits manuelle Systeme, die Luftkissen-
tische, Anschlage und Hebetische umfassen. Die Nachteile dieser manuellen Systeme liegen im
grofen personellen Aufwand und bei gréReren Formaten in der zu verrichtenden gesund-
heitsbelastenden Schwerarbeit.

Weiters sind automatische Systeme bekannt, die entweder je ein Stapelgerdt pro Stapelplatz
oder je ein Stapelgerét fiir zwei Stapelplatze aufweisen. Nachteilig bei diesen vorbekannten Vor-
richtungen ist es, daR bei vielen unterschiedlichen Formaten viele Stapelgeréte erforderlich sind,
so daR die gesamte Anlage mit sehr hohen Kosten verbunden ist und auch der Platzbedarf sehr
groR ist. Eine derartige Vorrichtung der eingangs genannten Art ist beispielsweise aus der
AT 405 509 B bekannt.

Aufgabe der Erfindung ist es eine Vorrichtung der eingangs genannten Art bereitzustellen, die
sich durch einen kostengiinstigen und relativ einfachen Aufbau auszeichnet. Erfindungsgemal
gelingt dies durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1.

Die Grundidee der Erfindung besteht darin, ein verfahrbares Stapelgerdt bereitzustellen, das
jeweils zu dem Stapelplatz fahrt, der gerade aktiviert wird. Auf diese Weise kénnen mit einem
Stapelgerét zwei oder vorzugsweise mehrere Stapelplétze (z. B. 6) bedient werden. Gerade fiir
Anlagen mittlerer Leistung und/oder wenn Formatzuschnitte mit vielen unterschiedlichen Formaten
anfallen, wird dadurch eine vorteilhafte und kostengiinstige Losung bereitgestellt.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im folgenden anhand der beiliegenden
Zeichnung erldutert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemafen

Vorrichtung;

Fig. 2 einen schematischen Querschnitt entlang der Linie ll-Il in Fig. 1;

Fig. 3 einen schematischen Schnitt entlang der Linie lll-llin Fig. 2;

Fig. 4 einen schematischen Schnitt entlang der Linie IV-1V in Fig. 2; und

Fig. 5 eine schematische Draufsicht auf ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Die einzelnen Darstellungen haben einen unterschiedlichen Mafstab. In den Fig. 1 und 5 sind
der Abstreifer und der Ausrichter der Ubersichtlichkeit halber nur schematisch durch strichlierte
Linien dargestelit.

Von einer in Fig. 1 nur schematisch dargestellten Sdge 1 einer Plattenaufteilanlage werden
Platten entsprechend Schnittplanen aufgeteilt. Meist werden Pakete von mehreren Platten aufge-
teilt, so daR die Sige mehrere nebeneinanderliegende Pakete von jeweils mehreren Uber-
einanderliegenden Formatzuschnitten verlassen und entlang einer Rollenbahn 2 einem Luftkissen-
tisch 3 zugefiihrt werden. An diesem sortiert eine Bedienperson die ankommenden Pakete und gibt
durch eine Eingabe in ein Bedienpult der Anlage vor, auf welchen Stapelplatz ein jeweiliges Paket
gestapelt werden soll. Ein zu stapelndes Paket kann dabei nicht nur mehrere iibereinanderliegende
Formatzuschnitte gleicher GréRe aufweisen, auch nebeneinanderliegend kénnen in einem Paket
pro Ebene jeweils ein oder mehrere Formatzuschnitte vorgesehen sein. Anstelle der gezeigten
Weise kann eine Sortierung der Pakete auch auf andere Weise erfolgen, beispielsweise auch
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automatisch. Entlang der als Rollenbahn ausgebildeten Zufiihr-Transportbahn 4 werden die For-
matzuschnitte 5 einzeln oder paketweise der im folgenden beschriebenen erfindungsgeméfen
Vorrichtung zugefihrt.

Die Vorrichtung besitzt eine Langsfiihrung 6, die von zwei parallel zueinander verlaufenden
Schienen gebildet wird und die in Langsrichtung der Zufiihr-Transportbahn 4 verlduft. Entlang der
Langsfiihrung 6 ist ein Wagen 7 verfahrbar. An diesem Wagen 7, und zwar an rechtwinklig zur
Léangsfiihrung 6 verlaufenden Schienen, die eine Querfilhrung 8 bilden, ist ein Gabelwagen 9
herkémmlicher Bauart verfahrbar. An der Querfiihrung 8 ist weiters ein Abstreiferwagen 10 ver-
fahrbar, der einen rechenartigen Abstreifer 11 aufweist. Am Abstreiferwagen kann weiters ein
Ausrichter 12 vorgesehen sein, der relativ zum Abstreiferwagen 10 in Langsrichtung der Querfih-
rung 8 verfahrbar ist. Der Abstreifer 11 ist héhenverstellbar ausgebildet. Falls die zu stapelnden
Formatzuschnitte nicht zu klein sind, kann ein Ausrichten dieser Formatzuschnitte auf der in Fig. 2
links liegenden Seite auch entfallen.

Anstelle von gemeinsamen Schienen flir die Querflhrung 8 undfoder von gemeinsamen
Schienen fiir die Langsfilhrung 6 ware es grundsétzlich auch denkbar und mdglich, fir den Gabel-
wagen 9 und den Abstreiferwagen 10 jeweils separate Schienen fiir die Querfihrung und/oder die
Langsfiihrung vorzusehen.

In Langsrichtung der Langsfithrung 6 bzw. in Langsrichtung der Zufihr-Transportbahn 4 sind
seitlich neben der Zufihr-Transportbahn 4 mehrere aufeinanderfolgende Hubtische 13 angeordnet,
die jeweils mit Transportrolien 14 fir auf thnen zu bildenden Stapeln 15 von Formatzuschnitten
versehen sind. Seitlich neben einem Hubtisch 13 ist jeweils eine Uberstell-Rollbahn 16 vorgese-
hen. Zum Abtransport der fertiggestellten Stapel ist ein entlang von Schienen 17 in Langsrichtung
der Langsfiihrung 6 verschiebbarer Querverschiebewagen 18 vorgesehen. Vom Querverschiebe-
wagen 18 koénnen die Stapel von einem Gabelstapler 19 oder (iber einen Winkeliibergabetisch 20
herkdmmlicher Bauart von einer Abfiihr-Transportbahn 21 (beispielsweise einer Rollenbahn oder
einem Kettenférderer) Gibernommen werden.

Die Vorrichtung arbeitet nun wie folgt: Entsprechend dem Stapelplatz, an dem ein zugeflhrtes
Paket von Formatzuschnitten 5 gestapelt werden soll, wird eine einem jeweiligen Stapelplatz
zugeordnete heb- und senkbare, quer zur Zufiihr-Transportbahn 4 liegende Anschlagschiene 22 in
die Position verfahren, in der sie ein herangefithries Paket von Formatzuschnitten 5 aufhélt, wie
dies in Fig. 2 dargestellt ist. Der Wagen 7 wird entlang der Langsfiihrung 6 an diesen Stapelplatz
verfahren, so daf er oberhalb des zugehdrigen Hubtisches 13 liegt. Der Abstreiferwagen 10 mit
dem Abstreifer 11 wird nach links verfahren (wobei der Ausrichter 12, falls vorhanden, in eine
Position oberhalb der Formatzuschnitte angehoben ist). Der Gabelwagen 9 wird ebenfalls nach
links verfahren, wobei seine Zinken 23 durch die Zwischenrdume des rechenartigen Abstreifers 11
durchgefiihrt werden und unter das Paket der Formatzuschnitte 5 eingeschoben werden (zwischen
den Rollen 26 der Zufiihr-Transportbahn 4). Der Gabelwagen 9 {ibernimmt in der Folge die For-
matzuschnitte 5, indem die Zinken 23, beispielsweise durch Verschwenken um die Achse 24,
etwas angehoben werden, und der Gabelwagen 9 und der Abstreiferwagen 10 fahren zusammen
nach rechts in Fig. 2. In seiner in Fig. 2 dargestellten Position bleibt der Abstreiferwagen stehen
und der Gabelwagen 9 bewegt sich weiter nach rechts, bis er die in Fig. 2 dargestellte Position
erreicht hat, wodurch die Formatzuschnitte auf dem Stapel 15 auf dem Hubtisch 13 abgelegt
worden sind. Falls ein zusétzlicher Ausrichter 12 am Abstreiferwagen angeordnet ist, kdnnen die
auf dem Stapel 15 abgelegten Formatzuschnitte mit diesem auf der in Fig. 2 links liegenden Seite
ausgerichtet werden. Der Hubtisch 13 wird in der Folge entsprechend nach unten abgesenkt.

Nach dem Abnehmen eines Stapels von Formatzuschnitten 5 von der Zufiihr-Transportbahn 4
wird die entsprechende Anschlagschiene 22 zwischen die Rollen 26 der Zufiihr-Transportbahn
abgesenkt, bis sie unterhalb der Transportebene liegt, falls nicht das ndchste antransportierte
Paket von Formatzuschnitten am gleichen Stapelplatz abzustapeln ist. In der Folge wird eine
andere, dem entsprechenden Stapelplatz zugeordnete Anschlagschiene hochgefahren, um das
Paket von Formatzuschnitten aufzuhalten und das Arbeitsspiel beginnt von neuem.

Wenn ein Stapel 15 fertiggestellt ist, wird der Hubtisch 13 nach unten abgesenkt, und der Sta-
pel Uber die Uberstell-Rollbahn und den zu diesem Stapelplatz verfahrenen Querverschiebewagen
18 abgefiihrt. Andere Mdoglichkeiten zum Abfransport eines fertiggestellten Stapels vom Hubtisch
13 sind denkbar und méglich.
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Soli ein neuer Stapel auf einem Hubtisch 13 begonnen werden, so wird von der Bedienperson
oder automatisch zunéchst eine Schonplatte 25 auf die Zufihr-Transportbahn 4 gebracht und
diesem Hubtisch 13 zugefiihrt, wobei diese Zufuhr in analoger Weise wie die Zufuhr von Format-
zuschnitten 5 erfolgt.

Zusétzlich konnten einem jeweiligen Stapelplatz zugeordnete Hubgabeln vorgesehen sein, de-
ren Gabein zwischen den Rollen 26 der Zufiihr-Transportbahn 4 anhebbar und absenkbar sind. Es
kénnten von dieser Hubgabel die an einer Anschlagschiene 22 aufgehaltenen Formatzuschnitte 5
angehoben werden, bis sie vom Gabelwagen 9 ibernommen und abtransportiert werden. Dadurch
wire es moglich, noch vor dieser Ubernahme durch den Gabelwagen 9 andere Pakete von For-
matzuschnitten unterhalb der von der Hubgabel angehobenen Formatzuschnitte durchzutranspor-
tieren, um die Leistung der Vorrichtung zu erhéhen. Die Héhenverstellbarkeit der Zinken 23 des
Gabelwagens 9 kénnte hierbei entfallen, da die Formatzuschnitte durch Absenken der Hubgabel
an den Gabelwagen 9 ubergeben werden kénnten. Zum Anheben und Absenken von Formatzu-
schnitten auf nicht anhebbare Zinken eines Gabelwagens 9 kénnten auch zwischen den Rollen 26
angeordnete heb- und senkbare Leisten vorgesehen sein, mittels denen die Formatzuschnitte 5
etwas angehoben und abgesenkt werden kénnten.

Beim in Fig. 5 dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind zwei erfindungsgeméRe Vorrichtungen
parallel zueinander angeordnet. Es sind zwolf Stapelplédtze vorgesehen, wobei die Formatzuschnit-
te auf zwei Zufuhr-Transportbahnen 4 zugefiihrt werden, an denen jeweils sechs Stapelpléatze
vorgesehen sind. FUr diese sechs Stapelplétze ist jeweils eine Langsfiihrung vorhanden, entlang
der ein Wagen 7 mit dem Gabelwagen 9 und dem Abstreifer 11 verfahrbar sind.

Obwoh! die gezeigten Ausfiihrungsformen, bei denen die Léngsflhrungen in Langsrichtung der
Zufthr-Transportbahn 4 verlaufen, bevorzugt sind, wére grundsétzlich auch eine Ausfiihrungsform
denkbar und méglich, bei der fiir jeden Stapelplatz eine Zufithr-Transportbahn vorgesehen ist, die
rechtwinklig zur Langsfilhrung verlaufend vor einem jeweiligen Hubtisch endet. Die Pakete aus
Formatzuschnitten miiten in diesem Fall auf die jeweils entsprechende Zufihr-Transportbahnen
geleitet werden (beispielsweise iber Winkeliibergabetische).

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum Stapeln von Formatzuschnitten mit einem entlang einer Querfilhrung (8)
verfahrbaren Gabelwagen (9) zum Transport von Formatzuschnitten (5) von einer Zufiihr-
Transportbahn (4) zu einem neben der Zufiihr-Transportbahn (4) angeordneten Hubtisch
(13) und mit einem Abstreifer (11), mittels dem die Formatzuschnitte (5) vom Gabelwagen
(9) auf den Hubtisch (13) abstreifbar sind, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Gabelwagen
(9) und der Abstreifer (11) in Langsrichtung einer rechtwinklig zur Querfihrung (8) verlau-
fenden Langsfilhrung (6) verfahrbar sind, wobei mindestens zwei, vorzugsweise mindes-
tens drei, in Langsrichtung der Langsfiihrung (6) hintereinanderliegende Hubtische (13)
vorgesehen sind, die jeweils einen Stapelplatz bilden und auf denen die Formatzuschnitte
(5) wahlweise mittels des Gabelwagens (9) und des Abstreifers (11) ablegbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Léngsfihrung (6) in
Langsrichtung der Zufiihr-Transportbahn (4) verléuft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal ein entlang der Langs-
flihrung (6) verfahrbarer Wagen (7) vorgesehen ist, an dem die Querfiihrung (8) angeord-
net ist, entlang der der Gabelwagen (9) verfahrbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dall der Wagen (7) weiters den
Abstreifer (11) tragt, der an einem in Richtung der Querfiihrung (8) verfahrbaren Abstrei-
ferwagen (10) angeordnet.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daR der Wagen (7) weiters
einen in Richtung der Querfihrung (8) verfahrbaren Ausrichter (12) trégt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf} fir jeden
Stapelplatz eine quer zur Zufiihr-Transportbahn (4) liegende, heb- und senkbare Anschlag-
schiene (22) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf seitlich der
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Hubtische (13) ein zwischen den Stapelplatzen in Langsrichtung der Langsfiihrung (6) ver-
fahrbarer Querverschiebewagen (18) zum Abtransport eines fertiggestellten Stapels (15)
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen den Hubtischen
(13) und dem Querverschiebewagen (18) jeweils eine Uberstell-Rollbahn (16) zum Uber-
stellen eines fertiggesteliten Stapels vom Hubtisch (13) zum Querverschiebewagen (18)
angeordnet ist.
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