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(54) Nahfivaci pec, zejména pro hutni tvarovani skla

Vyndlez se tfkéd pece pro nehf{véni skleninych vyrobkd, u niZ je vnit¥ni prestor vy-
tdp&né komory &lendn zuZenymi pPechody na jednotlivé funk¥n{ &asti.

Dosud znémé nsh¥ivaci pece maji jednu vyh¥{vanou komoru vélcového nebo vej&itého
tvaru, jednostrsnnd otevienou & s tangencidlnim p¥ivodem paliva do zedni ¥d4sti komory.
Plemen po krétké rotaci opoudti v&t5inou nedokonale vyhofely spalovac{ komoru & spaliny vni-
kaji do volného prostoru, ani¥ by byly splnény podminky pro meximéln{ prestup tepla nej-
teplejsi &désti plemene v poZadoveném misté nah#iveného vyrobku.

-/ energetického hlediska je provoz t&chto peci nehospoddrny a vysoce hluiny, phi-
Sem# ohfev nah¥iveného vyrobku neni jek co do doby, tak co do pFestupu tepla optimdlnf.

Uvedené nedostatky jsou odstrandny neh¥{vaci peci podle vynédlezu, jejiz podstata
spodivd v tom, e vyh¥ivaci komora je rozdélena nejménd jednim kruhovym pPechoden
na spalovaci prostor a na prostor nah¥iveci, ktery je opat¥en zaklédacim otvorem, Pom&r
nejmen3iho priméru kruhového prechodu k vnit¥nimu priméru spal ovactho prostoru je
vfhodné v rozsahu 1:2 a% 1:3 a pomér délky spaloveciho prostoru k délce nahi#{vaciho pro-
storu je v rozsahu 1:1 e 1:2.

Na jeden spalovaci prostor je mo%¥no napojit po obou strandch neh¥ivac{ prostory,
tek#e vznikne jejich zrcadlové uspofddéni vzhledem k jedinému spalovacimu prostoru.

Slendnim vnit¥niho prostoru vyhfiveci komory pomoci kruhovych pfechodld v n&kterych
p¥{padech pomoci Sroubovitého prechodu se docil{ v ¥4ste¥nd odd&leném topném spalovacim
prostoru nucené rotedni prodloutené dréhy plemene a dojde k jeho dokonelej3imu vyhoteni.
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Do nahtivectho prostoru vnikaji st¥edem teplé spaliny,a to proti neh¥#fvanému vyrobku.
KeZdym daldim &len&nim vnit¥nfho povrchu nah¥fvaci ¥dsti pece se dociluje deldfho prodlou-
Zeni drdhy plamene nebo spalin kolem nah®fvaného vyrobku, zv&tSeni povrchu teplosm&nné plo-
chy vyzdivky a ddle zm¥ny rychlosti spalin prochdzejicich kruhovymi p¥echody. Tak jsou
splnény podminky pro d&inndjsf pfestup tepla konvekel za spalin a radiscf z &lenité vyzdiv-
ky pece. Dle tvaru nahiivaného vyrobku je moZno v pracovni ¥4sti komory vyhodn& situo-

vat kruhovd ziZen{ tak, aby proud spalin prochézel v t¥sné blizkosti vyrobku.

PF{kledné provedeni nahPfvaci pece podle vyndlezu Je zndzorn¥no na p¥iloZenych
vjkresech,kde na obr, 1 a 2 je zndzorndno v podélném ¥ezu funkdéni oddadleni topného,
to znemend spelovaciho prostoru, od prostoru nash¥ivaciho, na obr. 3 a 4 Je zndzornine
dalsi moZnost tvarového &len&ni nehPivaci ¥dsti pece, na obr. 5 je zndzorn&no dvoustrannd
provedeni neh#ivec{ pece s jednou spole&nou spalovaci komorou.

Pec je kruhovym pFechodem ] funk¥nd rozd¥lena na spelovaci prostor 2, do n&hoZ je
tengencidlng smérovén hofdk 5, a na nsh¥ivaci prostor 3, jen% vydsiuje do volného prosto-
ru regulovatelnym zaklddecim otvorem 4. Nah¥fvaci prostor 3 miZe byt ddle ¥lendn dalifmi
kruhovymi pechody 6 tek, aby proud 8 spalin byl usmdrnsn do blizkosti oh¥Ffveného vyrob-~
ku 7 a zm&nou smdru rychlosti prichodu po prodlou¥ené dréze tak byly spln&ny piedpoklady
d¥inného prestupu tepla. Clen¥ni nehfivacfho prostoru 3 pomoci kruhovych pFechodd & miZe
bft nehrazeno i p¥echody ve tvaru vlnovce nebo Zroubovice.

Pec lze s vyhodou provést tek, %e na jeden spalovaci prostor 2 jsou napojeny po
obou strandch dve nah¥fvac{ prostory 3 a pec Je tak uspofdddna v zrcadlovém provedeni
s jedinym spelovacim prostorem.

Pec podle vyndlezu je moZno vyuZit v oboru ru¥ni vyroby fouksného a lisovandho skla

pro hutni dotvarovdni vyrobkd, jako¥ i pro skle podléhejfci povrchové redukci plamenem,
to znamend nap¥fklad skla clovnetd.

PREDMET VYINALEZU

1. Nehfivaci pec, zejména pro hutni tverovdn{ skla, sestdvajic{i z vyh¥#{ivec{ komory
s tangencidln umistdnym ho¥dkem, vyznalujicl se tim, ¥e vyhiivaci komora je rozd¥lens
nejmén& jednim kruhovym p¥echodem (1, 6) na spalovac{ prostor (2) a na prostor (3) nah#i-
vaci, ktery je opatPen zaklddacim otvorem (4).

2, Nehiivaci pec podle bodu }, vyzna¥ujicl se tim, %e na jeden spalovaci prostor
(2) Jsou napojeny po obou strandch dve nah¥ivaci prostory (3) zrcadlového uspordddni.

3. Neh¥ivaci pec podle bodu 1, vyzna¥ujici se tim, Ze pomdr nejmen3iho prim&ru kruho-
vého pPechodu (1) k vnit¥énimu prdm&ru spalovaciho prostoru (2) je v rozsahu 1:2 a3 1:3 a
pom&r délky spalovaciho prostoru (2) k délce nahiivactho prostoru (3) je v rozsshu 1:1
af 1:2.

5 vykresi

Severografia, n. p.. zévod 7, Most
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