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A nedves falazatok viztelenitésére szolgald
rozsdamentes acéllemezt (1) beleverik a fala-
zatba, ezért merevebbé tételére hullémosan
van kialakitva, ahol a hulldmok (2) hosszanti
tengelye a beverés irdnyaban helyezkedik el
és a hullimok keresztmetszeti profilja teljes
hosszéaban gérbllettel van kialakitva. A hul-
lamprofilnak az inflexiés pontokban egymas-
hoz csatlakozd félhullamai teljes hosszuséa-
gukban legalabb kozelitdleg koériv alakuak,
migltal a hullamprofilnak a teljes hossza
mentén kozel egyforma gorbulete van.

A lemez (1) eldallitéséra szolgald hen-
gerléberendezésnek van két alakitohengere
(7, 8), amelyeknek keresztmetszete fogaske-
rékprofili és tengelyirdnyban elhelyezkedd
alakitdbordakat (9, 10) képez, melyek fogas-
kerékszerlUen egyméasba nyulnak. A két ala-
kitéhenger (7, 8) tengelytdvolsiga nagyobb,
mint a gérdalékdreik (11, 12) sugarainak
dsszege. Az egymasba kapcsolédd alakitobor-
dak (9, 10) fogoldalai (13, 14) dnmagaban is-
mert evolvensprofilal vannak kialakitva,
amelyhez a fejkdr (15) és a labkor (16) pro-
filja csatlakozik. Az alakitébordak (9, 10)
kapcsoldszoge a gorduldkerdk (11, 12) kor-
nyezetében legaldbb 30%-o0s, az alakitobordak
(9, 10} fogmagassaga (17) pedig a gordaloko-

A leirds terjedelme: 6 oldal, 4 rajz, 6 dbra

rék (11,
ébra)

12) sugaranak legalabb 15%-a. (3.
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A taldlmédny targya rozsdamentes acéllemez
nedves falazatok viztelenitéséhez, amelynek
sordn a lemezt beleverik a falazatba, ezért a
lemez a merevség megndvelése céljabol hulla-
mositva van kialakitva. A hulldmok hosszten-
gelye a beverés irdnydban helyezkedik el és
a hulldmok keresztmetszeti profilja teljes
hosszdban gdrbilettel van kialakitva.

A taldlmdny tdrgya tovabba a fenti le-
mez eldallitdsdt szolgald hengerldberendezés,
amelynek van két alakitéhengere, ezek ke-
resztmetszete fogaskerékprofili és tengely-
iranyban elhelyezkedd alakitébordakat képez,
melyek fogaskerékszerlien egymésba nyulnak.
A két alakitdhenger tengelytdvolsdga na-
gyobb, mint az alakitohengerek goérdalokdr-
~sugarainak &sszege. '

Ismert a sajat, DE-26 35 597 sz. szaba-
dalmi lefrdsbdl olyan eljarés nedves falazatok
kiszaritdsdra, viztelenitésére, amelynek soran
hullamositott szigeteldlemezeket hasznélnak.
Ezeket az ismert eljards értelmében vezetd~
eszkdz alkalmazdsa és a falazat eldzetes meg-
nyitdsa nélkdl szabadon hajtjdk be a falazat
habarcsfugéiba. Ugyancsak ismeretes a DE-
-663 812 sz. szabadalmi leirdsbdl egy olyan
eljdrds a nedves falazatok kiszéritasara,
amelynél ugyancsak lemezeket vernek bele a
falazatba, amelyeknek merevségét azok hulla-
mos kialakitdsa révén ndvelik meg. Ezen is-
mert eljArdsndl a lemezek beverése eldtt ve-
zetdeszkdzdket helyeznek el a falazatban,
amelyek koézé a hullamositott fémlemezeket a
beverésikkor bevezetik.

A két emlitett, ismert eljirdsndl a hulla-
mos lemezek pontos profilkialakitasa nincs
meghatérozva, Az emlitett szabadalmi leirdsok
rajzain kuldnféle hulldmalakok vannak fel-
tintetve, fdleg trapéz alakli és haromszog
keresztmetszetll hulldim-keresztmetszettel. A
DE-663 812 sz. szabadalmi leirds kb. szinusz-
gorbe alaki keresztmetszetprofilid hullamosi-
tott lemezeket mutat be, ahol a lemezek ol-
dalszegélyei megerdsitett kivitellek vagy va-
lyUszerien meghajlitottak. Emellett is eléfor-
dulhat, hogy a lemezek a falazatba torténd
beverésik sordn nemkivdnatos alakvaltozast
szenvednek és a habarcsfugiban a vezetd-
elemek kozott, vagy egyméssal szemben meg-
szorulnak, beszorulnak.

Az emlitett alakvaltozésok, deformaldoda-
sok elkertlése érdekében az éltaldnos isme-
retek szerint a lemezeket keményebb és vas-
tagabb szerkezeti anyagbdl készitik el. Ez
azonban jelentdsen megneheziti a lemezek
hulldmprofiljanak kialakitasit. Az ilyen hullad-
mos lemezeket a legegyszerGbben hengerlés-
sel vagy sajtolassal lehet elddllitani, amikor
is azok teljes szélességiikben egyidejlleg
kerdlnek alakitdsra protilos szerszdmok ko-
20tt, vagy pedig a hulldmok hosszirdnyéban
profilhengerek kozdtt vezetik a4t azokat. Ez
az alakitdsmod azonban csak viszonylag pu-
ha, jol alakithatd acélbdl készitett lemezeknél
lehetséges, mivel az alakitds sordn az anyag-
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ban nyujtas lép fel, ami ezen profilkészitési
eljdrasoknal szikségszerli és nem elkeriulhe-
td. Kemény anyagok haszndlata esetén, ame-
lyek ferrites szdvetszerkezetlilek és nem
nytjthaték, elkerilhetetlenil repedések, sza-
kadasok lépnek fel, ami a lemezeket hasznédl-
hatatlannd teszi, de legaldbbis hatrdnyos de-
formacidkhoz vezet a lemezeknek a falazatba
torténd beverése soran.

A kemény, nem nyidjthatd anyagok ala-
kitdsdt hajlitdo-sajté segitségével lehet elveé-
gezni. Ez az eloallitdsi eljirAs azonban nem
gazdasdgos, mivel csak hulldmrél hulldmra
torténd alakitdst tesz lehetdvé., Gyakorlatilag
ugyanez vonatkozik a hosszanti profilozdssal
valo eldallitds esetére is. Ennél a lemez kdze-
pétdl kell kiindulni és ott egy hulldmbaréz-
dat eléallitani, majd ehhez mindkét oldalon
szimmetrikusan csatlakoztatva, egy-egy to-
vabbi bardzdat kialakitani egyedi profilhen-
gerlés utjan.

A DE-25 05 199 sz. kdzrebocséjtdsi irat-
bdl ismeretes egy eljards levegdztetd csator-
nék, csdburkolatok és hasonldk eldéllitdsédra,
amelynek soran az un. keresztirdnyu profilo-
zést alkalmazzak a hullémos csatornafalak el-
készitéséhez. Ennél olyan alakitdhengereket
hasznélnak, amelyek egymastdl meghatdrozott
tavkozzel vannak elhelyezve és tengelyira-
nyt alakitébordéikkal egymésba kapcsoléd-
nak. Ezen fogazott hengerek koézdtt egy sima
lemezcsikot vezetnek keresztal, ami ily mé-
don trapéz alaku profilkeresztmetszeti hul-
lamprofilla alakitddik, majd egy keresztira-
nylU vagoberendezés segitségével szétvAagjak
az egyes elemeket. Ezt a profilkialakitdai el-
jardst elvileg kemény szerkezeti anyagoknél
is alkalmazni lehet, mivel a lemezcsik az ala-
kitds sordn csak hajlitdst szenved, de nincs
kitéve teljes keresztmetszetében tdrténd
nyujtasnak. Annak érdekében azonban, hogy
ezt elérjék, meghatirozott konstrukcids ko~
vetelményeket kell a hengerldberendezésnél
teljesiteni, ahol féképpen arra kell Qigyelni,
hogy a készre hengerelt lemezek olyan pro-
tillal rendelkezzenek, amely alkalmassd teszi
azokat a kuldnleges felhaszndldsi célokra.

A taldlmény feladata a nedves falazatok
kiszaritdsahoz, viztelenitéséhez eddig hasz-
ndlatos rozsdamentes acéllemez olyan tdkéle-
tesitése, hogy a kemény szerkezeti anyag al-
kalmazasa ellenére is a falazatba valé beve-
réshez kedvezd profillal rendelkezzék és a
beverés sordn ne deformélddjék, kilondskép-
pen pedig ne legyenek rajta a profilozdsbdl
szarmazé repedések, szakadasok, amelyek a
nedvesség elleni szigetelést veszélyeztetik.
Tovabbi feladat olyan tdkéletesitett hengerld-
berendezés létrehozasa, amelynek segitségé-
vel az elézdekben ismertetett tulajdonsagu,
kemény szerkezeti anyagbdl lévd hulldmosi-
tott lemezeket eldnydsen lehet eldallitani.

A taldlmény szerinti rozsdamentes acél-
lemezt az jellemzi, hogy a hullimok kereszt-
metszetprofilja a teljes hosszéban folyamatos
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hajlitissal van kialakitva és a‘ szomszédos
hullémprofilok a profilgdrbe inflexiés pontjai-
nél, egyenes szakaszok alkalmazdsa nélkal
mennek At egymdsba, 8 a lemez elonydsen
nem nyujthaté kemény anyagbol készilt. Az
ilyen profillal kialakitott lemez ugyan nem
rendelkezik a lehetd legnagyobb meghajldsi
szildrdsdggal, s kalondsen kevésbé merev,
mint a derékszdgl-, vagy trapéz alaku hul-
lamkeresztmetszetl lemezek. A taldlmany sze-
rinti médon kialakitott lemeznél azonban ki-
elégitd meghajlasi (kihajlasi) feszaltség mel-
lett még a lehetd legjobb helyi Athajlési szi-
lardsdgot kell elérjuk a profilhulldmok kor-
nyezetében, Ugyhogy a lemez a falazatba
torténd beveréskor a hullamoldalakon minden
esetben fellépd akadalyok hatdsdra se defor-
mélédjanak hétrdnyosan. Ezért a talalmany
szerint kialakitott lemez nemcsak a lemeznek
a falazatba vald kifogastalan beverését bizto-
sitja, hanem a falazatnak iddben gyakorlati-
lag korlitlanul hatdsos tdmitését is az emel-
kedd nedvességgel szemben.

A taldlmény egylk egyszerl és ezért
eldnyds kiviteli alakjédnél az inflexiés pontok-
nél egyméshoz csatlakozé hullémprofilok kor-
iv alakuak vagy kozelitdleg koriv alakuak. A
taldlmény szerinti hullamprofilt viszonylag
egyszerten kialakitott, taldlmany szerinti
hengerldberendezéssel el lehet késziteni.

A rozsdamentes acélbdl késziult, nedves
falazatok kiszAritdsdra szolgild, a falazatba
bevert és szildirdsdgdnak, illetve merevségé-
nek noévelése érdekében hullimositott, a hul-
ldmok hosszanti tengelyével a beverési
irdnyban elhelyezkedd lemezek eldallitdséat le-
hetdvé tévd, taldlmdny szerinti hengerlébe-
rendezésnek két alakitéhengere van, amelyek
keresztmetszete fogaskerék alaku profillal
bir; ily moédon tengelyirényi alakitdbordadk
jonnek létre, amelyek fogaskerékszerlien
egyméasba kapcsolédnak, mikdzben a két ala-
kitohenger tengelytdvolsdga nagyobb, mint
az alakitdhengereken lévd fogazat gordilo-
kdrsugarainak osszege. A taldlmény értelmé-
ben tovidbbé az egymasba kapcsolédd alakito-
borddk fogoldalai evolvensprofillal vannak
kialakitva, amelyhez a fejkér és a lébkér
profilja csatlakozik. Kovetelmény, hogy az
alakitéborddk kapcsolészdge a gorduldkor
kérnyezetében legaldabb 30°, az alakitdbordak
fogmagassiga pedig 'a gdrdulokdér sugarinak
legalabb a 15%-a legyen. Ez a viszonylag
egyszer( hengerldberendezés lehetdvé teszi
a fentiekben ismertetett, taldlmény szerinti
keresztmetszetprofili  lemezek  elddllitasat,
amely lemezek ferrites szdvetszerkezet(, ke-
mény acélbdl lehetnek, anélkal hogy a hen-
gerléskor repedések vagy hasonlé karosoda-
sok lépnének fel, A taldlmany szerint kialaki-
tott  alakitohenger-geometriaval elérhetd,
hogy az egyik alakitdhengernek mindenkor
csak egy alakitéborddja legyen kapcsolodas-
ban a masik alakitohenger egy alakitdborda-
jéval, ami altal elkerulhetd az anyag nyujta-
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sa és a nylujtés miatt bekdvetkezd repedések
létrejotte az alakitott lemezek teljes alakitdsi
keresztmetszetében.

Annak érdekében, hogy kisméreti hulld-
mokndl is meg lehessen azt valdsitani, hogy
mindegyik alakitdhengernél csak egyetlen
alakitoborda legyen kapcsoléddsban, az alaki-
tohengerek lehetséges &tmérdje behatdrolt
nagysagu. Az alakitdohengerek, melyeknek ki-
elégitden hossziaknak kell lenniok azért,
hogy hosszi - példdul egy méter vagy még
ennél is hosszabb - lemezeket profilozni le-
hessen veluk, korlitozott, azaz behatérolt
hajlitészilardsdgiak. Ezért a taldlmény to-
vabbi kiviteli alakjanal a végeinél csapdgya-
zott alakitdhengereket tdmasztdhengerekkel
latjuk el, amelyek az alakitdhengernek az
alakitis helyével 4tlésan szemben 1évd helye-
in vannak és kapcsolédnak az alakitdhenger—
rel. Ilyen mdédon azutdn még viszonylag vas-
tag lemezeket is nehézség nélkdl lehet alaki-
tani. A tamasztohengereknek céiszerlen
olyan fogprofiljuk van, amelynek fejkére és
labkdre azonos az alakitdhengerekével és az-
zal igy kapcsolddnak. Elényds tovdbb4, ha a
tamasztohengereknek a hozzajuk tartozéd ala-
kitdhengerektdl valé tavolsaga Allithatd. igy
mindig a megmunkélandé lemez vastagsdgédtdl
és szivossagatdl fuggden lehet bedllitani a
megfeleld nyomderdt. Ugyancsak &llithatd le-
het az alakitdhengerek tavolsiga is, a min-
denkori tadmasztdhengerekkel egyutt, példadul
egy ékpalyas vagy fuggdleges orsds csap-
agyallitds segitségével. Ez az intézkedés is
arra szolgdl, hogy a hengerldberendezést
hozzé lehessen igazitani az alkalmazott lemez
vastagsagahoz, tovdbba hogy valtoztatni le-
hessen a hullamprofil magassagéat.

A tdmasztohengereket célszerG parosdval
elhelyezni, ahol is tdbb tamasztdhenger-pér
van az alakitohenger hossza mentén egymés
mellett elrendezve, s ezek egyméstdl fugget-
lenil &llithatdk. A hengerldberendezésnek a
mindenkori Gzemi ko&vetelményekhez vald
hozzaigazitasi lehetdsége ezéltal tovdbb né-
velhetd és javithato.

A taldlmény egy lehetséges tovabbi jel-
lemzdje értelmében az alakitdohengerek forgd-
mozgasanak szinkronizilasa érdekében azok-
kal egyuttforgéan felerdsitett fogaskerekek-
kel vannak ellitva, amelyek kapcsolddnak
egyméssal, Ily médon az alakitohengerek és
azok alakitébordai mentesiilnek azon behata-
soktdl és erdktdl, amelyek a szinkronizéld-
dashoz szukségesek, ami altal ki van zérva
az {lyen fajta erdhatidsok Altal a lemezek hul-
lémprofiljandl fellépd haAtrdnyos torzuléds.
Emellett célszerl, ha az alakitdhengereket
egyedi meghajtomotorral latjuk el, 8 a hajtéd-
lancba elasztikus tengelykapcsolot iktatunk
be.

A taldlmény szerintl hengerléberendezés
egy tovabbi eldnyods kialakitdaséndl az alakito-
hengerek belépési és/vagy kilépési oldaldnél
egyengetdhengerek vannak, amelyeken a le-
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mezek keresztiillvezetéddnek. Ezek az egyen-
getdhengerek nemcsak a profilozandé lemezek
megfeleld hozzavezetését biztositjdk az alaki-
tdhengerekhez, hanem fdképpen azt is, hogy
a mar alakitott lemezek simdn hagyjék el a
hengerldberendezést, Ezéltal felegslegessé va-
lik a lemezek utdlagos kiegyengetése. El&-
nyds, ha az egyengetdhengerek gumival vagy
mbanyaggal bevont hengeres gorgdék. Ezeket
a lemezeknek az alakitéhengerek kozotti 4t-
haladési irdnyéra keresztben 4llithatéan lehet
elhelyezni, midltal a helyzetuk és kolcsdnds
tAvolsdguk hozzlilleszthetd a lemezek min-
denkori tulajdonsagaihoz és az Gzemi koral-
ményekhez. Célszerlilen az egyengetdhengere-
ket empirikus Uton addig Allitgatjuk, amig az
eléallitott hullAmositott lemezek kielégitden
sik alakuak lesznek.

A taldlmény szerinti hengerldberendezés
egy eldnyds kiviteli alakjidnal az alakitdhen~
gerek egy szekrényszerli hazban vannak
forgathatdan Adgyazva, a hédzak egymds felett
egy dllvanyban egyméshoz képest allithatdan
vannak elhelyezve és az alakitéhengerek
hosszirénydban egyméis mogdott vezetdakndk-
kal rendelkeznek, amelyekben a tamasztohen-
gerek eltolhatéan vannak elhelyezve és egy
allitdcsavar segitségével megtdmasziva. Emel-
lett itt egy egyszerien felépitett, robusztus
hengerldberendezésrdl van sz6, amely ennek
ellenére mégis pontos beszabilyozadst tesz le~
hetdvé. Az egyengetdhengerek a szekrény
alakl hizon vannak elhelyezve és eldnydsen
allitéorsékkal megtdmasztva, Ugy hogy szin-
tén egyszeru moédon éllithatdak.

A taldlményt és annak elényeit a tovab-
biakban példaképpeni kiviteli alakok kapcsén
ismertetjuk részletesebben Abrdink segitsé-
gével, amelyek kozul:

- az 1. 4bra a taldlmany szerinti lemez tér-

) beli képe;

a 2. dbrén a kinagyitott hulldmprofil latha-
to;
~ a 3. &bra a hulldmos lemez eldillitdsat szol-
galdé hengerldberendezés egy
részletét mutatja;
- a 4. ébréank vézlatosan szemlélteti a teljes
hengerldberendezést;
az 5. abrdn a teljes hengerldberendezést
mutatjuk be oldalnézetben,
részben tengelyirdnyl met-
szetben; .
- a 6. abra az 5. &bran bejeldlt VI-VI vonal
mentén vett keresztmetszetet
tinteti fel.

Az 1. dbrédra visszatérve, az ott bemuta-
tott 1 lemez rozsdamentes acélbdl van és me-
revségének ndvelése céljabél hulldmosan van
kialakitva, Az 1. ébrdn a 2 jeld hullamok
egymassal pérhuzamosan helyezkednek el
Nedves falazatok viztelenitése céljabdl tobb 1
lemezt egymés mellett pérhuzamosan vernek
bele a falba, éspedig a 2 hullémok hosszten-
gelye iranyaban.
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Annak érdekében, hogy ne csak az 1
lemezek kielégitd hajlitészildrdsdgit lehessen
elérni, hanem a beveréskor fellépd, helyileg
behatdrolt deformdciékat is el lehessen ke-
rilni, szikséges a 2. 4brén bemutatott és 3
jeli keresztmetszet-profil ~kialakitisa a 2
hulldmokndl. Az 1 lemez teljes 3 keresztmet-
szet-profilja tébb 4 hulldmprofilbél tevédik
dssze, amelyek egymashoz csatlakozva hul-
lamhegyeket és hullamvdlgyeket alkotnak.
Amint a 2. &brabdl lathatd, a 3 keresztmet-
szet-profil egész terjedelmében hajlitottan
van kialakitva, ahol is a szomszédos elhe-
lyezkedésti 4 hulldmprofilok csupdn a profil-
gorbe 5 inflexiés pontjaiban mennek &t egy-
mésba, Ugyhogy nincsenek sik szakaszok be-
iktatva. A 2. dbran bemutatott kiviteli példé-
ndl a 4 hullamprofilokat kérivekbdl alakitot-
tuk ki. A pontvonallal berajzolt 6 egyenes az
egyik hullimhegy és a szomszédos hulldm-
vdlgy tetdpontjain, valamint az ezek kozdtt
elhelyezkedd 5 inflexiés (forduld)-ponton ha-
lad at, amikor is a 3 keresztmetszet-profil
hajlitott lefutisa egyértelmiien felismerhetd.
Az a lényeges a taldlmdny szempontjabdl,
hogy a keresztmetszet-profil mentén elkeral-
jok az egyenes szakaszokat, mivel az ilyen
egyenes - slk - szakaszok elésegitenék a le-
mez helyi alakvéltozasat.

A hullamositott 1 lemezeket kemény,
rozsdamentes acélbol kell elddllitani, hogy a
rajuk haté mechanikai igénybevételeknek el-
lendlljanak és a falazatban magédban se pusz-
tuljanak el. Az olyan anyagok azonban, ame-
lyek kielégitik a fenti kdvetelményeket, ne-
hezen alakithatdok, kildondsen azért, mivel
nem nyujthaték. Az ilyen anyagokbdl készult
lemezek nyujtds - hengerlés - sordn reped-
nek és szakadnak, ami éltal azutdn a leme-
zeknek a falazatba tdrténd beverésekor
csdkken a hajlitészilirdsdguk, tovabbd a be-
verés utdn a vizzdrast nem biztositjék. A 3.
dbran vazlatosan bemutatott hengerléberen-
dezés lehetdvé teszi a hullamositott lemezek
kemény anyagbdl vald eldallitdsdt anélkal,
hogy az a teljes alakitdsi keresztmetszetében
nyujtast szenvedne.

A 3. &bra szerinti hengerloberendezés a
két 7 és 8 alakitdhengerbdl &ll, melyeknek
keresztmetszete fogaskerék alakura készitett
profilt mutat 9 és 10 alakitdbordakkal. A 7
és 8 alakitohengerek péarhuzamos tengelyek-
kel, egymas felett elfordithatdan vannak el-
helyezve, mikdzben a 9, 10 alakitobordaik fo-
gaskerékszerlen egymésba kapcsolédnak. A
két 7 és 8 alakitdhenger tengelytdvolsdga
nagyobb, mint a 7, 8 hengerek fogazdsénak a
3. abran pontvonallal berajzolt 11 és 12 gor—
dalokérei sugarainak oOsszege, Ezéltal az
egymésba benyulé 9, 10 alakitébordak kozdtt
egy kozbensd tér jon létre, s ebbe vezetjiuk
be egymas utdn az 1 lemezeket annak érde-
kében, hogy a 2 hulldimokat kialakitsuk.

Az egymasba nyuld 9, 10 alakitdbordak
13 és 14 fogoldalai evolvensprofillal vannak

5
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kialakitva, amelyre a 15 fejkor és a 16 lab-
kdr protilja csatlakozik. Annak elérése érde-
kében, hogy az 1 lemez anyaga az alakitis
sordn csak hajlitisnak, nem pedig nyujtis-
nak legyen kitédve, a 7, 8 alakitdhengerek
ugy vannak kialakitva és elrendezve, hogy
az egyik 7 alakitdhengernek mindenkor csak
az egyik 9 alakitdbordaja legyen kapcsolé-
ddsban a mésik 8 alakitdhenger 10 alakité-
bordadjdval. Ennek érdekében a 7, 8 alakité~
hengerek viszonylag kis Atmérdjiek, a két 7,
8 alakitohengeren lévd .fogak® 17 fogmagas-—
sdgahoz viszonyitva, A 17 fogmagasség leg-
aldbb a 15%-a a hozza tartozd 7, illetve 8
alakitdhenger 11, 12 gdérdaldkdre sugaranak.
Ezen kivil a 3. 4brén 18 jellel megadott
kapcsolészdg, - amit a 12 gérdaldkérhdz hu-
zott érintd zir be a 10 alakitoborda 14 fog-
oldaléra emelt merdlegessel - nagyobb, mint
a szokdsos, hagyomdnyos fogaskerékhajtdsok
esetében. Nagysaga legaldabb 309, azonban
egészen 45%o0s értékig vagy még afelett is
eldnyds lehet a kapcsolési szag.

Az 1 lemezt még sik é&llapotdban a 3.

dbran lathatdan balfeldl vezetjuk be a 7, 8

alakitdhengerek kdzé, amelyek azonos sebes-
séggel és ellentétes forgdsértelemben vannak
meghajtva. A 7, 8 alakitéhengerek 9, 10 ala-
kitoborda{ kozdtt tdrténik az 1 lemez alakita-
sa és a 2 hullimokkal vald ellitdsa. Amint az
a 3. abrdn lathatd, a 7, illetve 8 alakitdhen-
gernek mindig csak egy-egy 9, illetve 10
alakitéborddja kapcsolédik egyméassal, ugy
hogy az 1 lap hulldmalakban meghajlitédik,
de teljes keresztmetszetében - nem szenved
nyGjtdst. A 2 hullamok eld4llitdsakor az 1 le-
mez a sikja irdnydban tud elcsuszni, ugy-
hogy lényegében csak a szélessége fog csdk-
kenni.

A 4. ébrédn vézlatosan lithatd az egész
hengerldberendezés a 7 és 8 alakitdhenger-
rel, a 9 és 10 alakitdbordakkal és az 1 lemez,
amely a berendezésen a nyil irdnyaban Atha-
ladva, a 2 hulldmokkal lesz elldtva. Az 1 le-
mez, amelynek hossza &sszhangban kell hogy
legyen a kiszéritandd falazat vastagsagaval,
viszonylag hosszi lehet, tehdt egy méter,
vagy akédr efeletti hosszak is eléfordulhat-
nak. A 7 és 8 alakitohengereknek azonban
viszonylag kis A&tmérdjleknek kell lennisk,
hogy az 1 lemezt nyGjtds nélkal tudjék ala-
kitani. A viszonylag vékony 7 és 8 alakitd-
hengerek ennek kdvetkeztében kihajolhatnak,
kalondsen nagyobb hosszisig esetén, aminek
kovetkeztében azok hossza mentén szabalyta-
lan hullimmagassdg johet létre és az 1 leme-
zek ezéltal kidomborodott alakot kaphatnak.
A 4, ébra szerinti kivitelnél ezért mindkét 7
és 8 alakitohengert egy-egy 19, illetve 20
tdmasztdhengerrel lattuk el, amelyek az ala-
kitdsi hellyel &tlésan szemben helyezkednek
el és ott kapcsolédnak a 7, illetve 8 alakitd-
hengerekhez. A 19 és 20 timasztdhengerek
ugyanolyan fogprofillal vannak ellitva, mint
a 7 és 8 alakitdhengerek és azokkal ily mo-
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don kapcsolodasban vannak, ahol is a foga-
zdsok kozvetlenil legdrdilnek egyméson. An-
nak érdekében, hogy a tdmasztderdket a ko-
vetelményeknek megfelelden vdlasszuk meg
és valtoztathassuk, a 19 és 20 tdmasztdhen-
gerek tavolsdgat Allitani lehet a hozzdjuk
tartozd 7, illetve 8 alakitéhengerekhez ké-
pest. Ugyancsak célszer(l, ha maguk a 7 és 8
alakitdhengerek kozott lévd tdvolsdg is allit-
haté, ami 4ltal az alakitanddé 1 lemez vastag-
sdégéhoz valé alkalmazkodds megvaldsithatd,
sbt az eldéllitott 2 hulldmok magassiga is
megvélaszthatd. Ebbdl a célbdl a 7 és 8 ala-
kitdhengerek csapagyazdsdt a rajzon nem
adbrazolt ékes vagy orsos csapagyallitissal
lehet ellatni.

Az 5, és 6. Abrén egy teljes hengerld-
berendezés példaképpeni kiviteli alakjat lAt-
Juk. A 7 és 8 alakitdhengerek itt egy-egy
szekrény alaki 21 és 22 hézban vannak
dgyazva, ahol a 21 és 22 hiz a 23 &llvaAnyban
egymés felett van elhelyezve. A 21 és 22 hiz
a 7, illetve 8 alakitéhenger felett, illetve
alatt azok hosszanti irdnydban egymés mo-
gott elhelyezkedd 24 vezetdakndkkal rendel-
kezik, amelyek a 19 és 20 tidmasztdhenger
befogadésdt szolgaljak., Az 5. és 6. Abrén a
kdzépsd 24 vezetdakndban a 7 alakitdhenger
felett 19 tdmasztéhenger van elhelyezve és a
25 éllitécsavar segitségével eltolhatd a hozzé
tartozd 7 alakitdhenger felé. Egy ilyen 19 ta-
masztdhenger a 25 allitdcsavarral egyutt az
5. dbrén bemutatott mind a hat 24 vezetdak—-
ndba be lehet helyezni.

A 7 és 8 alakitohenger forgdmozgdsinak
szinkronizdldsa érdekében 26 és 27 fogaske-
rekek vannak hozzdjuk erdsitve, amelyek
egyméssal kapcsoléddsban allnak, mint ez az
5. dbran lathatd. A 7 és 8 alakitdhenger en-
nél a kiviteli példanél sajét 28 és 29 meghaj-
témotorok utjan van hajtva. A 23 Allvanyon
vannak az emlitett motorok régzitve. A haj-
télancba elasztikus 30 és 31 tengelykapcsoldk
vannak beiktatva. :

A 6, &brén léthatd, hogy az ott bemuta-
tott 7 és 8 alakitohenger balra 16vd beveze-
tdoldaldn 32 egyengetdhengerek helyezked-
nek el, mig a kilépdoldalon 33 egyengetdhen-
gerek taldlhatdk. A 32 és 33 egyengetShen-
gerek eldnyésen gumival vagy mianyaggal
bevont hengeres gorgdk, amelyek az 1 lemez
athaladési irdnyédra merdlegesen 4llithatdk,
ugy hogy tavolsdgukat ossze lehet hangolni
az 1 lemez vastagsigaval. Amint a 6. 4brabél
kitinik, a 33 egyengetdhengerek 34 lengdka-
rokon vannak A4gyazva és a 35 allitdorsdk
segitségével vannak aldtdmasztva, Ggy hogy
azokat egyszerilien lehet bedllitani.

A rajzokon bemutatott és a leirdsban is-
mertetett hengerldberendezés viszonylag
egyszerQ felépitési és mégis lehetdvé teszi
kemény, rozsdamentes acélbdl hulldmositott
lemezek elddllitdsat anélkial, hogy a lemez
anyaga az alakitds soridn nyujtdst szenvedne.

5.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Rozsdamentes acéllemez nedves fala-
zatok viztelenitésére, amelyet belevernek a
falazatba és merevségének ndvelésére hulli-
mosan alakitanak ki, ahol a hulldmok hosz-
szanti tengelye a beverés irdnydban helyez-
kedik el és a hullimok keresztmetszeti pro-
tilja teljes hosszéban goérbilettel van kiala-
kitva, azzal jellemezve, hogy a hulldmprofil-
nak (4) az inflexiés pontokban (5) egyméshoz
csatlakozé félhulldmai teljes hosszisdgukban
koriv alaktak.

2. Hengerldberendezés rozsdamentes
acéllemezek elddllitisAhoz nedves falazatok
viztelenitéséhez, amelyeket a falazatba bele-
vernek és merevségik ndvelése érdekében
hulldimosan vannak kialakitva, ahol a hullé-
mok hossztengelye a beverés irdnyidban he-
lyezkedik el; a berendezésnek van két alaki-
tohengere, amelyeknek keresztmetszete fo-
gaskerék-profili és tengelyirdnyban elhe-
lyezkedd alakitobordakat képez, melyek fo-
gaskerékszerlien egyméasba nyilnak, tovabba
a két alakitdhenger tengelytivolséga na-
gyobb, mint ezen alakitdhengerek gorduldks—
rei sugarainak az Osszege, azzal jellemezve,
hogy az egymdsba kapcsolddd alakitdbordék
(9, 10) fogoldalai (13, 14) dnmagiban ismert
evolvensprofillal vannak kialakitva, amelyhez
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a fejkor (15) és a labkér (16) profilja csatla- -

kozik, tovabba, hogy az alakitdbordék (9, 10)
kapcsolészoge a gordalékérok (11, 12) kér-
nyezetében legaldbb 30%-o0s, végul, hogy az
alakitdborddk (9, 10) fogmagasséga (17) a
gorduldkdrdk (11, 12) sugarénak legaldbb a
15%-a.

3. A 2. igénypont szerinti hengerlébe-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a végeiknél
csapdgyazott alakitdhengerek (7, 8) onma-
gukban ismert témasztohengerekkel (19, 20)
vannak elldtva, amelyek a csapdgyak kozotti
tartoményban, az alakitis helyével 4tlésan
szemkozti helyen kapesolddnak az alakitéhen-
gerekbe (7, 8), tovabb4, hogy a timasztdhen-
gereknek (19, 20) a hozzdjuk tartozd alakits-
hengerektdl (7, 8) valé tavolsiga allithatd.

4, A 2, vagy 3. igénypont szerinti hen-
gerloberendezés, azzal jellemezve, hogy a ta-
masztéhengerek (19, 20) az alakitdhengereké-
vel (7, 8) azonos fejkort (15) és labkerG
(16), azokkal kapesolddd fogaskerék-profillal
rendelkeznek.

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti hen-
gerloberendezés, azzal jellemezve, hogy a ta-
masztohengereknek (19, 20) a hozzajuk tar-
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tozd alakitdhengerektdl (7, 8) valo tavolséga
egy ékpalyds vagy fuaggdleges orsés csap-
agyallitAs Utjan Allithatd.

6. A 3-5. igénypontok béArmelyike sze-
rinti hengerldberendezés, azzal - jellemezve,
hogy a tdmasztéhengerek (19, 20) paroséval
vannak alkalmazva, ahol tobb tdmasztéhen-

‘gerpir helyezkedik el az alakitdhengerek (7,

8) mentén és ezek egyméstdl fuggetlenal Al-
lithatdk. .

7. A 2-6. igénypontok bérmelyike sze-
rinti hengerldberendezés, azzal jellemezve,
hogy az alakitdhengerek (7, 8) forgémozghss-
nak szinkronizdldsdra &nmagdban ismert mé-
don velik egyttforgéan felerdsitett, egy-
méssal kapcsolddd fogaskerekekkel (26, 27)
vannak ellatva.

8. A 2-7. igénypontok bérmelyike sze-
rinti hengerléberendezés, azzal jellemezve,
hogy az alakitdhengerek (7, 8) sajit meghaj-
tomotorral (28, 29) vannak elldtva, s a haj-
tdsba rugalmas tengelykapcsolok (30, 31)
vannak iktatva. .

9. A 2-8. igénypontok bérmelyike sze-
rinti hengerldberendezés, azzal jellemezve,
hogy az alakitéhengerek (7, 8) bevezetdolda-
lén és/vagy kilépdoldaldn egyengetShengerek
(32, 33) vannak elhelyezve, amelyek kdzétt a
lemezek (1) &t vannak vezetve.

10. A 9. igénypont szerinti hengerldobe-
rendezés, azzal jellemezve, hogy az egyenge-
tdhengerek (32, 33) gumival vagy mlianyag-
gal bevont hengeres gorgék.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti
hengeridberendezés, azzal jellemezve, hogy
az egyengetdhengerek (33) legaldbb egy ré-
sze a lemezek (1) alakitdhengerek (7, 8) k&~
z0tti dthaladasi irénydra merdlegesen &llitha-
tdan van elrendezve.

12. A 2-8. igénypontok bérmelyike sze-
rinti hengerloberendezés, azzal jellemezve,
hogy az alakitohengerek (7, 8) csapigyakban
forgdan vannak é4gyazva, amelyek egy A&ll-
vanyban (23) magassig szerinti 4llithatdan
vannak elrendezve és a hézak (21, 22) az
alakitohengerek (7, 8) hosszanti irényéban
egymas mogdtt elhelyezkedd vezetdakndkkal
(24) vannak ellitva, amelyekbe a tdmasztd-
hengerek (19, 20) eltolhatdan vannak behe-
lyezve, s amelyekben egy allitdcsavar (25)
vagy hasonlé Utjan vannak megtémasztva.

13. A 12, igénypont szerinti hengerldbe-
rendezés, azzal jellemezve, hogy az egyenge-
téhengerek (32, 33) a szekrény alaku hazon
(21, 22) helyezkednek el és célszeriien allits-
orsok segitségével vannak megtdmasztva.
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