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(54) Hamisitas elleni biztonsagi eszkozzel ellatott csomagoléanyag

KIVONAT

A taladlmany targya hére zsugorodo réteggel, tovabba
hamisitas elleni biztonsagi eszkozzel elldtott, hére zsu-
gorodd csomagoloanyag. A biztonsagi eszkdznek opti-
kai valtozé hatést elGidéz4 feliileti domborszerkezettel,
kiilonosen hologrammal ellatott hordozdja van, és a hor-
doz6 mindkét feliilete tapadoréteggel (4, 6) van ellatva.

6

Az eszkozt az egyik tapadoréteg (4) rogziti a hére zsu-
gorod6 rétegre. A taldlmany lényege, hogy mindkét
tapadoréteg (4, 6) legalabb olyan erés tapadast biztosi-
téan van kialakitva, hogy a hordozo egy feliileten torté-
né megtapadasa utan a hordozo eltavolitasa az optikai
valtoz6 hatas sériilését idézi eld.
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A taldlmény targya hamisitas elleni biztonsagi eszkoz-
zel ellatott hére zsugorodd csomagoléanyag, amely kii-
16nb6z6 csomagolasi alkalmazasoknal elénydsen hasz-
nalhatd. A tovabbiakban ,hamisitas” alatt értiink min-
den olyan illetéktelen beavatkozast is, amelynek ered-
ményeképpen az arucikk mar nem tekinthetd eredeti
»gyari” csomagolasinak.

Az optikai valtozo hatast eldidézd eszk6zok, mint
példaul a holografikus biztonsagi eszk6z6k piaci ré-
szesedése egyre novekedik, és folyamatosan 0j fel-
hasznélasi teriiletek alakulnak ki. A holografikus biz-
tonsagi eszkozok gyartdsa fejlett gyartoeszkdzoket
igényel, és ez a tény, az eszk6zok vizualis hatékonysa-
gaval 0sszekapcsolva nagyon keresetté teszi az eszko-
zoket hamisitas elleni és illetéktelen beavatkozast jel-
z0 eszkozként.

Holografikus képpel ellatott cimkét kiilonbozé biz-
tonsagi arucikken lehet elhelyezni. Holografikus képek-
kel ellatott foliak, filmek, rétegek mar ismertek a cso-
magoléastechnikaban mint egyszer( burkoléfoliak.

Az egyes arucikkek, tobbek kozott a nagy forgalmu
fogyasztasi cikkek illetéktelen felbontasanak, hamisita-
sanak megelGzésére és/vagy jelzésére tobb gyarto alkal-
maz hamisitasbiztos vagy hamisitasjelzé csomagolést.
Példaul ismertek az olyan mianyag pecsétek, lezara-
sok, amelyeket palackok zarOkupakjara helyeznek ab-
bol a célbol, hogy észlelhetd legyen a palack tartalma-
hoz t6rténd hozzaférés.

Jol ismert a zsugorgalléros vagy zsugorfolids csoma-
golas. Ennek alapvetd elve az, hogy az arucikkre mono-
axialisan vagy biaxidlisan orientalt termoplasztikus poli-
mer folidt helyeznek, amely az arut lazan beburkolja. Ha
a foliat bizonyos hémeérséklet folé melegitik, a mianyag
osszezsugorodik, mikdzben az orientalasi folyamat so-
ran el6idézett fesziiltség lecsokken vagy elenyészik.

A Smurfit Precision Labelling cég holografikus ha-
misitdsjelz6 zsugorhiivelyt gyart a csomagoldipar sza-
mara. Az alapja egy zsugorfolia, amelyhez perforalt ho-
lografikus szalagot erdsitenek.

A védett tartaly kinyitasahoz a zsugorfoliat eltavolit-
Jak, és az eltavolitasi mivelet eredményeképpen a perfo-
raci6 mentén a holografikus eszkoz kettészakad. A zsu-
gorfolia maga poli(vinil-klonid) vagy poliészter, példaul
poli(etilén-teraftalat) lehet. Lehetséges azonban a gal-
lért mashol is felvagni, és a hiivelyt a holografikus esz-
koz sériilése nélkiil is eltivolitani. Holografikus szaka-
doszalagokat forgalmaz az Applied Holograhics Ltd. és
a PP Payne Ltd. cég is.

A WO 93/08084 kozzétételi irat holografikus minta-
val ellatott csomagoléanyagot, mig az EP A 585076
szamu irat holografikus ragasztoszalagot ismertet.

A GB-A-2069409 athelyezhetd holografikus cso-
magol6foliat ismertet.

Szintén ismertek olyan hamisitasjelz6 holografikus
cimkék, amelyek felragaszthatok egy feliiletre, és ame-
lyeknél a felsd réteg lehamozasa esetén a fém visszave-
16 réteg és a finoman kiképzett diffraktiv feliilet kozotti
hatérfeliileten a két anyag egymastol elvalik. Amikor a
rétegek elvalnak, tobbé nem egyesithet8k, és a kozeli
kapcsolat elvesztése a rétegek kozott azt eredményezi,
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hogy a holografikus hatas azonnal, varatlanul és vissza-
fordithatatlanul elt{inik.

A polipropilén hamisitasjelzé cimkék megfeleld el-
lenalld képességet tanusitanak a forré lamindlashoz
szukséges feltételek kozott, ha megfeleld az anyagming-
ségiik és a feliileti tapadasi jellemzdik megfelel6k, és a
szilardsaguk alapjan a poliészter holografikus cimkék
altalaban hamisitasbiztosak. Azonban ezek is kivagha-
tok és eltavolithatok, és ilyen modon felhasznalhatok
hamisitott vagy felbontott termékeken, béar a probléma
csokkentése érdekében ellathatok tovabbi rétegekkel.

Az US Banknote Co. cég (USBC) poliészterholog-
ramot allit el6, amelyet mindkét oldalan hdre olvadé ra-
gasztoval burkol. Ezt kovetden az egyik ragasztoréte-
get gyémantmintaji nyomasérzékeny ragasztoval latjak
el. A nyomasérzékeny ragaszto tartja a hologramot a
megfelel6 helyzetben, amikor a magrészt cimkézik, az
egyrétegti poli(vinil-klorid)-folia felvitele el6tt.

Az USBC a hologramot a biztonsagi nyomassal ella-
tott mdanyag feliiletére ragasztja, példaul egy automa-
tikus cimkéz6géppel, majd ezt kdvetden helyezi rd az
egyrétegli PVC laminalofoliat.

Az EP-A-0585076 irat egy orientalt termoplaszti-
kus milanyag folia alapanyagbol készitett, nyomésérzé-
keny ragasztokeverékkel ellatott szalagot ismertet. A sza-
lag egyik feliiletén van a ragasztokeverék, mig a masik
feliiletén egy levalast elésegitd vegyiilet van, és a szalag
egy hologramkeént kialakitott biztonsagi eszkozt is tar-
talmaz.

A jelen taldlmény targya hére zsugorodd réteggel,
tovabba hamisitas elleni biztonsagi eszkozzel ellatott,
hére zsugorod6 csomagoldanyag, amelynek biztonsagi
eszkoznek optikai valtozo hatast el6idézd feluleti dom-
borszerkezettel ellatott hordozdja van. A hordozé mind-
két feliilete tapadoréteggel van ellatva, és az eszkozt az
egyik tapadoréteg rogziti a hére zsugorodd rétegre.
A taldlmany lényege, hogy mindkét tapadoréteg leg-
alabb olyan erés tapadast biztositéan van kialakitva,
hogy a hordoz6 egy feliileten t6rténé megtapadasa utan
a hordozo eltavolitasa az optikai valtozo hatas sériilését
idézi eld.

Egy olyan vj tipust biztonsagi eszkozt hoztunk lét-
re, amely killondsen csomagoldsnédl hasznalhato, azal-
tal, hogy er0s kotést létesit a csomagoloanyag és a cso-
magolt arucikk kozott, és ennek a kotésnek a megszaka-
dasa esetén elkeriilhetetleniil rongalja vagy ténkreteszi
az optikai valtozd hatast keltd szerkezetet, részben vagy
teljesen. Egy elonyos kiviteli példa a hengeres zsugorhii-
velykeént kiképzett lezaroelem.

Altaldban, de nem sziikségszertien a hordozéd két
oldalan alkalmazott tapaddrétegek egymastol kiilon-
boznek.

Az egyik ragasztd, példaul a hordozét a csomagolo-
foliahoz rogzitd tapadoréteg ragasztdanyaga hére olva-
do6 ragasztd, hére kot ragasztd, nyomasérzékeny ra-
gaszto vagy polimer laminalt réteg.

A masik ragasztd, példaul a hordozot az arucikkhez
rogzitd tapadoréteg ragasztéanyaga hore olvado ragasz-
to, hére kotd ragasztd, nyomasérzékeny ragasztd vagy
térhalosithat6 hore olvado ragaszto, példaul ibolyantali
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sugarzasra (UV-re) kotd akril vagy epoxi. Ez kiilono-
sen akkor hasznos, ha a hordozén vagy a f6lian ablakok
is vannak kialakitva, példaul fémtelenitett hologramok
vagy tiszta, fényvisszaverd forron sajtolt holografikus
folidk esetén. Az UV-kotést még a ragasztd megolvasz-
tott allapotaban végzik el.

Mindezek a ragasztok erls kotést létesitenek a hor-
doz6 és a t6bbi feliiletek kozott.

Tipikusan ezek a ragasztoanyagok atlatszoak, ha ak-
tiv kotést alkalmaznak. Azonban az egyik vagy mind-
két ragaszto jelolGanyaggal lehet ellatva, példaul lat-
hat6 festékkel, lumineszcens anyaggal vagy magneses
anyaggal. Ez tovabbi biztonsagot nyljthat. Példaul al-
kalmazhaté masodlagos észlelés is, ha lumineszcens
anyagot, példaul valamilyen foszforeszkald vegyiiletet
alkalmaznak, mig a lathato festékekkel és a magneses
anyagokkal kodot lehet kialakitani.

Egy elonyos kiviteli alaknal a hordozo egyik feliile-
tén nyomasérzékeny ragaszté van elhelyezve, amelyet
felhasznalas el6tt egy levalaszthatod védbréteg véd, és a
masik felilleten egy hére kot6 vagy hore olvado ragasz-
toréteg van, vagy szilard, UV-kationos epoxi, amely
megolvad és UV-re kot. A kotés kdzvetleniil a zsugoro-
dasi fazist koveti.

A ragasztorétegeket altalaban egyenletes rétegként
viszik fel, de finom racsszerii ragasztomintak is kivite-
lezhet6ek. Ilyen esetben a ragasztot példaul film- vagy
szitanyomassal lehet felvinni.

Az optikai valtozo hatast el6idéz6 szerkezet egy ho-
lografikus hatast szerkezet lehet, amely magaban foglal-
hat mindenféle, fehér fényt is diffraktalé felileti struk-
turakat, amelyeket a polimer médiumban alakitanak ki,
és amely strukturalt feliiletet fényvisszaveré és képjavi-
t6 réteggel latnak el, példdul aluminium-, magnézium-
fluorid- vagy cink-szulfid-vékonyréteggel. Az ilyen és
hasonlo védorétegek onmagukban jol ismertek, az
EP A 201323 irat példékat is emlit. Az aluminium vagy
mas réteg folytonos alakban vagy finom, szort pontok
formajaban vihetd fel, amint az az EP A 328086 iratbol
megismerhetd.

Az ilyen diffraktalostrukturak eredményeképpen ki-
alakuld vizudlis hatds lehet egy szabélyos diffrakcios
racs, diffrakciés racsokbol képzett mozaik, haromdi-
menzids hatast kelté holografikus térbeli kép vagy ha-
sonlo optikai effektus. Az ilyen diffrakcids struktirakat
holografikus rogzitéssel vagy elektronsugdrral lehet 1ét-
rehozni. Példaul az optikai valtozo hatast kelt6 strukti-
ra legalabb egy szemmel azonosithaté teriileten hozhat
létre holografikus hatast ugy, hogy a struktirat egy at-
latszé miianyag folidban alakitjak ki feliileti profil alak-
Jjaban, és a profilt fényvisszaverd réteggel latjak el.

A rétegek szétvalasa esetén a szemmel érzékelhetd
abra jelentGsen elvaltozik, bar egyes rétegek épségben
maradasa esetén a levalt rétegek tovabbi szinhatasokat
idézhetnek el6.

A feliileti domborulati mintakat a hordozoban vagy
a hordozon kiképzett tovabbi rétegben lehet kialakitani,
példaul termoplasztikat nyomasi eljarasokkal, példaul
nikkel- vagy mas betétlemezzel ellatott nyomoszerszam-
mal. A tovabbi réteg egy lakkréteg lehet, amely kozvet-
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leniil a hordozon vagy egy tovabbi hordozén van elhe-
lyezve.

Az 6nhordo, tehat tovabbi mechanikai alatimasztas
nélkiili, 6nmagaban is megfelelé mechanikai tartast ado
muanyag réteg poli(vinil-klorid), polipropilén, polieti-
1én, poli(etilén-teraftalat) vagy mas poliészter, poliakril
vagy poliakrilat, poli(vinilidén-klorid) vagy polisztirén.
Az elbzdek kopolimerjei is hasznalhatéak.

Bizonyos alkalmazasokhoz a megfeleld polimer fil-
meket axidlisan orientalhatjak.

A fenti folidkhoz termoplasztikus, dombornyomha-
t6 lakkréteget adhatnak, amely utobbi polimer, példaul
PET hordozon van elhelyezve.

El6nyGsen a polimer anyag atlatszo polimer film,
amelyen diffraktiv dombornyomas van, és aluminium-
vékonyréteggel van fedve.

A monoaxialisan orientalt foliak tipikusan 55%-o0s
keresztiranyu és 6%-os gépiranyh zsugorodassal rendel-
keznek. Az anyagvastagsag széles hatarok kozott valto-
zik, példaul 38 és 100 mikron kozott, a reverzios hGmér-
séklet és egyéb jellemzdk szintén valtozhatnak.

Hasznalat soran a hordozot egyik feliileténél a cso-
magolofolidhoz és a masik feliileténél a csomagolandé
arucikkhez rogzitik. Ilyen modon az arucikk adott eset-
ben csak részben csomagolt is lehet, példaul tgy, hogy
az arucikk fedelét burkolja csak a csomagolofolia.

A csomagoldfolia rétege biaxidlisan orientélt termo-
plasztikus réteg vagy monoaxialisan orientalt termoplasz-
tikus réteg lehet.

Altaléban a csomagolbéanyagot elhelyezik az rucik-
ken, és melegitik, eldnydsen forrd levegdvel Ggy, hogy
a hologramnak az arucikkel érintkezd, hore kot6 feliile--
te hozzakot az arucikkhez, a taldlmany szerinti elvnek
megfelelGen.

A talalmény egyik elénye, hogy a (holografikus) ha-
tas kozvetleniil atvihet6 a csomagolt arucikkre, és jelen-
léte igazolhatja az arucikk eredeti voltat.

A csomagolas eltavolitasakor a (holografikus) kép
vératlanul és azonnal ténkremegy, helyrehozhatatlan mo-
don. Ilyen méddon a csomagolés eltavolitasara tett bar-
mely kisérlet kozvetleniil nyomot hagy.

A taldlmény kiilondsen alkalmas bizonyos kiviteli
alakjaiban nagy kapacitassal termelé csomagolo gyarto-
sorokon, példdul a nem tartdsfogyasztasicikk-szektor-
ban. Mas kiviteli alakokban alkalmazhaté nagy értéki
aruk egyéni csomagolasahoz.

A taldlmany szerinti csomagolas hasznalhat6 henge-
res tartalyok, példdul polikarbonat italospalackok cso-
magolasahoz. Ezeknél a burkolofélia eltavolitisa a ho-
logram rongalasat eredményezi.

A ragaszt6t kiilonféle modon lehet aktivélni, fajta-
tol és a biztonsagi eszkozben és/vagy csomagolofolidn
valo felhasznalas modjatol fuggden.

Egy kiilonosen eldnyos kiviteli alaknal, amelynél a
hére olvado ragasztoval a hordozot az drucikkhez rogzi-
tik, és a nyomasra érzékeny ragasztoval a hordozot a
csomagolofolidhoz rogzitik, a hé alkalmazdsanak hata-
sara egyszerre zsugorodik a folia, és ezzel egyitt megol-
vad a hordoz6 hatlapjan a hdre olvado ragaszto, és az
arucikkhez kot.
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A talalmény tovabbi elGnye, hogy a burkolat jogsze-
rd eltavolitasa sordn a (holografikus) hatds megsziinik,
és ezzel annak a lehetGsége is, hogy az eldobott csoma-
goldanyagot Ujra felhasznaljak.

A csomagol6folia altalaban egyszerG atlatszo folia,
amely azonban maga is el lehet latva optikai véltozd ha-
tast el6idézd szerkezettel, példaul holografikus hatast
keltd struktaraval.

Biaxialisan orientalt f6lidbol késziilt zsugorhiive-
lyeket gy lehet késziteni, hogy koriilbeliil 70 mikron
vastagsagi foliabol hengert formalva az illesztést
héhegesztéssel, oldoszeres kotéssel, ultrahangos he-
gesztéssel vagy radidfrekvencias hegesztéssel képez-
ziik ki. Az ilyen f6liat 4ltalaban valamilyen csomago-
lasi diszitéssel is ellatjak, rotogravirozassal vagy fle-
xografiai eljarassal kialakitva, és ezutan képezik ki a
holografikus szerkezetet. Példaul a holografikus anya-
got ugy teszik ra, hogy a tdmbben tarolt anyagnak az
egyik oldalan hideg allapotban nem ragacsos, hére ol-
vadd ragasztOt, a masik oldalan nyomasérzékeny ra-
gasztot helyeznek el, amely utobbit levélaszthato pa-
pir véd. A gyakorlatban a hamisitasjelzd csikot vagy
szalagot akkor helyezik ra a csomagolofoliara, amikor
az még sik tablaban van, és azt kovetden alakitjak ki a
hengereket, amelyekbdl aztan a rovidebb zsugorhiive-
lyeket levagjak.

Altaldban a zsugorodé tulajdonsagu foliat elSre
nyomtatjdk, és hagynak rajta atlatszé ablakokat vagy
szinezett, attetszG vagy mas részeket a hologram megfe-
leld nézési modja szerint.

A csomagol6folia optikai valtozo hatdst mutato te-
riletét feliil lehet nyomni egy &tlatszo sarga lakkréteg-
gel, a diffraktiv kép szinezése céljabol. Emellett attet-
sz6 fehér vagy mas attetszd rétegeket is lehet alkalmaz-
ni, példaul a WO 92/16378 szam irat altal adott tani-
tas szerint. Hasznalhat6 lathaté és lathatatlan nyomta-
tas is, és nyomtatott jelzGket és vonalkodokat is alkal-
mazhatnak. A gyakorlatban a nyomdafestéket a hiive-
lyek lapos allapotiban viszik fel. Ilyenkor keriil ra a ha-
misitdsjelz6 biztonsagi eszko6z is, egyenes szalag alak-
jaban, példaul forré laminalassal, és a sik lapot ezt ko-
vetGen formaljak hengeresre, egy varrat kialakitésaval.
A szalag széle lehet egyenes vagy cakkozott, vagy a
szalag szélét a papirgyartas soran alkalmazott meritett
szélhez hasonlo kialakitast eredményez0 eljarassal ala-
kitjak ki.

Nyomdafestékkel kiképzett jeloléseket a holografi-
kus rétegek belsé feliiletén is ki lehet alakitani, még a
végs6 zsugoritas el6tt. Ekkor a zsugoritott lezards nem
csak holografikus hatdst mutat, de lathaté nyomtatést
is, amelyet nehéz megvaltoztatni, mivel a lezards nem
hozzaférhet6 oldalan van.

A bels feliileten kialakitott nyomtatott szveg vala-
milyen paraméter is lehet, példaul a gyértas iddpontja
¢s a batch (az egy gyartasi ciklusban el6allitott termé-
kek) szdma, és felvihetd tintasugaras vagy xerogréfiai,
vagy hasonlé modon is.

A hordozoét az drucikkhez rogzitendd, célszer(i olyan
mdanyagot haszndlni a hordozéhoz, amely nem defor-
malodik 150 °C alatti hémérsékleten, és forr6 levegds fu-
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vokakkal ragaszthatd és adott esetben zsugorithato is,
amely koriilbeliill 120 °C-on torténik. Természetesen
tigyelni kell arra, hogy a termék maga ne karosodjon a
forr6 leveg6 rovid ideig tarté hatasatol.

Egy tovabbi kiviteli alaknal egy perforaciokkal ella-
tott erds miianyag tépGszalagot lehet az optikai valtozo
hatast kelt eszkozzel egy vonalban beépiteni, amely
hére olvado6 ragasztéval van hozzdkotve, és ezaltal ki-
alakithat6 a csomagolason egy tépési vonal.

A csomagolofolia eltivolitasara tett barmilyen kisér-
let nagy valdszindiséggel azt eredményezi, hogy a vissza-
verl fémréteg vagy mas visszaverd réteg és a diffrak-
tiv mdanyagprofil irreverzibilisen elvalik egymastol, és
azonnal tonkreteszi a latvanyt.

A hdre aktivalodo réteg adott esetben lehet miigyan-
ta vagy mdas anyag, amelyet extrudalnak, bevonnak vagy
mas modon rogzitenek a hordoz6folian, amelyhez majd
végleg hozzakot. A rétegek kozotti kotést erdsiteni lehet
elokezeléssel, példaul elektromos koronakezeléssel
vagy mas hasonlo, feliileti elokezeléssel.

A holografikus eszkozt a szemkozti feliiletein lera-
gasztva azt érjiik el, hogy a levélasztasara tett kisérlet
valoszinilleg a hologramon beliili, gyengébb hatarré-
tegkOtés szétszakadasahoz vezet, varatlanul, visszafor-
dithatatlanul és igy hamisitasbiztos médon. Barmilyen
kisérlet még az olyan eredeti csomagololezaras helyre-
allitasara is, amelyhez mar hozzanyultak, nem marad
észrevétlen, mivel a lezaras mar ,,érvénytelen”, nem ere-
deti lesz, a holografikus vagy mas optikai valtoz6 esz-
koz rongalodasa miatt.

A hamisitasjelz6 holografikus domboritott anyagot
a gyartas kozben lehet beépiteni a zsugorhiivelytermék-
be. A holografikus anyaghol kiképzett, 5—20 mm szé-
les szalagot egy ontapado réteg tartja a megfeleld hely-
zetben a zsugorhiively mentén. Az anyag masik oldalan
hére aktivalédd ragasztd van, igy a hdzsugoritas koz-
ben a hologram mindkét oldalan ragasztva lesz — a zsu-
gorhiivelyhez és az aruhoz. A hologram eltavolitdsara
tett kisérlet a holografikus képet tonkreteszi.

Ragasztoként oldoszeres, extrudalt vagy vizes alapa
hére aktivalhato ragasztok hasznalhatok. A ragasztd ko-
tési hdmérsékletét ugy kell megvalasztani, hogy a kotés
1étrej6jjon, de eléggé ellenGrzotten ahhoz, hogy a holog-
rafikus réteg ne krosodjon.

Az optikai valtozo hatast keltdé mikrostruktura alkal-
mazasa a zsugorhiivelyen beliil fokozott oltalmat bizto-
sit a terméknek hamisitas és illetéktelen felnyitas ellen.
A holografikus kép bejegyeztetése, akar tobb kiilonbo-
z6 biztonsdgi nyomtatott jellemzGvel, egy olyan integ-
ralt terméket eredményez, amely ideélis mérka- és for-
galomvédelemhez.

Amint azt feljebb elmagyaraztuk, a hordozo tipiku-
san néhany mm-t6] (1-2 mm, Ggynevezett szal) novek-
vl szélességli szalag lehet. Az el6nyds szélesség a
15-25 mm, amely madr j6 lathatosagot ad az optikai vél-
toz6 hatasu eszkoznek, és konnyen gyarthatd. A tovab-
biakban a ,,szalag” kifejezés alatt barmilyen hossziisa-
gl, barmilyen széles hordozot értiink. A hamisitdsjelzd
biztonsdgi eszkozt a tovabbiakban kiviteli példakon is-
mertetjitk, a mellékelt rajzok segitségével, ahol az
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1. abra a hamisitasjelzd biztonsagi eszkoz egy példa-
jénak nem méretaranyos, vazlatos kereszt-
metszete, a

az 1. abra szerinti eszk6z zsugorfoliara tor-
ténd elhelyezésre szolgald eljarast szemlél-
teti, a

a rogzitéshez elGkészitett hiivelyt szemiélte-
ti, és végiil a

az 1. abrdhoz hasonlé nézetben mutatja be
a biztonsagi eszkdz egy masik kiviteli pél-
dajat.

Az 1. abra egy hamisitasjelz6 dombornyomasos sza-
lagot szemléltet, amely egyrétegli szerkezeten alapul.
A hordoz6 a polipropilén 1 folia, amelynek vastagsaga
25-50 mikron tartomanyban van, és a szélessége tipiku-
san 5—-20 mm. Az 1 folia egyik felillete dombomyomas-
sal van ellatva, amely egy holografikus szerkezeti felii-
letet ad, és ez a 2 dombornyomott feliilet vakuumelja-
rassal felvitt 3 aluminiumréteggel van boritva, tipiku-
san 20 nm vastagsédgban. Az 1 folia 2 dombornyomott
felillete megfelelGen elGkezelt, példaul koronakisiilés-
sel, a 3 aluminiumréteg kotési erésségének szabalyoza-
sa érdekében. Ennek a koétésnek nem szabad til erds-
nek lennie, a hamisitas jelzése érdekében. Egy erds,
10-20 mikron vastagsagli nyomasérzékeny akril 4 ra-
gasztoréteg van felhordva a 3 aluminiumrétegre, egy
szilikongyanta levalo bevonattal ellatott 5 hordozorol.
A leval6 bevonati 5 hordozo6 altalaban papir, és a stlya
50-80 g/m2.

Az 1 folia masik feliletén hére aktivalodo vagy
hdre olvadé 6 ragasztoréteg van, 10—20 mikron vastag-
sagban.

Egy masik, nem abrazolt kiviteli alakndl lehetséges
¢s kivanatos lehet egy forditott helyzet is, ahol a 3 alu-
miniumréteg hére olvado, reaktivalhaté ragasztoval van
bevonva, mig a hordozot alkoté 1 folia 2 dombornyo-
mott feliilete szilikonbevonati hordozon felvitt nagy tel-
jesitményti, nyomasérzékeny akrilragasztoval van lami-
nélva. Ebben az esetben a ragasztot a levalé hordozé el-
tavolitasa utan a hdre zsugorodo folia belsd feliiletére vi-
szik fel, mig az aluminiumprofil a konkrét alkalmazas
soran az arucikkhez kot hozza. Ilyen médon az alumi-
niumnyomasu feliilet néz az arucikk felé.

Az 1. dbran bemutatott szalagot tobb szdz méteres
hosszban allitjak eld, és a 2. dbran lathatd 7 tekercsben
taroljdk. A 2. dbra az 1. 4bran bemutatott anyag folyto-
nos rahelyezését mutatja a zsugorfoliaként kialakitott
8 fohara. A 9 szalag letekeredik a 7 tekercsrél, és a fo-
lyamat elején a levalo 5 hordozo eltavolitodik, szabad-
da téve a nyomasérzékeny 4 ragasztoréteget. A részben
delaminalt 9 szalag egy par 10 fogohenger k6zé van to-
vabbitva, amelyek egyben a mozgo 8 foliat is tovabbit-
jak. A két alkotorészt 1ényegében azonos sebességgel
taplaljak a 10 fogohengerek koz¢ ugy, hogy a 10 fogo-
hengerek kozotti résben a 9 szalag ranyomoddik a
8 zsugorfoliara, és a 4 ragasztoréteg megkét. Az Gssze-
dolgozott anyag tovabbitddik egy 11 hengerpérhoz,
majd egy nem éabrazolt felszedGhengerhez. Belathato,
hogy a 2. dbran lathaté helyzetben a 6 ragasztoréteg
feliil van és inaktiv marad.
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Az igy eldallt 6sszedolgozott anyagot folyamatos hii-
vellyé alakitjék, hajlitdssal és Osszehegesztéssel vagy
mas megfelel6 modon, példaul oldbszeres ragasztassal,
varratot alakitanak ki. A hiivelyt megfelel6 hosszra vag-
jak, és elézsugoritjak, oly modon, hogy mindegyik 12
hiivelyt egy 13 forméra helyezik (lasd a 3. abrat), és a
12 hiivelyt forré levegbvel kezelve lazan illeszked§ hii-
velyt alakitanak ki, rajta a 14 holografikus szalaggal.
A 13 forma megfeleld kezelést kap, és igy nem ragad
hozz4 a 6 ragasztoréteg.

Az elézsugoritott hitvely ezzel készen 4ll a végsd
felhaszndlashoz, biztonsagi pecsétként. A gyakorlatban
a 12 hiivelyt a biztositandd arucikken helyezik el, pél-
daul egy palack tetején. A palack tetejére helyezés utin
a hiivelyt forrd leveg6vel kezelik, amely aktivalja a 6 ra-
gasztoréteget is, és igy nem csak a 12 hiively fog szoro-
san a palack tetejére simulni, de emellett a 6 ragasztoré-
teg a 14 holografikus szalagot is a palack tetejéhez ra-
gasztja.

Barmilyen kisérletet tesznek arra, hogy eltavolitsak
a zsugoritott 12 hiivelyt a palack tetejérél, ez ténkreteszi
vagy legalabb részben kérositja a 14 holografikus szala-
gon dombornyomott hologramot, példaul tgy, hogy szét-
vélasztja a szalagszerkezetet, azaltal, hogy a 6 ragaszto-
réteg altal nytjtott kotés a 14 holografikus szalag és a pa-
lack teteje kozott erGsebb, mint a rétegek kozotti kotés.
A nyomadsérzékeny 4 ragasztoréteg is elég erGs ahhoz,
hogy megakadélyozza a 8 folia elvalasat a 14 holografi-
kus szalagtol.

A szalag masodik kiviteli példaja a 4. abran lathato.
Ebben a példaban a hologram gy 4ll el6, hogy dombor-
nyomassal egy levalo 21 hordozoén, példaul polietilén-
vagy polipropilénanyagi hordozon kiképzett 20 lakkré-
tegben éllitanak el6 feliileti mintat. A levalé 21 hordo-
z06 4ltal képezett réteg masik felén nyomasérzékeny 22
ragasztd van, amelyet 23 leval papir fed.

A dombomyomott 20 lakkréteget vakuumeljarassal
felvitt, aluminiumbo6l késziilt vagy mas hasonlé tulaj-
donsagn 24 réteg fedi, amely aztin egy vékony, atlat-
sz0, példaul polietilénb6l késziilt 25 hordozorétegre
van ratéve, a 26 nyomasérzékeny ragaszt6 segitségével.
A 25 hordozoréteg masik feliiletén hére olvadd vagy
hdre aktivalodo 27 ragasztd van.

Ezt a szalagot pontosan ugyanigy lehet felhasznal-
ni, mint az 1. 4bran bemutatott szalagot. A 22 ragaszt6
hozzakét a csomagolofoliahoz, és a 27 ragasztd az aru-
cikkhez. Ebben az esetben azonban, ha eltavolitjik a
zsugoritassal az drucikken kialakult lezarast, a szalag el-
valik a leval6 21 hordozo altal alkotott réteg és a dom-
bornyomott 20 lakkréteg kozott. Ennek az lesz az ered-
ménye, hogy a terméken szabadda valo feliilet hologra-
fikus lesz, de nem ragados, ami bizonyos alkalmazasok-
nal kivanatos lehet. Ezt a réteget nem lehet eltavolitani
az arucikkrol, a 22 ragasztoval képezett réteg ers koté-
se miatt.

Az 1-3. dbrékon bemutatott alkalmazisoknal a ho-
logram a 8 folidn és a nyomdsérzékeny 4 ragaszto-
rétegen keresztiil valik lathatova, amelyeknek emiatt
atlatszonak kell lenniiik, vagy legaldbb attetsznek
azokon a részeken, ahol a hologramnak latszania kell.
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A 4. abra példajanal gyakorlati alkalmazas soran a ho-
logramnak a csomagol6folian, a 22 ragaszté altal alko-
tott rétegen, a levalo 21 hordozon és a dombornyomott
20 lakkrétegen keresztiil kell latszania, ezért mindezek-
nek a rétegeknek atlatszonak kell lenniiik azokon a ré-
szeken, ahol a hologramnak rendeltetésszerien latsza-
nia kell.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Hére zsugorodé réteggel, kiilonosen folidval (8)
tovabba hamisitds elleni biztonsagi eszkozzel elltott,
hére zsugorodé csomagoléanyag, amely biztonsagi esz-
koznek optikai valtozd hatast el6idézd feliileti dombor-
szerkezettel ellatott hordozdja van, tovabba a hordozo
mindkét feliilete tapadoréteggel, kiilonosen ragasztoré-
teggel (4, 6) van ellatva, és az eszkozt az egyik tapado-
réteg rogziti a hdre zsugorodo rétegre, azzal jellemezve,
hogy mindkét tapadéréteg legalabb olyan ers tapadast
biztositéan van kialakitva, hogy a hordozo6 egy feliile-
ten torténd megtapadasa utan a hordozé eltavolitisa az
optikai valtozo hatas sériilését idézi eld.

2. Az 1. igénypont szerinti csomagoléanyag, azzal
Jjellemezve, hogy az egyik tapadéréteg, killonosen ra-
gasztoréteg (4) ragasztéanyaga hére olvadé ragaszto,
hére kot ragasztd, nyomasérzékeny ragaszt6 vagy poli-
mer laminalt réteg.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti csomagolo-
anyag, azzal jellemezve, hogy a masik tapadéréteg, kii-
16n6sen ragasztoréteg (6) ragasztéanyaga hére olvadod
ragasztd, hdre kot6 ragaszto, nyomasérzékeny ragaszto
vagy térhalosithato hére olvado6 ragasztd, példaul UV-
re koto akril vagy epoxi.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti csoma-
goléanyag, azzal jellemezve, hogy a hordozé egyik olda-
lan alkalmazott tapadoréteg legalabb egy tulajdonsaga,
kiilondsen kotési erGssége, kilonbozik a hordoz6é ma-
sik oldalan alkalmazott tapadéréteg megfeleld tulajdon-
sagatol.

5. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magoloéanyag, azzal jellemezve, hogy az egyik ragasz-
toanyag hdre olvadd ragaszté vagy nyomasérzékeny
ragasztd, és a masik ragasztéanyag hére olvado ra-
gaszto.

10

15

20

25

30

35

40

45

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti csoma-
goldanyag, azzal jellemezve, hogy a ragasztdanyagok at-
latszoak.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magoldanyag, azzal jellemezve, hogy az egyik vagy
mindkét ragaszté jel6lGanyaggal van ellatva, példaul
lathat6 festékkel, lumineszcens anyaggal vagy magne-
ses anyaggal.

8. A 7. igénypont szerinti csomagoldanyag, azzal
Jjellemezve, hogy a jelolGanyaggal kod van kialakitva.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti csoma-
golodanyag, azzal jellemezve, hogy az optikai valtozo ha-
tas hologram.

10. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magoléanyag, azzal jellemezve, hogy az optikai valtozo
hatast el6idezd feliileti domborszerkezet a hordozon (1)
van kialakitva.

11. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magoldanyag, azzal jellemezve, hogy az optikai valtozo
hatést el6idézo feliileti domborszerkezet a hordozon ki-
képzett lakkrétegben (20) van kialakitva.

12. A 11. igénypont szerinti csomagoléanyag, azzal
Jjellemezve, hogy a lakkréteg (20) egy tovabbi hordozén
(21) van kialakitva.

13. A 11. vagy 12. igénypont szerinti csomagolé-
anyag, azzal jellemezve, hogy a lakkréteg (20) ragaszto-
val, elénydsen nyomasérzékeny ragasztoval van rogzit-
ve a hordozéhoz.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magolodanyag, azzal jellemezve, hogy a hordozé énhor-
do kialakitasu.

15. A 14. igénypont szerinti csomagoloanyag, azzal
Jellemezve, hogy a hordoz6é miianyag réteg.

16. A 15. igénypont szerinti csomagoléanyag, azzal
Jjellemezve, hogy a mianyag réteg poli(vinil-klorid), po-
lipropilén, polietilén, poli(etilén-teraftalat) vagy mas poli-
észter, poliakril vagy poliakrilat, poli(vinilidén-klorid)
vagy polisztirén.

17. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magolbanyag, azzal jellemezve, hogy a milanyag réteg
biaxidlisan orientalt termoplasztikus réteg vagy mono-
axialisan orientélt termoplasztikus réteg.

18. Az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti cso-
magoléanyag, azzal jellemezve, hogy a mianyag réteg
hére zsugorodo hiivelyként van kiképezve.
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