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(54) Zatizeni k vytviteni hrdel ve dnech a podobnjch vyliscich

Vynélez se tykéd zafizeni k vytvifeni hrdel ve
dnech a podobnych vyliscich, s jehoZ pomoci lze

bezprostfedné po vylisovdni opatfit vylisek

hrdlem.

Tlustosténné vylisky se dosud vétSinou neopat-
fuji hrdly lisovdnim a potfebné ndtrubky se k nim
privafuji. U nékterych zafizeni, napfiklad u nddob
pro jadernou energetiku, je vak svafovini vylisku
s natrubkem mnohdy nepfipustné, protoZe svafo-
vané misto na strojni soudasti je pfi provozu
zafizeni znadné naméahédno a jakost zhotoveného
svaru lze kontrolovat v tomto misté jen se zna¢ny-
mi obtizemi. U rozmérové mensich vyrobki se
zhotovuji obdobné vélcové vystupky operaci,
oznadovanou jako protahovéni. Vychozi materidl,
zpravidla plech nebo vylisek s pfedvrtanym otvo-
rem se uloZi na pritaZnici, kterd mé otvor, odpovi-
dajici vné&j§imu tvaru hrdla. Osa pfedvrtaného
otvoru ve vychozim materidlu musi pfitom sply-
nout s osou otvoru v priitaZnici. Shora se zatla&i
pritaznik, jeho? primér odpovidé vnitfnimu pré-
méru hrdla. U rozmémych téles je nutno pfesné

- usadit vychozi materidl a zajistit pfesné vedeni
pracovniho néstroje, coZ viak b&Zny postup prota-
hovani nezajiStuje.

Je téZ zndm postup, ktery vyuZivd lisovnici,
upravenou tak, Ze v jeji dolnf &sti je vytvofeno
vybréni, jehoZ tvar odpovid4 vnéjsimu tvaru hrdla.
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Sttedem tohoto vybrani prochézi vodici ty¢ a na ni
je nasazen prittaznik, ktery se zatlatuje lisovnikem,
v némZ je vytvofen otvor pro vodici ty¢. Toto
zaiizeni sice umoZiiuje pfesné uloZeni vychoziho
materidlu a pfesné vedeni pritaZniku, lze je vSak
pouzit jen pro vytvafeni hrdel o relativné velkém
priméru, protoZe jinak vychazi primér pfedvrta-
ného otvoru maly a je proto nutné volit vodici ty¢
o pomérmné malém priifezu, coZ je zdrojem nebez-
pedi, Ze dojde k deformaci nebo ke zlomeni vodici
tyce.

Tyto nedostatky odstraiiuje zafizeni k vytvéfeni
hrdel ve dnech a podobnych vyliscich podle vynale-
zu, tvofené lisovnici, v jejiz podstavé je vytvofen
otvor tvaru, odpovidajictho vnéj§imu tvaru hrdla
a lisovnikem, v némZ je suvné uloZen pritaznik,
jeho# priimér odpovida vnitfnimu priméru hrdla.
Podstatou vyndlezu je, Ze zafizeni je opatfeno
upeviiovaci ty&i, pohyblivé upravenou v otvorech
lisovniku a pritaZniku, pfi¢emZ pritaZnik je za-
kon&en &elnim osazenim.

Vyhodou zafizeni k vytvifeni hrdel ve dnech
a podobnych vyliscich podle vynilezu je, Ze odpada
svar v napéfové silné namahaném a pro kontrolu
jakosti svaru t&¥ce piistupném misté, oproti meto-
dé& ptivatovéni natrubku k vylisku dochézi k dspoie
materidlu, potoZe hrdlo se podle vyndlezu vytvafi
z materidlu, ktery se pfi pfivafovani ndtrubku
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odvrtdvd. Lze vytvofit hrdla o pom&mé malém
priméru, kterd nelze vytvofit na zafizeni, opatfe-
ném vodici ty¢i. BEhem lisovéni a vyhrdlovani den
a podobnych vyliskid na zafizeni podle vynilezu je
zajiSténo pfesné vedeni v§choziho materilu a pri-
taZniku a to i pfi tvdfeni za tepla.

Jako ptiklad poufiti zafizeni podle vyndlezu je
na vykresu schematicky nakreslen postup lisovani
a vyhrdlovéni tlustosténného dna za tepla, kde na
obr. 1 je v jeho levé &dsti zndzorm&na poloha

zafizeni a vychoziho materidlu pfed zaddtkem

lisovan{ a v jeho pravé &isti je nakreslena situace
po vylisovdni dna. Na obr. 2 je v levé &dsti
nakreslena technologické fize po vysunuti priitaZ-
niku z vytvofeného hrdla a v pravé &isti je
zn4zornéna situace po vyhrdleni dna.

Zafizeni k vytvdfeni hrdel ve dnech a podobnych
vyliscich podle vyndlezu sestdvé z lisovnice 1 a z li-
sovniku 2. V podstavé lisovnice 1 je vytvofeno
vybrani 8, jehoZ tvar odpovidd vnéj§imu tvaru
hrdla 11. V lisovniku 2 je vytvofen osazeny otvor,
v némz je uloZen priitaZznik 4, ktery je vilcovitého
tvaru s osazenim. Dolni konec pritaZniku 4 je
zakoncen &elnim osazenim 5 ke stfedéni vichoziho
materidlu 3 a v horni &4sti priitazniku 4 je vytvofen
otvor 9. Prita’nik 4 je upevnén v lisovniku

2 upeviiovaci tyéi 6, kterd je zajifténa kliny 7.
Vychozi materiél 3 je tvofen kruhovou pfevrtanou
deskou. _

Vyhrdlované dno 10 se vyrébi ve dvou opera-
cich. Prvni operaci je vylisovéni dna 10. PritaZnik
4 se zasune do lisovniku 2 tak, Ze z vn&jsiho obrysu
lisovniku 2 vystupuje jen &elni osazeni § priitaZni-
ku 4. Vychozi materidl 3 se uloZi na lisovnici 1,
pfitemZ &elni osazeni 5 priitaZniku 4 zapadne do
otvoru ve vychozim materidlu 3. Tlakem na lisov-
nik 2 se vylisuje dno 10. Celni osazeni § priitazniku
4 udriuje bé¢hem lisovéni dna 10 sprdvnou polohu
tvafeného vychoziho materidlu 3. Po vylisovéni
dna 10 se lisovnik 2 zvedne, vytdhne se upevitovaci
ty¢ 6, tim se uvolni priitaZnik 4, ktery spadne do
polohy, dané délkou osazeni a po opétném zasunu-
ti upeviiovaci tyée 6 do otvord v lisovniku 2 se
upeviiovaci ty¢ 6 opird o horni konec priitazniku
4 a tim fixuje jeho polohu. Druhou operaci je
vlastn{ vyhrdlovéni; tlakem na lisovnik 2 se priitaZ-
nik 4 pohybuje smérem dold a vytvofi ve vylisova-
ném dnu 10 hrdlo 11. Na konci této operace
dosedne opétné lisovnik 2 na vylisované dno 10
a tim se kalibruji pfipadné nerovnosti, které
mohou vzniknout v blizkosti pfechodu dna 10 do
hrdla 11.

PREDMET VYNALEZU

Zaftizeni k vytvafeni hrdel ve dnech a podobnych
vyliscich, tvofené lisovnici, v jejiZ podstavé je
vytvofen otvor tvaru, odpovidajiciho vné&j§imu
tvaru hrdla, a lisovnikem, v némzZ je suvné uloZen
prutaZnik, jehoZ primér odpovid4 vnitinimu pri-

méru vytvafeného hrdla, vyznadené tim, e je
opatfeno upevitovaci ty&i (6), pohyblivé uprave-
nou v otvorech (9) lisovniku (2) a pritazniku (4),
pfitemZ pritaZnik (4) je zakon&en &elnim osaze-
nim (5).

2 vykresy
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Obr. 2



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

