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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Anbauelement, insbe-
sondere einen Gewindeniet, fir ein Haushaltsgerat, wel-
ches einen verformbaren Verbindungsbereich zum Ver-
binden des Anbauelements mit einem ersten Bauteil auf-
weist, und zumindest ein Gewinde zur Schraubkopplung
des Anbauelements mit einem zweiten Bauteil umfasst.
Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung flr
ein Haushaltsgerat, welche zumindest ein derartiges An-
bauelement aufweist. Darliber hinaus betrifft die Erfin-
dung auch ein Haushaltsgerat zum Zubereiten von Le-
bensmitteln, mit einem durch eine Muffel begrenzten
Garraum, die als erste Bauteile ausgebildete Seitenwan-
de aufweist, in denen Locher ausgebildet sind, und wel-
che auch zumindest ein Anbauelement aufweist.
[0002] Bei Haushaltsgeraten, wie beispielsweise ei-
nem Backofen, sind an einer Innenseite einer Muffel, wel-
che einen Garraum begrenzt, Lagerbuchsen angeord-
net, die zur Aufnahme von Traggestellen, auf denen ein
Garguttrager aufgebracht werden kann, ausgebildet
sind. In dem Zusammenhang kann beispielsweise die
Muffel die Haushaltsgeratekomponente sein und das An-
bauteil bzw. ein Haushaltsgeratebauteil kann ein Einhan-
gegitter fur einen Garguttrager und/oder ein Auszugs-
system, beispielsweise eine Teleskopschiene, sein.
[0003] Die DE 10 2008 017 689 A1 beschreibt eine
Einpressmutter, welche in einer MIM-Technologie gefer-
tigt sein kann.

[0004] Die nach dem Anmeldetag der vorliegenden
Anmeldung veréffentlichte WO 2012/166552 A1 be-
schreibt die Herstellung von Verbindungselementen
durch 3D-Drucken.

[0005] Eine Backofenmuffel ist beispielsweise aus der
DE 195 00 371 A1 bekannt.

[0006] Die DE 199 09 821 A1 beschreibt einen Niet
zum Fugen von Werkstiicken, welcher als Metallpulver-
SpritzguBteil ausgebildet ist.

Die US 3 304 830 A zeigt einen gegen Drehung gesi-
cherter, spreizbarer Hohlniet mit einem Kopf und mit die-
sem aus einem Stlick bestehendem, axialem Schaft von
prismatischer Form, der einen nach auf3en spreizbaren
Teil zwischen dem Kopf und dem Schaftful® mit einer
Ausnehmung von gréBerem Querschnitt als der Bohrung
des Schaftfules hat, wobei der nach aullen spreizbare
Teil des Schaftes eine AuRenflache von im wesentlichen
mehreckiger Form hat, die in Verbindung mit der runden
Mittelbohrung eine ungleichmaRige Wandstarke be-
dingt, die gleichmaRig von einem Minimum in den Langs-
zonen zwischen den Ecken des Mehrecks bis zu einem
Maximum an diesen Ecken zunimmt.

Die DE 10 2007 060 089 A1 offenbart eine Befestigungs-
hulse mit einer Nut, welche der Deformierung der Befes-
tigungshilse dient.

Die CA 2 378 812 A1 offenbart den Oberbegriff des An-
spruchs 1. Da die Wande einer derartigen Muffel mog-
lichst diinn gestaltet werden sollen, werden neue Anfor-
derungen an Lécher in diesen Wanden, die dann Lager-
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buchsen und andere Komponenten aufnehmen missen,
gestellt. Insbesondere im Hinblick auf mechanische Sta-
bilitat und Befestigungsmaoglichkeit sind hier neue Anfor-
derungen zu erfllen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Anbaue-
lement, eine Vorrichtung mit einem derartigen Anbaue-
lement und ein Haushaltsgerat zu schaffen, welches
bzw. welche im Hinblick auf mechanisch stabile Befesti-
gung von anderen Bauteilen verbessert ist.

Diese Aufgabe wird durch ein Anbauelement, und ein
Haushaltsgerat gemafR den Anspriichen geldst.

[0007] Ein erfindungsgemafles Anbauelement fiir ein
Haushaltsgerdt umfasst einen verformbaren Verbin-
dungsbereich zum Verbinden des Anbauelements mit ei-
nem ersten Bauteil. Dartber hinaus umfasst das Anbau-
element zumindest ein Gewinde zur Schraubkopplung
des Anbauelements mit einem zweiten Bauteil. Das An-
bauelement umfasst somit zwei verschiedene und sepa-
rate Verbindungsstellen, die die mechanische Kopplung
mit zwei separaten Bauteilen an unterschiedlichen Stel-
len ermdglicht. Ein wesentlicher Gedanke ist darin zu
sehen, dass das Anbauteil als Pulvermetallurgieteil aus-
gebildet ist. Dies bedeutet, dass das Anbauteil durch ein
pulvermetallurgisches Fertigungsverfahren hergestellt
ist, wobei sich dies durch die mechanische Verdichtung
von Metallpulvern in Formwerkzeugen oder Pressen und
gleichzeitiges oder anschlielendes Sintern bei hohen
Temperaturen oder einem Warmwalzen zu einem Block
darstellt.

[0008] Dies ist ein wesentlicher Unterschied zu be-
kannten Ausgestaltungen von solchen Anbauteilen, die
als Gewindeniete ausgebildet sind, die bisher als Kalt-
flieRpressteil gestaltet sind. Im Unterschied dazu ist
durch ein Pulvermetallurgieteil und einer Erhéhung der
herstellbaren Formkomplexitdt die Realisierung von
dinnwandigeren Bereichen in einem derartigen Bauele-
ment ermdglicht. Dariiber hinaus ist bei derartig ausge-
stalteten Anbauelementen die weitere Verarbeitung mit-
tels nutzerfreundlicheren und handhabbareren Werk-
zeugen moglich und es werden keine groRen Automaten,
wie beispielsweise Nietautomaten, erforderlich, sondern
derartige Anbauelemente kénnen dann mit noch einfa-
chen Handnietpistolen montiert werden.

[0009] Es ist vorgesehen, dass der Verbindungsbe-
reich des Anbauelements eine in Richtung der Langs-
achse des Anbauelements durch Stauchung verkirzba-
re Zone ist. Dadurch kann durch eine einfache Vorge-
hensweise auch eine sehr definierte Befestigung an ei-
nem Bauteil erreicht werden.

[0010] Das Anbauelement ist als MIM (Metal Injection
Moulding)-Bauteil ausgebildet. Ein MIM-Bauteil ist eine
Spezifikation eines Pulvermetallurgieteils. Das MIM-Ver-
fahren ist ein Metall-Pulverspritzgief3en, welches in ei-
nem Spritzgussprozess erfolgt. Durch diese Ausgestal-
tung kénnen somit auch massive einstiickige Teile aus
einem Material in komplexen Formen gefertigt werden.
Als Ausgangsmaterialien kénnen sowohl Metalle als
auch Metalllegierungen eingesetzt werden. Ein entspre-
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chend geformter Kérper als MIM-Bauteil kann nach der
Fertigung und somit vorzugsweise nach einem Sintern
und/oder einem Entbindern vorzugsweise auch nachbe-
arbeitetwerden. Es kann hier vorgesehen sein, dass eine
Oberflachenbearbeitung durch ein Sandstrahlen oder
Gleitschleifen oder Polieren oder Lappen ausgebildet ist.
Ebenso kann auch eine Warmebehandlung erfolgen, um
ein Harten zu erzielen. Auch eine spanende Bearbeitung,
wie ein Drehen, Frasen, Bohren, Schleifen, Reiben, Ho-
nen etc. kann vorgesehen sein.

[0011] Als Pulver kdnnen beispielsweise Eisen, Wolf-
ram, Wolframkarbit oder Mischungen aus Legierungen
verschiedenster Zusammensetzungen, wie beispiels-
weise Chrom-/NickelVerbindungen vorgesehen sein.
[0012] Erfindungsgemal ist der Verbindungsbereich
als hohler Abschnitt ausgebildet, der eine Wanddicke
aufweist, die kleiner als eine Wanddicke von an den Ver-
bindungsbereich anschlieRBenden Teilbereichenist.
Durch diese spezifische Formgebung des Verbindungs-
bereichs und die materielle Dickengestaltung kann ei-
nerseits diejenige Stelle, an der eine Verformung des
Anbauelements beim Befestigen stattfinden soll, sehr
genau vorgegeben werden, andererseits dann auch ein
gewiinschtes Befestigungsszenario sicher erreicht wer-
den, so dass das Anbauelement mechanisch stabil und
dauerhaft belastbar mit dem Bauteil verbunden ist.
[0013] Erfindungsgemal variiert die Wanddicke im
Verbindungsbereich in axialer Richtung betrachtet zu-
mindest einmal. Durch eine derartige Ausgestaltung
kann diejenige Stelle, an der eine Verformung, insbeson-
dere eine Stauchung, auftreten soll, nochmals praziser
lokalisiert werden und dann das gewtlinschte Verfor-
mungsszenario sehr definiert erfolgen.

[0014] Erfindungsgemal ist die Dickenvariation durch
eine Nut ausgebildet.

[0015] Insbesondere ist das Anbauelement einstlickig
ausgebildet.
[0016] Eine besonders vorteilhafte Ausfiihrung ist vor-

gesehen dahingehend, dass das Gewinde grolRer oder
gleich grol® M16, welches ein metrisches Gewinde dar-
stellt, ist. Es ist somit bei einem solchen funktionell geo-
metrisch hochspezifischen Anbauelement nunmehr
moglich, auch derartig grolRe Gewinde zu realisieren und
das Anbauelementim Hinblick auf die dann auftretenden
Verbindungskrafte mechanisch stabil und mit hoher
Tragkraft zu gestalten. Eine derartige Ausgestaltung mit
einem Gewinde dieser GroRe ist bei den aus dem Stand
der Technik bekannten Ausgestaltungen von Anbauele-
menten als KaltflieBpressteile nicht moglich.

[0017] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass ein ein Ge-
winde aufweisender erster Teilbereich des Anbauele-
ments mit einem den verformbaren Verbindungsbereich
aufweisenden zweiten Teilbereich in axialer Richtung
Uberlappend ausgebildet ist. Dies bedeutet insbesonde-
re, dass diese beiden Bereiche radial beabstandet zu-
einander angeordnet sind, jedoch ineinandergreifen, so
dass sie in axialer Richtung quasiineinandergeflhrt sind.
Dadurch kénnen individuelle Ausgestaltungen im Hin-
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blick auf die Kopplung mit den beiden Bauteilen erreicht
werden und ein sehr langenverkirztes Anbauelement
realisiert werden.

[0018] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass ein ein Ge-
winde aufweisender erster Teilbereich des Anbauele-
ments mit einem den verformbaren Verbindungsbereich
aufweisenden zweiten Teilbereich des Anbauelements
in axialer Richtung ohne Uberlappung ausgebildet ist.
Dadurch kénnen auch sehr groRe Gewinde ausgebildet
werden, ohne dass das Anbauelement radial Giberdimen-
sioniert werden musste.

[0019] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der in axi-
aler Richtung betrachtet zweite Teilbereich des Anbau-
elements zwischen dem ersten Teilbereich und einem
ein weiteres Gewinde aufweisenden dritten Teilbereich
angeordnetist. Durch eine derartige Ausgestaltung eines
Anbauelements kdnnen somit zwei separate und insbe-
sondere unterschiedlich dimensionierte metrische Ge-
winde ausgebildet werden, die dann lokal an unter-
schiedlichen Stellen an dem Anbauelement angeordnet
sind. Dadurch lassen sich unterschiedliche zweite Bau-
teile an das Anbauelement anschrauben. Dadurch ergibt
sich die Mdéglichkeit, dass an dem Anbauelement zwei
unterschiedliche zweite Bauteile gleichzeitig angeordnet
sind oder das Anbauelement variabel fir Ausfliihrungen
verwendet werden kann, bei denen ein zweites Bauteil
durch Schraubkopplung mit dem ersten Gewinde oder
durch Schraubkopplung mit dem zweiten Gewinde di-
mensioniert ist. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass ein
einen Verbindungsbereich aufweisender Teilbereich des
Anbauelements eine in Umfangsrichtung betrachtete
mehreckige, insbesondere eine mit einer Anzahl n mit 3
<n <8, vorzugsweise n = 6, Ecken ausgebildete Auf3en-
geometrie aufweist. In dem Zusammenhang kann vor-
gesehen sein, dass die Abschnitte zwischen den Ecken
dieser Aulengeometrie geradlinig sind oder unter-
schiedliche Léangen aufweisen.

[0020] Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Haus-
haltsgerat, welche zumindest ein erfindungsgemafies
Anbauelement aufweist. Das Anbauelement ist in ein
Loch einer als erstes Bauteil ausgebildeten Haushalts-
geratekomponente der Vorrichtung eingefiihrt und be-
festigt. Die Haushaltsgerdatekomponente ist insbesonde-
re eine Seitenwand einer Muffel, die einen Garraum ei-
nes als Gargerat ausgebildeten Haushaltsgerats be-
grenzt.

Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Haushaltsgerat
zum Zubereiten von Lebensmitteln, mit einem durch eine
Muffel begrenzten Garraum, die als erste Bauteile aus-
gebildete Seitenwande aufweist, in denen Lécher aus-
gebildet sind. In zumindest einem derartigen Loch ist ein
erfindungsgeméafies Anbauelement oder eine vorteilhaf-
te Ausgestaltung davon angeordnet.

Das erste Bauteil ist insbesondere eine Haushaltsgera-
tekomponente in Form einer Seitenwand einer Muffel,
die einen plattenartigen Grundtrager mit einem Loch auf-
weist. Der plattenartige Grundtréager weist vorzugsweise
eine Wanddicke < 1,8 mm, vorzugsweise < 1,5 mm auf.
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Es kann auch vorgesehen sein, dass das Anbauelement
selbstsichernde Elemente aufweist, die in das Anbaue-
lement integriert sind. Es kann in dem Zusammenhang
beispielsweise eine Sdgezahnverzahnung auf Kopf oder
axial am Ende des gewindetragenden Bereichs vorge-
sehen sein.

[0021] Daruberhinauskénnen Bereiche zur Aufnahme
von Dichtmaterialien am Anbauelement vorgesehen
sein. Es ist auch mdéglich, die Form eines Kopfs bzw.
eines Endes eines Anbauelements sehr spezifisch und
individuell zu gestalten, so dass unterschiedlichste Sicht-
flachen ausgebildet werden kénnen. Bei gréReren Kopf-
ausgestaltungen kdnnen somit geringe Flachenpressun-
gen realisiert werden, was besonders auf empfindlichen
Oberflachen, wie Email, sehr vorteilhaft ist. Insbesonde-
re kann auch vorgesehen sein, dass eine elektrische
Kontaktierung zwischen dem ersten Bauteil und dem An-
bauelement definiert und gezielt hergestellt ist. Dies ist
gerade bei Gargeréaten, die als Mikrowellengargerat aus-
gebildet sind, vorteilhaft, da dadurch genau an dieser
Lochstelle auch eine Mikrowellendichtigkeit erreicht wer-
den kann.

[0022] In besonders vorteilhafter Weise ist vorgese-
hen, dass die Nietwulst sich dabei gezielt an den Nach-
barwerkstoff des ersten Bauteils anlegt und in dem Zu-
sammenhang dann eine Beschichtung in Form eines
Emails entferntist, insbesondere abgeplatztist. Dadurch
lasst sich auch eine elektrische Erdungsverbindung an
dieser Kontaktstelle erzeugen und es ist nicht mehr er-
forderlich, eine separate Erdungsleitung vorzusehen.
[0023] Da vorzugsweise das Anbauelement stabfor-
mig zum ersten Bauteil in einem Winkel, insbesondere
senkrecht steht, kann an dieser Stelle die Verbindung
mit einer zusatzlichen blanken Stelle an aus einem elek-
trisch leitenden Material ausgebildeten ersten Bauteil ei-
ne elektrische Widerstandsmessung durchgefiihrt wer-
den. Dadurch lasst sich eine diesbezigliche Priifung
auch sehr einfach realisieren.

[0024] Dariber hinaus kann das Anbauelement auch
in einer Ausgestaltung realisiert werden, bei der es voll-
sténdig als Hohlkdrper realisiert ist und somit an den bei-
den gegenuberliegenden Enden in Richtung der Langs-
achse betrachtet offen mit einem durchgehenden Kanal
gebildet ist. Bei einer derartigen Ausgestaltung kann das
Anbauelement damitdann auch als Durchfiihrung fir Ka-
bel und dergleichen verwendet werden.

[0025] Dariber hinaus kann jedoch auch vorgesehen
sein, dass das Anbauelement nur einseitig offen und mit
einem Hohlraum ausgebildet ist, und auf der anderen
gegenuberliegenden Endseite geschlossen ist, so dass
in Richtung der Langsachse betrachtet kein durchgehen-
der kanalartiger Hohlraum gebildet ist.

[0026] Eine Haushaltsgerdtekomponente umfasst ei-
nen plattenartigen Grundkérper, in welchem ein Loch
zum Durchflihren eines Anbauteils ausgebildet ist. Das
Loch ist an seinem Begrenzungsrand durch einen aus
der Lochebene herausstehenden Kragen zumindest be-
reichsweise umgeben. Der Kragen weist eine Innenfla-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

che auf, die in einer Schnittebene senkrecht zur Loche-
bene eine Kontur aufweist, die zumindest einen geradli-
nigen ersten Konturenabschnitt umfasst. Durch eine der-
artige Ausgestaltung der Haushaltsgeratekomponente in
dem Lochbereich kann auch bei relativ diinner Haus-
haltsgeratekomponente der Lochbereich mechanisch
sehr stabil und hoch belastbar gestaltet werden. Die Auf-
nahme unterschiedlichster Anbauteile an dem Loch ist
dann problemlos mdglich. Durch den Kragen wird das
Loch stabilisiert und Verwindungen werden vermieden.
Entscheidend ist jedoch dann auch die Gestaltung der
Innenflache, die erfindungsgemal einen geradlinigen
ersten Konturenabschnitt umfasst, durch welchen die
Aufnahme eines Anbauteils verbessert ist. Denn es lasst
sich dadurch das Anbauteil méglichst grof3flachig an die-
se Innenflache anlegen, so dass hier Uber einen mog-
lichst grofRen Flachenbereich eine formschliissige Kon-
taktierung erreicht ist. Ein mechanisch stabiler Sitz des
Anbauteils in dem Loch ist dadurch erreicht.
Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der geradlinige erste
Konturenabschnittan dem dem Begrenzungsrand abge-
wandten Ende der Kontur ausgebildet ist. In diesem End-
bereich der Kontur ist ein spielfreier Sitz des Anbauteils
besonders vorteilhaft, da dort die stabilisierende Wirkung
des plattenartigen Grundkdérpers als solchen dann noch
am geringsten ist. Gerade dort ist dann ein méglichst
groRflachiges Anliegen des Anbauteils an der Innenfla-
che fir einen mechanisch stabilen Sitz besonders vor-
teilhaft. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der erste ge-
radlinige Konturenabschnitt parallel zu einer Lochachse
orientiert ist. Die oben genannten Vorteile werden da-
durch nochmals begunstigt.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass sich in der Schnitte-
bene senkrecht zur Lochebene der geradlinige erste
Konturenabschnitt Giber eine LaAnge der gesamten Kontur
erstreckt, die > 1/10, vorzugsweise > 1/8 der gesamten
Lange dieser Kontur ist. Dadurch ist gewahrleistet, dass
dieser Konturenabschnitt relativ gro gestaltet ist, so
dass die oben genannten Vorteile und ein méglichst
groRflachiges Aneinanderanliegen zwischen dem An-
bauteil und diesem Konturenabschnitt erreicht sind.
[0027] Durch diesen insbesondere abgescherten Fla-
chenbereich mitdem ersten Konturenabschnitt wird auch
eine Flache zur elektrischen Erdung geschaffen, wenn
das Anbauteil an dem ersten Konturenabschnitt anliegt.
Durch die spezifische Formgebung des Konturenab-
schnitts legt sich kein Beschichtungsmaterial wie bspw.
Emaille an. Es muss somit dann keinen separate Er-
dungsverbindung gebildet werden, so dass der Kragen
auch multifunktionell ist.

[0028] Vorzugsweise istvorgesehen, dass anden ers-
ten geradlinigen Konturenabschnitt ein zweiter Kontu-
renabschnitt anschlief3t, der eine geringere Neigung als
der erste Konturenabschnitt aufweist. Durch diese Aus-
gestaltung ist das EinfUhren des Anbauteils in das Loch
besonders einfach mdglich und ein Spreizen oder Ver-
klemmen vermieden. Dennoch ist auch hier noch eine
mechanisch stabilisierende Wirkung erreicht. Insbeson-
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dere wird durch eine derartige Ausgestaltung auch der
Kragen in sich mechanisch versteift.

[0029] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der zweite
Konturenabschnitt geradlinig ausgebildet ist. Auch hier
wird die mechanische Stabilitdt des Kragens beglinstigt
und eine trichterartige Form erzeugt.

[0030] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der zweite
Konturenabschnitt eine gréRBere Flachenhdhe als der
erste Konturenabschnitt aufweist. Dies ist in der Schnit-
tebene senkrecht zur Lochebene betrachtet. Es bedeutet
insbesondere, dass quasi die Hohe der Konturenab-
schnitte in Richtung einer Lochachse betrachtet entspre-
chend dimensioniert sind. Dadurch wird erreicht, dass
der Kragen nicht unerwiinscht hoch in Richtung der
Langsachse bzw. der Lochachse ausgebildet werden
muss, andererseits die bereits oben genannten Vorteile
vollumfénglich zum Tragen kommen.

[0031] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass an dem
zweiten Konturenabschnitt ein dritter Konturenabschnitt
anschlielt, der insbesondere dann den dem Begren-
zungsrand nachstliegenden und an den Begrenzungs-
rand mindenden Konturenabschnitt darstellt. Vorzugs-
weise ist dieser dritte Konturenabschnitt bogenférmig
ausgebildet, wenn er in der Schnittebene senkrecht zur
Lochebene betrachtet ist. Dadurch wird ein eckenfreier
Ubergang zum Begrenzungsrand geschaffen, so dass
einerseits das Einfihren des Anbauteils in das Loch er-
leichtert ist und ein Verspreizen und Verklemmen des
Anbauteils beim Einfiihren in das Loch verhindert ist.
[0032] Besonders vorteilhaft ist es, dass der Begren-
zungsrand zumindest eine Anzahl n mit 3 < n <8, insbe-
sondere n = 6, Ecken aufweist. Eine derartige Ausgestal-
tung ist besonders vorteilhaft, da somit auch ein spezifi-
scher Verdrehschutz um die Lochachse eines eingesetz-
ten Anbauteils erreicht ist. DarUber hinaus wird die me-
chanische Stabilitét bei einer sehr diinnen Ausgestaltung
des plattenartigen Grundkoérpers gerade in diesem Loch-
bereich wesentlich verbessert. Derartige polygone
Durchzilige beglnstigen die oben genannten Vorteile
deutlich. Dariiber hinaus kénnen durch derartige Gestal-
tungen der Begrenzungsrander auch Montagecodierung
fur ein Anbauteil geschaffen werden, so dass diese nicht
falsch in das Loch eingefiihrt werden kdnnen.

[0033] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass Begren-
zungsrandabschnitte zwischen den Ecken geradlinig
ausgebildet sind. Die Begrenzungsrandabschnitte kdn-
nen gleich lang sein oder auch unterschiedliche Langen
aufweisen.

[0034] Insbesondere ist vorgesehen, dass der erste
Konturenabschnitt durch ein in den Kragen eingeflihrtes
Pragewerkzeug in Flachenorientierung und/oder Flache-
nebenheit erzeugt ist. Ein derartiger vorzugsweise ver-
wendeter Pragestempel ermoglicht eine duerst prazise
und exakte Erzeugung der Kontur des Begrenzungs-
rands insbesondere des ersten geradlinigen Konturen-
abschnitts. Dies ist besonders wichtig, um dann das be-
reits oben erlduterte grof¥flachige Anliegen des Anbau-
teils in dem Loch mit hoher mechanischer Stabilitéat er-
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reichen zu kdnnen. Gerade durch ein derartiges Prage-
werkzeug ist die Erzeugung von vorzugsweise polygo-
nen Durchziigen in Form von Léchern mit Begrenzungs-
randern, die eine Anzahl n an Ecken, wie sie oben ge-
nanntwurden, in nur einem Fertigungsschritt ermdglicht.
Insbesondere wird dabei das Pragewerkzeug in eine stu-
fig ausgefiihrte Matrize der Haushaltsgeratekomponente
eingefiihrt. Dadurch ist dann ein Vorzug in den Grund-
kérper vorhanden, bevor dann das Pragewerkzeug in
dem ersten Konturenabschnitt definiert das Material an
der Innenflache des Kragens beispielsweise abschert.
Durch einen derartigen Pragestempel und eine diesbe-
zlglich geschilderte Vorgehensweise bei der Fertigung
kénnen beliebige polygone Formen des Begrenzungs-
rands erzeugt werden. Darlber hinaus lasst sich auch
eine definierte Hohe des Kragens und somit des Durch-
zugs erzeugen. Darlber hinaus sind ebenso definiert
schrag laufende Formen des Kragens sowie auch Kra-
genformen in Freiformflachen mdglich. Nicht zuletzt ist
dadurch auch eine Montagesicherheit nach dem Poka
Yoke-Prinzip durch unregelmafRige Formen mdglich.
Nicht zuletzt ist ein wesentlicher Vorteil auch darin zu
sehen, dass ein Korrosionsschutz bei emaillierten
Grundkorpern erhoht ist, da die Zehrkanten aulerhalb
des durch die Haushaltsgeratekomponente begrenzten
Innenraums ausgebildet sind.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Haushaltsgera-
tekomponente eine Muffel eines Gargerats, insbesonde-
re eine Seitenwand einer Muffel eines Gargerats ist.
Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den
Anspriichen, den Figuren und der Figurenbeschreibung.
Die vorstehend in der Beschreibung genannten Merkma-
le und Merkmalskombinationen, sowie die nachfolgend
in der Figurenbeschreibung genannten und/oder in den
Figuren alleine gezeigten Merkmale und Merkmalskom-
binationen sind nicht nur in der jeweils angegebenen
Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen
oder in Alleinstellung verwendbar. Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung werden nachfolgend anhand schemati-
scher Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische vereinfachte Darstellung
eines Ausflihrungsbeispiels eines erfindungs-
gemalen Haushaltsgerats;

Fig. 2 eine perspektivische Teildarstellung des
Haushaltsgerats gemaR Fig. 1;

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung eines Aus-
fuhrungsbeispiels einer Haushaltsgeratekom-
ponente mit einer spezifischen Geometrie ei-
nes Lochs bzw. einer Aussparung zur Aufnah-
me eines Anbauteils bzw. Anbauelements ;
Fig. 4 eine weitere perspektivische Darstellung der
Ausfiihrung in Fig. 3;

Fig. 5 eine vergréRerte Darstellung eines Teilaus-
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schnitts der Ansicht in Fig. 4 mit teilweiser

Schnittdarstellung;
Fig. 6 eine perspektivische Darstellung in Schnittan-
sicht einer Vorrichtung fiir ein Haushaltsgerat
gemal Fig. 1 und Fig. 2, die ein erstes Aus-
fuhrungsbeispiel eines Anbauteils in einem
Loch gemaR Fig. 3 und Fig. 4 der Haushalts-
geratekomponente aufweist;
Fig. 7 eine perspektivische Schnittdarstellung eines
weiteren Ausfiihrungsbeispiels einer Vorrich-
tung fir ein Haushaltsgerat bei der im Unter-
schied zur Darstellung in Fig. 6 ein dazu un-
terschiedliches Anbauteil in das Loch einge-
setzt ist;
Fig. 8 eine perspektivische Darstellung der Ausflh-
rung in Fig. 7;
Fig. 9 eine Schnittdarstellung durch ein erstes Aus-
fuhrungsbeispiel einer Vorrichtung mit einem
Anbauelement;
Fig. 10  eine Schnittdarstellung der Ausgestaltung in
Fig. 9 mit dem in der befestigten Endposition
gezeigten Anbauelement;
Fig. 11 eine Schnittdarstellung durch ein weiteres
Ausfiihrungsbeispiel eines Anbauelements;
Fig. 12  eine Schnittdarstellung durch ein drittes Aus-
fuhrungsbeispiel eines erfindungsgemalen
Anbauelements;
Fig. 13  eine Schnittdarstellung durch ein viertes Aus-
fuhrungsbeispiel eines erfindungsgemalen
Anbauelements; und
Fig. 14  eine Schnittdarstellung durch ein fiinftes Aus-
fuhrungsbeispiel eines erfindungsgemalen
Anbauelements.

[0035] In den Figuren werden gleiche oder funktions-
gleiche Elemente mit den gleichen Bezugszeichen ver-
sehen.

[0036] InFig. 1istin einer schematischen Darstellung
ein als Backofen 1 ausgebildetes Haushaltsgerat zum
Zubereiten von Lebensmitteln, welches somit ein Gar-
gerat darstellt, gezeigt. Der Backofen 1 umfasst ein
Kochfeld 2 mit vier Kochzonen 3, 4, 5 und 6, die in Form
und Anzahl sowie Position lediglich beispielhaft zu ver-
stehen sind. Das Kochfeld 2 ist ebenfalls eine optionale
Ausgestaltung des Backofens 1. Dariiber hinaus umfasst
der Backofen 1 einen Garraum 7, welcher durch eine
Muffel 8, die eine Ubergeordnete Haushaltsgeratekom-
ponente darstellt, begrenzt ist. Die Muffel 8 umfasst als
Haushaltsgeratekomponenten vertikale Seitenwande 9
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und 10 sowie eine Bodenwand 11, eine Deckenwand 12
und eine Ruckwand 13. Der Garraum 7 ist frontseitig
durch eine nicht gezeigte Tur verschlieRbar und umfasst
daruber hinaus eine nicht gezeigte Bedienvorrichtung,
welche Bedienelemente und eine Anzeigeeinheit aufwei-
sen kann.

[0037] An einerinnenseite der vertikalen Seitenwande
9 und 10 sind Aussparungen bzw. Lécher 14, 15, 16 und
17 ausgebildet. Sowohl die Anzahl als auch die Position
der Locher 14 bis 17 ist lediglich beispielhaft und dariiber
hinaus sind in der gegeniiberliegenden vertikalen Sei-
tenwand 10 in entsprechender H6he und entsprechen-
der Anzahl entsprechende Offnungen ausgebildet. In die
Lécher 14 bis 17 sind Lagerbuchsen als Anbauteile bzw.
Anbauelemente eingebracht, von denen lediglich die La-
gerbuchsen 18 und 19 mitBezugszeichen versehen sind.
Diese Lagerbuchsen 18 und 19 sind in vertikaler Rich-
tung (y-Richtung) auf gleichem Hoéhenniveau ange-
bracht. Die Lagerbuchsen 18 und 19 sind zur Aufnahme
des nicht gezeigten Traggestells ausgebildet. Das als
Haushaltsgeratebauteil ausgebildete Traggestell bzw.
Einhangegitter 20 (Fig. 2) kann ein Garguttrager, wie er
in Fig. 2 gezeigt ist, und/oder ein Schienenauszugssys-
tem sein. Ist ein Schienenauszugssystem vorhanden,
kann auf diesem der Garguttrager positioniert werden
und aus dem Garraum 7 damit herausgezogen und ein-
geschoben werden. Sowohl die Lagerbuchsen 18 und
19 als auch das Einhangegitter 20 kénnen Anbauteile
darstellen, wobei insbesondere nur das Einhangegitter
20 ein Haushaltsgeratebauteil ist.

[0038] Die Lagerbuchse 18 stellt eine vordere Lager-
buchse dar wobei die Lagerbuchse 19 die hintere dar-
stellt. Dies ist in Bezug auf die Tiefenrichtung und somit
die z-Richtung betrachtet.

[0039] Die Lagerbuchse 18 umfasst einen Front-
flansch bzw. Anlageflansch, der eine frontseitige Offnung
aufweist. Durch diese Offnung kann ein Teilbereich bzw.
ein Endstiick des Haushaltsgeratebauteils in Form des
Einhangegitters 20 hindurchgeflihrt werden. Insbeson-
dere wird dabei ein freies Ende eines Fiihrungsstabs 20a
oder 20b (Fig. 2) des Einhangegitters 20 hindurchge-
steckt.

[0040] In Fig. 3 ist in einer perspektivischen Darstel-
lung die Seitenwand 9 mit dem Loch 14 ausschnittsweise
gezeigt. Es ist dabei eine Ansicht auf eine AuRenseite
9a, die dem Garraum 7 abgewandt ist, gezeigt. Die Sei-
tenwand 9 umfasst einen plattenartigen Grundkdrper 21,
der sich im Wesentlichen in einer Ebene erstreckt, wobei
das Loch 14 mit seiner Lochebene in dieser Ebene des
plattenartigen Grundkdrpers 21 sich erstreckt. Aus die-
ser Ebene erhebt sich ein Kragen 22, der an einen Be-
grenzungsrand 23 des Lochs 14 miindet. Der Kragen 22
ist vollstdndig umlaufend und geschlossen ausgebildet.
[0041] In Fig. 4 ist in einer weiteren perspektivischen
Darstellung die Seitenwand 9 mit Blick auf eine Innen-
seite 9b, die dem Garraum 7 zugewandt ist, gezeigt. Es
ist zu erkennen, dass der Begrenzungsrand 23 mit einer
Anzahl n = 6 Ecken ausgebildet ist. Er stellt somit einen
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polygonen Durchzug dar, durch den ein Stab 20a oder
20b oder ein dazu unterschiedliches Element, welches
an einem vertikalen Haltestab 20c (Fig. 2) angeordnet
ist, einfihrbar ist. Dies kann direkt, jedoch vorzugsweise
Uber eine Lagerbuchse 18 erfolgen, die dann auch in
dem Loch 14 eingesetzt ist.

[0042] In Fig. 5ist eine perspektivische Schnittansicht
eines Teilausschnitts der Darstellung in Fig. 4 gezeigt,
wobei hier die Schnittansicht entlang der Schnittlinie V-
V gezeigt ist.

[0043] Wie in der Ansicht in Fig. 5 zu erkennen ist,
weist der Kragen 22 in Richtung einer Lochachse A be-
trachtet mehrere aufeinanderfolgende Innenflachenab-
schnitte auf. In dem Zusammenhang bildet sich eine In-
nenflache 24 des Kragens 22 durch die Innenflachenab-
schnitte 24a, 24b und 24c. Wie dazu in der Schnittansicht
in Fig. 5 zu erkennen ist, weist die Innenflache 24 eine
in der Schnittebene senkrecht zur Lochebene spezifisch
gestaltete Kontur auf, die zumindest einen geradlinigen
ersten Konturenabschnitt 25a umfasst. Dieser Konturen-
abschnitt 25a ist an einem dem Begrenzungsrand 23 ab-
gewandten Ende des Kragens 22 ausgebildet und endet
an einem freien Rand 26 des Kragens 22.

[0044] In Richtung zum Begrenzungsrand 23 hin an-
schlieend an diesen ersten geradlinigen Konturenab-
schnitt 25a schlief3t sich ein zweiter Konturenabschnitt
25b an, der vorzugsweise ebenfalls geradlinig gestaltet
ist.

[0045] Der Konturenabschnitt 25a ist insbesondere
parallel zur Lochachse A ausgebildet. Demgegeniber ist
vorzugsweise vorgesehen, dass der Konturenabschnitt
25b nicht parallel zur Lochachse A verlauft, sondern aus-
gehend von dem ersten Konturenabschnitt 25a leicht
nach auflen gerichtet verlauft.

[0046] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass an den
zweiten Konturenabschnitt 25b ein dritter Konturenab-
schnitt 25c anschlief3t, der am Begrenzungsrand 23 en-
det. Dieser dritte Konturenabschnitt 25cist vorzugsweise
gekrimmt ausgebildet, so dass in der Gesamtgeometrie
des Kragens 22 eine trichterartige Form gebildet ist.
[0047] Insbesondere ist auch vorgesehen, dass eine
Hoéhe des Konturenabschnitts 25ain Richtung der Langs-
achse A betrachtet und somit eine Héhe parallel zur
Langsachse A kleiner ist als eine zur Langsachse A pa-
rallel bemessene Hohe des Konturenabschnitts 25b.
[0048] Vorzugsweise isteine absolute Lange des Kon-
turenabschnitts 25a im Verhaltnis zur Gesamtlange der
Kontur des Kragens 22 gréRer 1/10, vorzugsweise gro-
Rer 1/8 dieser Gesamtlange.

[0049] Zwischen den sechs Ecken des Begrenzungs-
rands 23 sind Begrenzungsrandabschnitte gebildet, die
geradlinig gestaltet sind und gleich lang sind oder mit
unterschiedlichen Langen ausgebildet sein kénnen. In
den Ecken sind abgerundete Ubergénge 27 ausgebildet.
[0050] Ein Winkel o zwischen dem Grundkdrper 21
und dem Kragen 22 ist tber die Stufen und den oberen
Radius einer als Matrize bereitgestellten Struktur ein-
stellbar. In dem Zusammenhang ist zu erwahnen, dass
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der plattenartige Grundkoérper 21 bereitgestellt ist und
ein Kragen 22 vorgeformt sein kann. Insbesondere ist
vorgesehen, dass der Kragen 22 jedoch durch ein Pra-
gewerkzeug in einem einzigen Bearbeitungsschritt er-
zeugt wird und insbesondere dabei die Gestaltung des
Innenflachenabschnitts 24a mit dem ersten geradlinigen
Konturenabschnitt 25a definiert gestaltet wird, indem
Material durch das Pragewerkzeug abgeschert wird.
[0051] In Fig. 6 ist in einer perspektivischen Schnitt-
darstellung ein Ausflihrungsbeispiel einer Vorrichtung 28
gezeigt, die die Seitenwand 9 mit dem Grundkérper 21
und dem Loch 14 aufweist und dariiber hinaus ein sepa-
rates Anbauteil 29 umfasst, welches in das Loch 14 ein-
gesetztist. In der gezeigten Ausfiihrung gemaR Fig. 6 ist
das Anbauteil 29 die Lagerbuchse 18, die als hohlzylin-
derférmiger Gewindetrager gestaltet ist, der ein Innen-
gewinde 30 aufweist. In der gezeigten Ausfiihrung um-
fasst das als Lagerbuchse 18 ausgebildete Anbauteil 29
einen Frontflansch bzw. Anlageflansch 31, der einen gro-
Reren Radius als der Begrenzungsrand 23 aufweist und
im montierten Endzustand an der Innenseite 9b anliegt.
Anschliefend an diesen Anlageflansch ist ein Verbin-
dungsbereich 32 ausgebildet, der sich in das Loch 14
entlang des Kragens 22 erstreckt. An das Anbauteil 29
in Form der Lagerbuchse 18 kann dann ein weiteres
Haushaltsgeratebauteil, beispielsweise das Einhdnge-
gitter 20, angeordnet werden oder jedoch auch ein an-
deres Teil angeordnet und eingeschraubt werden.
[0052] Beidergezeigten Ausfiihrung erstreckt sich der
Verbindungsbereich 32 in Richtung der Achse A nicht
Uber den Kragen 22 hinweg.

[0053] In Fig. 7 ist in einer weiteren perspektivischen
Schnittdarstellung ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel ei-
ner Vorrichtung 28 gezeigt. Im Unterschied zur Ausfih-
rung in Fig. 6 ist hier als Anbauteil 29 eine Lagerbuchse
18 in Form einer Blindniet gestaltet. Diese erstreckt sich
in Richtung der Achse A nach hinten Uber den Kragen
22 deutlich hinaus.

[0054] Der Verbindungsbereich 32 umfasst ebenso
wie auch bei der Ausfiihrung in Fig. 6 einen Teilabschnitt
33, der eine AuRengeometrie aufweist, die an die eckige
Form des Begrenzungsrands 23 und auch des Kragens
22 angepasstist. Dadurch wird eine positionssichere An-
bringung in dem Loch 14 erreicht, die auch verdrehsicher
gestaltet ist.

[0055] In einem an den Abschnitt 33 nach hinten und
somit auf der dem Kragen 22 abgewandten Seite an-
schlieRenden Abschnitt 34 kann ein Innengewinde 30
ausgebildet sein.

[0056] Vorzugsweise ist der Abschnitt 33 auch als
Stauchzone ausgebildet, welche zum Befestigen am
Kragen 22 in axialer Richtung und somit in Richtung der
Achse A geformt werden kann, so dass sie sich Giber den
freien Rand 26 des Kragens 22 (berstilpt.

[0057] InFig.8isteine perspektivische Darstellung der
Vorrichtung 28 gemaR Fig. 7 bei einer Betrachtung auf
die AulRenseite 9a gezeigt.

[0058] In Fig. 9 istin einer Schnittdarstellung ein Aus-
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fuhrungsbeispiel einer Vorrichtung 28 gezeigt, bei der
das Anbauteil bzw. Anbauelement 29 in Form der als
Gewindenietausgebildeten Lagerbuchse 18 indem Loch
14 eingesteckt ist.

[0059] Wie nicht nur bei der Ausfiihrung in Fig. 9, son-
dern auch bei den Ausfiihrungen in Fig. 6 bis Fig. 8 zu
erkennen ist, umfasst dieses Anbauelement 29 einen
verformbaren Verbindungsbereich 32, der aufgrund sei-
ner Verformbarkeit zum Verbinden mit der als erstes
Bauteil ausgebildeten Haushaltsgerdtekomponente in
Form der Seitenwand 9 vorgesehen ist. Der Verbin-
dungsbereich 32 istin dem Zusammenhang zur Langen-
veranderung in Richtung der Langsachse A ausgebildet,
die insbesondere zum Stauchen vorgesehen ist, wobei
dazu eine in Richtung der Achse A verkiirzbare Zone 36
ausgestaltet ist.

[0060] In axialer Richtung anschlieRend an diesen
Verbindungsbereich 32 und mit diesem in axialer Rich-
tung nicht Gberlappend ist das Gewinde 30 vorgesehen,
welches zur Schraubkopplung des Anbauelements 29
mit einem anderen zweiten Bauteil, welches ein zu der
Wand 9 separates unterschiedliches Bauteil ist, vorge-
sehen ist.

[0061] Das Anbauelement 29 ist ein einstiickiges Pul-
vermetallurgieteil, insbesondere ein MIM-Bauteil.
[0062] Insbesondere ist das Gewinde 30 ein M16-Ge-
winde oder groRer.

[0063] Wiezuerkennenist,istderVerbindungsbereich
32 als Hohlzylinder ausgebildet, wobei bei der Ausge-
staltung in Fig. 9 das Anbauelement 29 in einem voll-
stédndig durchgehenden kanalartigen Hohlbereich 45
ausgebildet ist und somit an den gegeniberliegenden
Enden offen gestaltet ist.

[0064] Eine Wanddicke d1 des Verbindungsbereichs
32 ist kleiner als eine Wanddicke d2 eines an den Ver-
bindungsbereich 32 anschlielenden Elementabschnitts
in Form eines ersten Teilbereichs 37, der dem Abschnitt
34 in Fig. 7 und 8 entspricht.

[0065] In Fig. 10 ist in einer weiteren schematischen
Schnittdarstellung der befestigte Endzustand des An-
bauelements 29 ander Wand 9 im Loch 14 gezeigt, wobei
dazu der Verbindungsbereich 32 gestaucht ist und sich
eine Wulst 38 gebildet hat, die radial iber denfreien Rand
26 des Kragens 22 lbersteht bzw. auf diesem aufliegt.
[0066] InFig. 11 istin einer Schnittdarstellung ein wei-
teres Ausflihrungsbeispiel eines Anbauelements 29 ge-
zeigt. Dieses weist im Unterschied zur Ausgestaltung ge-
maf Fig. 9 und Fig. 10 kein an einer Innenseite ausge-
bildetes Innengewinde auf, sondern ein als AuRengewin-
de ausgebildetes Gewinde 30 auf. Das Anbauelement
29istin dieser Ausgestaltung als Element miteinem Zug-
bolzen, an dem das Gewinde 30 ausgebildet ist, gestal-
tet.

[0067] Beidieser Ausgestaltung ist zu erkennen, dass
der diinnwandigere Verbindungsbereich 32 in Richtung
der Langsachse A mit dem das Gewinde 30 aufweisen-
den ersten Teilbereich 37 tberlappt, wobei dazu ein den
Verbindungsbereich 32 aufweisender zweiter Teilbe-
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reich 40, dr dem Abschnitt 33 in Fig. 7 und 8 entspricht,
umfangsseitigumgebenist, so dass der erste Teilbereich
37 in den zweiten Teilbereich 40 innenliegend, jedoch
beabstandet zu einer Innenseite 41 angeordnet ist. Da-
durch kann das zweite Bauteil, welches mit dem Gewinde
30 verbunden werden soll, auch bis in eine Zone 39 ein-
gebracht werden, in welcher die Teilbereich 37 und 40
axial Uberlappen.

[0068] Der Verbindungsbereich 32 erstreckt sich bei
dieser Ausgestaltung tber die Hohe h1.

[0069] InFig. 12istin einer Schnittdarstellung ein wei-
teres Ausfihrungsbeispiel eines Anbauelements 29 ge-
zeigt. Bei dieser Ausgestaltung ist im Unterschied zur
Ausfihrung in Fig. 11 ein Gewinde 30 als Aufiengewinde
nur in einem vorderen Endbereich eines Teilbereichs 37
ausgebildet und erstreckt sich nicht in die Zone 39, in der
der Verbindungsbereich 32, der dem zweiten Teilbereich
40 zugehorig ist, und der erste Teilbereich 37 axial tber-
lappen. Darliber hinaus istder Gewindedurchmesser ge-
geniber dem Durchmesser des daran anschlielenden
Teilstiicks des ersten Teilbereichs 37 verkleinert. Durch
eine derartige Ausgestaltung, bei der somit das Gewinde
30 in axialer Richtung beabstandet um eine Hohe h2 zu
einer Flanschaullenseite 31 a angeordnet ist, ist ein Ab-
standshalter gebildet.

[0070] In Fig. 13 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
eines Anbauelements 29 in einer Schnittdarstellung ge-
zeigt. Dieses ist analog zu den Ausfiihrungen in Fig. 9
und Fig. 10 als mit einem in Richtung der Achse A durch-
gehenden Hohlbereich 45 ausgebildet, wobei hier im Un-
terschied zwischen den Ausfliihrungen in Fig. 9 und Fig.
10 am dem Gewinde 30 gegeniiberliegenden Ende kein
seitlich und radial nach auf3en stehender Anlageflansch
31 ausgebildet ist, sondern ein hohlzylinderférmiger Ab-
standshalter 42 gebildet ist. Auch dieses Anbauelement
29 kann jedoch in einem Loch 14 eingesetzt werden. Wie
aus der Darstellung in Fig. 13 zu erkennen ist, weist der
hohlzylinderférmige Abstandshalter 42 einen gréReren
Durchmesser als der Verbindungsbereich 32 sowie der
erste Teilbereich 37 mit dem Gewinde 30 auf. Der Ver-
bindungsbereich 32 ist gemal den Ausfihrungen in Fig.
9 bis Fig. 12 verformbar, insbesondere in Richtung der
Achse A stauchbar.

[0071] InFig. 14 istin einer Schnittdarstellung ein wei-
teres Ausfiihrungsbeispiel eines Anbauelements 29 in
Form einer Lagerbuchse 18 gezeigt. Bei dieser Ausfiih-
rung ist vorgesehen, dass der Abstandshalter 42 zusatz-
lich ein zweites Gewinde 43 aufweist, welches von der
Dimensionierung unterschiedlich zum Gewinde 30 ist.
Der Abstandshalter 42 stellt in dem Zusammenhang ei-
nen dritten Teilbereich des Anbauelements 29 dar, wel-
cher einen Endbereich darstellt, so dass der den Verbin-
dungsbereich 32 aufweisende zweite Teilbereich 40 in
axialer Richtung zwischen den Teilbereichen 37 und dem
als dritten Teilbereich ausgebildeten Abstandshalter 42
angeordnet nist. Bei den Ausfiihrungen in Fig. 13 und
Fig. 14 ist keine axiale Uberlappung der Teilbereiche 37,
40, 42 vorgesehen.
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Bei zumindest einer Ausfiihrung des Anbauelements 29
gemal Fig. 6 bis Fig. 14 ist vorgesehen, dass in dem
Verbindungsbereich 32 an einer definierten Stelle eine
Reduzierung der Wanddicke gegenuber der Wanddicke
d1 ausgebildet ist, erfindungsgeman eine definierte Nut
44 gestaltet ist, so dass die Stelle, an der die Stauchung
erfolgt, vorgebbar ist. Die Nut 44 kann vollstdndig um-
laufend sein oder auch nur teilweise umlaufend bzw. ge-
stiickelt sein.

Es kann auch vorgesehen sein, dass die Ausfiihrungen
gemal Fig. 9 bis Fig. 14 so gestaltet sind, dass zumindest
im Verbindungsbereich 32 eine AuRengeometrie 35 aus-
gebildet ist, die eine eckige, insbesondere eine Geome-
trie mit n = 6 Ecken aufweist, so dass sie passgenau in
das Loch 14 gemal den Darstellungen in Fig. 3 bis Fig.
5 einsetzbar ist.

Ebenso kdénnen jedoch Ausflihrungen vorgesehen sein,
die an dem Verbindungsbereich 32 eckenfrei, insbeson-
dere rotationssymmetrisch zur Achse A gestaltet sind
und dann ebenso vorzugsweise passgenau in ein ent-
sprechend geformtes Loch 14 bis 17 einsetzbar sind.

Bezugszeichenliste

[0072]

1 Backofen

2 Kochfeld

3,4,5,6 Kochzonen

7 Garraum

8 Muffel

9 Seitenwand

9a AulRenseite

9b Innenseite

10 Seitenwand

11 Bodenwand

12 Deckenwand

13 Rickwand

14,15, 16,17  Locher

18, 19 Lagerbuchsen

20 Einhangegitter
20a, 20b Fihrungsstabe
20c Haltestab

21 Grundkorper

22 Kragen

23 Begrenzungsrand
24 Innenflache

24a, 24b, 24c Innenflachenabschnitte
25a, 25b, 25¢ Konturenabschnitte
26 Rand

27 Ubergénge

28 Vorrichtung

29 Anbauelement

30 Gewinde

31 Anlageflansch

31a FlanschauRenseite
32 Verbindungsbereich
33 Abschnitt
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34 Abschnitt

35 Funktionskorper
36 Zone

37 Teilbereich

38 Wulst

39 Zone

40 Teilbereich

41 Innenseite

42 Abstandshalter
43 Zweites Gewinde
44 Nut

45 Hohlbereich

A Langsachse

d1 Wanddicke
d2 Wanddicke
h,h2  Hohe

Patentanspriiche

1. Anbauelement (18, 19, 29) fur ein Haushaltsgerat
(1), welches einen verformbaren Verbindungsbe-
reich (32) zum Verbinden des Anbauelements (18,
19, 29) mit einem ersten Bauteil (9 bis 13) des Haus-
haltsgerats (1) aufweist, und zumindest ein Gewinde
(30, 43) zur Schraubkopplung des Anbauelements
(18, 19, 29) mit einem zweiten Bauteil (20) umfasst,
wobei das Anbauelement (18, 19, 29) als Metallteil
ausgebildet ist, und der Verbindungsbereich (32) ei-
ne in Richtung der Langsachse (A) des Anbauele-
ments (18, 19, 29) durch Stauchung verkurzbare Zo-
ne (39) aufweist, wobei der Verbindungsbereich (32)
dazu ausgebildet ist, in einem an dem ersten Bauteil
(9 bis 13) befestigten Endzustand des Anbauele-
ments (18, 19, 29) derart gestaucht zu sein, dass
sich eine Wulst (38) gebildet hat, der radial tiber ei-
nen freien Rand (26) eines Kragens (22) des ersten
Bauteils (9 bis 13) Ubersteht bzw. auf diesem auf-
liegt, dadurch gekennzeichnet, dass das Anbau-
element (18, 19, 29) als Pulvermetallurgieteil und als
Metal Injection Moulding-Bauteil ausgebildet ist, und
dadurch, dass der Verbindungsbereich (32) als hoh-
ler Abschnitt ausgebildet ist, der eine Wanddicke
(d1) aufweist, die kleiner als eine Wanddicke (d2)
von an den Verbindungsbereich (32) anschlieRen-
den Teilbereichen (37, 42) ist und wobei die Wand-
dicke (d1) im Verbindungsbereich (32) in axialer
Richtung betrachtet zumindest einmal variiert ist und
wobei die Dickenvariation durch eine Nut (44) aus-
gebildet ist.

2. Anbauelement (18, 19, 29) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass es einstlickig ausge-
bildet ist.

3. Anbauelement (18, 19, 29) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
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dass das Gewinde (30, 43) gréRer oder gleich M16
ist.

Anbauelement (18, 19, 29) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein ein Gewinde (30) aufweisender erster Tei-
lebereich (37) des Anbauelements (18, 19, 29) mit
einem den verformbaren Verbindungsbereich (32)
aufweisenden zweiten Teilbereich (40) in axialer
Richtung Uberlappend ausgebildet ist.

Anbauelement (18, 19, 29) nach einem der Ansprii-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein ein
Gewinde (30) aufweisender erster Teilbereich (37)
des Anbauelements (18, 19, 29) mit einem den ver-
formbaren Verbindungsbereich (32) aufweisenden
zweiten Teilbereich (40) des Anbauelements (18,
19, 29) in axialer Richtung ohne Uberlappung aus-
gebildet ist.

Anbauelement (18, 19, 29) nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass derin axialer Rich-
tung betrachtet zweite Teilbereich (40) zwischen
dem ersten Teilbereich (37) und einem ein weiteres
Gewinde (43) aufweisenden dritten Teilbereich (42)
angeordnet ist.

Anbauelement (18, 19, 29) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein den Verbindungsbereich (32) aufweisen-
der Teilbereich (40) des Anbauelements (18, 19, 29)
eine in Umfangsrichtung betrachtet mehreckige, ins-
besondere eine mit einer Anzahl n mit 3 <n <8 an
Ecken ausgebildete, AuRengeometrie aufweist.

Vorrichtung (28) fiir ein Haushaltsgerat (1), welche
zumindest ein Anbauelement (18, 19, 29) nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche aufweist, das
in ein Loch (14 bis 17) einer als erstes Bauteil (9 bis
13) ausgebildeten Haushaltgeratekomponente der
Vorrichtung (28) eingefiihrt und befestigt ist.

Haushaltsgerat (1) zum Zubereiten von Lebensmit-
teln, mit einem durch eine Muffel (8) begrenzten Gar-
raum (7), die als erste Bauteile ausgebildete Seiten-
wande (9, 10) aufweist, in denen Lécher (14 bis 17)
ausgebildet sind, und in zumindest einem Loch (14
bis 17) ein Anbauelement (18, 19, 29) nach einem
der Anspriiche 1 bis 8 angeordnet ist.

Claims

Attachment element (18, 19, 29) for a domestic ap-
pliance (1), which has a deformable connecting area
(32) for connecting the attachment element (18, 19,
29) to a first component (9 to 13) of the domestic
appliance (1), and at least one thread (30, 43) for
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10

the threaded coupling of the attachment element (18,
19, 29) to a second component (20), wherein the
attachment element (18, 19, 29) is embodied as a
metal part, and the connecting area (32) has a zone
(39) which can be shortened in the direction of the
longitudinal axis (A) of the attachment element (18,
19, 29) by means of compression, wherein the con-
necting area (32) is embodied to be compressed in
an end state of the attachment element (18, 19, 29)
fastened to the first component (9 to 13) such that a
bulge (38) has formed, which projects radially be-
yond a free edge (26) of a collar (22) of the first com-
ponent (9 to 13) or rests hereupon, characterised
in that the attachment element (18, 19, 29) is em-
bodied as a powder metallurgy part and as a metal
injection moulding component, and in that the con-
necting area (32) is embodied as a hollow section
which has a wall thickness (d1) which is smaller than
a wall thickness (d2) of subareas (37, 42) adjoining
the connecting area (32) and wherein viewed in the
axial direction the wall thickness (d1) in the connect-
ing area (32) is varied at least once and wherein the
thickness variation is formed by a groove (44).

Attachment element (18, 19, 29) according to claim
1, characterised in thatit is embodied in one piece.

Attachment element (18, 19, 29) according to one of
the preceding claims, characterised in that the
thread (30, 43) is greater than or equal to M16.

Attachment element (18, 19, 29) according to one of
the preceding claims, characterised in that a first
subarea (37) of the attachment element (18, 19, 29)
having a thread (30) is embodied to overlap with a
second subarea (40) having the deformable con-
necting area (32) in the axial direction.

Attachment element (18, 19, 29) according to one of
claims 1 to 3, characterised in that a first subarea
(37) of the attachment element (18, 19, 29) having
a thread (30) is embodied without an overlap with a
second subarea (40) of the attachment element (18,
19, 29) having the deformable connecting area (32)
in the axial direction.

Attachment element (18,19, 29) according to claim
4 or 5, characterised in that viewed in the axial
direction the second subarea (40) is arranged be-
tween the first subarea (37) and a third subarea (42)
having a further thread (43).

Attachment element (18, 19, 29) according to one of
the preceding claims, characterised in that viewed
in the peripheral direction a subarea (40) of the at-
tachment element (18, 19, 29) having the connecting
area (32) has a polygonal external geometry embod-
iedin particular witha number nwith 3<n<8 corners.
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Device (28) for a domestic appliance (1) which has
atleast one attachment element (18, 19, 29) accord-
ing to one of the preceding claims, which is inserted
and fastened into a hole (14 to 17) of a domestic
appliance component of the device (28) embodied
as a first component (9 to 13).

Domestic appliance (1) for preparing food, having a
cooking compartment (7) delimited by a muffle (8),
which has side walls (9, 10) embodied as first com-
ponents, into which holes (14 to 17) are embodied,
and in at least one hole (14 to 17) an attachment
element (18, 19, 29) according to one of claims 1 to
8 is arranged.

Revendications

Elément de montage (18, 19, 29) pour un appareil
ménager (1), lequel élément de montage présente
une zone de jonction (32) déformable destinée a re-
lier 'élément de montage (18, 19, 29) a un premier
composant (9 a 13) de 'appareil ménager (1) et com-
prend au moins un filetage (30, 43) pour le raccor-
dement vissé de I'élément de montage (18, 19, 29)
a un deuxiéeme composant (20), I'élément de mon-
tage (18, 19, 29) étant réalisé comme piéce métal-
lique, etlazone de jonction (32) présentant une zone
(39) pouvant étre raccourcie par écrasement en di-
rection de I'axe longitudinal (A) de I'élément de mon-
tage (18, 19, 29), la zone de jonction (32) étant réa-
lisée pour étre écrasée dans un étatfinalde I'élément
de montage (18, 19, 29) fixé sur le premier compo-
sant (9 a 13) de maniére a ce qu’un bourrelet (38)
se soit formé, lequel fait saillie radialement au-des-
sus d’un bord (26) libre d’'un collet (22) du premier
composant (9 a 13), resp. repose sur celui-ci, carac-
térisé en ce que I'élément de montage (18, 19, 29)
estréalisé comme piece obtenue par métallurgie des
poudres etcomme composant fabriqué par moulage
par injection métallique, et en ce que la zone de
jonction (32) est réalisée comme section creuse qui
présente une épaisseur de paroi (d1) inférieure a
une épaisseur de paroi (d2) de zones partielles (37,
42) se raccordant a la zone de jonction (32), et
I'épaisseur de paroi (d1) dans la zone de jonction
(32), en vue en direction axiale, variant au moins une
fois, et la variation d’épaisseur étant réalisée par une
rainure (44).

Elément de montage (18, 19, 29) selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce qu’il est réalisé d’une
seule piece.

Elément de montage (18, 19, 29) selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé en ce que le filetage (30, 43) est supérieur ou
égal a M16.
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4.

Elément de montage (18, 19, 29) selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé en ce qu’une premiere zone partielle (37) de I'élé-
ment de montage (18, 19, 29), présentant un filetage
(30), est réalisée avec une deuxieme zone partielle
(40) présentant la zone de jonction (32) déformable
en chevauchant en direction axiale.

Elément de montage (18, 19, 29) selon I'une quel-
conque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
qu’une premiere zone partielle (37) de I'élément de
montage (18, 19, 29), présentant un filetage (30),
est réalisée avec une deuxieme zone partielle (40)
de I'élément de montage (18, 19, 29), présentant la
zone de jonction (32) déformable, sans chevauche-
ment en direction axiale.

Elément de montage (18, 19, 29) selon la revendi-
cation 4 ou 5, caractérisé en ce que la deuxiéme
zone partielle (40), en vue en direction axiale, est
disposée entre la premiére zone partielle (37) etune
troisieme zone partielle (42) présentant un filetage
(43) supplémentaire.

Elément de montage (18, 19, 29) selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, caractéri-
sé en ce qu’une zone partielle (40) de I'élément de
montage (18, 19, 29), présentant la zone de jonction
(32), présente, en vue en direction circonférentielle,
une géomeétrie extérieure réalisée de maniere poly-
gonale, notamment une géométrie extérieure réali-
sée avec un nombre n 3 < n < 8 de coins.

Dispositif (28) pour un appareil ménager (1), lequel
dispositif présente au moins un élément de montage
(18, 19, 29) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, lequel est introduit et fixé dans
untrou (14 a17) d’uncomposant d’appareil ménager
du dispositif, réalisé comme premier composant (9
a 13).

Appareil ménager (1) destiné a la préparation d’ali-
ments, comprenant un espace de cuisson (7) déli-
mité par un moufle (8) qui présente des parois laté-
rales (9, 10) réalisées comme premiers composants,
dans lesquelles des trous (14 a 17) sont réalisés, et
un élément de montage (18, 19, 29) selon 'une quel-
conque des revendications précédentes étant dis-
posé dans au moins un trou (14 a 17).
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