PL 244552 B1

(19)

(12)

(21
(22
(43
(45

—_— — ~— ~—

URZAD

PATENTOWY
RZECZYPOSPOLITEJ

POLSKIEJ

Numer zgtoszenia: 433897

Data zgtoszenia: 2020.05.12
Data publikacji o zgtoszeniu: 2021.11.15 BUP 33/2021
Data publikacji o udzieleniu patentu: 2024.02.12 WUP 07/2024

a0 PL 244552 B1

Opis patentowy

(51)  MKP:
B23Q 3/10 (2006.01)

(73)

(72)

(74)

Uprawniony z patentu:

GM AUTOMATYKA $POLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Ogrodzieniec, PL

Tworca(-y) wynalazku:
MATEUSZ GIERCZAK, Drwinia, PL

Petnomocnik:

rzecz. pat. Barttomiej Tomaszewski,
Warszawa, PL

(54) Tytuk

Plyta montazowa



2 PL 244552 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ptyta montazowa, przeznaczona do usprawnienia produkcji maszyn
kontrolno-montazowych, ktére sa wykorzystywane w réznych gateziach przemystu.

Maszyny kontrolno-montazowe tworzone sa kazdorazowo dla konkretnego uzytkownika, zgodnie
z uzgodniona specyfikacja. Zadania stawiane maszynom kontrolno-montazowym, dla ktérych to prze-
znaczona jest przedmiotowa ptyta to w szczegdlnosci automatyczny lub pétautomatyczny montaz kom-
ponentéw, automatyczne podawanie czesci, kontrola czesci (np. kontrola geometrii, obecnos¢ czesci,
poprawnos¢é montazu, testy funkcjonalne produktéw).

Istotnym elementem kazdego urzadzenia tego rodzaju jest ptyta konstrukcyjna. Odpowiada ona
za mozliwos¢ osadzenia w maszynie poszczegdlnych jej podzespotéw, wykonujacych pozadane ope-
racje, ktérymi przyktadowo sa manipulatory, chwytaki, czujniki, sitowniki, systemy wizyjne. Kazdorazowo
realizujgc zamoéwienie dla klienta trzeba zaprojektowac ptyte konstrukcyjna zgodnie ze specyfikacja
komponowanej maszyny.

Maszyny kontrolno-montazowe, mimo zorganizowanego procesu technologicznego zwiazanego
z ich wytwarzaniem, obarczone sa btedami zwiazanymi przede wszystkim w wykonaniu ptyty konstruk-
cyjne;.

Do najczestszych btedow zaliczyé nalezy zbyt mata ilos¢ wykonanych otworéw na ptycie kon-
strukcyjnej co uniemozliwia poprawny montaz pozostatych podzespotéw maszyny. Z kolei do najczest-
szych probleméw uzytkownikéw zaliczyé nalezy skomplikowany proces modyfikacji maszyny na etapie
jej produkcji lub modyfikacji maszyny w przysztosci. Problem ten jest rozwigzywany na dwa sposoby,
poprzez wykonanie dodatkowych otworéw samodzielnie przy uzyciu drobnych urzadzen (wiertarka,
wkretak) — jednak w tym przypadku otwér moze byé nieprecyzyjny i moga wystepowacé luzy w mocowa-
niu podzespotu lub wykonanie dodatkowych otworéw na maszynie CNC — wtedy jest gwarancja wyso-
kiej jakosci wykonania ale proces ten wiaze sie z koniecznoscia demontazu catej maszyny, ponownym
transporcie ptyty i oczekiwaniu na jej poprawe.

Nadmienié nalezy, ze w obydwu przypadkach konieczne jest zmodyfikowanie projektu ptyty kon-
strukcyjne;.

Z literatury patentowej znane sa elementy ptytowe urzadzen, zaopatrzone w przelotowa perfo-
racje.

Z opisu wynalazku amerykanskiego US4687165 znany jest zespdt ptyty adaptera do regulowa-
nego montazu, ktéry miedzy innymi stanowi stét o blacie zaopatrzonym w gwintowana perforacje, do
ktérego to montuje sie za pomoca srub tarcze blokujace i adapter.

Z chinskiego opisu wzoru uzytkowego CN208848562 znany jest mechanizm montazu znakow
3d, ktéry to w swej budowie opiera sie na profilu zamknietym, zaopatrzonym w boczne perforacje,
w ktérych to osadza sie bolce montazowe tablicy reklamowej.

Z kolei z chinskiego wynalazku CN107571067 znane jest rozwigzanie dotyczace pomochiczego
urzadzenia do obrabiarek sterowanych numerycznie, ktére to w swej budowie zaopatrzone jest w per-
forowany stot montazowy.

Najistotniejszym czynnikiem z punktu widzenia uzytkownika rozwiazania wedle wynalazku jest
czas budowy i konfigurowania maszyny. Uzytkownicy, ktérymi sg zaktady produkcyjne prowadzg bie-
zaca dziatalnosé produkcyjna, gdzie czas oczekiwania na konkretna maszyne, o szczegdlnej specyfi-
kacji, zwiekszajaca wydajnos¢ zaktadu to brak mozliwosci generowania dodatkowych przychododw.

Celem wynalazku jest opracowanie rozwigzania uniwersalnej ptyty montazowej przeznaczone;
do dalszej zabudowy w procesie wykonywania maszyn konstrukcyjno-montazowych, w szczegolnosci
zabudowy tych Ze ptyt zaopatrzonymi w czopy montazowe urzadzen technicznych, takich jak manipu-
latory, chwytaki, czujniki, sitowniki, systemy wizyjne.

Ptyta montazowa, o perforacji przelotowej, posiadajaca rozmieszczone w uktadzie liniowym
w réwnych odlegtosciach od siebie, w naprzemiennych rzedach tworzacych siatke regularne cylin-
dryczne otwory do montazu podzespotéw urzadzen na ptycie, tak ze cylindryczne otwory pokrywaja
ptaszczyzne ptyty w statych odlegtosciach od siebie tak, aby w tychze cylindrycznych otworach mozna
byto osadzi¢ dowolnie czopy podstawy mocowanego urzadzenia, charakteryzuje sie tym, Zze posiada
owalne otwory do mocowania ptyty do konstrukcji maszyny, ktére sa wykonane zastepczo z cylindrycz-
nymi otworami znajdujacymi sie przy naroznikach ptyty, oraz na planie kwadratu na srodku ptyty i wzdtuz
jej krawedzi. Korzystnie, stosunek dtugosci krawedzi bocznych wynosi od 0,25 do 1, przy grubosc¢ piyty
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do 20 mm. Korzystnie, ptyta wykonana jest z aluminium lotniczego (PA 13). Korzystnie, rozstaw cylin-
drycznych otwordw i owalnych otworéw wynosi 45 mm od srodka. Korzystnie, owalne otwory wykonane
sa, tak Ze jednostronnie ptaszczyzna ptyty zaopatrzona jest w owalne niecki, ktoére w czesci srodkowe;
profilu posiadaja uskok zmniejszajacy profil rzeczonego otworu. Korzystnie, stosunek dzielonych usko-
kiem s$rednic owalnego otworu wynosi 9 do 15. Korzystnie, cylindryczne otwory wykonane sa, tak ze
jednostronnie ptaszczyzna ptyty zaopatrzona jest w owalne niecki, ktére w czesci srodkowej profilu po-
siadaja uskok zmniejszajacy profil rzeczonego otworu. Korzystnie, owalne otwory rozmieszczone
w uktadzie kwadratu przedzielone sa cylindrycznymi otworami. Korzystnie, owalne otwory wykonane
naprzemiennie z cylindrycznymi otworami wzdtuz krawedzi ptyty sa rozmieszczone w parach z jednym
je rozdzielajacym cylindrycznym otworem. Korzystnie, w czesci srodkowej ptyty w uktadzie kwadratu
rozmieszczone sa sekcjami oddalonymi od siebie w réwnej odlegtosci owalne otwory o stosunku prze-
katnej krotszej do przekatnej dtuzej 40 do 45. Korzystnie, owalne otwory o stosunku przekatnej krotszej
do przekatnej dtuzej 40 do 45 wykonane sa wzdtuz krawedzi ptyty naprzemiennie z cylindrycznymi
otworami. Korzystnie, cylindryczne otwory maja srednice do 10 mm. Korzystnie, stosunek przekatne;
krotszej do przekatnej dtuzej owalnych otworéw wynosi od 40 do 45.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na zataczonym rysunku, na
ktérym zaprezentowano Fig. 1 ptyte w widoku perspektywicznym, Fig. 2 ptyte w widoku od czota, Fig. 3
przekroj A-A piyty, Fig. 4 szczegoty piyty, Fig. 5 przedstawia wykonanie segmentu ptyty o wielkosci
i rozmieszczeniu otwordw w zaleznosci od stosunku dtugosci jej krawedzi bocznych.

Ptyta montazowa posiada rozmieszczone w uktadzie liniowym w réwnych odlegtosciach od sie-
bie, w naprzemiennych rzedach tworzacych siatke regularne cylindryczne otwory 2 do montazu podze-
spotéw urzadzen na ptycie 1, tak ze cylindryczne otwory 2 pokrywaja ptaszczyzne piyty 1 w statych
odlegtosciach od siebie tak, aby w tychze cylindrycznych otworach 2 mozna byto osadzi¢ dowolnie
czopy podstawy mocowanego urzadzenia. Ponadto ptyta montazowa posiada owalne otwory 3 do mo-
cowania ptyty 1 do konstrukcji maszyny, ktére sa wykonane zastepczo z cylindrycznymi otworami 2
znajdujacymi sie przy naroznikach ptyty 1, oraz na planie kwadratu na srodku ptyty 1 i wzdiuz jej krawe-
dzi. Cylindryczne otwory 2 maja $rednice 10 mm, natomiast stosunek przekatnej krétszej do przekatnej
dtuzej owalnych otworéw 3 wynosi od 40 do 45. Maksymalne wymiary ptyty 1 wynosza do 450 mm x
900 mm, za$ grubos¢ 20 mm. Ptyta 1 wykonana jest z aluminium lotniczego (PA 13). Rozstaw cylin-
drycznych otwordw 2 i owalnych otwordéw 3 wynosi 45 mm od $rodka. Owalne otwory 3 wykonane sa,
tak ze jednostronnie ptaszczyzna ptyty 1 zaopatrzona jest w owalne niecki, ktére w czesci srodkowej
profilu posiadaja uskok zmniejszajacy profil rzeczonego otworu. Stosunek dzielonych uskokiem $rednic
owalnego otworu 3 wynosi 9 do 15. Owalne otwory 3 rozmieszczone w uktadzie kwadratu przedzielone
sg cylindrycznymi otworami 2. Owalne otwory 3 wykonane naprzemiennie z cylindrycznymi otworami 2
wzdtuz krawedzi ptyty 1 sa rozmieszczone w parach z jednym je rozdzielajacym cylindrycznym otworem
2. Cylindryczne otwory 2 wykonane sa, tak ze jednostronnie ptaszczyzna ptyty 1 zaopatrzona jest
w owalne niecki, ktére w czesci srodkowej profilu posiadaja uskok zmniejszajacy profil rzeczonego
otworu.

Zastrzezenia patentowe

1. Plyta montazowa, o perforacji przelotowej, posiadajaca rozmieszczone w uktadzie liniowym
w réwnych odlegtosciach od siebie, w naprzemiennych rzedach tworzacych siatke regularne
cylindryczne otwory (2) do montazu podzespotdéw urzadzenh na ptycie (1), tak ze cylindryczne
otwory (2) pokrywaja ptaszczyzne ptyty (1) w statych odlegtosciach od siebie tak, aby
w tychze cylindrycznych otworach (2) mozna byto osadzi¢ dowolnie czopy podstawy moco-
wanego urzadzenia, znamienna tym, ze posiada owalne otwory (3) do mocowania ptyty (1)
do konstrukcji maszyny, ktére sa wykonane zastepczo z cylindrycznymi otworami (2) znaj-
dujacymi sie przy naroznikach ptyty (1), oraz na planie kwadratu na srodku ptyty (1) i wzdtuz
jej krawedzi.

2. Ptiyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze stosunek dtugo$ci krawedzi bocznych wynosi od
0,25 do 1, przy grubos¢ ptyty (1) do 20 mm.

3. Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze wykonana jest z aluminium lotniczego (PA 13).

4. Piyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze rozstaw cylindrycznych otworéw (2) i owalnych
otwordw (3) wynosi 45 mm od srodka.
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Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze owalne otwory (3) wykonane sa, tak ze jedno-
stronnie ptaszczyzna ptyty (1) zaopatrzona jest w owalne niecki, ktére w czeéci srodkowe]
profilu posiadaja uskok zmniejszajacy profil rzeczonego otworu.

Ptyta, wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze stosunek dzielonych uskokiem $rednic owalnego
otworu (3) wynosi 9 do 15.

Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze cylindryczne otwory (2) wykonane sa, tak ze jed-
nostronnie ptaszczyzna ptyty (1) zaopatrzona jest w owalne niecki, ktére w czesci srodkowe]
profilu posiadaja uskok zmniejszajacy profil rzeczonego otworu.

Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze owalne otwory (3) rozmieszczone w ukfadzie
kwadratu przedzielone sa cylindrycznymi otworami (2).

Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze owalne otwory (3) wykonane naprzemiennie
z cylindrycznymi otworami (2) wzdtuz krawedzi ptyty (1) sa rozmieszczone w parach z jednym
je rozdzielajacym cylindrycznym otworem (2).

Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w czeéci srodkowej ptyty (1) w uktadzie kwadratu
rozmieszczone sg sekcjami oddalonymi od siebie w réwnej odlegtosci owalne otwory (3)
o stosunku przekatnej krotszej do przekatnej dtuzej 40 do 45.

Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze owalne otwory (3) o stosunku przekatnej krotsze;
do przekatnej dtuzej 40 do 45 wykonane sg wzdtuz krawedzi ptyty (1) naprzemiennie z cylin-
drycznymi otworami (2).

Ptyta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze cylindryczne otwory (2) maja $rednice do 10 mm.
Pityta, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze stosunek przekatnej krétszej do przekatnej dtuze;
owalnych otwordéw (3) wynosi od 40 do 45.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2



PL 244552 B1

PRZEKROJ
A-A

Fig. 3



PL 244552 B1

BT AR <A AL LA 52

© @0

i
\
A

r_!

PRZEKROJ E-E

S2CZEGOL D

SICIEGOL C

SIC2EGOL B

Fig. 4

Fig. 5



