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"DISPOSITIVO DE SUSTENTACAQ E SECAGEM PARA
SISTEMAS COM FIOS DE MAQUINA”

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

CAMPO DA INVENCAO

A presente invengdo refere-se a um dispositivo de
sustenta¢do e gecagem que é atribuido ac fio de maguina em
um sistema para produgidc de papel e que tem tiras de
gustenta¢do e secagem dispostas firmemente sobre uma armagao
trangportadora ou semelhante, e alinhadas em sentido
transversal com relagdo & diregdo de movimento do fio de
maguina.

Os dispositivos de sustenta¢do e secagem do estado
da técnica sd3o construidos com tiras de sustentagido e
secagem fixadas em uma armagido transportadora ou semelhante.
As tiras de sustentagdo e secagem sdo presas a armagio
transportadora, de meodo a poderem ser degtacadas, por
exemplo, por meic de fixagdo por parafusc; ou de mode a néo
serem destacadas imediatamente, por exemplo, por meio de
ligagdo adesiva, isto &, colagemn.

Diversas demandas s8o postas sobre a sustentagido
de tails tiras de secagem. H&, em primeiro lugar, a exigéncia
de prendé-las de maneira rigida, e o afrouxamento ndo
intencicnal da fixagdo deve ser excluido. Por outro lado,
contude, hé& também a exigéncia de prender as tiras de
sustentagio e secagem de maneira que, depois de terem sido
danificadas ocu depols de terem sido gastas, elas possam ser
substituidas por novas tiras de sustentagdc e secagem. De

modo a ser capaz de dispor de novas tiras, e
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conseguentemente, adequado para prendé-las de modo a ser
possivel destacd-las. Entretanto, uma fixacdo rigida, mas
também destacdvel das tiras de gustentagidc e sgecagem,
correspondendo &s exigéncias operacionais, necessita de
bastante esforco tanto gquando se fixam as tiras de
sustentaclo e secagem guanto dquando elas sio afrouxadas de
sua fixagdo.

BREVE DESCRICAO DA INVENCAQ

£ um objeto da invengd&o apresentar um dispositivo
de sustentacio e secagem para conjuntos de tela que supera
as desvantagens acima mencionadasg dos dispositivos e métodos
deste tipo convencional, conhecidos até o presente, € no
qual as tiras de sustentagdo e secagem gdo, em primeiro
lugar, fixadas rigidamente de acordo com ag exigéncias
operacionais e no qual, independentemente destag Ultimas, a
fixacdo das tiras de sustentagdo e secagem pode ser
produzida e afrouxada de maneira gsimples.

Com os objetos precedentes e outros eéem vista, &
apresentado, de acordo com a invencdo, um dispositivo de
sustentacdo e secagem para um fio de maquina em um sistema
de fabricacg3o de papel, que compreende:

um transportador, como, pOr exemplo, uma armagao
transportadora ocu semelhante;

uma série de tiras de sustentagdo e secagem
firmemente sustentadas pelo transportador e alinhadas em
sentido transversal com relagdo & diregdo de movimento do
fio de maguina;

o transportador tendo duas vigas transportadoras
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alinhadas em sentido substancialmente paralelo as tiras de
sustentacdic e secagem e almas transversais de duas partes
entre as vigas, as almas transversais de duas partes tendo
pelo menos duas partes e sendo configuradas de modo a serem
fixadas nas vigas;

as almas transversais e as tiras de sustentagédo e
secagem sendo formadas com vazios e projegdes mutuamenté
associados, para facilitar uma ligagdo entre as almas
transversais e as tiras de sustenta¢do e secagem, € NO qual
as pelo menos duas partes das almas transversais s&o
dispostas, de modo a poderem se deslocar para fixar as tiras
de sustentagdo e secagem.

Em outras palavras, os objetos da invengdo séo
alcancados pelo fato da armagao transportadora ou semelhante
ter duas vigas transportadoras alinhadas em paralelo as
tiras de sustentacio e secagem e almas transversais de duas
partes dispostas entre as vigas e capazes de serem fixadas
nestas Ultimas, por um lado, as almas transversais; e por
outro lado, as tiras de sustentagdo e secagem sendo formadas
com recessos e projegdes mutuamente associados, pPor meic dos
quais as almas transversais e as tiras de sustentacgao e
secagem podem ser ligadas umas as outras e fixadas pelo
deslocamento das duas partes das almas transversalis uma com
relagdo a cutra.

As tiras de sustentagc3c e secagem sdo de
preferéncia formadas com tiras transportadoras, por meio das
quais elas podem ser acopladas 3s almas transversais por

meio de recessos apresentados nas duas partes das almas



10

15

20

25

transversaig. Alternativamente, as tirags de sustentagdo e
gsecagem podem ser formadas com ranhuras, por meio das quais
elas podem ser acopladas as almas transversais por meio de
projegdes apresentadas nas duas partes das almas
transversais. Além disto, as tiras de sugtentacdo e secagem
podem ser formadas com recessos, por meio dos gquais elas
podem ser accpladas 3s almas transversais por meio de
projegdes apresentadas nas duas partes das almas
transversais.

Neste caso, o8 recessos das partes das almag
transvergais e as ranhuras ou OSs recessos das tiras de
sustentacdo e secagem podem ser rebaixados, e as tiras
transportadoras respectivamente afins das tiras de
sustentacdo e secagem €& as projegdes das duas partes das
almas transversais podem ser projetadas de modo a se
alargarem na diregdc de suas extremidades livres.

Em particular, além do mais, as duas partes das
almas transversais ficam dispostas uma gobre a outra, e seus
recessos e suas projegdes sdo deslocados uns com relagdo aos
outrog, em relacdo a suas faces de extremidade; em
conseqiéncia do gue as tiras de sustentacio e as almas
transversais mutuamente acopladas sdo fixadas devido ao
degslocamento das duas partes das almas trangsversais uma em
relagdo & outra, & medida que as almas transversais sao
presas as duas vigas transportadoras.

De acordo com uma modalidade preferida, uma das
duas partes das almas tranavergais & formada, como uma chapa

que ao longo de uma das bordas laterais é formada com
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recessos e projegdes, e a outra das duas partes das almas
transversais & formada como uma chapa de parede dupla que
circunda a primeira chapa em sgeus dois ladecs externos e que
& formada, de maneira semelhante, ao longo de uma de suas
bordas laterais, com recessos e projegdes atribuidos aos
recessos e projecdes da primeira parte. Em particular, neste
caso as segundas partes das almas transversais sdo de corte
transversal em forma de U, sendo formadags com OS recessos €
com as projec¢des na regifio de suas almas.

Embora, a invengio seja ilustrada e descrita aqui,
como corporificada em um dispositivo de sustentag¢do e
secagem para sistemas de fios de méquina; ela, no entanto,
nioc pretende ser limitada aos detalhes mostrados, uma Vez
que diversas modificagdes e alteracdes estruturais podem ser
feitas nela sem que se abandone o espirito da invengdo e
dentro do alcance e faixa de equivalentes das
reivindicag¢des.

A construcic e o método de funcionamento da
invencdo, contudo, Jjuntamente com objetos e vantagens
adicionais dela, serdoc melhor entendidos com a descricdo
seguinte das modalidades especificas lida com refexréncia aos
desenhos anexos.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Figura 1 & uma vista axonométrica de um
dispositivo de sustentagdo e secagem de acordc com a
invengdo;

Figura 2 €& uma vista axonométrica do dispositivo

de sustentacgdo e secagem de acordo com a Figura 1;
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Figura 2A € uma vista em projegdo vertical da
lateral do dispositivo da Figura 2;

Figura 3 & uma ilustragdo axonométrica de uma
parte constitutiva de acordo com a Figura 2, mostrada em uma
escala ampliada comparada com a Figura 1;

Figura 4 é wuma vista axonométrica da parte
constitutiva de acordo com a Figura 3;

Figura 4A & uma outra vista axonométrica da parte
constitutiva de acordo com a Figura 3; e

Figura 5 é uma ilustragdo axonométrica de uma
modalidade alternativa das partes constitutivas de um
dispositivo de sustentagao e secagem de acordo com &
invengao.

DESCRICAC DA MODALIDADE PREFERIDA

Com referéncia agora as figuras dos desenhos em
detalhe e em primeiro lugar, especificamente, ds Figuras 1 e
2, & mostrado um dispositivo de sustentacdc e secagem de
acordoc com a invencgdo, gue & empregado em um gistema de
producio de papel. A méguina de fabricacdo de papel inclui
um fio de maquina, o fio de midquina sendo movido &ao longo
das superficies de tiras de sustentacdc e secagem. O
dispositivo de sustentagdo e secagem tem um trangportador do
tipo de armacdo 1, para tiras de sustentacdo e secagem 4. AsS
tiras de sustentac3c e secagem 4 s8o dotadas de tiras de
desgaste 41, em seu lado superior. Em seu lado inferior elas
sio formadas como tiras transportadoras ensambladas 42. O
transportador 1 compreende duas vigas trangsportadoras 2 e

2a, alinhadas em sentido paralelo as tiras de secagem 4,
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que, por melo de almas 3, alinhadas em sgentido transversal
com relagdo a elas, sdo ligadas umas ds outras ao serem
aparafusadas nas almas 3 por meio de parafusos 21.

cada uma das almas 3 compreende duas partes 31 e
32, Qgue, em suasg bordas superiores, s&o0 formadag com vazios
33, 34; neste caso, recessos rebaixadog 33 e 34. E assim
possivel que as tiras transportadoras 42 das tiras de
sustentacdo e secagem 4 sejam inseridas nestes recessos 33 e
34, que s#c associados um ao outro. As partes de folha
continua 31 sZo também formadas com orificios 37, atribuidos
aos parafusos 21.

Também mostrado na Figura 2A had o fio de maquina
5, gue é guiado por sobre as tiras de sustentacdo e secagem 4.

Na Figura 3, as duas partes de folha continua 31 e
12 a%0 mostradas em uma escala que & ampliada com relacdo a
Figura 1.

Conforme pode ser também visto nas Figuras 4 e 4A,
os recessos 33 e 34 apresentados nas partes de folha
continua 31 e 32 sioc deslocados ligelramente com relagdo as
faces de extremidade das partes de alma 31 e 32; visto que,
quando og recessos 33 e 34 séo alinhados um com ¢ outro, em
um dos dois lados, a parte de alma 32 se projeta até além da
parte de alma 31 e, no outro lado, a parte de alma 31 se
projeta até além da parte de alma 32. Esta posicdo mitua das
duas partes de alma 31 e 32 ocorre assim que as tiras de
sustentacdo e gecagem 4 tenham sido inseridas nos recessos
33 e 34. Os recessos 33 e 34 s3o dimensionados de modo que

as tiras de sustentagio e secagem 4 possam Ser deslocadas
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neles com folga, e, portanto, sem resisténcia significativa.

Assim que as tiras de sustentacgidc e secagem 4
estiverem para ser fixadas rigidamente, ©S parafusos 21 s3o
aparafusados nos orificios 37. Degsta maneira, as duas vigas
transportadoras 2 e 2a entram em contato com asg faces de
extremidade mutuamente deslocadas das duas partes de alma 31
e 32, em conseguéncia do qgue as partes de alma 31 e 32 sao
deslocadas na direcdo uma da outra. Desta maneira, as bordas
laterais nas duas partes de alma 31 e 32 dos recessos 33 e
34 s30 deslocadas na diregdo uma da outra, em consegléncia
do que as tiras de gustentacio e secagem 2 localizadas
nestes Gltimos sdo fixadas. Para esta fixagéo, é suficiente
ce as bordas laterais dos recessos 33 e 34 localizadas nas
partes de alma 31 e 32 forem deslocadas ligeiramente uma com
relacio & outra. O deslocamento, a este respeito, é mogtrado
exageradamente nas Figurag 4 e 4a, de modo a se ilustrar
aseim este modo de agio.

Conforme pode ser visto na Figura 5, as tiras de
sustentacdo e secagem 4a S&0 formadas com vaziog alongados,
isto &, ranhuras 43, e as partes de alma 3la € 32a sao
formadas, em suag bordas superiores, com projegdes
mutuamente correspondentes 35 e 36, que s&o atribuidas as
ranhuras 43. Neste caso, as tiras de sustentagdc e secagem
4a podem ser deslocadas com folga por gsobre as projeg¢des 35
e 36 por meio das ranhuras 43, em consequéncia do que as
tiras de sustentagdo e secagem 4a podem Ser acopladas as
almas 3a. No processo, mals uma vez as faces de extremidade

das partes de alma 31la e 32a s&o deslocadas ligeilramente uma
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Como alternativa a isto, as tiras de sustentagio €
secagem 4b sdo formadas com recessos 44, que s3o atribuidos
4s projegles 35 e 36 e por meio dos quais as tiras de
sustentagdo e secagem 4b podem ser colocadas sobre as almas
3a e acopladas a estas desta maneira. A fixac8o rigida das
tiras de sustentac3o e secagem 4a e 4b é igualmente efetuada
pelo deslocamento das partes de alma 31 a e 32 na diregdo
uma da outra em consequéncia da ligagdo das vigas
longitudinais 2 e 2a com as duas partes de alma 3%ta e 32a, ©
gque significa que suas projecdes 35 e 36 sao fixadas dentro
das ranhuras 43 ou dos recessos 44.

A invencdo assim descrita apresenta um dispositivo
de sustentacdo e secagem, no gual as tiras de sustentagdo e
gecagem gd3o em primeiro lugar presas rigidamente a seu
transportador, mas no qual, independentemente disto, a
fixacdo das tiras de sustentagdo e secagem pode ser efetuada
e desfeita pela rotagdo de apenas alguns parafusos. Isto
gimplifica consideravelmente a substituicdo de tiras de

sustentacdo ou secagem danificadas.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de sustentacdo e secagem para um
fio de maquina (5) em um sistema de fabricacdo de papel
compreendendo:

um transportador (1);

uma série de tiras de sustentacdo e secagem (4,

4a, 4b) firmemente sustentadas pelo transportador (1) e
alinhadas em sentido transversal com relacdo a direcdo de
movimento do fio de maquina (5);
CARACTERIZADO pelo fato de que dito transportador (1) possui
duas vigas transportadoras (2, z2a) alinhadas
substancialmente em sentido paralelo as ditas tiras de
sustentacdo e secagem (4, 4a, 4b) e almas transversals de
duas partes (3) entre ditas vigas (2, 2a), ditas almas
transversais de duas partes (3) tendo pelc menos duas partes
(31, 32) e sendo configuradas para serem fixadas nas ditas
vigas (2, 2a);

ditas almas transversais (3) e ditas tiras de
sustentacdo e secagem (4, 4a, 4b) sendo formadas com vazios
(33, 34, 43) e projecgdes (42, 35, 36) mutuamente associados,
para facilitar a ligacdo entre ditas almas transversais (3)
e ditas tiras de sustentacdo e secagem (4, 4a, 4b), e onde
ditas pelo menos duas partes (31, 32) das almas transversails
(3) s3oc dispostas de modo a poderem ser deslocadas para
fixacdo das ditas tiras de sustentagdo e secagem (4, 4a,
4b) .

2. Dispositivo, de acordo com a reivindicac¢do 1,

CARACTERIZADO pelo fato de que dito transportador (1) é uma
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arma¢do transportadora.

3. Dispositivo, de acordo com a reivindicacgdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que ditas tiras de sustentacdoc e
secagem (4, 4a, 4b) incluem tiras transportadoras (42)
configuradas para serem acopladas as ditas almas
transversais (3) em recessos (33, 34) formados nas ditas
duas partes (31, 32) das almas transversais (3).

4. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que ditas tiras de sustentacido e
secagem (4a) sdc formadas com ranhuras (43), e ditas duas
partes (3la, 32a) das ditas almas transversais (3a) séo
formadas com projecdes (35, 36) para encaixe nas ditas
ranhuras (43), e para acoplamento das ditas tiras de secagem
(4a) as ditas almas transversais (3a).

5. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 4,
CARACTERIZADO pelo fato de que ditas tiras de sustentacdo e
secagem (4b) tém recessos (44) formados nelas, e ditas duas
partes (3la, 32a) das ditas almas transversais (3a) sdo
formadas com projecdes (35, 36) para encaixe nos ditos
recessos (44), e para acoplamento das ditas tiras de secagem
(4b) as ditas almas transversais (3a).

6. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que ditos vazios (33, 34) das ditas
partes (31, 32) das ditas almas transversais (3) das ditas
tiras de sustentacdoc e secagem (4) sao rebaixados e,
respectivamente, ditas tiras transportadoras (42) associadas
as ditas tiras de sustentacdo e secagem (4) sdo formadas de

modo a se alargarem na direcdo das extremidades livres das
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mesmas.

7. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 4,
CARACTERIZADO pelo fato de que:

ditos vazios das ditas partes (33, 34) das ditas
almas transversals (3) e ditas ranhuras (43, 44) ou ditos
recessos das ditas tiras de sustentacdo e secagem (4a, 4b)
sdo rebaixados; e

respectivamente, ditas tiras transportadoras (42)
associadas as ditas tiras de sustentacdo e secagem (4) e
ditas projecgdes (35, 36) das ditas duas partes (3la, 32a)
das ditas almas transversais (3a) s&o formadas de modo a se
alargarem na diregdo das extremidades livres delas.

8. Dispositivo, de acordo com a reivindicacido 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que:

ditas duas partes (31, 32) das ditas almas
transversals sdo dispostas uma sobre a outra, e sdo formadas
com recessos (33, 34) e projec¢des mutuamente deslocados com
relacdo as faces de extremidades deles, por onde ditas tiras
de sustentacdo e secagem (4) e as almas transversais (3)
mutuamente acopladas sdo fixadas em conseqgiiéncia do
deslocamento das duas partes (31, 32) uma em relacdo a
outra, a medida gque ditas almas transversais (3) s&o fixadas
nas ditas vigas transportadoras (2, Z2a).

9. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que:

uma (31) das ditas duas partes (31, 32) das ditas
almas transversais (3) é formada como uma chapa tendo uma

borda lateral formada com recessos (33) e projecgdes, e outra
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(32) das ditas duas partes (31, 32) das ditas almas
transversais (3) é formada como uma chapa de parede dupla
circundando dita primeira chapa em dois lados, e onde dita
chapa de parede dupla tem uma borda lateral formada com
recessos (34) e projecgdes atribuidas aos ditos recessos (33)
e projegdes da dita primeira parte (31).

10. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 9,
CARACTERIZADO pelo fato de que dita outra (32) das ditas duas
partes (31, 32) das ditas almas transversais (3) tem um corte
transversal em forma de U, e uma alma de base do dito corte
transversal em forma de U é formada com ditos recessos (34)

e com ditas projegdes.



1G]




~1G.Za



37 31

—16G.3



37—

1G4

|31




NICRS



10

15

20

RESUMO

“"DISPOSITIVO DE SUSTENTACAO E SECAGEM PARA
SISTEMAS COM FIOS DE MAQUINA”

Um dispositivo de sustentacgao e secagem é
atribuido ao fio de magquina (5) em um sistema de fabricacéao
de papel. O dispositivo de sustentacdo e secagem tem tiras
de sustentagdo e secagem (4) firmemente mantidas sobre uma
armagdo transportadora ou semelhante, e que se estendem em
sentido transversal com relagdo a direcdo de movimento do
fio de maguina (5). A armacgdo transportadora tem duas vigas
transportadoras (2, 2a) alinhadas em sentido paralelo as
tiras de sustentacdo e secagem (4), e almas transversais de
duas partes (3) dispostas entre as ditas vigas (2, 2a) e
capazes de ser fixadas nestas ultimas, por um lado, as almas
transversais (3) e, por outro lado, as tiras de sustentacdao
e secagem (4) sendo formadas com recessos (33, 34) e
projecdes (42) mutuamente associados, por meio dos quais as
almas transversais (3) e as tiras de sustentacdo e secagem
(4) podem ser ligadas umas as outras e fixadas pelo
deslocamento das duas partes (31, 32) das almas transversails

(3) uma com relacdo a outra.
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