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(57) Abstract

The invention relates to a method and a device for separating flat postal items from a stack. Said stack can be fed to a pick—off
element that moves in the direction of conveyance from a feeding device that is parallel to the plane of pick—off. Said pick—off element
comprises a plurality of pick—off belts that run on rollers and are driven in a controlled manner. At least one of said pick—off belts is
provided with sections that have a repeatedly reusable, adhesive surface.




(57) Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf das Vereinzeln von flachen Sendungen aus einem Stapel, der mit einer Zufiihrvorrichtung parallel
zur Abzugsebene einem in Forderrichtung laufenden Abzugsorgan zufiihrbar ist. Das Abzugsorgan weist ein oder mehrere auf Rollen
umlaufende, gesteuert angetriebene Abzugs binder auf. Mindestens ein Abzugsband besitzt abschnittsweise eine mehrfach verwendbare,

klebende Oberfliache.
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Beschreibung
Verfahren und Vorrichtung zum Vereinzeln von flachen Sendungen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Vereinzeln von flachen Sendungen aus einem Stapel nach den

Oberbegriffen der unabhédngigen Anspriliche.

Im Rahmen von Sendungsverteil- und Bearbeitungsprozessen werden
die Sendungen stapelweise in Behdltnissen transportiert und in
Bearbeitungsmaschinen, z.B. Sortiermaschinen, einzeln bearbei-
tet. Dazu missen die Sendungen aus den Stapeln vereinzelt wer-

den.

Bisher wurde zum Abziehen der Sendungen vom Stapel hauptsdchlich
die sog. Reibvereinzelung verwendet. Eine Walze oder ein Band
werden mit einer rauhen Oberfliche versehen, um einen hohen
Reibkoeffizienten zur freiliegenden Oberfldche der letzten

Sendung im Stapel zu erzielen.

Das bewegte Band oder die rotierende Walze férdern die letzte
Séndung senkrecht zur Stapelachse weg vom Stapel, wenn eine
reibschlussige Verbindung zwischen Band bzw. Walze und Sendungs-
oberfldche besteht. Flir die reibschlissige Verbindung wird stets
Haftreibung angestrebt, um eine zuverlédssige Forderung zu ge-

wahrleisten.

Die Haftreibung kann nur durch eine Anprefkraft gewdhrleistet
werden, die auch fir unterschiedliche Sendungsoberflachen mit

unterschiedlichen Reibkoeffizienten geniigend hoch ist.

Die Anprefkraft zwischen der freiliegenden Oberflidche der letz-

ten Sendung im Stapel und Reibband bzw. Reibwalze wird heute auf

verschiedene Arten erzeugt:

- durch den Stapel, der das letzte Poststiick an die Reibfléiche
prelt (z.B. Abzug von unten) (US 5,363,971),
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- durch eine Fdérdereinrichtung, die den Stapel nachschiebt und
an die Reibfliache drickt (stehendes Gut) (US 5,292,114),
- .durch einen Unterdruck, der durch Bohrungen in Walze bzw. Band

die Poststiickoberfldache an die Reibfldche ansaugt (Abzug von
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oben und Unterstitzung bei allen anderen Abzugsarten)
(US 3,861,669).

Nachteilig ist dabei, daB wegen des unbekannten Reibkoeffizi-
enten die Anprefkraft hoch genug gewdhlt werden mufl, um einen
sicheren Abzug zu garantieren. Insbesondere beim Abzug von
unten fihrt das zu unerwilinscht erhdhter Reibung zwischen
letztem und vorletztem Poststlick, was zu hdufigen Doppelabzi-
gen fihrt. Die Reibkraft muf, damit ein Abzug erfolgen kann,
widhrend des Abzuges aufrecht erhalten werden und kann nur
mittels einer Normalkraft erzeugt werden. Nachteilig 'ist auch
die bekannte Krafterzeugung durch Unterdruck, da sie eben-
falls zu hidufigen Doppelabziigen fuhrt, wenn namlich durch ei-
ne luftdurchlédssige, diinne Sendung hinduréh die néachste Sén—

dung mit angesaugt wird.

Problematisch ist bei allen bekannten Losungen in jedem Fall,
daB die von AnpreRkraft und Reibkoeffizient abhdngige Reib-
kraft letztlich die einzige Kraft darstellt, die zum Abzug
benutzt werden kann. Sowohl die bendtigte Anprefkraft als
auch der gerade vorliegende Reibkoeffizient zwischen freier
Oberfliache der letzten Sendung und der Reibfldche sind wah-
rend des Abzuges haufig unbekannt und variabel. Es gibt wenig
erfolgreiche Ans&dtze, diese beiden Grofien mit hohem Aufwand

zu ermitteln oder wenigstens abzuschatzen.

Abhilfe wird teilweise versucht, indem man den Gutstrom
schindelt und die erste freie Kante der vordersten Serndung
durch Reibung faBt. Hier ist das Problem aber zuriickverlagert
auf die Schindelung. Irgendwann mull einmal reibschlissig flé&-
chig auf der Sendung angegriffen werden, wozu Normalkrafte

wiahrend der Bewegung notig sind (US 4,523,753).
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Der in den unabhdngigen Anspriichen 1 und 16 angegebenen Er-
findung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, unter Vermeidung
der Nachteile des Standes der Technik einen Stapel von fla-
chen Sendungen durch Abziehen einer duleren Sendung mittels
umlaufenden Abzugsbandern zuverldssig bei moglichst geringer

Beanspruchung der Sendungen zu vereinzeln.

In den Unteransprilichen werden vorteilhafte Ausgestaltungen

der Erfindung dargelegt.

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, zur Vermeidung bzw.
Verminderung der bisher fir die notwendige Reibkraft wahrend
des Abzugsvorganges notwendigen Andruckkraft zwischen der ab-
zuziehenden Sendung und den Abzugsbdndern eine durch eine
losbare Klebeverbindung erzeugte Mitnahmekraft einzusetzen.
Dabei beriihren sich die freie Oberfldche der letzten Sendung
des Stapels und die Klebefl&dche bis unmittelbar vor dem Abzug
nicht. Soll ein Abzug erfolgen, werden die beiden Fl&chen
kurzzeitig durch eine &duBlere Kraft in Kontakt gebracht. Die-
ser Kontakt muBR moglichst fl&chig und mit ausreichender An-
preffikraft erfolgen. Nachdem der Kontakt zwischen beiden Fla-
chen hergestellt ist, haften diese durch die Klebung aneinan-
der. Die duBere Kraft kann nun weggencmmen werden, ohne diese
Haftung aufzuheben. Jetzt kann der Abzug im entlasteten Zu-
stand erfolgen, wobei die Fl&dchen in kraftschlissiger Verbin-
dung bleiben. Nachdem die Klebeverbindung hergestellt wurde,
ist keine stdndige Andruckkraft mehr erforderlich. Dies be-
deutet wiederum, daB die bei der Erzeugung dieser Andruck-
kraft Uber den Stapeldruck verstarkt auftretende Doppelab-
zugsgefahr durch Verhaken der Sendungen untereinander vermin-
dert wird, oder daR bei der Erzeugung der Andruckkraft bei-
spielsweise mithilfe eines Unterdruckes die bestehende Dop-
pelabzugsgefahr infolge Ansaugen von zwel Sendungen, wenn die
vorderste Sendung dinn und teilweise luftdurchldssig ist,
durch mindestens starke Verringerung des Ansaugdruckes redu-

ziert wird. Am Ende der Abzugsbdnder erfolgt dann eine Tren-
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nung der mehrfach verwendbaren, klebenden Abzugsbédnder von

der abgezogenen Sendung.

Es ist vorteilhaft zur groéltmdglichen Reduzierung der Dop-
pelabzugsgefahr beim Abziehen der Sendungen gdnzlich auf ein
Andricken der abzuziehenden Sendung an das Abzugsorgan zu

verzichten.

Zur einfachen Trennung der abgezogenen Sendung von dem oder
den auf Umlenkrollen umlaufenden Abzugsbdndern mit klebender
Wirkung ist es vorteilhaft, die Sendungen in Abzugsrichtung
Uber die Abzugsbander mit klebender Wirkung hinaus zu fihren.
Dadurch erfolgt die Trennung als Abschdlung an den letzten
Umlenkrollen, indem Abzugsbdnder die Ebene, auf der sie ge-
meinsam mit der Sendung l&auft, verl&dBt und einen Radius
durchl&uft, der es von der Ebene der Sendung entfernt. Die
Sendung aber l&duft geradeaus in der ursprilinglichen Laufrich-
tung des Abzugsbandes weiter. Auf diese Weise wird die Kle-
bung aufgehoben und Sendung und Abzugsbadnder mit'klebender

Wirkung voneinander getrennt.

Die Fihrung der Sendungen erfolgt vorteilhaft beidseitig der
Abzugsbédnder. Zur sicheren Trennung der Sendungen von den Ab-
zugsbédndern mit klebender Wirkung kann auch an den Umlenkrol-
len der Abzugsbédnder mit klebender Wirkung in Abzugsrichtung

ein Abstreifer angeordnet werden.

Zur Verringerung der Beanspruchung der abzuziehenden Sendun-
gen werden diese vorteilhaft mittels in gleicher Richtung wie
die Abzugsbédnder mit klebender Wirkung angetriebener umlau-

fender Fihrungsbander gefiihrt.

Vorteilhaft ist es auch, den Abzugsvorgang durch eine weitere
Mitnahmekraft, die durch Reibung erzeugt wird, zu unterstiit-
zen. Dabel ist es glinstig, die Reibverbindung mittels der mit
einem entsprechenden Belag versehenen Flihrungsbdnder herzu-

stellen. Die fiur die Relbverbindung notwendige Anprefkraft
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kann zur Vermeidung eines schadlichen Stapeldruckes minde-
stens teilweise durch einen Unterdruck auf der Seite des Ab-
zugsorgans erzeugt werden. In einer weiteren Ausgestaltung
kann wahrend des Abzuges das Abzugsorgan zeitlich getrennt
oder gleichzeitig durch Reibung und l&sbare Klebverbindung

auf die abzuziehende Sendung einwirken.

Besonders vorteilhaft ist es, fir die Bearbeitung stark un-
terschiedlicher Sendungen mit relativ schweren und dicken
Sendungen zuerst durch lésbare Klebeverbindungen auf die ab-
zuziehende Sendung einzuwirken und bei mit Sensoren gemesse¥
nem Schlupf dieser Sendung am Abzugsorgan eine durch Reibung
hervorgerufene Mitnahmekraft hinzuzufigen. Um diese Reibkraft
modglichst gering zu halten, kann sie durch laufende Verédnde-
rung der Anprefkraft wahrend des Abzugsvorganges so verandert
werden, daB ein Rutschen der Sendungen gerade verhindert

wird.

Hinsichtlich eines mdéglichst geringen Realisierungsaufwandes
ist es vorteilhaft, die fiir die Klebung notwendige kurzzeiti--
ge AnpreBkraft durch einen die zu vereinzelnde Sendung an die
Abzugsbidnder ziehenden Unterdruck zu erzeugen. Dies kann ge-
schehen, indem die Reibbidnder und/oder die Abzugsbdnder mit
klebender Wirkung Ausnehmungen aufweisen und direkt hinter
den in der Abzugsebene verlaufenden Bandabschnitten eine oder
mehrere durch die Ausnehmungen hindurch auf die abzuziehenden
Sendungen wirkende Saugkammern mit schalt- und verdnderbarem
Unterdruck angeordnet sind. Uber den Unterdruck wird also
nach Bedarf der AnpreBRdruck zur Realisierung der Klebung und

die fiir die Reibmitnahme notwendige Andruckkraft erzeugt.

In einer weiteren Ausgestaltung kann die fur die Klebung not-
wendige kurzzeitige Anprefkraft durch eine entsprechende
kurzzeitige Bewegung des Abzugsorgans gegen den Sendungssta-
pel und/oder des Sendungsstapels mit der abzuziehenden Sen-
dung gegen das Abzugsorgan erzeugt werden. Zur Erzeugung die-

ser Bewegungen sind die Abzugsbander mit klebender Wirkung
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bzw. den Sendungsstapel verschiebende und haltende Stitzele-
mente beweglich gelagert und mit einer entsprechend gesteuer-

ten Antriebsvorrichtung verbunden.

Damit die Gefahr des Mitnehmens der ndchsten Sendung durch
das oder die klebenden Abzugsb&nder wdhrend des Abzugsvorgan-
ges moglichst gering gehalten wird, kénnen die Abzugsbénder
mit klebender Wirkung in Umlaufrichtung abschnittsweise mit
einer klebenden Oberfldche versehen werden. Die Lange dieser
Abschnitte entspricht vorteilhaft maximal der La&nge der klUr-
zesten Sendung und die Li&nge der Abstande zwischen diesen Ab-
schnitten mindestens der Lange der groBten abzuziehenden Sen-
dung. Dadurch ist gew&hrleistet, daB wahrend des Abziehens
die n&dchste Sendung des Stapels nicht mit der klebenden Ober-

flache in Berthrung kommt.

Damit widhrend des laufenden Betriebes die Klebeeigenschaften .
der klebenden Oberfldchen anndhernd konstant gehalten werden .

 kénnen, ist es auch vorteilhaft, die Abzugsbidnder mit kleben-

der Wirkung beim Umlauf von anhaftenden Schmutzpartikeln zu
reinigen. Dazu durchlaufen das oder die Abzugsbander eine
Reinigungs- und anschliefend eine Trocknungsstation wahrend

des Umlaufes.

AnschlieBend wird die Erfindung in einem Ausfihrungsbeispiel
anhand der Zeichnungen ndher erlautert.
Dabei zeigen
FIG 1 eine perspektivische schematische Darstellung
eines Abzugsorgans
FIG 2 eine schematische Darstellung der Stapelzufih-
rung mit der Abzugsebene
FIG 3 eine Draufsicht auf eine schematische Darstel-
lung des Abzugsorgans mit Reinigungs- und

Trocknungsstufe

Das Abzugsorgan besteht gem&f FIG 1 aus zwel duBeren Reilbab-

zugsb&ndern 1 und einem mittig angeordneten Abzugsband 2 mit
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klebender Wirkung. Die beiden Reibabzugsbinder 1 sitzen auf
zwel gemeinsamen Achsen und werden gemeinsam angetrieben. Das
Abzugsband 2 mit klebender Wirkung hat eine eigene Bandfiih-
rung und einen eigenen Antrieb. Die Achsen der Reibabzugsb&n-
der 1 sind ortsfest angeordnet, die Achsen des Abzugsbandes 2
mit klebender Wirkung sind mit einem Antrieb Richtung Sen-
dungsstapel beweglich, wie durch den Pfeil 3 angedeutet. Die
Gesamtflache des Abzugs entspricht etwa den Abmafen (Lange

mal Breite) der kleinsten Sendung.

Das Abzugsband 2 mit klebender Wirkung ist nicht auf der ge-
samten Lange, sondern nur abschnittsweise beschichtet. Die
Ladnge eines beschichteten Abschnittes entspricht der Lange
des Bandes, die im Ruhezustand der kleinsten Sendung gegen-
Ubersteht.

Die Absté&nde zwischen den Abschnitten sind mindestens so lang
wie die Liange der groflten abzuziehenden Sendung. Dadurch kann
die Gefahr von Doppelabziigen vermindert werden. Zur weiteren
Verhinderung von Doppelabziigen besitzt das Abzugsorgan auch
einen an. sich bekannten, hier nicht n&her dargestellten Ab-

streifer, wie aus DE 197 29 430 Al zu entnehmen.

Die Ebene, die das Abzugsband 2 mit klebender Wirkung paral-
lel zur Sendungsoberflédche bildet, ist in Abzugsrichtung kir-
zer als die entsprechend von den Reibabzugsbd&ndern 1 gebilde-
te Ebene. Dadurch wird an der in Abzugsrichtung letzten Rol-
le, an der das Abzugsband 2 mit klebender Wirkung aus dieser
Ebene weggelenkt wird, ein Abschdlen 6 der Sendung von Ab-
zugsband 2 nach dem erfolgten Abzug gewdhrleistet, bei
gleichzeitigem Weitertransport der Sendung durch die Reibab-

zugsbdnder 1 zur nachfolgenden Transporteinrichtung.

Ein Abzugszyklus lauft nun wie folgt ab:

Das Abzugsband 2 mit klebender Wirkung ist aus der Abzugsebe-
ne 7 (FIG 3) zurickgefahren, hat also keinen Kontakt zur ab-
zuziehenden Sendung. Ein mit der klebenden Schicht beschich-
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teter Abschnitt des Abzugsbandes 2 befindet sich gegentliber
der abzuziehenden Sendung. Die kraftlos an der Abzugsflédche
anliegende vorderste Sendung des zu vereinzelnden Stapels
wird mit einem Unterdruck, der durch die Ausnehmungen in den
Reibabzugsbédndern 1 wirkt, an diese angesaugt. Nun wird das
Abzugsband 2 mit klebender Wirkung mit einer schnellen Bewe-
gung zur Abzugsebene 7 hin bewegt, dargestellt durch den
Pfeil 3. Dadurch wird der notwendige AnprefRdruck zwischen
Sendung und Abzugsband 2 hergestellt und der Antrieb fir die-
se Bewegung wird kraftlos geschaltet. In einer weiteren moég-
lichen Abzugsvariante liegt ein klebender Abschnitt des Ab-
zugsbandes 2 in der Abzugsebene 7 und hat Kontakt zur vorder-
sten Sendung. Die kraftlos an der Abzugsfldche anliegende ab-
zuziehende vorderste Sendung wird nun mittels Unterdruck, der
in einer Saugkammer erzeugt wird und uUber die Ausnehmungen in
den Reibabzugsbdndern 1 wirkt, an die Reibabzugsbander 1 und
somit an das Abzugsband 2 mit klebender Wirkung, das sich in
der gleichen Ebene befindet, gesaugt. Der Unterdruck muR da-
bei so gewdahlt werden, daR der fir die Klebung notwendige An-
preBdruck erzeugt wird. Zusé&tzlich kann auch das Abzugsband 2
an den klebenden Abschnitten mit Ausnehmungen versehen werden
und die Saugkammer auch hinter dem Abzugsband 2 mit der kle-
benden Wirkung angeordnet sein. Nachdem die abzuziehende Sen-
dung am Abzugsband 2 klebt, wird der Unterdruck abgeschaltet.
Dann werden die drei Abzugsbander 1,2 mit der gleichen Ge-
schwindigkeit in Abzugsrichtung angetrieben und die vorderste
abzuziehende Sendung wird durch die Klebung mitgenommen.
Durch die Bewegung des Abzugsbandes 2 mit der klebenden Wir-
kung wird dessen folgender nicht klebender Teil in die Abzug-
sebene transportiert. Dadurch wird verhindert, daf die nach-
folgende Sendung durch Klebung ungewollt mittransportiert

wird.

Wahrend des Abziehvorganges wird mittels Sensoren, z.B.
Lichtschranken, iberwacht, ob die abzuziehende Sendung gegen-
iiber den Abzugsbdndern 1,2 einen Schlupf aufweist. Ist dies

der Fall, so wird ein Unterdruck bei den Reibabzugsb&ndern in
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der Hobhe zugeschaltet, daR der Weitertransport schlupffrei

durchgefihrt wird.

Bevor die Sendung komplett vom klebenden Abzugsband 2 abge-
sch&dlt wurde, missen die Reibabzugsbidnder 1 mit ihren hinte-
ren Teilen den Weitertransport Ulbernehmen. Dies ist spate-
stens nach der minimalen Sendungslange der Fall. Entweder
wird dazu im hinteren Teil der Unterdruck zugeschaltet oder
Andruckrollen Ubernehmen die Erzeugung der Reibkraft. Am Ende
dieser beiden Reibabzugsbidnder 1 ist die Sendung vollstadndig
vereinzelt und kann an eine Tranéporteinrichtung Ubergeben
werden. Der Transport der beiden Abzugsbénder 1 erfolgt so
lange, bis eine Lichtschranke die an die Transporteinrichtung
Ubergebene hintere freie Kante der abgezogenen Sendung er-
kennt. Nach der Ubergabe an die nachfolgende Transportein-
richtung wird das klebende Abzugsband 2 aus der Abzugsebene 7
zurlckbewegt und hat damit keinen Kontakt mehr zur vordersten
Sendung. In diesem Zustand wird das Abzugsband 2 mit kleben-
der Wirkung solange angetrieben, bis der nachste klebende Ab-
schnitt wieder genau in der Abzugsfldche liegt. Hat die Hin-
terkante der vereinzelten Sendung die Abzugsflache verlassen,
wird das Abzugsband 2 mit klebender Wirkung wieder in die Ab-

zugsebene 7 bewegt und der Zyklus beginnt von neuem.

Als Material fir die klebende Oberfl&che wird bevorzugt Sili-
kon geringer Shore-Harte, das entsprechend ”“klebrig” einge-
stellt ist, verwendet. Solches Silikon ist z.B. von sogenann-
ten Fusselrollen, die zur Reinigung von Stoff verwendet wer-
den, bekannt. Das “klebrige” Silikon hat den Vorteil, daB
Verschmutzungen mit Staub oder Papierpartikeln durch einfa-
ches Abwaschen entfernt werden konnen. So kann das Abzugs-

band 2 mit klebender Wirkung regeneriert werden.

Die Silikonoberflache wird, abhangig vom Staubanfall mit der
Zzeit durch anhaftende Staubpartikel ihre Hafteigenschaften
verschlechtern. Um die Silikonoberflédche zu regenerieren, muB

das Abzugsband 2 bzw. die klebenden Abschnitte durch eine
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Reinigungsstufe hindurch gefithrt werden, in der mit bekannten
Mitteln die anhaftenden Papierpartikel in einem FlUssigkeits-
bad von der Silikonoberfldche entfernt werden. Die Reinigung
kann durch Ansprihen aus DiUsen, durch Blrsten oder durch Be-
wegung des Bandes im Bad oder durch Ultraschallunterstitzung
erfolgen. Als Flussigkeit kommt vorzugsweise Wasser in Be-

tracht. Nach dem Wasserbad wird das Abzugsband 2 (oder die

' Flache) getrocknet. Das geschieht z.B. durch Abblasen mit

Druckluft oder durch Abstreifer, die die Flissigkeit abstrei-
fen. Silikon nimmt selbst kein Wasser auf. Da Silikon hydro-
phob ist, perlt das Wasser dabei sehr gut von der Oberfléche

ab. Erwdrmte Luft unterstiitzt die Trocknung.

Nach diesem Reinigungsvorgang ist die urspringliche Abzieh-
wirkung wieder hergestellt. Die Reinigung erfolgt nach jedem
Abzug. Dabei wird das Abzugsband 2 kontinuierlich durch eine
Reinigungsvorrichtung 4 und eine anschliefende Trocknungsvor-
richtung 5 gefithrt und bei jedem Abzug um das entsprechende

MaB vorgeschoben.

Die Stapelzufihrung ist in FIG 2 schematisch dargestellt. Der
Sendungsstapel 8 steht auf einem Beladetisch, der leicht
schridg nach oben verlduft. Der Sendungsstapel 8 steht leicht
nach hinten geneigt und wird von einer Haltestltze 9 gestitzt
zur Abzugsstelle geschoben. Die Haltestiitze 9 ist an einem
gesteuert angetriebenen Transportband 10 befestigt. Die Nei-
gung wurde gewdhlt, damit moglichst wenig Druck auf die Ab-
zugsfliche durch das Eigengewicht der Sendungen ausgelibt

wird.

Im letzten Teil vor der Abzugsfldche f31llt die Transportfla-
che mit dem Transportband 10 ab, damit vom Querschnitt trop-
fenférmige Sendungen durch die Haltestiitze 9 etwa an der Mit-
te der Abzugsflidche 11 angedriickt werden. Der horizontale Be-
reich direkt vor der Abzugsfldche 11 ist so breit wie die ma-
ximale Sendungsdicke. Zur Anpassung an unterschiedliches Sen-

dungsspektrum ist die Neigung der Abzugsfldche 11 und damit
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des Abzugsorgans einstellbar. Der Vorschub des Transportban-
des 10 mit der Haltestitze 9 wird tber Sensoren, die sich in
der Bbzugsebene befinden, geregelt. Die vorderste, abzuzie-
hende Sendung steht auf dem horizontalen Bereich der Stapel-
zufithrung direkt vor der Abzugsfldche 11 und beriihrt diese
annihernd kraftlos. Der Abzug erfolgt aus der Zeichnungsebene

heraus nach hinten.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Vereinzeln von flachen Sendungen aus éinem
Stapel mit einem in Férderrichtung laufenden Abzugsorgan in
Form eines oder mehrerer auf Rollen umlaufender, gesteuert
angetriebener Abzugsbander, mit denen jeweils aus dem Still-
stand heraus die vorderste Sendung des Stapels abgezogen und
an ein nachfolgendes Transportsystem Ubergeben wird, wobei
der Sendungsstapel parallel zur Abzugsbandebene zugefiihrt
wird, d a d urch gekennzedichnet, daB mit-
tels lodsbarer Klebeverbindung eine Mitnahmekraft zwischen der
abzuziehenden Sendung und mindestens einem Abzugsband (2) er-
zeugt und am Ende der Abzugsbdnder (2) mit klebender Wirkung
die abgezogene Sendung von diesen Abzugsbdndern (2) getrennt

wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, d a dur ch gekenn -
z el chnet, daB wdhrend des Abziehens mit Klebekraft die
abzuziehende Sendung nicht an das Abzugsorgan angedriickt

wird.

3. ~Verfahren nach Anspruch 1, d a dur ch gekenn -
zelchnet, dab zum Herstellen der Klebeverbindung kurz-
zeitig eine AnprefBkraft zwischen dem oder den noch stillste-
henden Abzugsbédndern (2) mit klebender Wirkung und der abzu-

ziehenden Sendung erzeugt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, da dur ch gekenn -
z elchnet, daB zur Trennung der abgezogenen Sendung von
dem oder den Abzugsbdndern (2) mit klebender Wirkung diese
Sendung in der Abzugsebene (7) lber die Abzugsbidnder (2) mit

klebender Wirkung hinaus in Abzugsrichtung gefithrt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, da durch ge kenn -
zelchnet, dab die abzuziehende Sendung beidseitig der

Abzugsbadnder (2) mit klebender Wirkung gefihrt wird.
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6. Verfahren nach Anspruch 5, d a dur ch gekenn -
zeichnet, daB die abzuziehende Sendung mittels in
gleicher Richtung wie die Abzugsbdnder (2) mit klebender Wir-
kung angetriebener, umlaufender Fihrungsb&nder (1) gefihrt

wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1, d a dur ch gekenn -
z el chnet, daB beim Vereinzeln zusitzlich eine durch
Reibung hervorgerufene Mitnahmekraft zwischen dem Abzugsorgan

und der abzuziehenden Sendung erzeugt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 6 und 7, d a dur ch g e -
kennzedichnet, daB die Reibverbindung durch die

Fihrungsbander (1) erzeugt wird.

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, d a dur ch g e -
kennzeichnet, dah die fiir die Reibverbindung zwi-
schen dem Abzugsorgan und der abzuziehenden Sendung notwendi-
ge Anprelbkraft zwischen der vordersten Sendung des Stapels
und dem Abzugsorgan mindestens teilweise durch einen Unter-

druck auf der Seite des Abzugsorgans gebildet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 7, d a dur c h gekenn -
zelchnet, dB das Abzugsorgan wadhrend des Abzugs
gleichzeitig und/oder zeitlich getrennt durch lésbare Klebe-

verbindung und Reibung auf die abzuziehende Sendung einwirkt.

11. Verfahren nach Anspruch 10, d a dur c h g e -
kennzeilchnet, daBh das Abzugsorgan zuerst durch
losbare Klebeverbindung auf die abzuziehende Sendung einwirkt
und bei gemessenem Schlupf der abzuziehenden Sendung am Ab-
zugsorgan eine durch Reibung hervorgerufene Mitnahmekraft zu-

geschaltet wird.

12. Verfahren nach Anspruch 10, d a d ur c h g e -
kennzedichnet, daB die durch Reibung erzeugte zu-

sdtzliche Mitnahmekraft des Abzugsorgans durch Variation der
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AnpreBkraft wdhrend des Abzugsvorganges so verdndert wird,

daf ein Rutschen der Sendungen gerade verhindert wird.

13. Verfahren nach Anspruch 4, d a dur ch ge kenn -
zelchnet, dal die fir die Klebung notwendige kurzzei-
tige Anprefkraft durch einen die zu vereinzelnde Sendung an

die Abzugsbdnder ziehenden Unterdruck erzeugt wird.

14. Verfahren nach Anspruch 4, d a d ur ch gekenn -
zelchnet, daB die fiur die Klebung notwendige kurzzei-
tige Anprefkraft durch kurzzeitige Bewegung des Abzugsorgans
gegen die abzuziehende Sendung und/oder durch kurzzeitige Be-
wegung dés Stapels mit der abzuziehenden Sendung gegen das

Abzugsorgan erzeugt wird.

15. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zelchnet, dal die Abzugsbidnder (2) mit klebender Wir-
kung wdhrend ihres Umlaufes von anhaftenden Schmutzpartikeln'

gereinigt werden.

16. Vorrichtung zum Vereinzeln von flachen Sendungen aus ei-
nem Stapel, der mit einer Zufihrvorrichtung parallel zur Ab-
zugsebene einem in Foérderrichtung laufenden Abzugsorgan zu-
fihrbar ist, wobei das Abzugsorgan ein oder mehrere auf Rol-
len umlaufende, gesteuert angetriebene Abzugsbédnder aufweist,
mit denen jeweils aus dem Stillstand heraus die vorderste
Sendung des Stapels abziehbar und einem nachfolgenden Trans-
portsystem zufihrbar ist, d a d u r c h ge kenn -
zelchnet, daB mindestens ein Abzugsband (2) mindestens
teilweise eine mehrfach verwendbare klebende Oberfldche auf-

welist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, d a d ur c h g e -
kennzeichnet, daB die umlaufenden Abzugsbander (2)
mit klebender Wirkung in Umlaufrichtung abschnittweise mit

einer klebenden Oberflidche versehen sind.
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, d a dur ch g e -
kennzedichnet, dabh die Ladnge der Abschnitte der Ab-
zugsbédnder (2) mit klebender Oberfldche maximal der Lange der

kiirzesten Sendung entspricht.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17, da dur c h g e -~
kennzedlchnet, daB die Lidnge der Abstande zwischen
den Abschnitten der Abzugsbédnder (2) mit klebender Oberfldche
mindestens der Lange der grdlten abzuziehenden Sendung ent-

spricht.

20. Vorrichtung nach Anspruch 16, da dur ch g e -
kennzedlchnet, daB an den Umlenkrollen des oder der
Abzugsbdnder (2) mit klebender Wirkung in Abzugsrichtung ein
in diese ausgerichteter Abstreifer zur sicheren Trennung der
abgezogenen Sendung von dem oder den Abzugsbidndern (2) mit

klebender Wirkung angeordnet ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 16, d a d u r c h g e -
kennzeichnet, daB beidseitig des oder der Abzugs-
bander (2) mit klebender Wirkung in der Abzugsebene in Ab-
zugsrichtung Uber das Ende der Abzugsbdnder mit klebender

Wirkung hinaus verlaufende Fithrungsmittel vorgesehen sind.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, da dur ch g e -
kennzedichnet, daB die Fihrungsmittel umlaufende
Reibabzugsbédnder (1) sind, deren Wirkungsfldche in der Abzug-

sebene (7) liegt.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, da dur ch g e -
kennwzedichnet, daB die Reibabzugsbander (1)
und/oder die Abzugsbander (2) mit klebender Wirkung Ausneh-
mungen aufweisen und direkt hinter den in der Abzugsebene
verlaufenden Bandabschnitten durch die Ausnehmungen hindurch
auf die abzuziehenden Sendungen wirkende Saugkammern mit

schalt- und veranderbarem Unterdruck angeordnet sind.
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24. Vorrichtung nach Anspruch 16, d a dur ch g e -
kennzedilchnet, daB das oder die Abzugsbénder (2)
mit klebender Wirkung senkrecht zur Abzugsebene beweglich ge-
lagert sind, und daf eine gesteuerte Antriebsvorrichtung zur

Ausfihrung dieser Bewegung vorgesehen ist.

25. Vorrichtung nach Anspruch 16, d a dur c h g e - _
kennzedilchnet, dah die Abzugsbander (2) mit kleben-
der Wirkung bei ihrem Umlauf durch eine Reinigungs- und
Trocknungsvorrichtung (4,5) gefihrt sind, in welcher an den
klebenden Oberfldchen haftende Schmutzteilchen abgewaschen

und anschlieflend getrocknet werden.

26. Vorrichtung nach Anspruch 16, d a du r c h g e -
kennzeichnet, daB Sensoren zur Ermittlung von
Schlupf der am Abzugsorgan befindlichen Sendung wahrend des

Abzuges an den Abzugsbéndern (1,2) vorgesehen sind.

27. Vorrichtung nach Anspruch 24, d a dur ch g e -
kennzeichnet, daB Sensoren zur Ermittlung des Ab-
standes der parallel zur Sendungsoberfldche liegenden Wir-
kungsebene des oder der Abzugsbander (2) mit klebender Wir-

kung von der Abzugsebene vorgesehen sind.
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