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(54) Werkzeugeinheit.

(57) Eine Werkzeugeinheit weist einen Werkzeughalter (1) und
ein Werkzeug (2) auf, das I6sbar mit dem Werkzeughalter (1)
verbindbar ist. Der Werkzeughalter (1) weist ein erstes Kopp-
lungsteil (13) und das Werkzeug (2) ein zweites Kopplungs-
teil (23) auf, wobei das erste Kopplungsteil (13) und das zwei-
te Kopplungsteil (23) in Eingriff miteinander bringbar sind. Das
erste Kopplungsteil (13) und das zweite Kopplungsteil (23) wei-
sen kreisformig angeordnete Erhéhungen (230) und zwischen
den Erhéhungen (230) sich erstreckende Nuten (231) auf, die
Anschlagflachen (234) ausbilden, wobei die Erhéhungen (230)
einen Kreis definieren mit einem Kreismittelpunkt (K). Jeweils
je zwei Anschlagflachen (234) des ersten Kopplungsteils (13)
bzw. des zweiten Kopplungsteils (23) definieren eine gemeinsa-
me Langsachse (L), die sich durch den Kreismittelpunkt (K) er-
streckt. Die jeweils eine gemeinsame Langsachse (L) definieren-
den zwei Anschlagflachen (234) sind gleich ausgerichtet. Die er-
findungsgemasse Werkzeugeinheit weist eine optimierte Kopp-
lung auf und ist gleichzeitig zeiteffizient und prazis herstellbar.
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Werkzeugeinheit, insbesondere eine Rotationswerkzeugseinheit, mit den
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1.

STAND DER TECHNIK

[0002] Bearbeitungswerkzeuge, wie beispielsweise Kreissageblatter, sind tblicherweise mit einem Werkzeughalter 16sbar
verbindbar. Beide Bauteile weisen entsprechende Kopplungsteile auf, die ineinandergreifen. Die Verbindung ist tblicher-
weise mittels einer Schraube |6sbar fixierbar.

[0003] WO 2016/127266 A1 offenbart ein Maschinenreibwerkzeug mit einem Wechselkopf und einem Schaft. Schaft und
Wechselkopf weisen vertiefte Nuten und erhéhte KAmme auf, die gemeinsam ein Kreuz bilden. Die zwei Kopplungsteile
von Schaft und Wechselkopf sind unterschiedlich ausgebildet.

[0004] EP 3 341 149 B1 zeigt eine Schneideplatte, die I6sbar auf einem Schaft gehalten ist. Die Verbindung erfolgt Gber
sechs sternférmig angeordnete Erhéhungen und Nuten. Auch bei dieser Verbindung sind die Kopplungsteile gegengleich,
jedoch als Vater-Mutterteile und nicht identisch ausgebildet. Ferner weist das Kopplungsteil des Werkzeugs eine Bohrung
und das Kopplungsteil des Werkzeughalters eine Nase zum Zentrieren auf.

[0005] EP 1 513 643 B1 zeigt ein Fraswerkzeug mit drei sternférmig angeordneten Nuten im ersten Kopplungsteil und
entsprechende Kdmme im zweiten Kopplungsteil.

[0006] Insbesondere bei spanenden Prazisionswerkzeugen ist die Kopplung zwischen Werkzeughalter und Werkzeug
entscheidend flr die Leistung und die Qualitdt des Prazisionswerkzeugs. Eine bessere Leistung zeichnet sich beispiels-
weise in grésseren Schnitttiefen und breiterem Sagen aus.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0007] Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, eine Werkzeugeinheit zu schaffen, die die Kopplung zwischen Werk-
zeugaufnahme und Werkzeug verbessert.

[0008] Diese Aufgabe |8st eine Werkzeugeinheit mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1.

[0009] Die erfindungsgeméasse Werkzeugeinheit weist einen Werkzeughalter und ein Werkzeug auf, das Iésbar mit dem
Werkzeughalter verbindbar ist. Der Werkzeughalter weist ein erstes Kopplungsteil und das Werkzeug ein zweites Kopp-
lungsteil auf, wobei das erste Kopplungsteil und das zweite Kopplungsteil in Eingriff miteinander bringbar sind. Das erste
Kopplungsteil und das zweite Kopplungsteil weisen kreisférmig angeordnete Erhéhungen und zwischen den Erhéhungen
sich erstreckende Nuten auf, die Anschlagflachen ausbilden. Die Erhéhungen definieren einen Kreis mit einem Kreismit-
telpunkt. Erfindungsgemass definieren jeweils zwei Anschlagflichen des ersten Kopplungsteils eine gemeinsame erste
Langsachse, die sich durch den Kreismittelpunkt erstreckt, wobei die jeweils eine gemeinsame erste Langsachse definie-
renden zwei Anschlagflachen gleich ausgerichtet sind. Jeweils zwei Anschlagsflachen des zweiten Kopplungsteils definie-
ren eine gemeinsame zweite Langsachse, die sich durch den Kreismittelpunkt erstreckt, wobei die jeweils eine gemein-
same zweite LAngsachse definierenden zwei Anschlagflachen gleich ausgerichtet sind.

[0010] Die Werkzeugeinheit ist insbesondere eine Prazisionswerkzeugeinheit, vorzugsweise eine Rotationswerkzeugein-
heit, beispielsweise eine Kreissge oder ein Fraser. Sie kann jedoch auch ein Drehwerkzeug oder eine andere Art Werk-
zeug aufweisen.

[0011] Die LAngsachse ist vorzugsweise die LAngsmittelachse der Anschlagflachen. Je nach Ausfuhrungsform erstrecken
sich die Anschlagflachen Uber die gesamte Héhe der seitlichen Flanken der Nut oder sie erstrecken sich lediglich Gber
einen Teil der Héhe. Vorzugsweise bilden mindestens die oberen Bereiche der Flanken die Anschlagflachen aus.

[0012] Dank der erfindungsgemassen Ausrichtung der Anschlagflachen lassen sich alle Anschlagflachen des ersten Kopp-
lungsteils mit demselben Bearbeitungswerkzeug, insbesondere mit demselben Schleifwerkzeug, bearbeiten, wobei hierzu
lediglich eine Drehung um eine Kreismittelachse des Kopplungsteils notwendig ist. D.h. dass das Kopplungsteil und das
Schleifwerkzeug wahrend der Bearbeitung lediglich relativ zueinander gedreht, jedoch nicht verschoben werden mussen.
Dies erhéht die Prazision bei der Herstellung der Anschlagfldchen und verkirzt zudem die Herstellungszeit. Vorzugsweise
sind die gesamten Flanken derart ausgebildet, dass sie sich mit demselben Bearbeitungswerkzeug bearbeiten lassen.
Somit lassen sich nicht nur die Anschlagflachen wie oben beschrieben bearbeiten, sondern die gesamten Flanken. Dies
verkirzt die Herstellungszeit zusatzlich. Je nach Ausfiihrungsform lassen sich Flanken und Anschlagflachen mit demsel-
ben Bearbeitungswerkzeug und vorzugsweise in einem einzigen Bearbeitungsschritt herstellen. In anderen Ausfuhrungs-
formen werden zuerst die Flanken ausgebildet und anschliessend in einem zweiten Bearbeitungsschritt und evil. mit einem
anderen Bearbeitungswerkzeug die Anschlagflachen nachbearbeitet.

[0013] Dieselben Herstellungsschritte gelten auch flur das zweite Kopplungsteil. Hierzu lassen sich je nach Ausbildung
des zweiten Kopplungsteils dieselben Bearbeitungswerkzeuge verwenden wie flr das erste Kopplungsteil oder es werden
andere Bearbeitungswerkzeuge in derselben Art und Weise verwendet wie oben beschrieben.
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[0014] Ein weiterer Vorteil ist, dass sich die einander beziglich des Kreismittelpunkts gegentiiberliegenden Anschlagfla-
che bzw. Flanken paarweise und somit gemeinsam herstellen und bearbeiten lassen. Auch dies verkirzt die Produktions-
zeit der Werkzeugeinheit und verringert die Herstellungskosten. Des Weiteren ist die Prazision bei der Herstellung der
Werkzeugeinheit erhéht, da dasselbe Schleifwerkzeug gleichzeitig fur zwei Anschlagflachen bzw. Flanken gemeinsam
verwendet werden kann, ohne dass es versetzt werden muss.

[0015] Ein prazises Herstellungsverfahren der Anschlagflachen ermdglicht, dass méglichst alle Erhéhungen, auch No-
cken genannt, bei der Verwendung der Werkzeugeinheit das Drehmoment Ubertragen. Die Kopplung ist optimiert und die
Werkzeugeinheit kann mit hoher Prazision verwendet werden.

[0016] Zudem wirkt dank der erfindungsgemassen Ausrichtung der Anschlagflachen die Kraft eines auf das Werkzeug
wirkenden Drehmoments bei Verwendung der Werkzeugeinheit stets senkrecht auf die Anschlagflachen. Es ergeben sich
keine stérenden Krafte.

[0017] Die Anschlagflache des ersten Kopplungsteils und die Anschlagfldche des zweiten Kopplungsteils ermdéglichen
vorzugsweise eine Flachenberlihrung. Eine Flachenberihrung hat gegeniiber einer Linienberihrung den Vorteil, dass
durch weniger Flachenpressung die Kopplung weniger schnell einlduft und somit die Prazision bei hohen Bearbeitungs-
kraften bei Benltzung der Werkzeugeinheit erhéht ist.

[0018] Vorzugsweise ist eine ungerade Anzahl kreisférmig angeordneter Nocken bzw. Erhéhungen und Nuten auf jedem
Kopplungsteil vorhanden. Vorzugsweise ist die Anzahl Erhéhungen bzw. Nuten mindestens sieben. Es hat sich gezeigt,
dass mit genau sieben kreisférmig angeordneten Erhéhungen und sieben dazwischenliegenden Nuten auf jedem Kopp-
lungsteil ein optimales Ergebnis erzielt ist.

[0019] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméassen Anordnung der Flanken ist, dass das erste und das zweite Kopp-
lungsteil bezlglich Erhéhungen und/oder Nuten und/oder Flanken bzw. Anschlagflachen gleich ausgebildet sein kénnen.
In bevorzugten Ausfihrungsformen sind die Erhéhungen und die Nuten zumindest in ihrer Breite gleich und die Anschlag-
flachen beider Kopplungsteile sind zumindest in ihrer Neigung gleich ausgebildet. Sie bilden somit keine Vaterstiicke und
Mutterstiicke, sondern sie sind beides gleichzeitig.

[0020] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméssen Anordnung der Anschlagflachen bzw. Flanken ist, dass die jeweils
eine gemeinsame Langsachse definierenden zwei Anschlagfldchen und je nach Ausfuhrungsform der restliche Bereich ih-
rer Flanken mit demselben Schleifwerkzeug auf derselben Schieifbahn bearbeitbar sind. Vorzugsweise werden die Werk-
zeugaufnahme und das Werkzeug auf diese Art und Weise hergestellt.

[0021] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemassen Anordnung ist, dass beim Schleifen der zwei Flanken einer Nut kein
Restmaterial am ausseren Rand des Nutbodens stehen bleibt. Ein Nachbearbeiten des Kopplungsteils ist somit nicht
notwendig. Ferner lassen sich dadurch die Flanken und somit die Anschlagflachen in radialer Richtung langer ausbilden.
Auch dies verbessert die Kopplung.

[0022] In bevorzugten Ausfiihrungsformen weist mindestens eine der Nuten des ersten Kopplungsteils eine Auslassoff-
nung eines Kihimittelkanals auf. Dies erméglich eine verbesserte Kiihlung des Werkzeugs. Das Kihimittel ist Ublicherwei-
se eine Emulsion aus Wasser und wassermischbaren Kiihlschmierstoffen oder mit Schmiermittel versetzte Druckluft.

[0023] Vorzugsweise weisen mehrere Nuten, vorzugsweise alle Nuten, des ersten Kopplungsteils derartige Auslassoff-
nungen auf, wobei ihre Kiihimittelkanle in einen gemeinsamen Zufuhrkanal im Innern des Werkzeughalters minden. Dies
ermoglicht eine gleichmassige Verteilung des Kuhimittels.

[0024] KuhImittelkanale mit Auslasséffnungen, die in den Nutenbdden bzw. Talern der Kopplungsteile angeordnet sind,
lassen sich auch in anderen Arten von Kopplungsteilen verwenden. Dies wird deshalb hiermit als separate Erfindung
beansprucht.

[0025] Ein Werkzeughalter kann mit unterschiedlich geformten Werkzeugen verwendet werden. Auch kann ein Werkzeug
auf unterschiedlichen Werkzeughaltern angeordnet sein. Der Werkzeughalter und die Werkzeuge sind deshalb als eigen-
sténdige Erfindungen beansprucht.

[0026] In einem erfindungsgemassen Verfahren zur Herstellung eines Werkzeughalters oder eines Werkzeugs mit einem
Kopplungsteil, insbesondere eines oben genannten Werkzeughalters oder eines oben genannten Werkzeugs werden im
Werkzeughalter bzw. im Werkzeug kreisférmig angeordnete Nuten eingebracht mit Flanken, die mindestens Uber einen
Teilbereich Anschlagflachen ausbilden. Zwecks Ausbildung der Anschlagflachen einer ersten Nut wird ein Bearbeitungs-
werkzeug entlang einer Langsachse bewegt, die sich durch einen Kreismittelpunkt erstreckt, wobei das Bearbeitungs-
werkzeug zwecks Ausbildung von Anschlagflachen in einer der ersten Nut benachbarten zweiten Nut um eine Drehachse
gedreht wird, die senkrecht zur Langsachse durch den Kreismittelpunkt verlauft.

[0027] Vorzugsweise werden je zwei Anschlagflichen, die eine gemeinsame Langsachse, vorzugsweise eine Langsmit-
telachse, aufweisen, gemeinsam ausgebildet.

[0028] Weitere Ausflhrungsformen sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.
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KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0029] Eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung ist im Folgenden anhand der Zeichnungen beschrieben, die le-
diglich der Erlauterung dienen und nicht einschrankend auszulegen sind. In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgeméassen Werkzeugeinheit und eines Schafts in Explosions-
darstellung;

Figur 2 einen Teil gemass Figur 1 in vergrésserter Darstellung;

Figur 3 einen Teil eines erfindungsgeméassen Werkzeugs in perspektivischer Darstellung,

Figur 4 eine perspektivische Darstellung des gesamten Werkzeugs gemass Figur 3;

Figur 5 eine Ansicht des Werkzeugs gemass Figur 4 von oben;

Figur 6 eine perspektivische Darstellung eines Teils eines erfindungsgemassen Werkzeughalters;
Figur 7 eine Ansicht des Werkzeughalters geméass Figur 6 von oben;

Figur 8 einen Langsschnitt durch die Werkzeugeinheit geméss Figur 1;

Figur 9 einen Teil gemass Figur 8 in vergrésserter Darstellung und

Figur 10 eine Ansicht eines Teils einer zusammengefugten Werkzeugeinheit in vergrésserter Darstellung.

[0030] Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen angegeben.

BESCHREIBUNG BEVORZUGTER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0031] Die erfindungsgemasse Werkzeugeinheit geméss Figur 1 weist einen Werkzeughalter 1, ein Werkzeug 2 und ein
Befestigungselement 3 auf. Zwecks Kopplung der zwei Bauteile weist der Werkzeughalter 1 ein erstes Kopplungsteil 13 und
das Werkzeug 2 ein zweites Kopplungsteil 23 auf.

[0032] Das Befestigungselement 3 ist Ublicherweise eine Schraube, deren Schraubenstift 30 durch eine Durchgangsoff-
nung 21 des Werkzeugs 2 in eine Gewindeéffnung 14 des Werkzeughalters 1 eingeschraubt werden kann und die mit
ihrem Schraubenkopf 31 das Werkzeug 2 in Position halt. Die ist in den Figuren 2 und 8 gut erkennbar.

[0033] Der Werkzeughalter 1 |asst sich an einem Schaft 4 oder mit einer anderen Schnittstelle in einer Werkzeugmaschine
befestigen, beispielsweise klemmen oder aufschrauben.

[0034] Im hier dargestellten Beispiel ist das Werkzeug 2 ein Kreissigeblatt. Es kann jedoch auch ein Fraser oder Dreh-
werkzeug sein. Die erfindungsgemasse Werkzeugeinheit ist vorzugsweise ein motorgetriebenes Rotationswerkzeug oder
ein Drehwerkzeug.

[0035] Das Werkzeug 2 weist einen Grundkérper 20, hier ein Blatt, mit der zentralen Durchgangséffnung 21 auf. Am
Umfang sind schneidende und/oder abrasive Elemente angeordnet. In diesem Beispiel sind dies Sagezahne 22.

[0036] Das zweite Kopplungsteil 23 umgibt die zentrale Durchgangséffnung 21. Es weist kreisférmig angeordnete No-
cken oder Erhéhungen 230 und dazwischen liegende Taler oder Nuten 231 auf, die auf beiden Seiten der Erhéhungen
230 Flanken 232, 233 ausbilden. Vorzugsweise ist eine ungerade Anzahl Erhéhungen 230 und dieselbe ungerade Anzahl
Nuten 231 vorhanden. Vorzugsweise sind es mindestens und noch bevorzugter genau sieben Erhéhungen 230 und sieben
Nuten 231.

[0037] Die erste Flanke 232 einer Nut 231 bildet vorzugsweise das identische Gegenstiick der zweiten Flanke 233 der-
selben Nut 231. D.h. sie weist denselben Neigungswinkel, jedoch in gegensatzlicher Richtung, und allenfalls dieselben
Stufen, jedoch ebenfalls in gegensatzlicher Richtung, auf. Die Flanken 232, 233 sind somit bezlglich einer Langsmittel-
ebene der Nut 231 und einer Langsmittelebene der Erhéhung 230 spiegelsymmetrisch. Alle Nuten 231 sind vorzugsweise
identisch ausgebildet. Vorzugsweise sind auch alle Erhéhungen 230 gleich ausgebildet.

[0038] Figur 3 zeigt einen Ausschnitt mit einer Nut 231 des Werkzeugs 2. Die Flanken 232, 233 bilden Uber einen Teil
ihrer Flache, hier im gesamten oberen, nach oben offenen Bereich, je eine Anschlagflache 234 aus.

[0039] Die Anordnung der Erhdhungen 230 und Nuten 231 ist derart, dass jede der Anschlagflachen 234 jeweils mindes-
tens eine Langsachse L aufweist, die durch den Kreismittelpunkt K der Durchgangséffnung 21 verlauft. Vorzugsweise ist
diese Langsachse L jeweils die Langsmittelachse, wie in Figur 3 gezeigt ist. Die Langsmittelachse verlauft mittig in der
Anschlagflache 234.

[0040] Wie in den Figuren 4 und 5 erkennbar ist, weisen zwei Anschlagflachen 234 zweier unterschiedlicher Nuten 231 je-
weils eine gemeinsame Langsachse L bzw. Langsmittelachse auf. Jede Anschlagflache 234 hat diesbezlglich eine be-
nachbarte Anschlagflache 234 einer anderen Nut 231, die diagonal auf der anderen Seite des Kreismittelpunktes K liegt.
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Diese zwei Anschlagflachen 234 lassen sich gleichzeitig mit demselben Bearbeitungswerkzeug, vorzugsweise mit dersel-
ben Schleifscheibe bearbeiten. Die Bearbeitungsrichtung bzw. die Schleifbahn ist in Figur 5 mit einem Doppelpfeil und
dem Bezugszeichen B versehen. Durch Drehen des Werkzeugs 2 in Drehrichtung D geméass dem gebogenen Doppel-
pfeil lassen sich somit sdmtliche Anschlagflachen 234 bearbeiten bzw. herstellen, ohne dass das Bearbeitungswerkzeug,
beispielsweise die Schleifscheibe, relativ zum Werkzeug 2 verschoben werden muss. Zudem muss im Falle von sieben
Nuten und Erhéhungen lediglich sieben Mal durchgeschliffen werden, um samtliche Anschlagflachen 234 herzustellen
bzw. zu bearbeiten.

[0041] Sind die gesamten Flanken 232, 233 und nicht nur der die Anschlagfldchen 234 bildende Teil der Flanken 232,
233 gleich ausgebildet, lassen sich auch samtliche Flanken 232, 233 und samtliche Nuten 231 auf diese Weise und
vorzugsweise mit demselben Bearbeitungswerkzeug herzustellen.

[0042] Wie in den Figuren 4 und 5 erkennbar ist, ist das zweite Kopplungsteil 23 vorzugsweise einteilig mit dem Grund-
kdrper 20 ausgebildet. Vorzugsweise sind die Nuten 231 fluchtend oder erhdht zur Oberflache des Grundkérpers 20 aus-
gebildet. Dies erleichtert die Herstellung des zweiten Kopplungsteils 23.

[0043] In den Figuren 6 und 7 ist das erste Kopplungsteil 13 des Werkzeughalters 1 dargestellt. Auch das erste Kopp-
lungsteil 13 weist Erhéhungen 130 und Nuten 131 auf, die Flanken 132, 133 mit Anschlagflachen 134 ausbilden. Es gilt
das zum zweiten Kopplungsteil 23 Gesagte, soweit es nachfolgend nicht erganzt oder in den Figuren erkennbar ist.

[0044] Das erste Kopplungsteil ist im Wesentlichen als identisches Gegenstick zum zweiten Kopplungsteil 23 des Werk-
zeugs 2 ausgebildet. Es weist die gleich breiten Erhdhungen 130, die gleich breiten Nuten 131 und gleich geneigte An-
schlagflachen 134 der Flanken 132, 133 auf. Lediglich der untere Bereich 135 der Flanken 132, 133 ist vorzugsweise zu-
rickversetzt oder mehr zurlickversetzt und die Nuten 121 sind vorzugsweise tiefer ausgebildet. Ferner sind die Béden der
Nuten 131 vorzugsweise zum Kreismittelpunkt K hin geneigt ausgebildet. Das zum zweiten Kopplungsteil 23 Vorgetragene
trifft auch auf das erste Kopplungsteil 13 zu.

[0045] In den Figuren 8 und 9 ist die zusammengesetzte Werkzeugeinheit dargestellt. Der Werkzeughalter 1 weist einen
schaftférmigen Grundkérper 10 auf, der von einem Zufuhrkanal 11 zur Zufiihrung eines Kithimittels durchsetzt ist. Als Kihl-
mittel eignet sich beispielsweise eine Emulsion aus Wasser und wassermischbaren Kiihlschmierstoffen oder mit Schmier-
mittel versetzte Druckluft. Der Zufihrkanal 11 endet in einer Verteilkammer 110, von welcher mehrere Kihimittelkanale,
hier Verteilkanéle 12 genannt, zur Stirnseite des Grundkérpers 10 fuhren. Die Stirnseite bildet das erste Kopplungsteils 13.
Jeder Verteilkanal 12 endet in einer Nut 131 des ersten Kopplungsteils 13. Dies ist in den Figuren 6 bis 9 gut erkennbar.

[0046] Die Flanken 132, 133, 232, 233 der Nuten 131, 231 bilden im oberen Bereich Anschlagflachen 134, 234 auf.
Mindestens die Flanken 132, 133 der ersten Nut 131 sind vorzugsweise im unteren Bereich 135 zuriickversetzt. In Figur
10 ist dies gut erkennbar. Die Anschlagflachen 134 dienen der Kopplung, die zuriickversetzten oder ausgesparten Bereiche
135 bieten Raum fir das Kihimittel.

[0047] Die erfindungsgeméasse Werkzeugeinheit weist eine optimierte Kopplung auf und ist gleichzeitig zeiteffizient und
prazis herstellbar.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0048]
1 Werkzeughalter
10 Grundkodrper
11 Zufuhrkanal
110 Verteilkammer
12 Verteilkanal

13 erstes Kopplungsteil
130 Erhéhung
131 Nut

132 erste Flanke

133 zweite Flanke

134  Anschlagflache

135 zurlckversetzter Bereich
14 Gewindedffnung

2 Werkzeug

20 Grundkodrper

21 Durchgangséffnung
22 Sagezahn

23 zweites Kopplungsteil
230 Erhéhung
231 Nut

232 erste Flanke
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233  zweite Flanke

234  Anschlagflache

3 Befestigungselement
30  Schraubenstift

31 Schraubenkopf

4  Schaft

B  Bearbeitungsrichtung
D  Drehrichtung

K  Kreismittelpunkt

L  Léangsachse
Patentanspriiche

1.

10.

Werkzeugeinheit mit einem Werkzeughalter (1) und mit einem Werkzeug (2), das l6sbar mit dem Werkzeughalter
(1) verbindbar ist, wobei der Werkzeughalter (1) ein erstes Kopplungsteil (13) und das Werkzeug (2) ein zweites
Kopplungsteil (23) aufweist, wobei das erste Kopplungsteil (13) und das zweite Kopplungsteil (23) in Eingriff mitei-
nander bringbar sind, wobei das erste Kopplungsteil (13) und das zweite Kopplungsteil (23) kreisférmig angeordnete
Erhéhungen (130, 230) und zwischen den Erhéhungen (130, 230) sich erstreckende Nuten (131, 231) aufweisen,
die Anschlagflachen (134, 234) ausbilden, wobei die Erhéhungen (130, 230) einen Kreis definieren mit einem Kreis-
mittelpunkt (K),

dadurch gekennzeichnet,

dass jeweils zwei Anschlagflachen (134) des ersten Kopplungsteils (13) eine gemeinsame erste Langsachse (L)
definieren, die sich durch den Kreismittelpunkt (K) erstreckt, wobei die jeweils eine gemeinsame erste Langsachse
(L) definierenden zwei Anschlagflachen (134) des ersten Kopplungsteils (13) gleich ausgerichtet sind und

dass jeweils zwei Anschlagflachen (234) des zweiten Kopplungsteils (23) eine gemeinsame zweite Langsachse (L)
definieren, die sich durch den Kreismittelpunkt (K) erstreckt, wobei die jeweils eine gemeinsame zweite Langsachse
(L) definierenden zwei Anschlagflachen (234) des zweiten Kopplungsteils (23) gleich ausgerichtet sind.

Werkzeugeinheit nach Anspruch 1, wobei die Anschlagflachen (134) des ersten Kopplungsteils (13) eine Flachenbe-
rihrung mit den Anschlagflachen (234) des zweiten Kopplungsteils (23) erméglichen.

Werkzeugeinheit nach einem der Anspriche 1 oder 2, wobei eine ungerade Anzahl kreisférmig angeordneter Erhé-
hungen (130, 230) und Nuten (131, 231) auf jedem Kopplungsteil (13, 23) vorhanden ist.

Werkzeugeinheit nach einem der Anspriche 1 bis 3, wobei mindestens, vorzugsweise genau, sieben kreisférmig
angeordnete Erhéhungen (130, 230) und Nuten (131, 231) auf jedem Kopplungsteil (13, 23) vorhanden sind.

Werkzeugeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei das erste und das zweite Kopplungsteil (13, 23) bezliglich
der Breite der Erhéhungen (130, 230) und/oder der Breite der Nuten (131, 231) und/oder der Neigung der Anschlags-
flachen (134, 234) gleich ausgebildet sind.

Werkzeugeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei die jeweils eine gemeinsame erste bzw. zweite LAngsachse
(L) definierenden zwei Anschlagflachen (134, 234) jedes Kopplungsteils (13, 23) mit demselben Schleifwerkzeug auf
derselben Schleifbahn bearbeitbar sind.

Werkzeugeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei mindestens eine der Nuten (131) des ersten Kopplungsteils
(13) eine Auslasséffnung eines Kuhimittelkanals (12) aufweist.

Werkzeugeinheit nach Anspruch 7, wobei mehrere Nuten (131), vorzugsweise alle Nuten (131), des ersten Kopp-
lungsteils (13) derartige Auslasséffnungen aufweisen, wobei ihre Kihimittelkanale (12) in einen gemeinsamen Zu-
fuhrkanal (11) im Innern des Werkzeughalters (1) miinden.

Werkzeughalter (1), insbesondere einer Werkzeugeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei der Werkzeughal-
ter (1) ein erstes Kopplungsteil (13) aufweist, wobei das erste Kopplungsteil (13) kreisférmig angeordnete Erhéhungen
(130) und zwischen den Erhéhungen (130) sich erstreckende Nuten (131) aufweist, die Anschlagflachen (134, 234)
ausbilden, und wobei die Erhéhungen (130) einen Kreis definieren mit einem Kreismittelpunkt (K),

dadurch gekennzeichnet,

dass jeweils je zwei Anschlagflachen (134) des ersten Kopplungsteils (13) eine gemeinsame erste Langsachse (L)
definieren, die sich durch den Kreismittelpunkt (K) erstreckt

und dass die jeweils eine gemeinsame erste Langsachse (L) definierenden zwei Anschlagflachen (134) gleich aus-
gerichtet sind.

Werkzeug (2), insbesondere einer Werkzeugeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei das Werkzeug (2)
ein zweites Kopplungsteil (23) aufweist, wobei das zweite Kopplungsteil (23) kreisférmig angeordnete Erhéhungen
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(230) und zwischen den Erhéhungen (230) sich erstreckende Nuten (231) aufweist, die die Anschlagflachen (234)
ausbilden, und wobei die Erhéhungen (230) einen Kreis definieren mit einem Kreismittelpunkt (K),

dadurch gekennzeichnet,

dass jeweils je zwei Anschlagflachen (234) des zweiten Kopplungsteils (23) eine gemeinsame zweite LAngsachse (L)
definieren, die sich durch den Kreismittelpunkt (K) erstreckt und

dass die jeweils eine gemeinsame zweite Langsachse (L) definierenden zwei Anschlagflachen (234) gleich ausge-
richtet sind.

Verfahren zur Herstellung eines Werkzeughalters (1) oder eines Werkzeugs (2) mit einem Kopplungsteil (13, 23), ins-
besondere eines Werkzeughalters (1) geméass Anspruch 9 oder eines Werkzeugs (2) geméass Anspruchs 10, wobeiim
Werkzeughalter (1) bzw. im Werkzeug (2) kreisférmig angeordnete Nuten (131, 231) eingebracht werden mit Flanken
(132, 232), die mindestens Uber einen Teilbereich Anschlagflichen (134, 234) ausbilden, wobei zwecks Ausbildung
der Anschlagflachen (134, 234) einer ersten Nut (131, 231) ein Bearbeitungswerkzeug entlang einer Langsachse (L)
bewegt wird, die sich durch einen Kreismittelpunkt (K) erstreckt, wobei das Bearbeitungswerkzeug zwecks Ausbildung
von Anschlagflachen (134, 234) in einer der ersten Nut (131, 231) benachbarten zweiten Nut (131, 231) um eine
Drehachse gedreht wird, die senkrecht zur LAngsachse (L) durch den Kreismittelpunkt (K) verlauft.
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