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Urzqdzenie do odspajania prefabrykatéw od powierzchni
ksztaltujgcych bokéw formy

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odspajania prefabrykatéw od powierzchni ksztatiujacych
bok6w formy w zastosowaniu w linii technologicznej do produkcji, zwlaszcza wielkowymiarowych elemen-
téw budowlanych.

Stanowisko rozformowania elementéw, w ktérym wymienione urzadzenie ma zastosowanie jest usytuo-
wane na wyjéciu tunelu grzewczego.

Znany i stosowanym dotychczas urzadzeniem do rozformowywania prefabrykatéw jest wypychacz,
ktéry wchodz w skiad wyposazenia bokéw formy. W zaleznoéci od dlugoéci boku, znajduje zastosowanie
jeden lub wigcej wypychaczy odpowiednio rozmieszczonych wzgl¢dem podstawy formy. Wypychaczstanowi
zgrubiony na jednym z koficéw odcinek pr¢ta, o przekroju kolowym, usytuowany suwliwie w przytwierdzo-
nej do boku formy tulei, of ktérej jest prostopadia wzgledem prefabrykatu. Wysunigcie preta w kierunku
prefabrykatu powodujgce odspojenie boku formy odbywa si¢ r¢cznie za pomocg dZwigni, natomiast powr6t
w polozenie wyjéciowe zapewnia spre¢zyna spiralna. Dotychczasowa eksploatacja wypychaczy wykazata, ze
proces rozformowania prefabrykatu trwa zbyt dlugo, co w warunkach zatozonego rytmu technologicznego
pracy linii produkcyjnej stwarza powazne niedogodnosci. Ponadto odspojenie kazdego boku formy od
prefabrykatu wymaga jednoczesnego wspétdziatania wigeej niz jednego pracownika, przy zaangazowania
macznej sily fizycznej powodujacej nierzadko trwale odksztalcenie konstrukcji boké6w formy.

Urzgdzenie wediug wynalazku ma zapewnié réwnoczesne przeprowadzenie procesu odspajania czterech
bokéw formy bez angazowania w nim wysitku fizycznego obstugi.

Postawione wymagania zostaly zrealizowane dzigki temu, 2e w ciggu linii produkcyjnej jest usytuowana
rama, przemieszczana w osi pionowej za pomoca podnoénika nozycowego, na ktérej po naprzeciwleglych
stronach jest usytuowany mechanizm rozpierajacy wyposazony w zabieraki. W gérnym skrajnym polozeniu
uniesionej ramy zabieraki wchodza w otwory zaczepéw zamocowanych do obydwu bokéw podtuznych i
poprzecaych formy. Kazdy z mechanizm6w rozpierajgcych ma dwie dZwignie usytuowane wzgl¢dem siebic
pod katem ostrym i poigczone przegubowo z napg¢dzanym ci¢glem. Naprzeciwlegle kofice dZwigni sa
polaczone z przynaleznymi zabicrakami, ktére usytuowane w prowadnicach wspéipracujg z zaczepami
bokéw podiuznych formy. Zabieraki bokéw poprzecmych formy sg zamocowane do belki polaczonej z
nap¢dzanym cigglem.

Urzadzenie wediug wynalazku umozliwia osiggnigcie szeregu korzystnych skutkéw, a przede wszystkim
wyeliminowanie pracy recznej obstugi na stanowisku rozformowania, poprawne odspojenie bokéw formy z
wykluczeniem uszkodzenia prefabrykatu, oraz osiggnigcie krétkiego czasu trwania procesu rozZformowania.
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Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z boku, a fig. 2 — widok tego urzadzenia z gory.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest usytuowane w linii produkcyjnej 1 w sektorze rozformowania
prefabrykatéw. Stanowi go przemieszczona w osi pionowej rama 2, ktéra jest wyposazona w dwa symetry-
cznie rozmieszczone mechanizmy rozpierajace 3uruchamiane sitownikami 4. Obydwie przegubowo zamoco-
wane dzwignie § mechanizmu rozpierajacego 3 sa usytuowane pod katem ostrym wzgledem osi podiuznej
silownik 6w 4, a kazda z nich jest polaczona z przynaleznym zabierakiem 6 podtuznych bokéw 7 formy 8.
Zabieraki 6 poprzecznych bokéw 9 formy 853 usytuowane na belce 10 potaczone;j ciggiem 11 uruchamianym
bezposrednio tloczyskiem sifownika 4. Poszczegdlne zabieraki 6 sa umiejscowione w osi przynaleznych
zaczep6w 12 zamocowanych do bokéw 7i 9 formy 81 wchodza w nie podczas unoszenia ramy 2 za pomoca
podno$nika nozycowego 13. Podnoénik nozycowy 13 ma dwie pary skrzyzowanych ramion 14 i 1S napg¢dza-
nych silownikiem 16. Ramiona 141 15 s3 wyposaZzone w przegubowo zamocowane prowadniki 17 usytuo-
wane w prowadnicach 18.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest uruchamiane po przemieszczeniu formy 8 wraz z zaformowanym w
niej prefabrykatem na stanowisku rozformowania linii produkcyjnej 1. W wyniku uruchomienia sifownika
16 podnosnika nozycowego 13, rama 2unosi si¢ ku gorze na taka wysoko$¢, aby zabieraki 6 weszty w gniazda
zaczep6w 12. Po unieruchomieniu sitownika 16 zostaja wiaczone obydwa sitowniki 4, ktore oddzatywujac za
posrednictwem ukiadéw dZwigniowych 3 i belek 10 na zabieraki 6 powoduja jednoczesne odspojenie
podluznych bokéw 7 i poprzecznych boké6w 9 formy 8 od znajdujacego si¢ w nicj prefabrykatu. Po
wykonaniu niezbgdnych czynno$ci obstugowych i oprémieniu stanowiska rozformowania, rama 2 zostaje
opuszczona do pozycji wyjsciowe;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odspajania prefabrykatéw od powierzchni ksztattujacych bokéw formy, wyposazone
w podnosnik nozycowy, znamienne tym, e ma przemieszczong w osi pionowej rame (2), na ktérej przeciwleg-
tych stronach jest zamontowany mechanizm rozpierajacy (3) wyposazony w zabieraki (6) usytuowane w osi
wsp6tpracujacych z nimi zaczep6w (12) zamocowanych do bokéw (7 i 9) formy (8).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze mechanizm rozpierajacy (3) stanowi ukiad dZwig-
niowy, ktérego dfwignic (5) usytuowane wzgl¢dem siebie pod katem ostrym sg polaczone przegubowo z
jednej strony z napedzanym cigglem (11), z drugiej za$ strony polaczone przegubowo z przynaleznym
zabierakiem (6) bokéw (7), przy czym wymienione cieglo (11) jest zarazem pofaczone z belka (10) zaopa-
trzong w zabieraki (6) bokéw (9) formy (8).
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