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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 8月 1日 (2007.8.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ア ル ミ 鋳 物 素 地 表 面 を シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 処 理 後 、 該 素 地 表 面 上 に 付 着
し た シ ョ ッ ト 材 を 、 塗 装 前 に ブ ラ シ 研 磨 酸 洗 に て 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る ア ル
ミ 鋳 物 素 地 の 表 面 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 方 法 に お い て 、 付 着 し た シ ョ ッ ト 材 が 鉄 成 分 含 有 粒 子
で あ り 、 且 つ 塗 装 前 の 鋳 物 品 表 面 上 に 付 着 し た 鉄 成 分 量 を ３ ５ ０ ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 下 と す る こ
と を 特 徴 と す る ア ル ミ 鋳 物 素 地 の 表 面 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 ア ル ミ 鋳 物 素 地 表 面 上 に 付 着 し た 離 型 剤 を 、

塗 装 前 に 、 ブ ラ シ 研 磨 、 酸 洗 又 は ア ル カ リ 洗 の 少 な く と も 一 つ で 除 去 す る こ と を 特 徴
と す る ア ル ミ 鋳 物 素 地 の 表 面 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 方 法 に お い て 、 離 型 剤 を ブ ラ シ 研 磨 、 次 い で 酸 洗 あ る
い は ア ル カ リ 洗 で 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 鋳 物 素 地 の 表 面 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 方 法 に お い て 、 離 型 剤 を ア ル カ リ 洗 、 次 い で 酸 洗 で 除
去 す る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 鋳 物 素 地 の 表 面 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 １ ～ の 何 れ か に 記 載 の 処 理 方 法 に お い て 、 ア ル ミ 鋳 物 が ア ル
ミ ホ イ ー ル で あ る こ と を 特 徴 と す る ア ル ミ 鋳 物 素 地 の 表 面 処 理 方 法 。
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【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ６ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 本 発 明 者 ら が 鋭 意 検 討 を 行 っ た 結 果 、 シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 処 理
後 に ブ ラ シ 研 磨 酸 洗 を 行 う こ と に よ り 、 塗 装 品 の 耐 食 性 が 向 上 す る こ と を 見 い 出 し
た 。 ま た 、 鋳 物 素 地 を ブ ラ シ 研 磨 、 酸 洗 あ る い は ア ル カ リ 洗 す れ ば 、 シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 処
理 な し で も 良 好 な 耐 食 性 が 得 ら れ 、 シ ョ ッ ト レ ス 化 可 能 で あ る こ と も 判 明 し 、 本 発 明 を 完
成 す る に 至 っ た 。
　 す な わ ち 、 第 １ の 目 的 達 成 の た め の 本 発 明 に か か る 表 面 処 理 方 法 は 、 ア ル ミ 鋳 物 素 地 表
面 を シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 処 理 後 、 該 素 地 表 面 上 に 付 着 し た シ ョ ッ ト 材 （ 主 に は 、 微 粉 化 し た
も の ） を 、 塗 装 前 に ブ ラ シ 研 磨 酸 洗 に て 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 前 記 方 法 に お い て 付 着 し た シ ョ ッ ト 材 が 鉄 成 分 含 有 粒 子 で あ り 、 且 つ 塗 装 前 の 鋳 物 品
表 面 上 に 付 着 し た 鉄 成 分 量 を ３ ５ ０ ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 下 と す る こ と が 好 適 で あ る 。
　 ま た 、 第 ２ の 目 的 達 成 の た め の 本 発 明 に か か る 表 面 処 理 方 法 は 、 ア ル ミ 鋳 物 素 地 表 面 上
に 付 着 し た 離 型 剤 を 、 塗 装 前 に 、 ブ ラ シ 研 磨 、 酸 洗 又 は ア ル
カ リ 洗 の 少 な く と も 一 つ で 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 前 記 方 法 に お い て 、 離 型 剤 を ブ ラ シ 研 磨 、 次 い で 酸 洗 あ る
い は ア ル カ リ 洗 で 除 去 す る こ と が 好 適 で あ る 。 ま た 、 離 型 剤 を ア ル カ リ 洗 、 次 い で 酸 洗 で
除 去 す る こ と が 好 適 で あ る 。
　 本 発 明 の 方 法 に お い て は 、 ア ル ミ 鋳 物 が ア ル ミ ホ イ ー ル で あ る こ と が 好 適 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
３ ． 本 発 明 の 方 法
　 ま た 、 本 発 明 の 第 ２ の 方 法 に よ れ ば 、 鋳 物 工 程 １ で 得 ら れ た 鋳 物 素 地 に 対 し て 、 ブ ラ シ
研 磨 、 酸 洗 、 あ る い は ア ル カ リ 洗 を 行 う こ と に よ り 、 従 来 の シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 工 程 ２ を 省
略 し て も 十 分 な 塗 膜 形 成 性 や 耐 食 性 を 得 る こ と が で き る 。 特 に 、 鋳 物 表 面 を ブ ラ シ 研 磨 に
よ り 離 型 剤 等 を 物 理 的 に ほ と ん ど 除 去 し た 後 に 、 さ ら に 酸 洗 及 び ／ 又 は ア ル カ リ 洗 で 離 型
剤 等 を 溶 か し て 除 去 す る か 、 あ る い は 鋳 物 表 面 を ア ル カ リ 洗 後 さ ら に 酸 洗 す る こ と が 好 ま
し い 。
　 ブ ラ シ 研 磨 及 び 酸 洗 に つ い て は 、 上 記 記 載 の も の を 用 い て 行 う こ と が で き る 。
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【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ４ ６ 】
　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 従 来 の ア ル ミ ホ イ ー ル 製 造 工 程 で 使 用 さ れ て い
た シ ョ ッ ト 材 に 含 ま れ る 耐 食 性 阻 害 物 質 （ 例 え ば 鉄 成 分 ） を 塗 装 前 に ブ ラ シ 研 磨 酸
洗 で 除 去 す る こ と に よ り 、 製 品 の 耐 食 性 を 改 善 す る こ と が で き る 。 ま た 、 塗 装 前 に ブ ラ シ
研 磨 、 酸 洗 又 は ア ル カ リ 洗 を 行 え ば 、 シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト 処 理 を 省 略 し て も 、 塗 膜 の 密 着 性
や 耐 水 性 、 素 地 の 耐 食 性 に 優 れ た 製 品 と す る こ と が で き る 。
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