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(57)摘要

本发明提供一种便携式制氧机和制氧方法，

该制氧机包括：气源，其从外部吸入空气，用于生

成氧气，储氧罐，其上设有压力检测装置，用于检

测该储氧罐内氧气的压力，制氧单元，其从所述

气源吸入的空气中分离出氧气，并输入到所述储

氧罐中，控制单元，其与所述气源和所述压力检

测装置连接，根据所述压力检测装置的检测结果

控制所述气源的开闭。本发明的便携式制氧机及

制氧方法，控制单元根据储氧罐上的压力检测装

置的检测结果判断储氧罐中的氧气是否充足，并

控制气源的开闭，从而达到间歇制氧，使储氧罐

中始终有足够的氧气供患者使用，使患者在外出

时可随时吸氧，方便了患者外出。
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1.一种制氧机，其特征在于，包括：

气源，其从外部吸入空气，用于生成氧气，

储氧罐，其上设有压力检测装置，用于检测该储氧罐内氧气的压力，

制氧单元，其从所述气源吸入的空气中分离出氧气，并输入到所述储氧罐中，

控制单元，其与所述气源和所述压力检测装置连接，根据所述压力检测装置的检测结

果控制所述气源的开闭。

2.根据权利要求1所述的制氧机，其特征在于，

当所述压力检测装置的检测结果小于规定值时，所述控制单元控制所述气源开启，所

述制氧单元开始制氧；

当所述压力检测装置的检测结果大于或等于预设值时，所述控制单元控制所述气源关

闭，所述制氧单元停止制氧。

3.根据权利要求2所述的制氧机，其特征在于，

所述制氧单元包括：

富氧膜，以及

富氧膜支架，

所述富氧膜安装在所述富氧膜支架上，对通过的空气中的氧气和氮气进行分离，

所述富氧膜支架具有气管连接口，用于输出分离出的氧气。

4.根据权利要求3所述的制氧机，其特征在于，

所述气源包括第一真空泵和第二真空泵，

所述第一真空泵具有加压进气口和出气口，

所述第二真空泵具有氮气排气口，其将分离出的氮气排出。

5.根据权利要求4所述的制氧机，其特征在于，包括充电电池，其对所述控制单元和所

述气源供电。

6.根据权利要求5所述的制氧机，还包括壳体，其特征在于，

所述壳体包括上壳体、中壳体和下壳体，

所述上壳体与所述中壳体可拆卸固定连接，

所述中壳体与所述下壳体可拆卸固定连接。

7.根据权利要求6所述的制氧机，其特征在于，

所述气源和所述充电电池安装在所述下壳体中，

所述制氧单元安装在所述中壳体中，

所述储氧罐和所述控制单元安装在所述上壳体中，

所述下壳体可整体拆下对所述充电电池进行充电。

8.根据权利要求7所述的制氧机，其特征在于，所述第一真空泵的出气口与所述富氧膜

连接，所述富氧膜支架的气管连接口与所述储氧罐连接，将所述富氧膜分离出的氧气输入

到所述储氧罐中。

9.根据权利要求6所述的制氧机，其特征在于，

所述制氧单元安装在所述下壳体中，

所述充电电池、所述控制单元和所述气源安装在所述中壳体中，

所述储氧罐安装在所述上壳体中。
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10.根据权利要求9所述的制氧机，其特征在于，

所述富氧膜支架的气管连接口与所述第一真空泵的加压进气口连接，

所述第一真空泵的出气口与所述储氧罐连接，将所述富氧膜分离出的氧气输入到所述

储氧罐中。

11.根据权利要求6-10任一项所述的制氧机，其特征在于，还设有吸入面罩，在所述吸

入面罩和所述储氧罐之间设有控制阀。

12.根据权利要求11所述的制氧机，其特征在于，在所述吸入面罩和所述控制阀之间设

有二氧化碳排气口。

13.根据权利要求1-10任一项所述的制氧机，其特征在于，还包括过滤单元，对所述气

源吸入的空气进行过滤。

14.根据权利要求7-10任一项所述的制氧机，其特征在于，所述壳体上设有LED显示屏，

其与控制单元连接，其上可显示所述充电电池剩余电量和可充气次数。

15.一种制氧方法，其特征在于，包括如下步骤：

通过气源吸入外部的空气；

将所述气源吸入的空气通过制氧单元分离出氧气；

将分离出的氧气输入到储氧罐内；

对所述储氧罐内的氧气压力进行检测；

根据检测结果控制气源的开闭。
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制氧机及制氧方法

技术领域

[0001] 本发明涉及制氧机技术领域。

背景技术

[0002] 呼吸疾病患者因为生活及就医的缘故，经常有外出需求，为防止意外发生，需要随

身携带氧气。

[0003] 目前，呼吸疾病患者外出携带氧气常用的是随身携带氧气瓶，在需要时进行补氧，

但是氧气瓶体积较大，携带不方便，因此常常以便携式氧气罐代替。便携式氧气罐虽然携带

方便，但其储氧量有限，每罐使用后氧气不可再生，因此每次外出需要携带若干个氧气罐才

能满足使用需求，而且氧气罐的价格较高，使用成本较高。

[0004] 随着用氧需求的增加，出现了一些便携式制氧机，这些制氧机采用富氧膜分离出

空气中氧气，患者急需吸氧时，开启制氧机，富氧膜工作，将分离出的氧气直接输出给患者

使用。这种便携式制氧机在患者需要吸氧时，需要患者开启制氧机，通过富氧膜分离出氧气

实时输出给患者，无法保证入肺的氧气浓度，吸氧效果较差。

发明内容

[0005] 鉴于以上问题，本发明提供一种制氧机及制氧方法，其能够提高氧气输出效率，改

善吸氧效果。

[0006] 本发明的制氧机包括：气源，其从外部吸入空气，用于生成氧气，储氧罐，其上设有

压力检测装置，用于检测该储氧罐内氧气的压力，制氧单元，其从所述气源吸入的空气中分

离出氧气，并输入到所述储氧罐中，控制单元，其与所述气源和所述压力检测装置连接，根

据所述压力检测装置的检测结果控制所述气源的开闭。

[0007] 优选地，当所述压力检测装置的检测结果小于预设值时，所述控制单元控制所述

气源开启，所述制氧单元开始制氧；当所述压力检测装置的检测结果大于预设值时，所述控

制单元控制所述气源关闭，所述制氧单元停止制氧。

[0008] 优选地，制氧单元包括富氧膜以及富氧膜支架，富氧膜安装在富氧膜支架上，对输

入的空气中氧气和氮气进行分离，富氧膜支架具有气管连接口，用于输出分离出的氧气。

[0009] 优选地，气源包括第一真空泵和第二真空泵，第一真空泵具有加压进气口和出气

口，第二真空泵具有氮气排气口，其将分离出的氮气排出。

[0010] 优选地，本发明的制氧机包括充电电池，其对控制单元和气源供电。

[0011] 优选地，本发明的制氧机，还包括壳体，包括上壳体、中壳体和下壳体，上壳体与所

述中壳体螺纹连接，中壳体与所述下壳体螺纹连接。

[0012] 优选地，气源和充电电池安装在下壳体中，制氧单元安装在中壳体中，储氧罐和控

制单元安装在上壳体中，下壳体可整体拆下对充电电池进行充电。

[0013] 优选地，第一真空泵的出气口与富氧膜连接，富氧膜支架的气管连接口与储氧罐

连接，将所述富氧膜分离出的氧气输入到所述储氧罐中。

说　明　书 1/7 页

4

CN 110294459 A

4



[0014] 优选地，制氧单元安装在下壳体中，充电电池、控制单元和气源安装在中壳体中，

储氧罐安装在上壳体中。

[0015] 优选地，富氧膜支架的气管连接口与第一真空泵的加压进气口连接，第一真空泵

的出气口与储氧罐连接，将所述富氧膜分离出的氧气输入到所述储氧罐中。

[0016] 优选地，本发明的制氧机还设有吸入面罩，在吸入面罩和储氧罐之间设有控制阀。

[0017] 优选地，在吸入面罩和控制阀之间设有二氧化碳排气口。

[0018] 优选地，本发明的制氧机还包括过滤单元，对气源吸入的空气进行过滤。

[0019] 优选地，壳体上设有LED显示屏，其与控制单元连接，其上可显示电源剩余电量和

可充气次数。

[0020] 本发明的制氧方法包括如下步骤：通过气源吸入外部的空气；将所述气源吸入的

空气通过制氧单元分离出氧气；将分离出的氧气输入到储氧罐内；对所述储氧罐内的氧气

压力进行检测；根据检测结果控制气源的开闭。

[0021] 根据本发明的制氧机，控制单元根据设在储氧罐上的压力检测装置的检测结果判

断储氧罐中的氧气是否充足，并控制气源的开闭，从而启动或停止制氧，即进行间歇式制

氧，使储氧罐中始终储存有足够的氧气供患者使用，患者外出时当需要吸氧时可随时吸氧，

方便患者使用。

[0022] 通过预先存储一部分氧气，在满足患者呼吸气量的前提下，提高入肺的氧气浓度，

改善吸氧效果。

附图说明

[0023] 图1为本发明实施例一的制氧机立体图；

[0024] 图2为本发明实施例一的制氧机透视立体示意图；

[0025] 图3为本发明实施例一的制氧机结构分解图；

[0026] 图4为本发明实施例一的制氧机气路图；

[0027] 图5为本发明实施例一的控制电路和充电回路的功能框图；

[0028] 图6为本发明实施例二的制氧机立体图；

[0029] 图7为本发明实施例二的制氧机剖视图；

[0030] 图8为本发明实施例二的制氧机气路图；

[0031] 图9为本发明实施例三的制氧方法的流程图。

具体实施方式

[0032] 以下参照附图，对本发明的制氧机的优选实施方式进行具体说明。以下实施例用

于具体说明本发明，并不用于限制本发明的目的。附图中，对于相同的构成要素使用相同的

附图标记，省略重复说明。

[0033] 【实施例一】

[0034] 图1为本发明实施例一的制氧机1的立体图。

[0035] 如图1所示，制氧机1具有壳体16，壳体16上部设有吸入面罩17，患者在需要吸氧

时，将吸入面罩罩住口鼻，吸入制氧机1中储存的氧气。使用吸入面罩17，可以避免患者在吸

氧时同时吸入环境中的空气，保证吸入的氧气的浓度。
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[0036] 壳体16下部设有过滤单元18，外部空气在被吸入制氧机1内部时，首先经过过滤单

元18进行过滤，过滤单元18将空气中的悬浮物和可吸入颗粒物过滤掉，得到较纯净的空气，

进入制氧机1内进行制氧。比如，过滤单元18采用HEPA过滤器，其具有滤除PM2.5的效果，同

时能够防止灰尘进入制氧机内部，延长制氧机的使用寿命。

[0037] 图2为本发明实施例一的制氧机1的透视立体示意图。

[0038] 如图2所示，制氧机1还包括充电电池11、气源12、储氧罐13、制氧单元14和控制单

元15，以上部件均安装在壳体16内。

[0039] 壳体16分为上壳体161、中壳体162和下壳体163。上壳体161和中壳体162可拆卸地

固定连接，中壳体162和下壳体163可拆卸地固定连接，方便制氧机1内各元件的维修和更

换。本实施例中，上壳体161和中壳体162可采用螺纹连接固定，中壳体162和下壳体163也采

用螺纹连接固定。上壳体161和中壳体162以及中壳体162和下壳体163之间也可以采用其他

可拆卸的方式例如卡扣连接等连接方式。

[0040] 吸入面罩17与上壳体161相连接，方便拆卸更换吸入面罩17。储氧罐13和控制单元

15安装在上壳体161中，控制单元15安装在储氧罐13的上方。制氧单元14安装在中壳体162

中，充电电池11、过滤单元18和气源12安装在下壳体163中。这样，充电电池11、过滤单元18

和气源12可与下壳体163一同拆卸下来，便于对充电电池11进行充电，并可单独拆卸更换过

滤单元18。

[0041] 图3为本发明实施例一的制氧机1的结构分解图。

[0042] 如图3所示，充电电池11分别对控制单元15和气源12供电，气源12从外部吸入空

气，该空气经过过滤单元18过滤后，通过气源12传输到制氧单元14中，制氧单元14将生成的

氧气输入到储氧罐13中，储氧罐13中的氧气通过吸入面罩17输出给用户。

[0043] 充电电池11、过滤单元18和气源12可与下壳体163一同拆卸下来，便于对充电电池

11进行充电，并可单独对过滤单元18拆卸进行更换。

[0044] 气源12包括至少一个真空泵，用于吸入外部的空气。被气源12吸入的空气首先通

过过滤单元18，经过过滤单元18过滤的空气进入气源12。气源12的真空泵具有加压进气口

和出气口，从真空泵出气口排出的空气进入到制氧单元14中。

[0045] 本实施例中，气源12包括第一真空泵和第二真空泵，第一真空泵具有加压进气口

和出气口，第二真空泵具有氮气排气口。制氧机1工作时，第一真空泵加压，使空气通过过滤

单元18，由加压进气口进入到第一真空泵，并由出气口输入到制氧单元14中。制氧单元14将

氧气与氮气分离，分离出的氧气输出到储氧罐13中储存。之后第二真空泵工作，通过氮气排

气口将制氧单元14分离出的氮气从壳体16中抽出。第一真空泵用于加压，第二真空泵用于

排气，提高了气源12的工作效率。第一真空泵与第二真空泵交替工作，其交替工作时间可根

据使用情况进行设定。

[0046] 此外，可以在制氧单元14和储氧罐13之间设置一组止逆阀(未图示)，以防止储氧

罐13内的氧气被第二真空泵抽出。

[0047] 气源12也可以只包括一个可正反转的真空泵，当需要制氧时，真空泵正转，外部空

气被输入到制氧单元14中。当需要排气时，真空泵反转，通过氮气排气口将制氧单元14分离

出的氮气从壳体16中抽出。为防止气体流入不同的气路，可以分别在过滤单元18和气源12

之间、气源12和氮气排气口之间以及储氧罐13和制氧单元14之间分别设置一组止逆阀(未
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图示)。

[0048] 制氧单元14包括富氧膜141和富氧膜支架142，富氧膜141安装在富氧膜支架142

上，富氧膜支架142具有气管连接口143，其与储氧罐进气口132相连。第一真空泵的出气口

与富氧膜141相连，富氧膜141对输入的空气进行分离，分离出的氧气通过气管连接口143及

储氧罐进气口132进入到储氧罐13中。

[0049] 储氧罐13上设有压力检测装置131(见图4)，用于检测储氧罐13内氧气的压力值，

判断储氧罐13中的氧气是否充足。控制单元15根据压力检测装置131的检测结果控制气源

12的开启和停止。储氧罐出气口133与吸入面罩17相连，在储氧罐出气口133和吸入面罩17

之间设有控制阀19，当用户需要吸氧时，打开控制阀19，储氧罐13内的氧气流入到吸入面罩

17内供用户使用，当用户使用完毕后，关闭控制阀19，停止储氧罐13中的氧气的输出。此时

压力检测装置131检测到储氧罐13中的氧气量不足时，控制单元15控制气源12开启，制氧单

元14开始制氧。

[0050] 在控制阀19和吸入面罩17之间还设有二氧化碳排气口171(见图4)，本实施例中二

氧化碳排气口171设置在上壳体161上，其内部置入排气单向阀，用户在吸氧过程中，呼出的

二氧化碳通过二氧化碳排气口171内的单向阀，将呼出的气体排出，避免氧气的二次污染，

改善吸氧的效果。

[0051] 图4为本发明的实施例一的制氧机1的气路图。

[0052] 如图4所示，本发明的实施例一的制氧机1包括充电电池11、气源12、储氧罐13、制

氧单元14和控制单元15。充电电池11对气源12和控制单元15供电，气源12吸入外部空气输

入到制氧单元14中，制氧单元14将气源12吸入的空气进行处理生成氧气，生成的氧气输入

到储氧罐13中储存。储氧罐13上设有压力检测装置131对储氧罐13的压力进行检测，当压力

检测装置131的检测结果大于预设值时，表示储氧罐13中存储有充足的氧气，控制单元15控

制气源12关闭，制氧单元14停止制氧，当压力检测装置131的检测结果小于预设值时，表中

储氧罐13中氧气量不足，控制单元15控制气源12开启，制氧单元14开始制氧，并输出到储氧

罐13中。

[0053] 当患者需要吸氧时，开启控制阀19，预先存储在储氧罐13中的氧气即可直接输出

给患者使用。

[0054] 本实施例中，压力检测装置131可以是安装在储氧罐13上的压力传感器，控制单元

15根据压力传感器的检测值来控制气源12是否开启。压力传感器的检测到的储氧罐13内的

压力大于预设值时，表示储氧罐13中存储有充足的氧气，此时无需制氧，气源12处于关闭状

态。当患者需要吸氧时，开启控制阀19，储氧罐13中的氧气直接输出给患者。随着患者使用

量的增加，储氧罐13中的氧气量逐渐减少，当压力传感器检测到的储氧罐13中压力小于预

设值时，表示储氧罐13中的氧气量不足，此时控制单元15控制气源12开启，将空气吸入到制

氧单元13中，制氧单元13开始制氧，当压力传感器检测到的压力再次达到预设值时，控制单

元15控制气源12关闭。控制单元15根据压力检测装置131的检测结果控制气源12间歇工作，

使储氧罐13中一直存储有足够量的氧气，以供患者在需要时使用。

[0055] 图5为本发明实施例一的控制电路和充电回路的功能框图。

[0056] 如图5所示，外部220v交流电AC通过充电接口c1对充电电池11进行充电，也可以通

过电源供给单元c2给控制单元15供电，以便制氧机1在充电电池11电量不足时通过外部
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220v交流电AC供电使用。充电电池11可以对控制单元15和气源12供电，控制单元15根据压

力检测装置131的检测结果通过电动机控制单元c3控制气源12的开闭。控制单元15还可以

通过充电电池11的电量检测单元c4判断剩余电量的制氧能力，计算得到剩余的可充气次

数。控制电路中还包括复位电路c5、存储器c6和晶振c7。复位电路c5使电路回复起始状态，

使制氧机1每次开机前进行自动复位；存储器c6中存储有控制单元15的控制程序以及控制

参数；晶振c7给控制单元15处理器提供时钟脉冲。

[0057] 在壳体16上设有LED显示屏c8，其与控制单元15连接，可显示充电电池11的剩余电

量和控制单元15计算的可充气次数，向用户进行提示，以便用户在充电电池11电量不足时

及时进行充电。

[0058] 如上所述，本实施例中，控制单元15根据储氧罐13上的压力检测装置131的检测结

果判断储氧罐13中的氧气是否充足，并控制气源12的开闭，进行制氧并储存氧气，使储氧罐

13中始终有足够的氧气供用户使用。

[0059] 【实施例二】

[0060] 实施例二与实施例一的工作原理基本相同，都是通过控制单元控制气源的开启和

关闭，进行制氧并储存氧气，使储氧罐中始终有足够的氧气供用户使用，其不同之处在于实

施例二的气路连接方式与实施例一不同。

[0061] 图6为本发明实施例二的制氧机2的立体图。

[0062] 如图6所示，制氧机2具有壳体26，壳体26上部设有吸入面罩27，患者在需要吸氧

时，将吸入面罩罩住口鼻，可充分吸入储氧罐23中的氧气，避免了同时吸入环境中的空气，

保证了氧浓度。

[0063] 壳体26下部设有过滤单元28，从外部吸入的空气首先经过过滤单元28进行过滤，

将空气中的悬浮物和可吸入颗粒物过滤掉，得到较纯净的空气，再输入给制氧机2进行制

氧。

[0064] 图7为本发明实施例二的制氧机2的剖视图。

[0065] 如图7所示，充电电池21、气源22、储氧罐23、制氧单元24和控制单元25均安装在壳

体26内。

[0066] 壳体26分为上壳体261、中壳体262和下壳体263。上壳体261和中壳体262可拆卸地

固定连接，中壳体262和下壳体263可拆卸地固定连接。本实施例中，上壳体261和中壳体262

可采用螺纹连接固定，中壳体262和下壳体263也采用螺纹连接固定。上壳体261和中壳体

262以及中壳体262和下壳体263之间也可以采用其他可拆卸的方式例如卡扣连接等连接方

式。

[0067] 吸入面罩27与上壳体261相连接，可进行拆卸更换。储氧罐23安装在上壳体261中，

充电电池21、气源22和控制单元25安装在中壳体262中，过滤单元28和制氧单元24安装在下

壳体263中。

[0068] 充电电池21分别对控制单元25和气源22供电，安装在中壳体262中，中壳体262的

侧壁具有充电接口(未图示)，当充电电池21电量不足时，可将中壳体262整体拆下，便于对

充电电池21进行充电。充电电池21、气源22和控制单元25安装在中壳体262中，便于线路的

连接，结构紧凑，便于携带。

[0069] 气源22吸入的空气首先进入过滤单元28过中，经过过滤后的空气直接输入到制氧
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单元24中，制氧单元24生成的氧气被吸入到气源22中，气源22包括至少一个真空泵，真空泵

具有加压进气口和出气口，氧气通过真空泵出气口输出到储氧罐23中，储氧罐23中的氧气

通过吸入面罩27输出给用户。

[0070] 本实施例中，气源22包括第一真空泵和第二真空泵，第一真空泵具有加压进气口

和出气口，第二真空泵具有氮气排气口。制氧机2工作时，第一真空泵加压，使空气通过过滤

单元28过滤后，输入到制氧单元24中。制氧单元24将氧气与氮气分离，分离出的氧气被吸入

第一真空泵中，并由出气口输出到储氧罐23中储存。之后第二真空泵工作，通过氮气排气口

将制氧单元24分离出的氮气从壳体26中抽出。

[0071] 储氧罐23上设有压力检测装置231(见图8)，用于检测储氧罐23内的压力值，判断

储氧罐23中的氧气是否充足，控制单元25根据压力检测装置231的检测结果控制气源22的

开闭。储氧罐出气口与吸入面罩27相连，在储氧罐出气口和吸入面罩17之间设有控制阀(未

图示)，当用户需要吸氧时，打开控制阀，储氧罐23内的氧气流入到吸入面罩27内供用户使

用，当用户使用完毕后，关闭控制阀，储氧罐23中的氧气不再输出。此时压力检测装置231检

测到储氧罐23中的氧气量不足时，控制单元25控制气源开启，制氧单元24开始制氧。

[0072] 在控制阀和吸入面罩27之间还设有二氧化碳排气口271(见图8)，本实施例中二氧

化碳排气口271设置在吸入面罩27上，其内部置入排气单向阀，用户在吸氧过程中，呼出的

二氧化碳通过二氧化碳排气口271内的单向阀，将呼出的气体排出，避免了氧气的二次污

染，改善了吸氧的效果。

[0073] 图8为本发明的实施例二的制氧机2的气路图。

[0074] 如图8所示，本发明的实施例二的制氧机2包括充电电池21、气源22、储氧罐23、制

氧单元24和控制单元25。充电电池21能够对气源22和控制单元25供电，气源22吸入外部空

气输入到制氧单元24中，制氧单元24将气源22吸入的空气进行处理生成氧气，生成的氧气

输入到储氧罐23中储存。储氧罐23上设有压力检测装置231对储氧罐23的压力进行检测，当

压力检测装置231的检测结果大于预设值时，表示储氧罐23中存储有充足的氧气，控制单元

25控制气源22关闭，制氧单元24停止制氧，当压力检测装置231的检测结果小于预设值时，

表中储氧罐23中氧气量不足，控制单元25控制气源22开启，制氧单元24开始制氧，并输出到

储氧罐23中。

[0075] 当患者需要吸氧时，开启控制阀，预先存储在储氧罐23中的氧气即可直接输出给

患者使用。

[0076] 本实施例中，压力检测装置231可以是安装在储氧罐23上的压力传感器，控制单元

25根据压力传感器的检测值来控制气源22是否开启。压力传感器的检测到的储氧罐23内的

压力大于预设值时，表示储氧罐23中存储有充足的氧气，此时无需制氧，气源22处于关闭状

态。当患者需要吸氧时，开启控制阀，储氧罐23中的氧气直接输出给患者。随着患者使用量

的增加，储氧罐23中的氧气量逐渐减少，当压力传感器检测到的储氧罐23中压力小于预设

值时，表示储氧罐23中的氧气量不足，此时控制单元25控制气源22开启，将空气吸入到制氧

单元23中，制氧单元23开始制氧，当压力传感器检测到的压力再次达到预设值时，控制单元

25控制气源22关闭。控制单元25根据压力检测装置231的检测结果控制气源22间歇工作，使

储氧罐23中一直存储有足够量的氧气，以供患者在需要时使用。

[0077] 如上所述，本实施例中，控制单元25根据储氧罐23上的压力检测装置231的检测结
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果判断储氧罐23中的氧气是否充足，并控制气源22的开闭，从而达到间歇制氧，进行制氧并

储存氧气，使储氧罐23中始终有足够的氧气供用户使用。

[0078] 充电电池21、气源22和控制单元25一起安装在中壳体262中，便于线路的连接，结

构紧凑，体积小，便于携带。其充电电池21在电量不足时，可根据需要进行充电，或者更换电

池，方便了用户外出，提高了便携式制氧机的实用性。

[0079] 【实施例三】

[0080] 本发明的实施例三提供一种制氧方法。

[0081] 图9为本发明实施例三的制氧方法流程图。

[0082] 如图9所示，本发明实施例三的制氧方法包括如下步骤。

[0083] 步骤S1，开启气源，吸入外部空气，并输送至制氧单元；

[0084] 本方法中气源可采用以上实施例中的真空泵，将外部的空气吸入到制氧机中。

[0085] 步骤S2，将吸入的空气通过制氧单元分离出氧气；

[0086] 制氧单元采用以上实施例中的富氧膜，将空气中的氧气和氮气进行分离，生成高

浓度的氧气。

[0087] 步骤S3，将分离出的氧气输入到储氧罐中进行储存；

[0088] 储氧罐上设有压力检测装置，用于检测储氧罐中的压力。

[0089] 步骤S4，将压力检测装置检测的压力值传送给控制单元；

[0090] 步骤S5，控制单元根据压力检测装置的检测值判断储氧罐中的压力是否大于预设

值；

[0091] 该预设值根据储氧罐的容量进行设定，检测值不大于预设值时，控制单元控制气

源开启，制氧单元继续制氧。

[0092] 步骤S6，当判断的检测值大于预设值时，控制单元控制气源关闭，停止制氧。

[0093] 本发明的制氧方法，控制单元根据储氧罐上的压力检测装置的检测结果判断储氧

罐中的氧气是否充足，并控制气源的开闭，从而达到间歇制氧，使储氧罐中始终有足够的氧

气供患者使用，使患者在外出时可随时吸氧，方便了患者外出。

[0094] 根据本发明以上的实施例的制氧机，用户可以在外出时根据需要随时补氧，且通

过富氧膜将空气中的氧气分离并存储，使氧气可再生，患者外出时间不受携带的氧气量的

限制，解决了现有技术中外出需要携带若干个氧气瓶才能满足使用需求的问题，成本低廉

且便于携带。

[0095] 根据本发明以上的实施例的制氧机，控制单元根据设在储氧罐上的压力检测装置

的检测结果判断储氧罐中的氧气是否充足，并控制气源的开闭，从而启动或停止制氧，即进

行间歇式制氧，使储氧罐中始终储存有足够的氧气供患者使用，患者外出时当需要吸氧时

可随时吸氧，方便患者使用，解决了现有技术中的便携式制氧机出氧率低，吸氧效果差的问

题。

[0096] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，并不用以限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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