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Sposob uzyskiwania okresowego poslizgu bebnéw - nawijajacych
w maszynach wlékienniczych, zwlaszeza w przewijarkach i lacz-
' niarkach przedzy
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Przedmijotem wynalazku jest sposéb uzyskiwa-
nia okresowego poslizgu bgbnéw nawijajacych,
zwlaszcza w przewijarkach i lgcznikarkach prze-
dzy. W maszynach tych bebny nawijajgce, roz-
prowadzajace nitki przedzy, napedzaja sila tarcia
cewki nawoju wyjSciowego. Prawidlowo odbywa-
jacy sie proces nawijania powinien przebiegaé¢ w
ten sposéb, by poszczegélne nakladajace sie war-
stwy nawoju byly przesuniete w stosunku do sie-
bie. Jezeli warunek ten nie jest speiniony, pow-
staja bledy w nawoju, tak zwane taémowanie i
pasmowanie, bardzo niepozgdane w technologicz-
nym procesie widkienniczym. . .

Znanych jest kilka sposobdéw przesuwania na-
kladajacych sie warstw nawoju, poprzez stosowa-
nie skomplikowanych mechanizméw réznicowych
lub mechanizméw przesuwu cewek nadawczych.

Jeden z nich polega na cyklicznym przerywaniu
doplywu pradu do silnikéw napedzajacych watly
z bebnami nawijajacymi — poprzez zastosowanie
przerwnikow elektrycznych, sterowanych mecha-

" nicznie pomocniczym napedem, wyposazonym W

reduktor i silnik. Ten spos6b uzyskiwania okre-
sowego poslizgu bebnéw nawijajacych posiada
szereg istotnych wad, a mianowicie; sterowanie
odbywa si¢ w urzadzeniach duzej mocy, przy czym
konieczne jest stosowanie napedu pomocniczego z
reduktorem o duzym przelozeniu oraz zawodnych
przerwnikéw powodujacych wzrost grzania silni-
kéw. Niezaleznie od tego przy stosowaniu tego spo-
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sobu powstaje nadmierne obcigzenie paséw nape-
dowych oraz polaczeni wpustowych na czopach sil-
nikéw, a caly ukiad napedowy charakteryzuje sie
niska sprawmno$cig. Znane jest réwniez zastosowa-
nie sprzegiet elektromagnetycznych w maszynach
widkienniczych. Sluzg one do przenoszenia napedu
na walach napedowych maszyn, badZ tez do prze-
noszenia napedu dopiero po dokonaniu zaprogra-
mowanego rozruchu.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej opisanych
wad, uzyskania okresowego poélizgu bebnéw na-
wijajacych z zastosowaniem przerwnikéw wylg-
czajacych silniki napedowe, a tym samym — upro-
szczenie konstrukceji, zwiekszenie trwaloéci i nie-
zawodnoS$ci dziatania maszyny.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
cykliczny poslizg bebnéw nawijajagcych uzyskuje
sie przez zastosowanie sprzegiel elektromagnetycz-
nych, cyklicznie wlaczajacych i wylgczajagcych wa-
ly z bebnami nawijajgcymi, przy czym sprzegla
te sg bezstykowo wilaczane przez uklad multiwi-
bratora lub impulsatora zawsze przed wyhamowa-
niem waléw z bebnami nawijajacymi do predkosci
roéwnej zero.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu w na-
pedzie walow z bebnami nawijajgcymi sprzegiet
elektromagnetycznych bezstykowo i automatycznie
wlaczanych i wylgczanych przez uklad znanego
multiwibratora lub impulsatora z mozliwo$cig re-
gulowania zadanego czasu wlaczania i wylgczania.
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Ten sposéb uzyskiwania okresowego poSlizgu
bebnéw nawijajacych w maszynach wlékienni-
czych, a zwlaszcza w przewijarkach i lgczniar-
kach przedzy, umozliwia przy niezmienionym pro-
cesie technologicznym przewijania i laczenia prze-
dzy nie tylko znaczne uproszczenie konstrukeji
taczniarek i przewijarek, przez eliminacje napedu
pomocniczego wraz z silnikiem i reduktorem oraz
szybko zuzywajgcymi sie i zawodnymi przerwni-
kami, lecz rowniez umozliwia uzyskanie zwieksze-
nia sprawnosci ukladu napedowego, wzrostu nie-
zawodno$ci pracy i trwalo§éi lgczniarek i prze-
wijarek przedzy, ze wzgledu na zastapienie urza-
dzenn sterowniczych stykowych duzej mocy, urza-
dzeniami bezstykowymi matej mocy.

Na rysunku uwidoczniono zastosowanie sposobu
wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
schemat ukladu, na ktory skladajg sie schemat
kinematyczny dwustronnej przewijarki i blokowy
schemat sterowania sprzeglami, a fig. 2 schemat
ideowy elektronicznego ukladu sterowania sprze-
giel. .

Sposéb uzyskiwania okresowegd poslizgu bebnéw
nawijajacych . 3 w maszynach wlékienniczych,
zwlaszcza w przewijarkach i lgczniarkach przedzy
wediug wynalazku polega na okresowym wlacza-
niu i wylgczaniu waléw 2 z bebnami nawijajacy-
mi 3,-za pomocg sprzegiel elektromagnetycznych 1
sterowanych bezstykowo i automatycznie przez
uklad multiwibratora lub impulsatora 7.

Wyzej wymieniony spos6b realizuje si¢ w ukla-
dzie z multiwibratorem, jako jednym z przykla-
dow wykonania, w kt6ry-xp sprzeglo elektromagne-
tyczne 1 wilaczane i wylaczane jest bezstykowo
z czestotliwoscig 0,5 Hz przez tranzystor 6 stero-
wany automatycznie przez znany multiwibrator 7,
w sklad ktorego wchodzg tranzystory 8 i 9, opor-
niki 10, 11, 12, 13 i kondensatory 14, 15. Czas wlg-
czenia i wylaczenia sprzegla 1 moze byé regulo-
wany i ustalany jest w multiwibratorze przez
kondensatory 14, 15 oraz oporniki 12, 13, przy
czym w ukladzie tym znajduje si¢ dioda gasza-
ca 16.
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Sposéb wedlug wynalazku mozna zrealizowaé
takze w ukladzie ze znanym impulsatorem. Cykli-
czne wlaczanie i wylgczanie sprzegla elektroma-
gnetycznego 1 powoduje wilaczanie i wylaczanie
watow 2 z bebnami nawijajagcymi 3 do napedu
bezstopniowej przekladni 4 napedzanej silnikiem
elektrycznym 5, rowniez z czestotliwodcig okolo
0,5 Hz. Bebny nawijajace w chwili wysprzeglania
watu 2, na ktérym sg osadzone, na skutek mo-
mentu hamujacego w lozyskach tego walu zmniej-
szajg swoja predko§é katowg przez czas przerwy
zadany miultiwibratorem 7, jednakze predko$é ta
nie osigga nigdy wartosci ro6wnej zero, poniewaz
przed chwilg calkowitego wyhamowania nastepuje
ponowne wlgczenie sprzegla elektromagnetycznego
1 i bebny nawijajagce 3 zaczynajg zwiekszaé swoja
predkos$é, az do jej ustalenia. Cykliczne wlaczanie
i wylaczanie sprzegiel elektromagnetycznych 1 w
nastepstwie powoduje okresowy poS$lizg predkosci
bebnéw nawijajacych 3. )

Opisany sposéb uzyskiwania okresowego po-
§lizgu bebnéw nawijajagcych w maszynach widkien-
niczych moze byé stosowany w przewijarkach i
taczniarkach przedzy, gdzie obok korzy$ci poda-
nych w poprzedniej cze$ci opisu, eliminuje réw-
niez zawodne sterowanie stykowe silnik6w nape-
dowych duzej mocy, naped pomocniczy i przerw-
niki. .

Zastrzezenie patentowe

Sposéb uzyskiwania okresowego poslizgu bebnéw
nawijajagcych w maszynach wiékienniczych, zwla-
szcza w przewijarkach i laczniarkach przedzy, z
z zastosowaniem sprzegla elektromagnetycznego,
znamienny tym, ze wat (2) z bebnami nawijaja-
cymi (3) cyklicznie wlacza sie i wylacza poprzez
sprzeglo elektromagnetyczne (1), pofrednio lub
bezposrednio sterowane bezstykowo za pomoca
ukladu multiwibratora lub impulsatora (7), przy
czym wilgczanie sprzegla elektromagnetycznego (1)
przez multiwibrator lub impulsator (7) dokonuje
sie zawsze przed wyhamowaniem watu (2) z bebna-
mi nawijaja¢ymi (3) do predkosci réwnej zero.

~y



Kl 21 c, 62/65 55714 MKP H 02 p

b
b
dlb

. OHm g

BN]

il
I|—

i
I—

o
T
=
®

dp
b

===

dp

Fig.1

[~

|
IS
o




	PL55714B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


