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(54) HAUBENGLUHOFEN ZUR WARMEBEHANDLUNG VON GLUHGUTBUNDEN
(57) Es wird ein Haubenglihofen zur Warmebehandlung

von Glithgutbunden (7) mit einem die Glihgutbunde
(7) aufnehmenden Gliihsockel (1), mit einer gasdicht
auf den Glihsockel (1) aufgesetzten Schutzhaube
(8), mit einem im Glihsockel (1) gelagerten Radial-
geblase (2), das ein Laufrad (3) und einen das
Laufrad (3) umschlieRenden Leitapparat (5) zur
Umwalzung eines Schutzgases umfasst, und mit
wenigstens einer durch den Glihsockel (1) gefuhr-
ten Spllleitung (13) zum Einblasen von Spiilgas
sowie einem Gasauslass (15) beschrieben. Um
vorteilhafte Spilbedingungen zu erreichen, wird
vorgeschlagen, dass die innerhalb des Leitappara-
tes (5) miindende Spllleitung (13) ein bezuglich des
Laufrades (3) radial nach auf3en gerichtetes Blasen-
de (14) aufweist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Haubenglihofen zur Warmebehandlung von Glihgutbun-
den mit einem die Gliihgutbunde aufnehmenden Gluhsockel, mit einer gasdicht auf den Glih-
sockel aufgesetzten Schutzhaube, mit einem im Gliihsockel gelagerten Radialgeblase, das ein
Laufrad und einen das Laufrad umschlieRenden Leitapparat zur Umwalzung eines Schutzgases
umfasst, und mit wenigstens einer durch den Gliihsockel gefiihrten Spilleitung zum Einblasen
von Spulgas und einem Gasauslass.

Um das Schutzgas, das als Warmetrager fir die Warmebehandlung des Gliihgutes, im Alige-
meinen Draht- oder Blechbunde, geniitzt wird, insbesondere in Notféllen, wenn als Schutzgas
Wasserstoff Verwendung findet, vor dem Abnehmen der Schutzhaube aus dem Haubenglih-
ofen auch bei einem Ausfall des Radialgeblases ausspilen zu kénnen, ist es bekannt
(DE 43 27 975 A1, EP 0 714 452 A1), das als Glattstrahldise ausgebildete Blasende der Spul-
leitung achsparallel in dem Ringraum zwischen den zu einem Stapel (bereinandergeschichte-
ten Glithgutbunden und der Schutzhaube minden zu lassen, sodass der aus dem Blasende
austretende Hochgeschwindigkeitsstrahl des Spllgases, beispielsweise Stickstoff, bis weit in
die Kuppel der Schutzhaube wirksam werden kann. Mit Hilfe des Hochgeschwindigkeitsstrahls
soll ja einerseits zur Verdinnung des Schutzgases eine rasche Gemischbildung zwischen dem
Schutzgas und dem Spiilgas erreicht und anderseits ein Ansaugeffekt flir das Schutzgas si-
chergestellt werden. Trotz dieser MafRnahmen kénnen jedoch hdhere Anforderungen fur den
Fall einer Notspulung nicht erfullt werden.

Um die Reinigung von Haubengliihtfen von Feuchtigkeit, Fett- und Olriickstanden zu verbes-
sern, ist es dariiber hinaus bekannt, den Druck der Schutzgasatmosphére auf Wasserstoffbasis
in der die Glihgutbunde aufnehmenden Schutzhaube wiederholt zu erhéhen und abzusenken,
indem bei offener Wasserstoffzufuhr der Druck in der Abgasleitung aus der Schutzhaube ent-
sprechend begrenzt wird. Die Wasserstoffzuleitung, die auch fiir die Zuleitung von Spiilgas in
die Schutzhaube eingesetzt wird, mindet im Bereich des Leitapparates des fir die Umwalzung
des Schutzgases vorgesehenen Radialgeblases, sodass das Schutzgas mit Hilfe des Radialge-
blases durch den Ringspalt zwischen den Gliihgutbunden und innerhalb der Schutzhaube nach
oben geférdert wird. Fallt das Radialgeblase aus, so ist keine rasche Spulung der Schutzhaube
moglich.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen Haubenglihofen der eingangs geschil-
derten Art zur Warmebehandlung von Glilhgutbunden mit einfachen konstruktiven Mitteln so
auszugestalten, dass die Gemischbildung zwischen dem Spul- und dem Schutzgas verbessert
und der Spllvorgang beschleunigt werden kann.

Die Erfindung 16st die gestellite Aufgabe dadurch, dass die in an sich bekannter Weise innerhalb
des Leitapparates miindende Spuilleitung ein beziiglich des Laufrades radial nach aufen ge-
richtetes Blasende aufweist.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass im Ringspalt zwischen dem Stapel der Gluh-
gutbunde und der Schutzhaube Stromungsbedingungen vorgegeben sind, die ein Ansaugen
des Schutzgases aus dem durch den hohlen Kern der Gliihgutbunde gebildeten Strémungska-
nal durch die Injektorwirkung des in den Ringraum austretenden Hochgeschwindigkeitsstrahls
des Spiilgases nur bedingt unterstitzen. Im Gegensatz dazu stellen sich im Bereich des Leit-
apparates des Radialgeblases wesentlich giinstigere Stromungsverhéltnisse ein, sodass diese
glinstigeren Stréomungsverhaltnisse fur die Ansaugung des Schutzgases aus dem durch die
Glihgutbunde gebildeten zentralen Strdmungskanal durch die Injektorwirkung des Spulgas-
strahles vorteilhaft fir die Ansaugung und die Gemischbildung genitzt werden konnen, wenn
die Spiilleitung mit dem bezlglich des Radialgeblases in Strémungsrichtung radial nach auften
verlaufenden Blasende innerhalb des Leitapparates miindet. Mit Hilfe des Leitapparates wird
dann das sich bildende Gasgemisch in den Ringraum zwischen den Glihgutbunden und der
Schutzhaube umgelenkt, wobei die dabei auftretende turbulente Strémung fir eine innige Ver-
mischung von Schutz- und Spilgas sorgt.
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Damit der Spiilvorgang beschleunigt werden kann, konnen zwei oder mehrere Spllieitungen
eingesetzt werden, die allerdings rotationssymmetrisch in Bezug auf die Achse des Radialge-
blases im Leitapparat verteilt werden sollen, um eine Gber den Umfang des Ringraumes zwi-
schen Schutzhaube und Glihgutbunden moglichst gleichméafige Gasgemischverteilung anzu-
streben. Analog zu den Spiilleitungen kénnen zum gleichen Zweck auch mehrere Gasausléasse
vorgesehen werden, wobei durch eine entsprechende gegenseitige Versetzung der Gasauslas-
se einerseits und der Spilleitungen anderseits sonst allenfalls erforderliche Mafinahmen zum
Unterbinden von Kurzschlussstromungen zwischen den Gasauslassen und den Spulleitungen
unterbleiben kénnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird ein
erfindungsgemaer Haubenglihofen in einem schematischen Axialschnitt gezeigt.

Der dargestellte Haubengliihofen weist einen warmeisolierten Glihsockel 1 auf, in dem ein
Radialgeblase 2 gelagert ist, dessen Laufrad 3 von einem Motor 4 angetrieben wird. Das Lauf-
rad 3 ist von einem Leitapparat 5 mit Leitschaufeln 6 umschiossen. Die auf dem Gllhsockel 1
zu einem Stapel (ibereinander angeordneten Gliihgutbunde 7 werden von einer Schutzhaube 8
abgedeckt, die Uber einen Ringflansch 9 am Glihsockel 1 abgestitzt ist, wobei durch eine
umlaufende Dichtung 10 zwischen Gliihsockel 1 und Ringflansch 9 fur einen gasdichten Ab-
schluss der Schutzhaube 8 gesorgt ist. Das fiir die Warmebehandlung der Glihgutbunde 7
eingesetzte Schutzgas, z. B. Wasserstoff, wird mit Hilfe des Laufrades 3 des Radialgeblases 2
durch den zentralen Strémungskanal 11 angesaugt, der durch die hohlen Bundkerne gebildet
wird, und Uiber den Leitapparat 5 radial nach aufien in den Ringraum 12 zwischen den Glihgut-
bunden 7 und der Schutzhaube 8 gefordert.

Da der Mantel der Schutzhaube 8 von auRen befeuert wird, wird das im Ringraum 12 nach
oben strémende Schutzgas erwarmt, um die aufgenommene Warme an die Glihgutbunde 7
abzugeben.

Bevor nach der Warmebehandlung die Schutzhaube 8 gedffnet werden kann, muss das Schutz-
gas ausgesplilt werden. Dies kann durch ein Einleiten eines Spllgases, beispielsweise Stick-
stoff, Uber das Radialgeblase 2 erfolgen. Bei einem Ausfall des Radialgeblases 2 oder in einem
eine rasche Spiilung erfordernden Notfall wird das Splilgas jedoch ber wenigstens eine Spul-
gasleitung 13 eingeblasen, die innerhalb des Leitapparates 5 mindet, und zwar mit einem
Blasende 14, das in Strémungsrichtung gegeniber dem Laufrad 3 radial nach aulen zeigt.
Zufolge Dieser MaBnahme wird mit dem aus jeder Spiilleitung 13 ausgeblasenen Spulgasstrahl
Schutzgas aus dem zentralen Strémungskanal 11 durch Injektorwirkung angesaugt und unter
einer Gemischbildung durch den Leitapparat 5 in den Ringraum 12 ausgetragen, wo die Ge-
mischbildung fortgesetzt wird. Der fur eine rasche Spiilung erforderliche, vergleichsweise hohe
Massestrom des eingeblasenen Spllgases fihrt zu einer entsprechenden Austragung des
Gasgemisches aus der Schutzhaube 8 Uber hiefir vorgesehene Gasauslésse 15, die vorzugs-
weise gegeniiber den Spiilleitungen 13 versetzt im Gliihsockel 1 vorgesehen sind. Es erfolgt
somit nicht nur eine rasche Mischung des Schutzgases mit dem Splilgas, sondern auch ein
rascher Austrag des Gasgemisches, wobei sich innerhalb der Schutzgashaube 8 eine be-
schleunigte Verdinnung des Schutzgases ergibt.

Patentanspriiche:

1. Haubenglithofen zur Warmebehandlung von Glihgutbunden mit einem die Glihgutbunde
aufnehmenden Giliihsockel, mit einer gasdicht auf den Glihsockel aufgesetzten Schutz-
haube, mit einem im Gliihsockel gelagerten Radiaigeblase, das ein Laufrad und einen das
Laufrad umschlieRenden Leitapparat zur Umwaélzung eines Schutzgases umfasst, und mit
wenigstens einer durch den Gliihsockel gefiihrten Spiilleitung zum Einblasen von Spiilgas
sowie einem Gasauslass, dadurch gekennzeichnet, dass die in an sich bekannter Weise
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innerhalb des Leitapparates (5) mindende Spilleitung (13) ein bezlglich des Laufrades (3)
radial nach auen gerichtetes Blasende (14) aufweist.

2. Haubengliihofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei Spullei-

tungen (13) rotationssymmetrisch bezlglich der Achse des Radialgeblases (2) vorgesehen
sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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