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(57)摘要

本实用新型公开了一种用于中药材清炒生

产工艺的干燥清炒过筛一体机，包括一体机本体

和送风装置。一体机本体包括底座、壳体、驱动机

构和筛网，送风装置包括鼓风机、送风管、加热器

和温控器。鼓风机向一体机内腔输送高温空气，

安装于一体机内腔的筛网架和筛网在驱动机构

作用下上下往复运动完成中药材的干燥清炒过

筛。现有工艺需要在不同的地点和机器设备上完

成干燥、清炒和过筛工序，频繁的物料转移造成

大量的人力浪费，设备过多导致厂房面积的过度

占用，最终导致工人劳动时间长、强度大，工厂生

产资源未能充分利用，产能低下的技术问题。本

实用新型提出的一体机可以整合现有的分离的

加工工序，减少人力和生产资源的浪费，提高产

能和盈利能力。
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1.一种用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在于，包括一体机本

体和送风装置，所述送风装置位于所述一体机本体的侧方并与所述一体机本体之间固定连

接，所述一体机本体包括底座、壳体、驱动机构和筛网，

所述壳体固定安装于所述底座上方，所述壳体顶部设置进料口，所述进料口上方设置

进料口盖，所述壳体侧面设置观察窗和出料口，所述出料口外侧设置出料口盖，所述壳体下

部设置进风口，所述壳体上部设置出风口，所述壳体底面中央设置过孔；

所述驱动机构包括电机、连接件和筛网架，所述电机卧式安装于所述底座的上表面，所

述筛网架安装于所述一体机本体的内腔，所述连接件底端与所述电机的输出轴连接，所述

连接件顶端与所述筛网架下表面固定连接；

所述筛网不少于2层，上、下水平放置于所述筛网架上；

所述送风装置包括鼓风机、送风管、加热器和温控器，所述送风管的出口端与所述进风

口固定连接，所述送风管的进口端与所述鼓风机的出口固定连接，所述加热器固定安装于

所述送风管的内部靠近所述出口端的位置，所述温控器固定于壳体外侧面并与所述加热器

电连接。

2.根据权利要求1所述的用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在

于，所述连接件包括凸轮和顶杆，所述凸轮固定安装于所述电机的输出轴上，所述顶杆贯穿

所述过孔，所述顶杆的顶端与筛网架的下表面固定连接，所述顶杆的底端贴合于所述凸轮

型面上。

3.根据权利要求1所述的用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在

于，所述筛网架下表面设置有3根周向均匀分布的平衡杆，所述平衡杆下端设置滑块，所述

平衡杆上端与筛网架下表面铰接，所述平衡杆下端的滑块与所述壳体底面的凹槽滑动连

接，所述筛网架下表面角部位置各安装1套平衡弹簧。

4.根据权利要求1所述的用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在

于，所述筛网架设置不少于2层的固定位，所述固定位一端设置水平定位孔，所述固定位另

一端设置第一垂直定位孔，所述筛网放置于所述固定位中，所述筛网一端设置水平定位销，

所述水平定位销的尺寸、位置与所述水平定位孔相对应，所述筛网另一端设置第二垂直定

位孔，所述第二垂直定位孔的尺寸、位置与所述第一垂直定位孔相对应。

5.根据权利要求1所述的用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在

于，所述筛网架设置不少于2层的固定位，所述固定位一端设置水平定位销，所述固定位另

一端设置第一垂直定位孔，所述筛网放置于所述固定位中，所述筛网一端设置水平定位孔，

所述水平定位孔的尺寸、位置与所述的水平定位销相对应，所述筛网另一端设置第二垂直

定位孔，所述第二垂直定位孔的尺寸、位置与所述第一垂直定位孔相对应。

6.根据权利要求1所述的用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在

于，位于上层的所述筛网的筛孔尺寸大于位于下层的所述筛网的筛孔尺寸。

7.根据权利要求1所述的用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，其特征在

于，所述加热器为电阻式加热器。
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一种用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及药材加工领域，尤其涉及一种用于中药材清炒生产工艺的干燥清

炒过筛一体机。

背景技术

[0002] 中药即中医用药，为中国传统中医特有药物。中药按加工工艺分为中成药、中药

材。中药主要由植物药(根、茎、叶、果)、动物药(内脏、皮、骨、器官等)和矿物药组成。

[0003] 针对中药中最常见的植物药，常用的加工方法包括：拣、洗、切片、蒸、煮、烫、熏硫、

发汗、干燥等。

[0004] 1.拣、洗：将采收的新鲜药材除去泥沙杂质和非药用部分，但具芳香气味的药材一

般不用水洗。

[0005] 2.切片：较大的根及根茎类、藤木类和肉质的果实类药材有的趁鲜切成块、片，以

利干燥。但对具挥发性成分和有效成分易氧化的则不宜切成薄片干燥。

[0006] 3.蒸、煮、烫：含浆汁、淀粉或糖分多的药材，用一般方法不易干燥，须先经蒸、煮或

烫的处理，则易干燥，同时使一些药材中的酶失去活力，不致分解药材的有效成分。

[0007] 4.熏硫：有些药材为使色泽洁白，防止霉烂，常在干燥前后用硫黄熏制。不提倡熏

硫，因其影响药材的安全性，有些药材有效成分大量损耗。

[0008] 5.发汗：有些药材在加工过程中为了促使变色，增强气味或减小刺激性，有利于干

燥，常将药材堆积放置，使其发热、“回潮”，内部水分向外挥散，这种方法称为“发汗”，如厚

朴、杜仲、玄参、续断、茯苓等。

[0009] 6.干燥：干燥的目的是除去新鲜药材中大量水分，保证药材质量，利于贮藏。凡烘

干、晒干、阴干均可的，用“干燥”表示；不宜用较高温度烘干的，则用“晒干”或“低温干燥”表

示(一般不烘干、晒干均不适宜的，用“阴干”或“晾干”表示；少数药材需短时间于燥，则用

“曝晒”或“及时干燥”表示。

[0010] 据《中国中药行业深度调研与投资战略规划分析报告前瞻》数据统计，我国有80％

以上的城市居民自行购买过中成药。巨大的需求为国内中药行业的进一步发展提供了巨大

的空间。未来，政策将对部分药材好、质量优、工艺先进的品种给予较高的价格，从而使得优

势企业享受产品质量高标准的溢价，这势必将提升优势企业在行业的竞争地位。行业内优

势企业竞争地位上升，为研发实力强、生产规范、拥有优质优价产品的企业提供了更大的市

场份额和发展机遇。

[0011] 在众多的中成药品种中，中药饮片是在中医药基础理论指导下，将中药材通过净

选、切制和炮制三大工序，制成一定规格的成品。中药饮片生产的主要工序简单分为净制、

切制、炮炙三大工序。传统的中药饮片清炒生产工艺的详细的工序如图3所示。

[0012] 这种工艺在加工过程中需要在不同的地点、不同的机器设备上完成干燥、清炒和

过筛工序，频繁的物料转移造成大量的人工浪费，特别是设备过多导致厂房面积的大量占

用，最终导致操作者劳动时间长、劳动强度大，工厂生产资源未能充分利用，产能低下。
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实用新型内容

[0013] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种用于中药材清炒生产工艺

的干燥清炒过筛一体机，解决现有工艺中因为分离的工序导致的人工浪费、资源浪费和产

能低下的技术问题。

[0014] 本实用新型是通过以下技术方案实现的：本实用新型公开了一种用于中药材清炒

生产工艺的干燥清炒过筛一体机，包括一体机本体和送风装置，送风装置位于一体机本体

的侧方并与一体机本体之间固定连接。一体机本体包括底座、壳体、驱动机构和筛网，壳体

固定安装于底座上方，壳体顶部设置进料口，进料口上方设置进料口盖，壳体侧面设置观察

窗和出料口，出料口外侧设置出料口盖，壳体下部设置进风口，壳体上部设置出风口，壳体

底面中央设置过孔；

[0015] 驱动机构包括电机、连接件和筛网架，电机卧式安装于底座上表面，筛网架安装于

一体机本体内腔，连接件底端与电机输出轴连接，连接件顶端与筛网架下表面固定连接；

[0016] 筛网不少于2个，放置于筛网架上；

[0017] 送风装置包括送鼓风机、风管、加热器和温控器，送风管的出口端与进风口固定连

接，送风管的进口端与鼓风机出口固定连接，加热器固定安装于送风管的内部靠近出口端

的位置，温控器固定于壳体外侧面并与加热器电连接。

[0018] 优选地，为了将电机的驱动力传递到筛网架上，设置连接件。连接件包括凸轮和顶

杆，凸轮固定安装于电机输出轴上，顶杆贯穿过孔，顶杆顶端与筛网架下表面固定连接，顶

杆底端靠于凸轮型面上。电机工作时带动凸轮旋转，顶杆在凸轮型面的的推动下向上推动

筛网架做上下往复运动。

[0019] 优选地，为了保证筛网架做上下往复运动时保持水平，筛网架下表面设置有3根周

向均匀分布的平衡杆，平衡杆下端设置滑块，平衡杆上端与筛网架下表面铰接，平衡杆下端

的滑块与壳体底面的凹槽滑动连接。为了减轻电机和凸轮的负荷与受力，筛网架下表面角

部位置各安装1套平衡弹簧，共计安装4套。

[0020] 优选地，为了充分利用一体机内部空间，筛网架设置不少于2层的固定位。为了在

筛动过程中保证筛网在筛网架上的稳固，筛网架固定位一端设置水平定位孔，固定位另一

端设置第一垂直定位孔，筛网放置于筛网固定位中，筛网一端设置水平定位销，水平定位孔

的尺寸、位置与水平定位销相对应，筛网另一端设置第二垂直定位孔，第二垂直定位孔的尺

寸、位置与第一垂直定位孔相对应。工作前，第一垂直定位孔和第二垂直定位孔对准后插入

保险销。

[0021] 优选地，为了在筛动过程中保证筛网在筛网架上的稳固，也可以在筛网架固定位

一端设置水平定位销，固定位另一端设置第一垂直定位孔，筛网放置于筛网固定位中，筛网

一端设置水平定位孔，水平定位孔的尺寸、位置与水平定位销相对应，筛网另一端设置第二

垂直定位孔，第二垂直定位孔的尺寸、位置与第一垂直定位孔相对应。

[0022] 优选地，为了在筛动过程中同时完成饮片的大小分级，位于上层的筛网的筛孔尺

寸大于位于下层的的筛网的筛孔尺寸。这样在筛动过程中较大的饮片留在上层筛网上，较

小的饮片依次下落，每层筛网上留下的饮片的尺寸范围由筛孔大小决定。

[0023] 优选地，为了向一体机本体内部提供合适温度的热空气同时考虑到实用性，加热

器为电阻式加热器。

说　明　书 2/5 页

4

CN 209189215 U

4



[0024] 工作时，事先设定好温控器，再通过壳体顶部的进料口将已经切成片、段、丝、块形

状的中药材置于最上层筛网上，而后关闭进料口盖，依次接通鼓风机、加热器和电机的电

源。鼓风机吹入一体机本体内部的空气经加热器加热后加热中药材，同时电机带动筛网架

和筛网上下往复运动，更快的完成烘干任务。被加热的筛网同时起到了传统工艺中炒锅的

作用，完成清炒工序。筛动动作还顺便完成了中药材尺寸的筛选分类。通过观察窗观察中药

材的色泽变化，确定加工时长和加热温度。在这期间由温控器通过通断加热器完成对热空

气温度以至整个一体机本体内腔温度的自动控制。加工完成后，依次关闭加热器、鼓风机和

电机的电源，打开出料口盖，从出料口取出筛网，将中药材转移至下一步的包装工序。

[0025] 整合后的中药饮片清炒生产工艺的工序如图4所示。

[0026] 本实用新型通过整合现有的分离的加工工序，避免了频繁的物料转移造成大量的

人力浪费和设备过多导致厂房面积的过度占用，减少人力和生产资源的浪费，提高产能和

盈利能力。同时，本实用新型结构简单，组装方便成本低，便于大规模地推广使用。

附图说明

[0027] 图1为本实用新型实施例1轴测图；

[0028] 图2为本实用新型实施例1爆炸图；

[0029] 图3为传统的中药饮片清炒生产工艺的工序图；

[0030] 图4为通过本实用新型整合后的中药饮片清炒生产工艺的工序图；

[0031] 图5为本实用新型实施例1筛网架与筛网连接示意图。

具体实施方式

[0032] 下面对本实用新型的实施例作详细说明，本实施例在以本实用新型技术方案为前

提下进行实施，给出了详细的实施方式和具体的操作过程，但本实用新型的保护范围不限

于下述的实施例。

[0033] 实施例1

[0034] 实施例1公开了一种用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，包括一体

机本体1和送风装置2，送风装置2位于一体机本体1的侧方并与一体机本体1之间固定连接。

一体机本体1包括底座11、壳体12、驱动机构13和筛网14，如图1和图2所示。

[0035] 壳体12固定安装于底座11上方，壳体11顶部设置进料口111，进料口111上方设置

进料口盖1111，壳体11侧面设置观察窗110和出料口112，出料口112外侧设置出料口盖

1121，壳体11下部设置进风口113，壳体11上部设置出风口114，壳体11底面中央设置过孔

115；

[0036] 驱动机构13包括电机131、连接件132和筛网架133，电机131卧式安装于底座11上

表面，筛网架133安装于一体机本体1内腔，连接件132底端与电机131输出轴连接，连接件

132顶端与筛网架133下表面固定连接；

[0037] 筛网14有3个，从上至下依次放置于筛网架133的固定位上；

[0038] 送风装置2包括鼓风机21、送风管22、加热器23和温控器24，送风管22的出口端与

进风口113固定连接，送风管22的进口端与鼓风机21出口固定连接，加热器23固定安装于送

风管113的内部靠近出口端的位置，温控器24固定于壳体11外侧面并与加热器23电连接。
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[0039] 连接件132包括凸轮1321和顶杆1322，凸轮1321固定安装于电机131输出轴上，顶

杆1322贯穿过孔115，顶杆1322顶端与筛网架133下表面固定连接，顶杆1322底端靠于凸轮

1322型面上。

[0040] 筛网架133下表面设置有3根周向均匀分布的平衡杆134，平衡杆134下端设置滑块

1341，平衡杆134上端与筛网架133下表面铰接，平衡杆134下端的滑块1341与壳体11底面的

凹槽滑动连接。筛网架133下表面角部位置共计安装4套平衡弹簧135。

[0041] 筛网架133设置3层固定位136。固定位136一端设置水平定位孔1361，固定位另一

端设置第一垂直定位孔1362，筛网14放置于筛网固定位136中，筛网14一端设置水平定位销

141，水平定位孔1361的尺寸、位置与水平定位销141相对应，筛网14另一端设置第二垂直定

位孔142，第二垂直定位孔142的尺寸、位置与第一垂直定位孔1362相对应。工作前，第一垂

直定位孔1362和第二垂直定位孔142对准后插入保险销，如图5所示。

[0042] 筛网14的筛孔形状为圆形，从上层至下层孔径依次为20、15、10mm，筛孔间距10mm。

[0043] 本实施例中加热器为电阻式加热器，型号为SJ1219，温控器型号为E5EZ-R3，电机

型号为Y90S-2，鼓风机型号为4-72-2.8。

[0044] 实施例2

[0045] 实施例2公开了一种用于中药材清炒生产工艺的干燥清炒过筛一体机，包括一体

机本体1和送风装置2，送风装置2位于一体机本体1的侧方并与一体机本体1之间固定连接。

一体机本体1包括底座11、壳体12、驱动机构13和筛网14，

[0046] 壳体12固定安装于底座11上方，壳体11顶部设置进料口111，进料口111上方设置

进料口盖1111，壳体11侧面设置观察窗110和出料口112，出料口112外侧设置出料口盖

1121，壳体11下部设置进风口113，壳体11上部设置出风口114，壳体11底面中央设置过孔

115；

[0047] 驱动机构13包括电机131、连接件132和筛网架133，电机131卧式安装于底座11上

表面，筛网架133安装于一体机本体1内腔，连接件132底端与电机131输出轴连接，连接件

132顶端与筛网架133下表面固定连接；

[0048] 筛网14有4个，从上至下依次放置于筛网架133的固定位上；

[0049] 送风装置2包括鼓风机21、送风管22、加热器23和温控器24，送风管22的出口端与

进风口113固定连接，送风管22的进口端与鼓风机21出口固定连接，加热器23固定安装于送

风管113的内部靠近出口端的位置，温控器24固定于壳体11外侧面并与加热器23电连接。

[0050] 连接件132包括凸轮1321和顶杆1322，凸轮1321固定安装于电机131输出轴上，顶

杆1322贯穿过孔115，顶杆1322顶端与筛网架133下表面固定连接，顶杆1322底端靠于凸轮

1322型面上。

[0051] 筛网架133下表面设置有3根周向均匀分布的平衡杆134，平衡杆134下端设置滑块

1341，平衡杆134上端与筛网架133下表面铰接，平衡杆134下端的滑块1341与壳体11底面的

凹槽滑动连接。筛网架133下表面角部位置共计安装4套平衡弹簧135。

[0052] 筛网架133设置3层固定位136。固定位136一端设置水平定位销，固定位另一端设

置第一垂直定位孔1362，筛网14放置于筛网固定位136中，筛网14一端设置水平定位孔，水

平定位销的尺寸、位置与水平定位孔相对应，筛网14另一端设置第二垂直定位孔142，第二

垂直定位孔142的尺寸、位置与第一垂直定位孔1362相对应。工作前，第一垂直定位孔1362
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和第二垂直定位孔142对准后插入保险销。

[0053] 筛网14的筛孔形状为正方形，从上层至下层孔边边长依次为20、15、10mm，筛孔间

距5mm。

[0054] 本实施例中加热器为电阻式加热器，型号为SJ1219，温控器型号为E5EZ-R3，电机

型号为Y90S-2，鼓风机型号为4-72-2.8。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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