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Né6z dwuostrzowy do toczenia gwintu
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Przedmiotem wynalazku jest néz tokarski dwu-
ostrzowy do toczenia gwintéow z réwnymi kagtami
natarcia dla obu stron zwoju gwintu.

Ksztaltowanie gwintéw sposobem skrawania od-
bywa sie gléwnie przez nacinanie nozem na to-
karce, lub przez frezowanié na specjalnych frezar-
kach, przy uzyciu réwniez specjalnych frezéw.
Sposdb drugi, choé bardziej wydajny, jest rzadziej
stosowany i tylko w produkecji wielkoseryjnej jest
oplacalny, a to z uwagi na konieczno$§é posiadania
kosztownych obrabiarek i narzedzi.

W powszechnym uzyciu w drobnym i $rednim
przemys$le stosowany .jest sposéb toczenia.- Do to-
czenia gwintéw stosuje sie tradycyjne noze ksztal-
towe dwuostrzowe o zarysie bruzdy gwintu, wy-
taczajac bruzde miedzy zwojami.

Koniecznym warunkiem dobrej pracy nozy jest
nadanie im na obu ostrzach wtasciwych i réwnych
katéw natarcia. Wymaga to specjalnego, trudnego
do wykonania zaszlifowania, praktycznie niemozli-
wego przy Srednich i mniejszych nozach. Réwniez
ostrzenie nozy specjalnie zaszlifowanych jest czyn-
nos$cia skomplikowang. Dalszg niedogodno$é sta-
nowia zle warunki odprowadzania skrawanych
widrow.

Skrawane réownoczes$nie dwoma ostrzami wiory
napierajac na siebie wzajemnie powiekszajg w wy-
sokim stopniu opér skrawania utrudniajac przy
tym obserwacje pracy noza. W celu unikniecia tej
trudnosci tokarze podczas toczenia gwintéw tra-
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pezowych stosujg skrawanie na przemian lewym
lub prawym ostrzem noza. Przedluza to oczywiscie
czas roboczy, a ponadto wymaga czestej kontroli
wymiaru. Uzyskana gladko$é toczenia jest zwykle
niezadowalajgca i rozna dla obu powierzchni nos-
nych gwintu. Celem wynalazku jest usuniecie tych
niedogodnos$ci, to jest stworzenie odpowiednich
i jednakowych warunkow skrawania dla obu
stron zwoju gwintu i dla dogodnego, bezkolizyj-
nego odprowadzania widrow.

Wedlug wynalazku wytyczony cel osigga sie
przez zastosowanie noza dwuostrzowego o zarysie
negatywu zarysu zwoju Sruby, =zaszlifowanego
w ten sposob, ze katy natarcia ostrzy z obu stron
zwoju sg réwne, a kierunek pochylenia powierz-
chni natarcia ulatwia odprowadzanie widéréw, za$
caly néz jest pochylony zgodnie z katem spirali
gwintu. Dzieki rozwigzaniu wedlug wynalazku
wady wystepujgace w rozwigzaniach dotychczas zna-
nych zostajg usuniete.

Przez zastosowanie nozy wedlug wynalazku osia- o

ga sie w stosunku do nozy tradycyjnych znaczne
skrécenie normy czasowej, wyzsza Kklase gladkosci
powierzchni toczonej, bezkolizyjne odprowadzanie
wiérow i tym samym mniejszy opér skrawania,
latwe uzyskanie wymiaru grubosci zwoju (przy
ustawieniu na zderzak lub toczeniu na podziatke)
i wreszcie latwe wykonywanie i ostrzenie nozy .
w kazdej, nawet malej narzedziowni.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
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kladzie wykonania na rysunku w postaci noza
kragzkowego do gwintu trapezowego na ktorym
fig. 3 przedstawia widok noza dwuostrzowego
w rzucie poziomym, fig. 1 — widok noza w po-
zycji pracy, za$§ fig. 2 — przekroj A—A ostrzy
noza z uwidocznionymi kgtami natarcia.

Jak przedstawiono, katy natarcia y sg réwne
dla obu ostrzy obejmujgcych zwéj gwintu, za$
krawedzie tngce lezg w plaszczyznie osi §ruby. Noz
mocuje sie w oprawce nadajgcej mu pochylenie

+ zgodne z katem spirali gwintu. Przy wiekszych

; v katach spirali §rub, przy wykonaniu nozy nalezy

uwzglednié korekcje ksztaltu noza w zarysie pro-
stopadlym do zwoju Sruby.

N6z wedlug wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia jego widok
z boku, fig. 2 — przekrdj poprzeczny A—A, za$
fig. 3 — widok z géry. Kat zarysu zwoju wynosi
30°, kat spirali gwintu 6°, skok 9 mm. N6z wyko-
nano bez korekty zarysu. N6z mocowany jest
w oprawce nadajgcej mu wymagane pochylenie.
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Polaczenie noza z oprawka uzyskano przy pomocy
stozka wciskanego w gniazdo oprawki Srubg o le-
wym zwoju. Osiggane wyniki toczenia sg zupelnie
zadowalajgce.

N6z nie toczy dna bruzdy gwintu. Przed uzyciem
noza nalezy wytoczy¢é innym nozem rowki o pro-
stokgtnym profilu az do rdzenia $ruby. Nastepnie
omawianym nozem ksztaltowym toczy sie w kilku
przejSciach zwoéj Sruby az do osiggniecia pelnego
zarysu, co nastepuje gdy néz dotyka rdzenia Sruby.

Zastrzezenie patentowe’

N6z dwuostrzowy do toczenia gwintéw, znamien-
ny tym, ze krawedzie tngce obejmujg zwoj gwin-
tu z obu stron i lezg w plaszczyZnie osi nacina-
nej $ruby, za$§ katy natarcia obu ostrzy sg sobie
réwne i ski}ei‘owane w strony przeciwne, powo-
dujac bezkolizyjny odptyw widrow.

Przekrdj A -A
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Fig. 3.

KZG 6, zam. 32667 — 440

Fig. 2.
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