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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb mocowania
elementéw, zwlaszcza guzik6w do materiatu tek-
stylnego i urzadzenie do mocowania guzikéw do
materialu tekstylnego.

Rozwigzanie to znajduje szerokie zastosowanie
w przemysle tekistylnym, zwlaszcza gdy guziki sa
wykonane z tworzywa sztucznego 1 zawieraja
korpus gltéwny umieszczony po jednej stronie ma-
terialu i wystep ktéry co najmniej czesciowo prze-
chodzi przez material tekstylny i jest deformo-
wany w lepek po jego przeciwlegtej stronie.

_ Znane sg sposoby mocowania elementéw, zwla-
szcza guzikéw, haczykéw, oczek i tym podobnym
do odziezy albo plastykowej folii przez przyszy-
wanie. Operacja przyszywania jest skomplikowa-
na i wymaga w nowoczesnej przemyslowej tech-
nologii w zasadzie niemozliwego do przyjecia o-
kresu czasu. Takze reczne szycie jest operacja
zmudng ‘i czasochtonng.

Znane s3 z opisu patentowego Sfanéw Zjedno-
czonych nr 3360835 rozwigzania w ktérych guzik
sklada sie z dwu czeSci lgczonych trzonem prze-
chodzacym .przez tkamine. Przy zastosowaniu tego
rozwigzania trudny jest dla osiggniecia wydajny
i prosty sposéb przemystowego stosowania z uwa-
gi na trudnosé wilasciwego ustawienia dwu czesci
guzika po obu stronach tkaniny.

Koniecznosé stosowania elementéw dociskajg-

cych dwie czedci do siebie takze powoduje niedo-
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godnosci wynikajace z wysokiego kosztu wytwa-
rzania i ograniczen w zakresie rozmiaréw i wzo-
row. :

. Dlatego tez guziki tego rodzaju sg stosowane
w przemysle odziezowym tylko w ograniczonym
zakresie i tylko w produkcji odziezy ciezkiej, jak
na przyklad ubrania robocze.

Znane jest ze szwajcarskiego opisu patentowe-

go nr 4»1‘134427 rozwigzanie guzika majgcego wystep

przeznaczony «dla przebijania materiatu i nastep-
nie odksztatcanie go dia uformowania lebka. Jako
spos6b deformacji wystepu zalecono ogrzewanie i
mechaniczny docisk. Takie metody deformacji
stwarzaja dodatkowe trudnodci.

Formowanie przy ogrzewaniu stwarza niebez-
pieczenstwo przegrzania i nastepnie zmigknienia
albo przeksztalcenia materiatu tworzywa sztucz-
nego i w efekcie jego zniszczenia. W czasie zmigk-
nienia istnieje réwniez niebezpieczenstwo przykle-
jania tworzywa do narzedzia zgniatajacego i ufor-
mowany lepek bedzie woéwczas niekompletny. Mo-
ze rOéwniez wystepowaé czesciowy powrdt juz u-
formowanego lepka do pierwszego ksztaltu w e-
fekcie znanego zjawiska powrotu t"worzy'xﬁv sztucz-
nych do uprzedniej formy po pewnym czasie.

Wiekszo$¢é ré6znorodnej odziezy ma szereg gu-
zikdw ustawionych w pewnym ukladzie rzedéw
albo szeregbw i dostosowamych do zapinania na
dziurki drugiej cze$ci odziezy, w ktérej dziurki
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maja odpowiedni ukiad. W tych przypadkach w
miejsce dziurek stosuje sie oczka albo petle wy-
suniete poza brzeg tkaniny.
Takie rozwigzania powoduja, ze uklad guzikéw

z uwagi na koszt jego wytworzenia stanowi istot-
‘nag czeSé ceny odziezy. W procesie wytwarzania

nalezy przewidzieé nie tylko przyszycie guzikéw
ale r6éwniez zapiecie, gdyz. wyroby z odziezy sa
zwykle dostarczone z zapietymi guzikami.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i
niedogodnoséci znanych rozwigzan poprzez opraco-
wanie sposobu mocowania guzikéw zawierajgcych
wystep albo trzon deformowany dla wytworzenia
tepka nie majgcego wad poprzednich rozwigzan.

Celem wynalazku bylo réwniez opracowanie u-
rzadzenia do mccowania - takich guzikéw do ma-
teriatu tekstylnego, ktére pozwalaloby mocowaé
guziki w spos6b nie wymagajacy ich zapinania po
przymocowaniu.

Cel wypalaz.ku osiggnieto przez opracowanie
sposobu mocowania elementéw, zwlaszcza guzi-
kébw do materiatu tekstylnego, w ktébrym formuje
sie lepek za pomoca narzedzia ktéremu nadaje
sig¢ oscylacje w zakresie ultradiwiekowym i do-

ciska si¢ je do ostrego zakonczenia wystepu gu--

zika dla wyksztalcenia lepka, podczas gdy giéwny
korpus elementu dociska sie w drugim kierunku
powierzchnig dociskowg o ksztalcie przystosowa-
nym do ksztaltu guzika. Formuje si¢ koinierz albo
prég wzmacniajgcy, wysuniety z wystepu. Konce
rozerwanych nitek, wytworzone przy przeciskaniu
wystepu przez material tekstylny, lgczy sie w
czasie formowania lebka z”jego materiatem. Stosu-
je sie mocowany. element, ktérego wystep ma
ostrze i jest polaczony z giéwnym korpusem ele-
mentu czesScig zaokraglong, przy czym wystepna
cze$é o przekroju wielokatnym.

Cel wymnalazku osiggnigto przez skonstruowanie
urzadzenia do mocowania elementéw, zwlaszcza
guzikéw, majacego zespdl rozciggania drugiej cze-
Sci odziezy, w ktérej sa rozmieszczone dziurki dla
guzikéw, w postaci jarzma przemieszczanego za
pomocg silownika w kierunku pionowym, majace-
go wydlobienia skierowame ku tytowi pludtrzymu-
jace druga czescig odziezy pomiedzy zespolem u-
chwytébw z ksztaltownikami i zespolem prostowa.-
nia pierwszej czesci odziezy, zespoly magnetyczne,
zamocowane w stojaku, usytuowane po przeciw-
leglej stromie zespolu prostowania wzglgdem stro-
ny, na ktérej jest umieszezony zesp6l uchwytéow
z ksztaltownikami,
kéw, jeden albo kilka kompuséw, polaczonych z
zespolami magnetycznymi, stanowigcymi mecha-
niczny zesp6! generatora ultradZwigkéw potgczone-
go ze zirédlem pradu gemerujacego prad o wyso-
kiej czestotliwosci, dla generacji oscylacji w za-
kresie ultradzZwiekowym w korpusach.

Zespét uchwytéow z ksztaltownikami ma regulo-
wane rozstawienie ksztaltownikéw dla podawania
guzikdw w ustalonym ukladzie odpowiadajacym u-
kladowi guzikéw na odziezy. Zesp&t uchwytébw z
ksztalbownikami i zespoly magnetyczne z korpu-
sami sa przemieszczane w kierunku do siebie za
pomocy sitownika, dla przeprowadzenia wystepow

dla gi6éwnego korpusu guzi- .
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4 . e
korpuséw guzikdéw przez: dziurki w drugiej czesci
odziezy 1 przedziurawienia materialu pierwszej
czeici cdziezy i doci$migecia kKorpusu albo korpu-
séw, dla deformacji wystegpébw i wykonanie po-
szerzonych lepkéw, dla zamocowania guzikéw.

Zesp6l uchwytéw zawiera duza liczbe par na-
chylonych ksztaltownikéw, przy czym ksztattow-
niki w kazdej parze sa usytuowane przeciwlegle
do siebie tworzac kanat dla guzikéw, zas guziki
sa podawane do kanaldéw z zespolu podajgcego.

Przedmiot wynalazku jest zilustrowany w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym

fig. 1 przedstawia guzik o ksztalcie dostosowanym

do stosowamia sposobu wediug wynalazku, w wi-
doku z boku, fig. 2 — guzik w innym przykladzie
wykonania, w widoku z boku, fig. 3 — guzik w
jeszcze innym przykladzie, w widoku z boku, fig.
4 — guzik w widoku czolowym, fig. 5 — guzik
jak na fig. 1 przymocowany do materiatu spo-
sobem wediug wynalazkw, w przekroju, fig. 6 —
guzik jak na fig. 5, w widoku, fig. 7 — guzik
wedlug - przykladu pierwszego réwniez przymoco-
wany do materiatu, w odmienny spos6b, fig. 8 —
urzadzenie wedlug wynalazku w widoku czolo-
wym, fig. 9 — urzgdzenie z fig. 8 w widoku bocz-
nym, fig. 10 — element urzgdzenia z fig. 8 w
czgéciowym przekroju, fig. 11 — element z fig.
10 w innym przykladzie wykonania, fig. 12 —
czesé uria-dzenia wedlug wynalazku w widoku
perspektywicznym, fig. 13 — inny sazczeg6ét kon-
strukeyjny urzadzenia.

Istotnym elementem sposobu wediug wynalazku
jest zastosowanie elementu deformujacego wspdi-
dzialajacego z oscylacja ultradZwiekows. Ulira-
dzwieki byly juz uprzednio stosowane do lgczenia
elementéw z tworzywa sztucznego. Poddajac two-
rzywo oddzialywaniu oscylacji ultradZzwigkowych
uzyskiwano laczenie - powierzchni tego materiatu.
W wypadku rozwigzania wedltug wynalazku po-
lagczono prasujgce oddzialywanie narzedzia z wi-
bracjg, dla uzyskania zmiany ksztattu tworzywa
poddanego temu dzialaniu. Ten spos6b nie stwa-
rza niebezpieczenstwa mieknienia tworzywa i je-
go przylepienia do elementu formujgcego, elimi-
nuje réwniez niepozadane zjawisko. powrotu juz
uformowanego materlalu do jego ksztaltu pier-
wotnego.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku stosuje sie

" guzik albo inny podobny mocowany element za-

wierajacy zaostrzony wystep albo trzon ktéry cze-
Sciowo przechodzi przez material tekstylny po
czym czesé jego jest deformowana.

Nastepuje to przez docisk narzedzia do ostre-
go zakonczenia wystepu przechodzacego na druga
strone materiabu podczas gdy giéwny korpus gu-
zika albo tego elementu jest dociskany w drugim
kierunku przez odpowiednia powierzchnie doci-

_skowa o ksztalcie dostosowanym do ksztaltu gu-

zika. Narzedzie odksztalcajagce jest wykonane -ze
stali albo innego twardego materialu, a jego za-
koniczenie ma ksztait dostosowany do formy kon-
cowej uzyskiwanego lepka. -

Podczas docisku narzedzie jest podane oscyla-
cjom ultradZwiekowym o czestotliwosci 18 000 Hz
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do 30000 Hz. Powierzchnia, do ktérej korpus gu-
zika jest dociskany musi mieé ksztall zapewniaja-
cy duzy powierzchnie styku, przy  czym nalezy
wyeliminowaé niepozadane odksztalcenia korpusu
na skutek oscylacji ultradzwigkowych. Powierz-
chnia dociskowa powinna byé wykonana z ma-
teriatu, ktéry nie cdksztalca sie i nie ‘przylega do
dsciskanego przedmiotu. Korzystna jest powierzch-
nia metalowa.

Wystep albo trzon guzika jest odpowiednio u-
ksztaltowany i zawiera cstrze, dla .przebicia ma-
teriatu tekstylnega oraz objetosé odpowiednia, dla
utworzenia -tebka o wiasciwej wielkosci. Korzgst-
ne jest jesli wystep ma odpowiednie rozmiary i
ksztalt ¢strzy tnacych wrzdluznie przebiegajacych
:a umodliwienia latwego przebicia z réwnocze-
snym -rozrywaniem nici, co umozliwia zamocowa-
nie w cienkiej, nieelastyeznej tkaninie, przykla-
dowo w materiale koszulowym. .

Wystep albo trzon nie majg zadnych zmian
wymiarowych, co najmniej w czeSei $rodkowej,
gdyz mogloby to doprowadzié do deformacji je-
go ksztaltu uniemozliwiajgcej wiasciwe zamoco-
wanie guzika.

Guzik winien byé mocno polaczony z materia-
lem, ale powinien mieé rodzaj szyjki, dla zapew-
niania pewnej jego mozliwoséci ruchu, dla ulatwie-
nie zapinania. Niezbedne jest réwniez zapewnie-
nie miejsca na material, do ktérego guzik jest
przymocowdny. Zwykle uzyskuje -sie -to formujac,

prég wzmacniajacy albo kolierz wysuniety z wy-

stepu. .
Znany z uprzeidnio wymienionego. opisu paten-
tu brytyjskiego wystep ma wyitobienie, w ktére
wchodzi material tekstylny. To wyzlobienie ma
przekrdj Scietego stozka i poprzez prég laczy sie
z gtbwnym korpusem guzika. Przy takim rozwig-
zaniu materiat tekstylny bedzie wichodzit w wy-
Zlopienie po przejsciu tej czesci stozkowej. Wiszel-
kie zmiany. przekroju wystepu stwarzajg niebez-
pieczenistwo jego pekniecia. Dlatego tez jego prég
musi mie¢ odpowiednie przejScie w dalszy ksztalt
wystepu aby. unikngé takiego niebezpieczenstwa.

Guzik 1 (fig. 1) zawiera gtéwny korpus 2 i wy-
step 3. Wystep 3 ma ostrze 4 na koricu stozko-
wej czesci, ktéra zaokraglona czescig 5 przecho-
dzi w gibwny korpus 2. Dzieki temu wystep 3
jest zupelnie gladki i latwo przechodzi przez tka-
nine. Jesli zachodzi potrzeba zastosowania ele-
mentu rozdzielajgcego mozna uksztattowaé na wy-
stepie kolnierz 6 pokazany przerywang liniag na
rysunku. Guzik 7.(fig. 2) zawiera gléwny korpus
8 i wystep 9.

Wystep 8 ma ostrze 10 i jest ‘pola;czony z gtbw-
nym kornpusemn 8, zaokraglong czescig 11. Wystep
9 ma ksztalt -stozkowy i zawiera cze$é podrednig
:12 pomigdzy waskq czesciq 13. do poszerzenia cze-
:4cig M. Polozenie czeéci posredniej 12 po ufor-
mowaniu lepka . jest oznaczone przerywang linig
18 na fig. 2. '

Guzik 16 (fig. 3 i 4) zawiera gléwny korpus 17
i wystep 18, Wystep 18 zawiera ostrze 19, a na
polaczeniu z gléwnym korpusem 17 ma zaokrag-
long czgs¢ 20. Wystep 18 zawiera czesé 22 o prze-
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kroju trojkatnym z krawedziami tnacymi 24 tuz
poza  linig 21, ktéra przedstawia umiejscowienie
materiatu tekstylnego po: zamocowaniu guzika.
Pod linig 21 wystep 18 posiada cze$é stozkowa 28
o przekroju okragitym.

Guzik jest wykonany z tworzywa sztucznego,
korzystnie z zywicy acetaldehydowej. Przedmiot
wynalazku nie ogranicza sie do sfosowamia wy-
lacznie do guzikéw, ale obejmuje réwniez haczy-
ki, oczka albo zatrzaski.

Spcséb wedbug wynalazku polega na tym, ze
kolejno przyklada sie giéwny korpus guzika do
narzedzia o cdpowiednim ksztalcie, dla wywola-
nia deceisku, nastepnie przy uchwyceniu przez pe-
wien czas materiatu tekstylnego przesuwa sie o-
strze w kierunku materiatu tak, ze przechodzi ono
przez ten material, az do zajecia polozenia ozna-
czonego liniami 15 i 21 na fig. 2 i 3, po czym

‘poddaje sie narzedzie dzialaniu oscylacji ultra-

diwiekowej i dociska nim ostrze ksztaltujgc tepek
po stronie przeciwnej materialu wzgledem giéw-
nego korpusu guzika.

Jeéli material stanowi dzianina, ostrze prze-
chodzac przez nig cdchyla jej nici, natomiast
przy osadzaniu guzika w nieelastyczne] tkaninie,
przyktadowo w tkaninie koszulowej, przejicie o-'
strza powoduje przerwanie nici materialu tak, ie
powstaja ich swobodne, przerwane zakohczenia
wiok6t zaostrzonego wystepu. Rozerwanie nici jest
ulatwicne przy korzystnym obnizienu niezbednego
nacisku, jesli wWystep 18 zawiera ostrza tnace 24
(fig. 3 i 4). .

Utworzone wolne zakoficzenia mogg byé wyko-
rzystane do samego mocowania guzika. W czasie
deformowania tworzywa wystepu przy sbosowaniu
ultradéwiekiowej wibracji zakonczenia niei wcho-
dzg w formowany lepek i lacza sie z jego two-
rzywem. Zmniejsza to niebezpieczenstwo wyrwa-
nia tak przymocowanego guzika. Mozliwosés inte-

- gralnego polaczenia nitek materialu z tworzywem

uformowanym lepka calitowicie rozwigzuje trud-
ny dotychczas problem. Ten rodzaj mocowania
jest szczegllnie korzystny przy stosowamiu tkanin
puszystych, w ktérych trudno zamocowaé guziki
nawet poprzez przyszycie. W tej sytuacji z powo-
dzeniem mozna stosowaé sposéb wedlug wyna-
lazku i przecinajac pewmg ilo§é nici odpowiednio '
dobranym ksztattem wystepu lgczyé je z tworzy-
wem formowanego lepka stosujgc decisk polgczo-
ny z oscylacja ultradZwiekows.

Istotng cechg jest réwmiez formowanie odpo-
wiedniej diugosci przewezonej czesci wystepu dla
ograniczenia jego przechodzenia przez tkanine. O-

.sigga sie to przez zastosowanie elementu oddzie-

lajacego, korzystnie koimierza 6 (fig. 1) albo od-
dzielnego elementu oddzielajacego.
Zastosowanie kolnierza 6 albo oddzielnego ele-
mentu stwarza pewne trudno$ci przy zapinaniu,
dlatego korzystny jest cdpowiedni  dobér kata
tworzacej stoika wystepu do wiasnosci materiatu.
Przy rozwiazaniach majgcych wystep uwidocznio-
ny. na fig. 2 i fig. 3 uzyskuje sie gwaltowny przy-
rost sily przebijania przez wyksztalcenie waskiej
czeSei 13 i.czesei 22 o przekroju trdjkatnym.
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Dobierajgc odpowiedni ksztalt wystepu nalezy
uwzgledniaé¢ czas jaki jest niezbedny dla przebi-
cia materialu. Mozna stosowaé réwniez prowadze-
nie materiatu tekstylnego za pomocg pierscienia
otaczajgcegio korpus gtdwny guzika. W innym roz-
wigzaniu stosuje sie¢ urzgdzemie do mocowania gu-
zik6w - wyposazone w  elementy oddzielajace
‘wiprowaidzone "pom'iqdzy korpus i material tekstyl-
ny i utrzymywane tam podczas mocowamnia. Istot-
ne jest, aby elementy oddzielajace nie niszczyly
guzika w c¢zasie poddania go dzialaniu oscylacji
ultradzwiekiowej.

Podczas mocowania guzika 25 (fig. 5) material
tekstylny 26 jest poddany dziataniu narzedzia 27
i narzedzia deformujacego 28. Uksztalbowanie wy-
stepu moze odpowiadaé rozwigzaniom z fig. 1, 2
i 3. Wybér nalezy do materiatu tekstylnego. Wy-
step z fig. 1 jest dostosowany poprzez ksztalt o-
strza gtadkosé do zwartych tkanin.

Rozwiagzanie z fig. 2 jest odpowiednie dla ma-

terialé6w. nieco luZniejszych, natomiast rozwigzanie
pokazane na fig. 3 jest dostosowane do mate-
rialdw - bardzo luznych. Przy mocowaniu guzika
szereg zakonczen nici 31 zostaje polaczonych z
lepkiem 30 (fig. 6).
“Powierzchmia narzedzia 32 (fig. 7) ma wneke 33
o ksztalcie toroidalnym z ostrzem 34 w $rodku.
To rozwigzanie jest szczegdlnie uzyteczne dla mo-
cowania guzikbw w tworzywie sztucznym albo
‘gdy zachodzi potrzeba specjalnie duzeJ wielkodci
lepka. -

Narzedzie 32 z fig. 7 nie jest odpowiednie w
sytuacji, gdy zakofhczenie wystepu ma postaé o-
strza; Wéwezas nalezy zastosowaé sposéb dosto-
sowany do ksztaltu pokazanego na fig. 1, w kt6-
rym ostrze 4 po przejSciu przez tkanine tekstyl-
ng -jest odciname specjalnym narzedziem na po-
‘wierzehni 36 (fig. 1).

Urzadzenie wediug wynalazku (fig. 8 i 9) za-
wiera rame 41 ze stopa 42. 'W ramie 41 zamoco-
wana - jest ostona 43 podzielona, dla utworzenia
pojemnika 44 mieszczacego ultradZwiekowy gene-
rator. W przedstawionym przykladzie wykonania
generator elektryczny wytwarzajacy zmienme na-
piecie w ultradZwiekowym zakresie 18000 Hz do
30000 Hz, oraz kryty stojak 45, dla mechanicz-
nego Ipodizespotu wmltradawiekowego generatora.
Mechaniczny zespd! generatora zawiera szereg ze-
spotéw magnetycznych 46 z korpusami 47 (fig. 10
i11). -

Od spodu stojaka 45 przymccowane s3 zespoly
uchwytéw ~w postaci pieciu ksztaltownikéw 48
wysunietych ponizej pojemnika 44. Ksztalbowniki
48 s3 skierowane swobodnym zakonczeniem w
strone czola stojaka 45 i koncza sie poza ramag 41
w zespole podajgcym 49. Piyta podajgca 50 ko-
rzystnie sterowana za pomoca pneumatycznego si-
lownika 51 moze byé. cpuszczana w dbét przed
swiobodnymi zakonhczeniami ksztattownikéw 48 ze-
sp-iu "uchwytow. Dwa jarzma, z ktérych jedno
stinowi zesp6l rozciggania 52, a drugie zesp6l
prqstowania 53, sg wysuniete wzdluz czota stojaka
45 i przechodzg ‘wzdluz jego krétszych bokow.
Jarzmo zespolbw 52 i 53 sg przemieszczane za po-
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mocg silownikéw 54 i 55 w kierunku pionowym.
Na dolnej krawedzi poprzecznych czesci jarzma
zespotdéw 52 i 53 znajdujg sie wyzlobienia. -

Wal 57 jest osadzony w ramie 41 za pomoca
dwoéch lozysk i podtrzymuje dwa ramiona 58, 59.
Ramiona 58, 59 na swych zakohczeniach utrzy-
mujq pret 60 zespolu dociskowego. Ramie 59 jest
dwustronne i swym tylnym zakonczeniem pod-
trzymuje przeciwciezar 61. Pomiedzy ramieniem 58
i stopg 42 ramy 41 usytuowane s3 dwa sitowni-
ki 62, 63 polaczone szeregowo.

Zesp6! magnetyczny sprzezony z generatorem
ultradzwiekéw jest umieszczony ponad kazdym z
ksztattownikow 48 tak, ze jego korpus 47  jest
wysuniety ku srodkowi ksztaltownika 48 blisko
Jjego przedniego zakonczenia (fig. 10 i 11). Pret 60
zespolu dociskowego. jest osadzony przegubowo w
kierunku ksztaltcwnikéw 48, bezposrednio przed
przestrzenia przylegajaca do czolowej krawedzi
ksztattownikéw 48.. Jeden silownik 62 moze byé
ustawiany odpowiednio do Jego srkoku W Z géry
ustalany sposo6b.

Drugi sitownik 63 jest dostesowany do ulstavwa-
nia dla odpowiedniego ci$nienia, przykiadowo po-
przez sprzezenia z nastawnym zaworem reduk-
cyjnym. Wszystkie sitowniki 62; 63 's§° sprzeicne
w jeden uklad roboczy uruchamiany za pomacg
pedaléw 64 w stopie 42 ramy 4l.

W zespole podajgcym (fig. 1R), ksztattownik 48
zespolu uchwytéw ma stopniowe zakonczenie, a
Jjego dluga cze$é posiada wyeiecie 65. Po prawej
stronie ksztaltownika 48 usytuowany jest lukowo
uformowany podajnik 67 osadzony przegubowo na
wale 66, przy czym jedno zakonczenie podajnika
67 zawiera stopniowang wneke 68 z komorg o-
twarta w kierunku zakonhczenia pedajnika 67 i
polaczong z obrzezem podajnika 67 za pomocg
otworu 69,

Podajnik 67 jest dostosowany do obrotu ku ty-
towi i przodowi o kat nieco wiekszy niz 180° po-
migdzy polozeniem przylegtym do. ksztattownika

48, a polozeniem w kitbérym wneka 68 jest skie-

rowana ku dolowi. Podajnik 67 przesuwa. sie w
cylindrycznym bebnie. Zesp6l podajacy zawiera
jeden podajnik 67 .dla kazdego ksztaltownmika 48,
przy czym podajniki 67 sg osiowo przemieszczane
dla uzyskania niezbgdnej przestrzeni ‘operacysi-
nej. , ’ .
Jarzmo zespotu 52 (fig. 13) ma wyzlobienie 70
skierowane ku tylowi. Jarzmo zespolu 53’ ma dwa
wyztobienia, szerokie wy%zlobienie 71 i waskie wy-
zlobienie 72 skierowane ku przodowi. W dolnym
polozeniu jarzm zespoléw 52 i 53 wyzlohienie 70
jest potozone $ci§le ponizej dolnej krawedzi stoja-
ka 45, a wyzlobienie 71 jest w polozeniu uwi-
doczmionym na fig. 18. ,
Gdy jarzma pociggniete sg ku gérze za pomocy
sitownikéw 54 i 55, wyztobienie 70 i 72 sg nieco
ponizej dolnej krawedzi stojaka '45. Pret 60 zespo-
tu dociskowego moze byé nieruchomy (fig. 10) al-
bo zespdl dociskowy zawieraé sworznie 73 i do-
datkowy pret.74 z otworami 75 przez ktérre prze-
chodzg sworznie 73 (fig.. 11).
. Dodatkowy ~pret T4 .jest za .pomocy .~s1lownika,
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‘nieuwidocznionego - przemieszezany pomigdzy dwo-
ma .potozeniami;: pierwszym, w - kt6érym spoczywa
bezposrednio na- precie- 60 zespolu . ze sworzniami
73 przechodzgeymi przez otwory 15:i!drugim po-
lozemiem, ‘na 'zewnaltrz sworzmi:73 (fig. 11)." =~

+ W czasie: pracy “urzadzenia ‘guziki 76. 2z glow-
nym - korpusem - 77..i -wystgpem 78 sg przymoco-
wywane do -elementu odziezy ~w :czéci 79. Po za-
mocowdniu wystep ‘78 przeshodzi
czes¢ 80 “odziezy  tak, ze korpus:77. znajduje sie

po. przeciwnej stronie czesci 80 cdziezy wezgledem.

do .czeSci. 79 odziezy. Wystgp 78 jest rastepnie
‘wysuwany przéz dziurke 81 w.czesci- 80 - odziezy.

W plgezeniut -zé" spddnicq, bluzg albo:podobnym .

- rodzajemn ' cidziezy wystepy 78.'sg’ meocowane ‘8o
spodu czedei’ odziezy  odpowiadajacej czesci 79 o-
dziezy i wystepy T8. przechodza przez -dziurki<81

- w. dolnej -czesei’ odpowiadajacej-czesci 80 tak,- ze
korpusy -sq .ustawiofe zewmnetrznié do:spodu tka-
niny’ ~Jesli-- motowanie nastepuje - na -skrajnych
zakoniczeniach. ksztaltownikéW: 48 guziki T8 sa
rozimidszczonie na-tych zakonczemiach 'z wystepa-

Jmi; 78.. wysunietymi - na -zewnjtre : ku . dotowi * z
‘ksztattownikow' 48.. Ksztalbownilki. 48 s3. przesu-
'wané“z ich. tylnégo polozenia za \pomoca - podaj-
nika“ 67:; 'Cxlindryczne bebny;” w:: ktbrych: przesu-

Wwajy vsig: podajtiiki: 67 s3* czesciowo wypelnione

-euzikdmi: 76, -w ' ktéryeh: guzik 76 zaczepia-podaj-

ik przesuwajgcs:si¢ ku przodowi i ftybowi. . 7

AN sczdisiesgdy podajnik 67 ‘wykonuje széreg: sko-
k&w . robicezych istnieje’ mozliwosé uchwycenia gu-

" gika,pryez’ wneke 68 w czeSei zewnetrznege: za-
Kohczerifa podajnika- 87, a guziki zajnrujq: poto-

izénie przedstawione - na: fig. 13. Guziki; ktére: nie
$a° w- odpowiednim::do uchwyecenia potozeniu;™a

uchwyccne w - innym, s3 odepcliniete ‘na - bek a

podadns'k 67 'wykonuje -skok' jatowy."

- Podajniki 6T przesuwajq $ie- dos*tatecmue duzq
11646 razy W stosunku-‘do. zulycia: gudikéw tak- e
Zakilahié: jest dostateeznié duze - dlawypehrienia
ich skrajnej wyiszej, gbrnej pozycii; za§ ‘guzik
zostaje podawany wzdluinie, przy czym guzik ten
jest wydmuchiwany przez podajnik 67 do zespolu
uchwyltéw z ksztattownikami 48 za pomoca strugi
powietrza. )

Powietrze jest podawame z dyszy 82 umieszczo-
nej po prawej stronie otworu 69, kiedy czesé¢ kon-
cowa podajnika 67 z wneka 68 znajduje sie ‘w
swej gbébrmej pozycji. Poprzez - nachylenie ksztal-
townik6w 48 guziki sa wprowadzane i tramspor-
towane w kierunku zakoniczenia czesci 80 odzie-
zy. ' _

Transport guzikéw mozna ulatwié stosujgc do-
datkowe dysze sprezomego powieirza lub poddajac
ksztattowniki 48 odpowiedniej wibracji.

Na zewneftrznych zakoiiczeniach ksztattownikéw
A48 guziki 76 sg zatrzymywane przez piyte ogra-
niczajgca 70 przesuwang ku dolowi. W tej po-
z\y\cji», jeszcze przed rozpoczeciem operacji moco-
wania, takze jarzma zespoléw 52 i 53 znajduja
sie w swych ni#szych polozeniach z wyztobieniem
ponizej krawedzi stojaka 45.

Gdy szereg guzik6w jest mocowany na czesci
80 odziezy, spbéd odziezy jest usytuowany w wy-

przez - drugg
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adcbignicéh 16 poprzecmych ezesct:jarzma -zaspo-
hu: 82, Mastepnie weigka isi¢ . w détsjeden z peda-
towe: 64, ktory.-uruchamia:-sitoswnik 54 tak;ie jarz-
mo -zespiba 52 przesuwa’ sie€” Wu gorze, ‘zas czesé
80 cdziezy zostaje uchwycong pomiedzy stojakiem
45, a jarzmem na krawedzi wyztobienia 70. Czesé
80 odziezy jést’ nastepnie uchwycona- Wwiok6l ze-
spolu deciskowego z pretem 60 tak, ze czeSé 80
adziezy - po -ustdlcnej ‘pozycji: jestewysunieta vo-
"két preta:80: W czasie- mccowanta ' nioina ‘stoso-
waé szereg -ukladoéw: ,programujacych tn'uchamla-
]acych silowhik 54 R

“Kerzystne.:jést zastostwande: dodaftdmwego me-
-chamizmu. * ¢wuzacigkowo-zwolnieniowego,” Ktory
Toze byé sterowany: réwnilez recznie;'-coelimiriu-
.Je momwose u@zkoudaema gumkaww "

podmesienie zespohl docxskowégo z pre‘tem 60 ku
8brze; -do'cpunktu ¢strza-. wystepu 78 guzika 76, a
ostrze” to! przéchodzi ‘przez cze$é 79 odziezy.’ Na-
stepnyw -etapem’.programiu -jest uruchomienie:ul-
tradzwigkowych: gscylacii- . wytwarzanych w kb~
pusie 77, przy réwnoczésnysii pobudzeniu sitowni-
ka 63 przez corzésp® deciskowy z pretem €0
h‘anlﬂké na wtrw wylstepé\?v 8. :W tym- mom;en-

le[pek na zewnatrz czeSci 79 (lflg...ﬁ).. DZlel temu

‘guzlk zostaje préymccowany do czésci 18, a kie-

dy wystep 78 jest zdeforméwany, material guzika

. 76 -Taczy. ‘sie”’z” rRaterialem 79 ciasci- (fig. 6). -

‘-Da- zapobiegania® ‘Zbednemu wysunigciu wyste-
pu 78 i utworzeniu zbyt duzego lepka korzystne
Jest wywqerame ‘hacisku na wystep 78 przez. czesé
39, Uiyls!kuae ‘sie 10 2a pomocy dodatkowege preé-

-‘ta 74, kvbry pried. roq;poczeclem w'phowadzania u1-

tradiwiekbw jest: p’ri\esuwany na anaczng’ “odte-
gloéé od zespolu dediskowego i ‘nicigka wystep 18
,pooprzez czesé 79 (ﬁg 12). .

G\dy wuysﬂtte guziikl 6 zostaja pny‘xﬁocowane,
¢6 i IﬂIEJ‘SCe w Jédrnym ,pq_fedyx‘hczym fuo’h'u ro-
‘Boczym, jarzma zespol6w 52 i 53 s4 przesuwane
ku dotowi; tak, ze zakohiczenie wystepdw 78 zo-
stajg otwarte. Nastepnie guziki 76 s3 wyciagane
z ksztaltownikébw 48 i plyta ograniczajgca 50
ponownie przesuwa sie ku dotowi, dla uchwyce-
nia nastgpnej partii guzikéw. Gidy cze$¢ gardero-
by zestaje usunigta, zespét dociskowy jest opusz- -
czany, a element ganderoby. z guzikami jest wy-
browadzany na jego swobodne zakohczenie,

Spos6b mocowania guzikéw wedlug wymalazku
zawiera nastepujace zasadnicze fazy odpowiadaja-
ce znanemu sposobowi przyszywania guzik6w: u-
mieszczenie guzikéw w ustalonym ukladzie w u-
chwycie z wystepami wysunigtymi w kierunku te-
go uchwytu, umieszczenie jednej czesei garderoby
posiadajacej dziurki na uchwycie w taki sposo6b,
ze wystepy. guzikbw przechodza przez dziurki gu-

zik6w i odpowiednio korpusy s3 umieszczone po

jednej stronie tej czesci odzieizy, jaka jest prze-
znaczona do zamccowania guzikdw, polaczenie wy-
step6w guzikébw z czescig tkaniny, a na koniec
wyciecie czeSci odziezy z urzgdzenia.

Dla elementéw pomccniczych takich jak podaj-
niki mozna . stosowaé szereg znanych rozwigzan,
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Istnieje réwniez mocliwosé dostosowania urzgdze-
nia do réwnoczesnego mccowania szeregu guzi-

kéw, przy czym jego poszczegblne clementy dzia-

taja zgodnie ze sposobem wediug wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb mocowania elementéw, zwlaszcza gu-
zikbw do materialu tekstylnego, w ktébrym moco-
wzny element jest z tworzywa sztucznego i za-
wiera glébwny korpas dostesowany do umieszcze-
nia po jednej stronie materiatu tekstylnego i wy-
step dostosowany do co najmniej czesciowego
przeprowadzenia przez material tekstylny i od-
ksztalcenia dla wytworzenia lepka na przeciwle-
glej stromnie materialu tekstylnego, znamiepny tym,
e formuje sie lepek za pomoca narzedz'a, kto-
remu nadaje sie cscylacje w zakreksie ultradéwie-
kowym i dociska sie je do ostrego zakonczenia
wystepu guzika dla wyksztaicenia lepka, podczas
gdy. gléwny korpus elementu deciska sie w dru-
gim kierunku powierzchnia dociskowg o kisztalcie
dostosowanym do ksztaitu guzika.

R. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ie
.formuje sie kolnierz albo prég wzmacniajacy, wy-
suniety z -wystepu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamienny fym, ze
kofice rozerwanych nitek, wytworzone przy prze-
ciskaniu wystepu przez material tekstylny, laczy
sie w czasie formowania lepka z jego materia-
tem.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
stosuje . sie mocowany element, ktérego wystep
ma cstrze i jest polaczony z gléwnym korpusem
elementu czescia zaokraglona, przy czym wystep
ma czeé¢ o przekrcju tréjkgtnym z krawedziami
tnacymi.

5. Urzadzenie do mccowania elementdéw zwlasz-
cza guzikéw do materialu tekstylnego, majgce ze-
sp6l uchwytéw z ksztaltownikami podtrzymujacy

10

15
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glowne korpusy elementéw guzikéw i zesp6l pro-

stowania przeciwlegly do zespolu uchwytéw, dla
‘prowad:zema pierwszej czeSci odziezy do ktérej
guziki maja byé zamccowane, znamienme tym, ze
ma zesp6t rczciggania (52) drugiej czesci odziezy,
w ktérej sg rozmieszczone dziurki dla. guzikéw
w postaci jarzma, przemieszczanego za pomocs
silownika (54) w  kierunku pionowym, majacego
wyztobienia (70), skierowane ku tylowi, podtrzy-
mujgce druga czesé odziezy pomiedzy zespolem u-
chwytéw z ksztaltownikami (48) i zespolem pro-
stowania (53) pierwszej czesci odziezy, zespoty
magnetyczne (46), zamocowane w stojaku (45)
usytuowane po przeciwleglej stronie zespolu pro-
stowanfa (53) wzgledem strony, na ktérej jest u-
mieszczony zespét uchwytéw z ksztattownikami
(48), dla gléwnego korpusu guzikébw oraz jeden
albo kilka korpuséw (47), polaczonych z zespo-
lami magnetycznymi (46), stanowiagcymi mecha-

.niczny podzespdl generatora ultradzwickowego,

polaczonego ze zr6diem pradu, generujgcego prad
o wysaokiej czestotliwosci, dla generacji oscylaicji
w zakresie ultradzwiekowym w korpusach (47),
przy czym zesp6t uchwytéw =z ksztaltownikami
(48) ma regulowane rozstawienie ksztattownikéw
dla podawania guzikéw slizgowo w ustalonym u-
kladzie odpowiadajacym ukladowi guzikéw na
odziezy, przy czym zespél uchwytéw z ksztaltow-
nikami (48) i zespoly magnetyczne (46) z korpu-
sami (47) s przemieszczane w kierunku do siebie
za pomocy silownikéw (54), dla przeprowadzenia
wystepéw korpuséw guzikéw przez dziurki w dru-
giej czesci odziezy, przedziurawienia materiatu

pierwszej czesci odziezy i doci$niecia korpusow, dla

deformacji wystgpéw i wykonania pcszerzonych
lepkéw, dla zamocowania guzikéw.

6. Urzadzenie, wedlug zastrz. 5, znamiennhe tym,
2e ksztaltowniki (48) w kazdej parze sg usytuo-
wane przeciwlegle do siebie tworzgc kanal dla
guzikéw, podawanych do kanaléw z zespolu po-
dajgcego (49).
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