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DESCRIPCION

Procedimiento y dispositivo para reemplazar los
rodillos de apoyo que forman una guia de barras de
un dispositivo de colada en cuerda para metales, en
especial para acero.

La invencion se refiere a un procedimiento y a un
dispositivo para reemplazar los rodillos de apoyo que
forman una guia de barras de un dispositivo de cola-
da en cuerda para metales, en especial para acero, que
estdn reunidos en segmentos.

Los rodillos de apoyo de la guia de barras de una
madquina de colar sufren unos elevados esfuerzos y se
desgastan en dependencia de las condiciones operati-
vas y los materiales de rodillo utilizados. El tiempo de
vida qtil de los rodillos de apoyo es por tanto de gran
importancia para la disponibilidad de la maquina de
colar y, con ello, para la potencia de colada, es decir,
la cantidad de produccién de productos de colada en
cuerda.

La guia de barras tiene casi siempre una estructura
segmentada. Por medio de esto se articulan segmen-
tos aislados en segmentos menos transportables, que
ya se han configurado de forma reemplazable (docu-
mento DE 198 11 651 A1). Los segmentos pueden ser
recogidos por una pinza de agarre y transportados, por
medio de una maquina similar a una grda guiada sobre
la plataforma de colada, hacia fuera y posteriormen-
te de nuevo hacia dentro (documento EP 0 029 798
B1). Se conoce ademas del documento DE 36 39 611
C1 un dispositivo de reemplazo de segmentos simi-
lar para una instalacion de colada en cuerda dividida
en segmentos. Todos estos dispositivos de reemplazo
de segmentos son complicados, pesados y caros. Sin
embargo, con ello el reemplazo por segmentos de la
guia de barras es cada vez mas complicado y necesita
mas mantenimiento, a causa de la creciente flexibili-
zacién de la guia de barras, por ejemplo a causa de su
alimentacion de energia hidrdulica y de las unidades
hidraulicas émbolo-cilindro.

El documento DE 1 458 032 A hace patente una
disposicién de rodillos de apoyo sobre una armadura
de colada en cuerda, en la que los rodillos de apoyo
aislados estan reunidos en forma de jaulas de rodillos.
Los cuerpos de rodillo estdn montados de forma des-
montable entre ellos y sobre una armadura soporte y
pueden intercambiarse mutuamente. Las jaulas de ro-
dillos dafiadas pueden intercambiarse por cuerpos de
rodillo intactos.

Partiendo de este estado de la técnica la invencién
se ha impuesto la tarea de perfeccionar un procedi-
miento y un dispositivo para reemplazar chasis de ro-
dillos en el caso de una guia de barras, con la finalidad
de que un reemplazo de este tipo sea posible en cada
caso en un solo paso de trabajo.

Esta tarea es resuelta mediante el procedimiento
reivindicado en la reivindicacién 1. Este procedimien-
to estd caracterizado porque por cada segmento estin
apoyadas uno sobre otro un chasis de rodillos supe-
rior y otro inferior sobre medios separadores y forman
juntos un chasis intercambiable, que puede desmon-
tarse como un todo y a la inversa montarse de nuevo
en el mismo segmento. De este modo sélo se necesita
ventajosamente, al reemplazar los rodillos de apoyo
o al reemplazar varios chasis de rodillos, un paso de
trabajo.

Otro método de desmontaje o montaje esta confi-
gurado como perfeccionamiento, con la finalidad de
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que uno o los dos chasis de rodillos primero se des-
placen en la direccién de la vena de barra y después
se desmonten mediante el elevador o, a la inversa, se
traslade al montarse.

El dispositivo para reemplazar los rodillos de apo-
yo que forman una guia de barras de una instalacion
de colada en cuerda para metales, en especial para
acero, que estdn reunidos en segmentos, resuelve la
tarea impuesta conforme a la invencién por medio de
que los dos chasis de rodillos con medios separado-
res pueden desmontarse juntos como chasis intercam-
biable, con ayuda de un elevador o, a la inversa vol-
ver a montarse. Por medio de esto sélo se necesita un
paso de trabajo para reemplazar los rodillos de apo-
yo.

Se obtiene una mejora adicional por medio de que
las direcciones de movimiento, al desmontar o mon-
tar los chasis de rodillos o los chasis intercambiables,
puede determinarse dependiendo del tipo de la insta-
lacién de colada en cuerda. En el caso de instalaciones
de colada perpendiculares es favorable reemplazar los
chasis de rodillos al menos en regiones parciales verti-
calmente hacia arriba. Un reemplazo es también posi-
ble si la guia de barras puede moverse por segmentos
lateralmente hacia fuera de la posicién de funciona-
miento y los chasis de rodillos se extraen o se vuel-
ven a insertar posteriormente, mediante dispositivos
correspondientes, como por ejemplo un manipulador
o una graa. El uso de tales chasis de rodillos no esta
limitado por ello a un tipo especial de maquinas de
colada en cuerda, sino que es posible para todas las
madquinas.

Asimismo estd previsto que el bastidor de segmen-
tos tenga una forma bdsica en U y que en el lado
abierto pueda colocarse o acercarse una parte de bas-
tidor de segmentos rigida, por ejemplo en forma de vi-
ga, mediante unidades de émbolo-cilindro hidrdulicas
dispuestas a ambos lados. Por medio de esto puede
alcanzarse la correcta anchura de apertura para reem-
plazar los chasis de rodillos.

En el dibujo se ha representado esquematicamente
un ejemplo de ejecucion y se explica a continuacién
con mds detalle.

La unica figura del dibujo representa una vista de-
lantera hacia el bastidor de segmentos de una instala-
cién de colada en cuerda.

El procedimiento para reemplazar los rodillos de
apoyo 1 que forman una guia de barras en el inte-
rior de segmentos 2 de un dispositivo de colada en
cuerda para metales, en especial para acero, se lleva
a cabo en unos pasos tales que, después de desmon-
tar un segmento 2 y después de transportarse al taller
de segmentos, se desmontan varios rodillos de apoyo
1 montados giratoriamente sobre un bastidor de suje-
cién 3 y que forman juntos un chasis de rodillos 4,
se desmontan mediante un elevador 7 desde el basti-
dor de segmentos 2a y se vuelve a montar un chasis
de rodillos 4 reparado después de su mantenimiento
y el segmento 2 se devuelve a la posicién de guiado
de barras. Con ello pueden desmontarse 0 montarse
también por cada segmento 2 un primer bastidor de
sujecién 3 con rodillos de apoyo 1 montados girato-
riamente y un segundo bastidor de sujecién 3 opues-
to con rodillos de apoyo 1a montados giratoriamente,
juntos, como un chasis intercambiable 5. Como paso
alternativo es después posible que un chasis de rodi-
llos superior 4 y un chasis de rodillos inferior 4 se
desmonten mediante medios separadores 6, por ejem-
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plo mediante una pieza intercalada de metal o madera,
apoyados uno en otro y juntos como chasis intercam-
biable 5 y que se monte de nuevo, después del mante-
nimiento, una unidad reparada. Segiin el tipo de ins-
talacion de colada en cuerda, ya sea una instalacién
vertical vertical-curvada o en arco, pueden desplazar-
se también uno o ambos chasis de rodillos 4 en la
direccién de la vena de barra y después desmontar-
se mediante el elevador 7 o se procede en secuencia
inversa para el desmontaje.

El dispositivo para reemplazar los rodillos de apo-
yo 1 que forman una guia de barras de una instalacién
de colada en cuerda para metales, en especial para
acero, que estdn reunidos en segmentos 2, prevé pa-
ra el lado fijo 8 y para el lado suelto 9 en cada caso
un chasis de rodillos 4, compuesto de un niimero de
rodillos de apoyo 1 montados giratoriamente sobre un
bastidor de sujecién 3, en donde el chasis de rodillos
del lado fijo 10 y el chasis de rodillos del lado suelto
11 se conecta en cada caso al bastidor de segmentos
2a mediante una unién desmontable 12.

El ndmero de rodillos de apoyo 1 o de rodillos de
contra-apoyo la por cada bastidor de sujecion 3 se ba-
sa en la capacidad de manipulacién y/o en el peso del
chasis de rodillos 4.

El chasis de rodillos 4 superior y el inferior, es de-
cir el chasis de rodillos del lado suelto 9 y el chasis de
rodillos del lado fijo 10 pueden desmontarse también
como una unidad con medios separadores 6, juntos
como un chasis intercambiable 5, o a la inversa vol-
ver a montarse. Las direcciones de movimiento 13 y
14 para el desmontaje o el montaje de los chasis de
rodillos 4 o de un chasis intercambiable 5 se determi-
nan con ello en dependencia del tipo de instalacién de
colada en cuerda. El modo de trabajo del elevador 7
se produce en la direccidon de desmontaje 15 o en la
direccién de montaje 16.

El bastidor de segmentos 2, que tiene una forma
basica en U, como se ha dibujado, posee en el lado
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abierto una parte de bastidor de segmentos 2b rigi-
da, por ejemplo en forma de viga, que puede ajustarse
mediante unidades de émbolo-cilindro 17 y 18 hidrau-
licas dispuestas a ambos lados, por ejemplo colocarse
0 acercarse.

Lista de simbolos de referencia

1 Rodillo de apoyo

la Rodillo de contra-apoyo

2 Segmento

2a Bastidor de segmentos

2b  Parte de bastidor de segmentos
Bastidor de sujecién
Chasis de rodillos

Chasis intercambiable

3

4

5

6 Medio separador
7 Elevador

8 Lado fijo

9 Lado suelto

10 Chasis de rodillos del lado fijo

11 Chasis de rodillos del lado suelto
12 Unidn

13 Direccién de movimiento

14 Direccién de movimiento

15 Direccién de desmontaje

16 Direccion de montaje

17 Unidad de émbolo-cilindro

18 Unidad de émbolo-cilindro
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para reemplazar los rodillos de
apoyo que forman una guia de barras de un dispositi-
vo de colada en cuerda para metales, en especial para
acero, en donde los rodillos de apoyo estdn reunidos
en segmentos y dentro de los segmentos en chasis de
rodillos, que presentan en cada caso varios rodillos de
apoyo montados giratoriamente sobre un bastidor de
sujecion, y en donde por cada segmento estdn apo-
yados uno sobre otro un chasis de rodillos superior
y otro inferior sobre medios separadores y forman
juntos un chasis intercambiable; en donde el proce-
dimiento comprende los siguientes pasos:

desmontaje de un segmento desde la guia de
barras;

desmontaje del chasis intercambiable desde el
bastidor de segmentos del segmento desmontado con
un elevador;

montaje de nuevo a la inversa del chasis inter-
cambiable desmontado anteriormente en el bastidor
de segmentos del segmento; y

montaje de nuevo del segmento en la guia de
barras.

2. Procedimiento segtn la reivindicacién 1, carac-
terizado porque los dos chasis de rodillos que forman
los chasis intercambiables primero se desplazan en la
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direccién de la vena de barra y después se desmon-
tan mediante el elevador o, a la inversa, se traslada al
montarse.

3. Dispositivo para reemplazar los rodillos de apo-
yo que forman una guia de barras de una instalacién
de colada en cuerda para metales, en especial para
acero, que estan reunidos en segmentos, en donde pa-
ra el lado fijo (8) y para el lado suelto (9) de la guia
de barras estd formado en cada caso un chasis de rodi-
llos (4), compuesto de un nimero de rodillos de apoyo
montados giratoriamente sobre un bastidor de suje-
cién (3), y en donde el chasis de rodillos del lado fijo
(10) y el chasis de rodillos del lado suelto (11) pueden
conectarse en cada caso al bastidor de segmentos (2a
mediante una unién desmontable (12), caracterizado
porque los dos chasis de rodillos (10, 11) con medios
separadores (6) pueden desmontarse juntos como cha-
sis intercambiable (5), con ayuda de un elevador o, a
la inversa volver a montarse.

4. Dispositivo segun la reivindicacién 3, caracte-
rizado porque el bastidor de segmentos (2a) tiene una
forma basica en U y porque en el lado abierto puede
colocarse o acercarse una parte de bastidor de seg-
mentos (2b) rigida, por ejemplo en forma de viga, me-
diante unidades de émbolo-cilindro (17, 18) hidrauli-
cas dispuestas a ambos lados.
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