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Urzadzenie do ciaglego wytwarzania plyt styropianowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania w sposOb ciggly termoizolacyjnych piyt
styropianowych ze wstepnie spienionych granulek
ekspandowanego polistyrenu (styropianu). Zasad-
niczg cecha wynalazku jest ciggle zgrzewanie (for-
mowanie) granulek styropianowych w ‘jednolitg
tasme bez konca pomiedzy dwoma wspélbieznymi
przenosnikami tasmowymi.
zgrzewania (na przyklad za pomocg pary wodnej)
formujgca si¢ taSma styropianowa dzielona jest
na odcinki (plyty) o znormalizowanej dlugo$oi.
Grubo$¢ formowanej tasmy styropianowej mozna
okresowo zmienia¢ ma dowolne wymiary w gra-
nicach od 1 do 15 am.

Obecnie stosowana metoda produkcji piyt sty-
ropianowych [posiada periodyczny charakter, po-
legajacy na uprzednim formowaniu ksztattek sty-
ropianowych w stalych metalowych formach
ogrzewanych parg wodna, lub w formach perfo-
rowanych, -wstawianych «do komoér parowych.
Uformowane ksztattki styropianowe przecinane sa
mechanicznie, lub przy pomocy elektrycznie roz-
lgrzanego drutu oporowegana plyty ozadanej gru-
bosci. Operacje formowania ksztattek styropiano-
wych oraz ich przecinanie na plyty sa w mniej-
szym, lub wiekszym stopniu zmechanizowane, lecz
nie posiadajg cech cigglej metody produkcyjnej.

Przedmiot . wymalazku zostal schematycznie
przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w przekroju wzdtuznym, fig. 2
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rzut urzadzenia z géry, a fig. 3 urzgdzenie w prze-
kroju poprzecznym.

Uprzednio wstepnie spienione granulki styropia-
nowe 2, opadajgc wlasnym ciezarem, do zbior-
nika magazynujacego 1, z ktérego wychodza po-
przez otwdr 4, zaopatrzony w uzebrowany walec
5 regulatora grubosci 6, na dolng ruchomg tas-
me przenosnikowdy 3, w postaci luZno usypanych
granulek styropianowych, ktore przesuwane sa
pod gérng ruchomag tasémg przenos$nikows 8.

W czasie przemieszczania sie obu ta$m prze-
no$nikowych pomiedzy komoramj grzewczymi gor-
na 9 i idolng 10, lekko uci$nigte miedzy nimj gra-
nulkj styropianowe przez dalsze ekspandowanie
pod wplywem przenikajgcej pary wodnej, zgrze-
wajg sie w jednblita tasme styropianows, ktéra
po jej ochlodzeniu w komorach chtodzgcych goér-
nej 11 i dolnej 12 wychodzi z urzgdzenia w po-
staci gotowych plyt styropianowych o znormalizo-
wanych idtugosciach.

Cbie komory grzewcze goérna i dolna oddzielone
53 0d komoér chilodzgcych goérnej i dolnej, komo-
rami dystansowymi 13 i 14. Goérna komora
grzewcza podzielona jest na trzy czeSci: $lepy
segment parowy 15, przedmuchowy segment pa-
rowy ‘16 i cisSnieniowy segment parowy 17.

Dolna kiomora grzewcza podzielona jest na dwie
czeSci: S$lepy segment parowy 18 i ci$nieniowy
segment parowy 19. Slepe segmenty parowe obu
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komoér grzewczych podlgczone sg do
wentylacyjnego 20,

Dzielenie tasmy styropianowej 21 na plyty do-
konywane jest za /pomoca listew 22, osadzonych
na powierzchni goérnej tasmy przenosnikowej.
Listwy te stanowig wymienne elementy, a wyso-
ko$é ich kazdorazowo odpowiada grubo$ciom for-
mowanych ptyt styropiancwych.

Kadlub urzgdzenia dodatkowo ostoniety jest
plaszczem 23, podlaczonym do wyciaggu wentyla-
cyjnego. Dno plaszcza zaopatrzone fjest w kroéciec
24 odplywu wody chlodzacej, ktéra krazy w obie-
gu zamknietym. :

Cbie taémy przeno$nikowe gorna j 'dolna posia-
daja jednakowe predko§ci i zgodne kierunki ru-
chu. Gérng tasme przeno$nikows lgcznie z komo-
rami grzewcza i chtodzaca, w przypadku zmiany
grubosci formowanej taémy styropianowej, unosi
sie do gory, wzglednie opuszcza na doél, ustawiajac
tym samym urzadzenie na rodukcje ptyt o zada-
nym wymiarze pod wzgledem grubosci. Tasmy
przenosnikowe wykonane sa z perforowanych mie-
rdzewnych plytek stalowych, polgczonych ze soba
w taki sposéb, ze tworzg one ciagla i lamliwg
tasme gasienicowa.

Przez otworkj w poszczegblnych plytkach 25,
z komoér grzewczych przedostaje sie¢ para wodna
do lekko uci$nietej warstwy granulek styropia-
nowych, znajdujacych sie miedzy obu tasSmami
przenosénikowymi. Perforowane plytkj dolnej ru-
chomej taS§my przenoSnikowej zaopatrzone sg mna
krawedziach w boczne $cianki 26, ktére na pozio-
mym odcinku tworzg sztywne obramowanie, na-
dajace calej ta§mie przenoSnikowej ksztalt rucho-
mego korytka.

Naped 27 obu tasém przenoSnikowych, zaopa-
trzonych w lancuchy pociggowe, stanowi silnik
elektryczny z przekladnig i regulatorem predko-
$ci, stluzagcym do plynnej regulacji predkosci prze-
suwu W granicach 0,5—4 m/min.

Do ciagglego formowania plyt styropianowych
jako czynnik grzewczy oprécz pary wodnej o tem-
peraturze 115°—125°C, mozna stosowaé gorace po-

wyciggu

wietrze wdmuchiwane do komér grzewczych, lub.

prady wysokiej czestotliwosci. W przypadku pro-
dukowania plyt styropianowych o ciezarze wiasci-
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4
wym ponizej 20 kg/m? do komér chlodzacych
wdmuchuje sie zimne powietrze zamiast wody.
Urzadzenie do cigglego wytwarzania pityt styro-
pianowych mozna réwniez przystosowaé¢ do pro-
dukcji elastycznego styropianu w postaci cigglej
tasSmy.
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego wytwarzania plyt sty-
ropianowych, znamienne tym, ze. sklada sie
z dwoéch wspblbieznych przenosnikéw tasmo-
wych: goérnego (8) j dolnego (3), miedzy ktéry-
mj w sposéb ciggly przemieszczane sg wstepnie
spienione granulki styropianowe (2) i zgrze-
wane w jednolita taséme styropianowg (21) przy
pomocy pary wodnej, lub gorgcego powietrza,
wzglednie pradami wysokiej czestotliwosci.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze obie taSmy prnzeno$nikowe skladajg sie
z perforowanych mnierdzewnych ptytek stalo-
wych (25), tworzacych lamliwe tasmy gasieni-
cowe, poruszajgce sie z jednakowymi predkos-
ciamj i w zgodnych kierunkach, przy czym
krawedzie plytek (25) dolnej tasmy przenosni-
kowej zaopatrzone sg w boczne S$cianki (26),
nadajgce jej ksztalt korytka.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze nad gbébrng tasma przenosnikowg (8) osadzo-
ne sg poprzeczne listwy (22) dzielace formo-
wang tas§me styropianowa (21) na réwne odcin-
ki gotowego produktu.

4, Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest wyposazone w gorng stalg komore
grzewczg (9), sktadajgca sie ze Slepego segmen-
tu parowego (I5), przedmuchowego segmentu
parowego (16) i ciSnieniowego segmentu paro-
wego (17) oraz dolnej komory grzewczej (10)
skladajgcej sie ze Slepego segmentu parowego
(18) oraz ciSnieniowego segmentu parowego (19),
przy czym S$lepe segmenty parowe obu komor
grzewezych podigczone sa do wyciggu wenty-
lacyjnego (20).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest wyposazone w gorng (11) i dolng (12)
komory chlodzace, zasilane zimng woda lub
zimnym powietrzem.
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