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(54) Title: TOOL HOLDER FOR TANGENTIAL CUTTING INSERT
(54) Bezeichnung : WERKZEUGHALTER FIIR TANGENTIALSCHNEIDEINSATZ

Fig. 1

(57) Abstract: A tool holder (5) includes a receptacle (8) for a cutting insert (9), in particular a tangential cutting insert with eight
cutting edges. The tool holder (5) further includes a lateral contact surface (10), a rear contact surface (12) and a bottom surface
(14). In a top view the bottom surface (14) is quadrilateral. The bottom surtace (14) includes an elevated support portion (32) having

two

mutually inclined support surfaces (36) for the cutting insert.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Ein Werkzeughalter (5) mit einer Aufhahme (8) filir einen Schneideinsatz (9), insbesondere einen Tangentialschneideinsatz mit
acht Schneiden, mit einer seitlichen Anlageflache (10), einer riickseitigen Anlagefldche (12) und einer Bodenfldche (14), ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenfldche (14) in einer Draufsicht viereckig ist und einen erhShten Abstiitzbereich (32)
aufweist, der zwei schréig zueinander angestellte Abstiitzflachen (36) fiir den Schneideinsatz aufweist.
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Werkzeughalter fiir Tangentialschneideinsatz

Die Erfindung betrifft einen Werkzeughalter mit einer Aufnahme fiir einen
Schneideinsatz, insbesondere einen Tangentialschneideinsatz mit acht Schneiden,
mit einer seitlichen Anlageflache, einer rickseitigen Anlageflaiche und einer
Bodenflache. Die Erfindung betrifft ferner eine Baugruppe mit einem solchen
Werkzeughalter und einem Tangentialschneideinsatz, der in der Aufnahme des
Werkzeughalters angebracht ist und auf der Bodenflache aufliegt.

Tangentialschneideinsatze sind aus dem Stand der Technik bekannt. Ein
Beispiel findet sich in der DE 10 2007 022 536 A1. Der Tangentialschneideinsatz
weist zwei einander gegeniberliegende, gleichartige und im Wesentlichen
quadratische Grundflachen auf, die gegeneinander verdreht sind. Entlang den
Aullenréandern der Grundflachen sind vier gleichartige Seitenflachen gebildet,
wobei am Ubergang jeder Seitenflache zu den beiden Grundfléchen jeweils eine
Hauptschneide gebildet ist. Am Ubergang zwischen benachbarten Seitenflachen
sind Nebenschneiden gebildet, die Uber einen Eckenradius in die jeweilige Haupt-
schneide (ibergehen. Insgesamt sind acht Schneiden gebildet, die zum Zerspanen
eines zu bearbeitenden Materials zur Verfigung stehen.

Die Geometrie der Seitenflachen ist vergleichsweise komplex. Dies liegt zum
einen daran, dass jede Seitenfliche sich zwischen den relativ zueinander
verdrehten Au3enréndern der Grundflachen erstreckt. Hinzu kommt, dass auf jeder
Seitenflache spanformende Geometrien verwirklicht sind, mit denen die Form der
Spane beeinflusst werden, die mit den beiden Schneiden einer Seitenflache
abgetragen werden. Die komplexe Gestalt der Seitenflachen erschwert es, den
Tangentialschneideinsatz in der Aufnahme des Werkzeughalters so anzuordnen,
dass die beim Zerspanen auftretenden Krafte in der gewiinschten Weise in den
Werkzeughalter eingeleitet werden.

Aus der US 2010/0254776 A1 ist ein Tangentialschneideinsatz bekannt, der auf
jeder Seitenflache zwei kegelstumpfformige Vorspringe aufweist, die zur
Abstitzung des Tangentialschneideinsatzes in eine Aufnahme eines Werkzeug-
halters dienen. Abgesehen davon, dass die Vorspriinge die Herstellung des
Tangentialschneideinsatzes verkomplizieren, beeintrachtigen sie den Spanfluss auf

den Seitenflachen, welche die Spanflachen des Schneideinsatzes darstellen.
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, einen Werkzeughalter der eingangs
genannten Art so zu verbessern, dass ein Schneideinsatz mit geringem Aufwand

zuverldssig in der Aufnahme des Werkzeughalters aufgenommen werden kann.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist erfindungsgeman bei einem Werkzeughalter der
eingangs genannten Art vorgesehen, dass die Bodenflache in einer Draufsicht
viereckig ist und einen erhthten Abstutzbereich aufweist, der zwei schrag
zueinander angestellte Abstutzflachen flir den Schneideinsatz aufweist. Die schrag
angestellten Abstitzflachen gelangen mit einer Seitenflache des Schneideinsatzes
in Kontakt, sodass die auf den Schneideinsatz einwirkenden Krafte zuverlassig in
den Werkzeughalter Gbertragen werden kénnen. Dabei kommt es zu einer Selbst-
zentrierung des Schneideinsatzes auf den Abstutzflachen. Da die Bodenflache
viereckig ist und ihre Geometrie damit grundsatzlich mit der Geometrie der
Seitenflaichen des Schneideinsatzes (ibereinstimmt, konnen zusatzlich die
Schneidkanten des Schneideinsatzes, die dem Abstitzbereich unmittelbar gegen-
Uberliegen, vor einer Beschadigung durch Spéne geschitzt werden. Zu diesem
Zweck kann mit geringem Aufwand die Bodenflache geringfligig groRer ausgefihrt
werden als die Seitenflaichen des Schneideinsatzes, sodass die Bodenflache
geringflgig Uber den Schneideinsatz ibersteht.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Abstitzbereich gegenliber dem
Umfang der Bodenfldache zurlickgesetzt ist. Auf diese Weise ist ein umiaufender
Absatz geschaffen, oberhalb dessen die Schneiden der Seitenflache sich befinden,
die auf dem Abstitzbereich aufliegt.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Abstiitzbereich einen erhéhten Ricken
aufweist, der die beiden Abstlitzflachen voneinander trennt. Auf diese Weise wird

die Selbstzentrierung des Schneideinsatzes auf dem Abstiitzbereich verbessert.

Der Ricken erstreckt sich dabei vorzugsweise diagonal Uber den Abstitz-
bereich. Dadurch wird die automatische Positionierung des Schneideinsatzes auf
dem Abstitzbereich unterstiitzt.

Gemal einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Boden-
flache Teil eines Unterlegteils ist, das am Werkzeughalter angebracht ist. Dies
ermoglicht, das Unterlegteil aus einem anderen Werkstoff als den Werkzeughalter
auszufiihren, sodass die Bodenflache mit geringem Aufwand mit den gewiinschten
Eigenschaften hergestellt werden kann.
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Das Unterlegteil kann mit dem Werkzeughalter verschraubt sein, sodass es im
Bedarfsfall mit geringem Aufwand ausgewechselt werden kann. Wenn das
Unterlegteil aus Hartmetall besteht, lasst sich die Bodenflache mit einer sehr hohen
Harte ausflihren, sodass es im Betrieb keinen oder nur einen sehr geringen
Verschleil} gibt.

Die Unterseite des Unterlegteils kann geschliffen sein, um eine plane

Unterseite zu erzielen, die enge Toleranzen einhalt.

Gemal einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Bodenflache einstiickig mit dem Werkzeughalter ausgefihrt ist. Bei dieser
Ausfiihrungsform entfallt die separate Montage des Unterlegteils, und es entfallen
auch die Toleranzen, die mit der Anbringung des Unterlegteils am Werkzeughalter
verbunden sind.

Um die gewiinschte Harte des Abstiitzbereichs zu erzielen, ist vorzugsweise
vorgesehen, dass die Bodenflache gehartet ist, beispielsweise lasergehartet oder
nitriert.

Zur Losung der oben genannten Aufgabe ist auch eine Baugruppe mit einem
Werkzeughalter und einem Tangentialschneideinsatz vorgesehen, wobei die
Bodenflache, betrachtet gegeniiber einer Ebene, die durch die freiliegende AuRen-
flache des Schneideinsatzes definiert ist, iber den Schneideinsatz nach aullen
hervorsteht. Dies gewé&hrleistet, dass die Schneiden des Schneideinsatzes, die
entlang der auf der Bodenflache aufliegenden Seitenfliche des Schneideinsatzes
angeordnet sind, durch Beschadigung geschiitzt sind.

Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, dass die Lange und die Breite der Boden-
flache groRer sind als die Lange und die Breite des sich darauf abstiitzenden
Schneideinsatzes. Dadurch ergibt sich sowohl seitlich als auch vorne ein Uber-
stand der Bodenflache Uber die AuRenkontur des Schneideinsatzes, wodurch die

der Bodenflache zugewandten Schneiden des Schneideinsatzes geschitzt sind.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Schneideinsatz mehrere Schneid-
kanten aufweist, wobei die der Bodenflache zugewandten Schneidkanten im
Abstand von der Bodenflache angeordnet ist. Dies gewahrleistet, dass die
Schneidkanten nicht mit der Bodenflache der Aufnahme in Kontakt gelangen
kénnen, sodass auch in dieser Hinsicht die Schneidkanten vor Beschadigungen
geschiitzt sind.
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Die Erfindung wird  nachfolgend anhand zweier Ausfihrungsformen
beschrieben, die in den Zeichnungen dargestellt sind. In diesen zeigen:

- Figur 1 in einer perspektivischen Ansicht einen Werkzeughalter gemaR einer
ersten Ausfihrungsform der Erfindung;

- Figur 2 den Werkzeughalter von Figur 1 in einer Seitenansicht;
- Figur 3 den Werkzeughalter von Figur 1 in einer Vorderansicht;
- Figur 4 den Werkzeughalter von Figur 1 in einer Draufsicht;

- Figur 5 in einer Draufsicht ein Unterlegteil, das beim Werkzeughalter von
Figur 1 verwendet wird;

- Figur 6 das Unterlegteil von Figur 5 in einer Seitenansicht;
- Figur 7 das Unterlegteil von Figur 5 in einer Vorderansicht;
- Figur 8 einen Schnitt entlang der Ebene VIII-VIII von Figur 5;
- Figur 9 einen Schnitt entlang der Ebene IX-IX von Figur 5;

- Figur 10 in einer perspektivischen Ansicht den Werkzeughalter von Figur 1 mit
darin angebrachtem Schneideinsatz;

- Figur 11 den Werkzeughalter mit Schneideinsatz von Figur 10 in einer Seiten-

ansicht;

- Figur 12 den Werkzeughalter mit Schneideinsatz von Figur 10 in einer
Vorderansicht;

- Figur 13 in vergroRertem MaRstab das Detail Xl von Figur 12;

- Figur 14 den Werkzeughalter mit Schneideinsatz von Figur 10 in einer Drauf-
sicht;

- Figur 15 in einer perspektivischen Ansicht einen Werkzeughalter gemaf einer
zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung;

- Figur 16 den Werkzeughalter von Figur 15 in einer Seitenansicht; und
- Figur 17 den Werkzeughalter von Figur 15 in einer Vorderansicht.

In den Figuren 1 bis 14 ist ein Werkzeughalter 5 gemal einer ersten

Ausfihrungsform gezeigt. Er enthalt einen Halteabschnitt 6, der an einem Schaft 7
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angebracht ist, der hier abgebrochen gezeigt ist. Der Schaft 7 kann an einem
Werkzeughaltertrager montiert werden.

Der Halteabschnitt 6 des Werkzeughalters 5 ist mit einer Aufnahme 8 versehen,

in der ein Schneideinsatz 9 (siehe die Figuren 10 bis 14) angebracht werden kann.

Die Aufnahme 8 enthalt eine seitliche Anlageflache 10, eine riickseitige
Anlageflache 12 und eine Bodenflache 14. Die Flachen 10, 12, 14 dienen dazu,
den Schneideinsatz 9 abzustitzen.

Beim Schneideinsatz 9 handelt es sich um einen Tangentialschneideinsatz, wie
er grundsatzlich aus der DE 10 2007 022 536 A1 bekannt ist. Er weist zwei
Grundflachen 20 auf, die eine allgemein quadratische Form haben und
gegeneinander verdreht sind. Zwischen den Réndern der Grundflachen 20 sind
vier Seitenflachen 22 vorgesehen, wobei jede Seitenflache mit den Grundflachen
zwei Hauptschneiden 24 bildet. Am Ubergang zwischen benachbarten
Seitenflachen 22 ist jeweils eine Nebenschneide 26 gebildet. Jede Hauptschneide
24 geht Uber einen Eckenradius 28 in die benachbarte Nebenschneide 26 (iber.
Insgesamt weist der Schneideinsatz 9 acht Schneiden auf, die jeweils gebildet sind
durch eine Hauptschneide 24 und eine Nebenschneide 26 zusammen mit dem
Eckenradius 28.

Die Bodenflache 14 (in Figur 1 die untere Flache) der Aufnahme 8 ist bei der
ersten Ausfihrungsform Teil eines Unterlegteils 30, das separat vom
Werkzeughalter 5 ausgefihrt ist und an diesem angebracht wird. Das Unterlegteil
30 hat in einer Draufsicht gesehen eine viereckige und hier aligemein
parallelogrammférmige Gestalt (siehe Figur 5) und weist einen erhéhten
Abstlitzbereich 32 auf, der von einem umlaufenden Absatz 34 umgeben ist, der
sich auf einem tieferen Niveau als der Abstiitzbereich 32 befindet.

Der Abstltzbereich 32 ist gebildet durch zwei schrag zueinander angestelite
Abstiitzflachen 36, die eine allgemein dreieckige Gestalt haben, und einen
zwischen den beiden Abstitzflachen 36 angeordneten, erhohten Riicken 38.
Dieser erstreckt sich diagonal tber die Bodenflache 14, und zwar entlang der
langeren Diagonalen (siehe Figur 5). Die beiden Abstitzflachen 36 sind dabei
gegeniber einer Ebene, die durch den Ricken 38 oder auch die Unterseite des
Unterlegteils 30 definiert ist, um einen Winkel von 10° geneigt. Wie insbesondere

in Figur 8 zu sehen ist, falit jeweils ein Teil der Bodenflache 14 aufgrund der
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35

Neigung der beiden Abstiitzflachen 36 nach auRen hin, also vom Riicken 38 weg,
zu den langeren Seitenrdndern hin ab.

Das Unterlegteil 30 kann aus Hartmetall oder einem anderen geeigneten Werk-
stoff mit groRBer Harte bestehen. Auf diese Weise wird die gewiinschte Verschleik-
festigkeit insbesondere der Bodenflache 14 erzielt. Vorzugsweise ist die Unterseite
40 des Unterlegteils 30 geschliffen, um eine besondere ebene Auflageflache zu
erhalten, mit der sich das Unterlegteil 30 im Werkzeughalter 5 abstitzt. Zur
Befestigung des Unterlegteils 30 kann eine (hier nicht gezeigte) Befestigungs-
schraube verwendet werden, die sich durch eine mittig angeordnete Offnung 42
hindurch erstreckt.

Wenn der Tangentialschneideinsatz 9 in der Aufnahme 8 angeordnet ist, stiitzt
er sich mit einer seiner Seitenfldchen auf der Bodenflache 14 des Unterlegteils 30
ab, insbesondere auf den beiden Abstiitzflachen 36. Diese sind so ausgefihrt,
dass die Schneidkanten 24, 26, die dem Unterlegteil 30 unmittelbar gegeniber-
liegen, sich in einem geringem Abstand vom Absatz 34 des Unterlegteils 30
befinden (siehe insbesondere die Figuren 11 bis 13 mit dem dort eingezeichneten
Abstand a).

Das Unterlegteil 30 ist hinsichtlich seiner Abmessungen weiterhin so
ausgefiihrt, dass es seitlich ttber den Schneideinsatz 9 hinaussteht, insbesondere
Uiber eine Ebene, die definiert ist durch die seitlich angeordnete Grundflache 20
(siehe insbesondere Figur 10) sowie Uber die an der Vorderseite des Werkzeug-
halters angeordnete Nebenschneide 26. In Figur 13 ist der seitliche Uberstand des
Unterlegteils 30 Uber die von der entsprechenden Grundflache 20 definierte Ebene
(und damit auch durch die dort angeordnete Hauptschneide 24) mit s bezeichnet.
Auch im Bereich der in Figur 13 zu sehenden Nebenschneide 26 steht das Unter-
legteil 30 nach vorne ber, also bezogen auf Figur 13 zum Betrachter hin. Durch
den Uberstand des Unterlegteils 30 werden die dem Unterlegteil 30 gegeniiber-
liegenden Schneiden vor Beschadigung durch Spane gut geschitzt. Dabei ist der
Uberstand des Unterlegteils 30 im Betrieb nicht stérend, da die vom Unterlegteil 30
geschitzten, inaktiven Schneiden gegeniiber den aktiven Schneiden des Schneid-
einsatzes zurlickversetzt sind; dies ergibt sich aus der in zwei Richtungen
geneigten Anbringung des Schneideinsatzes 9 am Werkzeughalter 5 (siehe die
Figuren 11 und 12).

In den Figuren 15 bis 17 ist ein Werkzeughalter gemaR einer zweiten

Ausfuhrungsform gezeigt. Fur die von der ersten Ausfihrungsform bekannten
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Elemente werden dieselben Bezugszeichen verwendet, und es wird insoweit auf

die obigen Ausflihrungen verwiesen.

Der Unterschied zwischen der ersten und der zweiten Ausfihrungsform besteht
darin, dass bei der zweiten Ausfihrungsform die Bodenflache 14 als integraler
Bestandteil des Werkzeughalters 5 ausgefiihrt ist, also unmittelbar als eine der
Begrenzungsflachen der Aufnahme 8. Die Geometrie ist dieselbe wie bei der
ersten Ausfithrungsform; die Bodenflache 14 weist also einen erhéhten Abstitz-
bereich mit einem umlaufenden Absatz 34, zwei Abstitzflachen 36 und dem
Ricken 38 auf.

Um die gewilinschte Harte der Bodenflache 14 zu gewahrleisten, ist das
Material des Werkzeughalters 5 im Bereich der Bodenflache 14 gehartet,
beispielsweise lasergehartet, induktionsgehéartet oder nitriert.
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Patentanspriiche

1. Werkzeughalter (5) mit einer Aufnahme (8) flir einen Schneideinsatz (9),
insbesondere einen Tangentialschneideinsatz mit acht Schneiden, mit einer
seitlichen Anlageflache (10), einer riickseitigen Anlageflache (12) und einer
Bodenflache (14), dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenflache (14) in einer
Draufsicht viereckig ist und einen erhdhten Abstltzbereich (32) aufweist, der zwei
schrag zueinander angestelite Abstitzflachen (36) fiir den Schneideinsatz
aufweist.

2.  Werkzeughalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abstiitzbereich (32) gegeniiber dem Umfang der Bodenflache (14) zurlickgesetzt

ist.

3.  Werkzeughalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abstitzbereich (32) einen erhohten Ricken (38)

aufweist, der die beiden Abstiitzflachen (36) voneinander trennt.

4. Werkzeughalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ricken (38) sich diagonal iber den Abstiitzbereich (32) erstreckt.

5. Werkzeughalter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bodenflache (14) Teil eines Unterlegteils (30) ist, das am
Werkzeughalter (5) angebracht ist.

6. Werkzeughalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Unterlegteil (30) mit dem Werkzeughalter (5) verschraubt ist.

7. Werkzeughaiter nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Unterlegteil (30) aus Hartmetall besteht.

8. Werkzeughalter nach einem der Anspriiche § bis 7, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Unterseite (40) des Unterlegteils (30) geschliffen ist.

9.  Werkzeughalter nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bodenfliche (14) einstlickig mit dem Werkzeughalter (5)

ausgefihrt ist.

10. Werkzeughalter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bodenflache (14) gehartet ist.



WO 2014/033549 PCT/1IB2013/002622

10

15

11. Werkzeughalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bodenflache (14) lasergehartet, induktionsgehéartet oder nitriert ist.

12. Baugruppe mit einem Werkzeughalter (5) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche und einem Tangentialschneideinsatz (9), der in der Aufnahme
angebracht ist und auf der Bodenflache (14) aufliegt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bodenflache (14), betrachtet gegeniiber einer Ebene, die durch eine frei-
liegende Grundflache (20) des Schneideinsatzes (9) definiert ist, {iber den
Schneideinsatz (9) nach auRen hervorsteht.

13. Baugruppe nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange
und die Breite der Bodenflache (14) grofier sind als die Lange und die Breite des
sich darauf abstiitzenden Schneideinsatzes (9).

14. Baugruppe nach Anspruch 12 oder Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schneideinsatz mehrere Schneidkanten (24, 26) aufweist, wobei die der
Bodenflache (14) zugewandten Schneidkanten (24, 26) im Abstand von der
Bodenflache (14) angeordnet ist.
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