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Sposéb wytwarzania bezdymnych brykietéw z wegla bitumicznego
i wegla brunatnego poprzez brykietowanie na goraco
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
bezdymnych brykietéw z mieszaniny wegla bitu-
micznego i wegla brunatnego poprzez brykietowa-
nie na goraco.

Poétkoks otrzymywany przez wytlewanie jest
znanym paliwem bezdymnym. Dzigki temu jest on
dogodnym paliwem Ww gospodarstwie domowym
i przemys$le lekkim. Zwlaszcza koks bitumiczny
z wegla brunatnego jest latwopalny i tani. Niestety
ma on niewielkie uziarnienie. Wskutek swej pla-
stycznosci wykazuje niestety duzg $cieralno$é
w czasie transportu. Dalej jest on podczas sklado-
wania samozapalny. Ze wzgledu ma te niedogod-
nosci czyniono znaczne wysilki w kierunku polep-
szenia jego wlasSciwosci. Wytlewanie, zwlaszcza
stalych brykietéw, brykietowanie drobnoziarnistych
potkokséw z lepiszczami, a w koncu hartowanie
brykietow jest jednym =z zas;tdni-czych sposobow.
Jednakze rowniez stale brykiety dajg, na przyklad
przy wytlewaniu gazem pluczacym mie wiecej jak
60% pobtkoksu o granulacji powyzej 10 mm. Bry-
kietowanie mialu koksowego wymaga okolo 10%
lepiszcza takiego jak pak, melasa lub lug posiar-
czynowy oraz drugiego procesu hartowania brykie-
té6w, zwiekszenia wodotrwalosci i bezdymnoSci.

W celu wyeliminowania wspomnianych niedogod-
noSci postawiono zadanie otrzymania bezdymnych
lub prawie bezdymnych brykietéw z wegla poprzez
brykietowanie ma gorgco. Zgodnie z wynalazkiem
mial weglowy, na przyklad o uziamieniu 0—3 mm
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jest bardzo szybko ogrzewany w piecu fluidyza-
cyjnym do temperatury 340—410°C .i sprasowany
pod ci$nieniem 300—500 kG/cma2.

Otrzymane brykiety sg trwale, calkowicie wodo-
odporne lecz nie spalajg sie w spos6b bezdymny.
W celu nadania im bezdymno$ci wymagane jest
dodatkowe, uderzeniowe wogrzanie brykieté6w, na
przyklad w piecu ze zlozem odlewniczym. Przy
tym, w wiekszo$ci przypadkéw, zmmiejszona zo-
staje wytrzymalo§é brykietéw. Wskutek tego do
tej obrébki wyklucza sie pewne gatunki wegli
brunatnych.

Zgodnie z wynalazkiem, opisane niedogodno$ci
eliminuje sie, gdy wstepnie ogrzany wegiel ogrze-
wa sie dalej pod ci$nieniem, az do ulotnienia sie
par smolowych. Otrzymane w ten sposéb brykiety
sg brykietami poétkoksu, spalajgcymi sie calkowicie
bezdymnie oraz wodoodpornymi. Temperatura
wstepnego ogrzania zalezy od wlasSciwosci wegla.
Na przyklad wegiel brunatny mozna ogrzewaé do
temperatury 400°C i wiecej. Dodatkowe ogrzewanie
pod ci$nieniem jest wiec mniejsze. Pary smolowe
ulataniajg sie catkowicie przy okoto 430°C. W celu
otrzymania dobrych brykietéw z pélkoksu wyma-
gane jest zazwyczaj ci$nienie 300 kp/cm2. Jak po-
wszechnie wiadomo szczegbélnie korzystne jest
suszenie i wstepne ogrzewanie wegla w warstwie
wirowej. Wegiel o duzej wilgotnosci, na przyklad
ponad 20% wymaga drugiego, wyzszego stopnia
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w celu wstepnego osuszenia, zanim zostanie pod-
dany dalszemu ogrzaniu.

Do wykonywania tego sposobu nadaje sie zwla-
szcza prasa mimosrodowa. Ten typ prasy umozliwia
prasowanie przez dluzszy czas podczas dodatkowe-
go ogrzewania, a takze regulacje ciSnienia praso-
wania dlugo$cig kanalu prasowniczego oraz wyko-
mywanie garbéw. Przekrdj kanalu prasy moze byé
tak zwymiarowany, ze mozliwe bedzie dobre
i szybkie przenoszenie ciepla. Kamal prasowniczy
ogrzewa sie latwo, na przyklad prgdem o niewiel-
kim napieciu, w przypadku gdy kanal wykonano
ze stali szlachetnej. Przy ogrzewaniu nie jest wyma-
gana zadna dodatkowa obudowa prasy mimosro-
dowej, jak to ma miejsce w przypadku klasycznego
brykiebowania wegla brunatnego. Temperatura
wegla w kanale moze by¢ latwo regulowana.

Gaz wytlewny wulatniajagcy sie ze wstepnie
ogrzanego wegla 'w kanale prasowniczym odprowa-
dzany jest przez otwér w Dbrykietach. Otwory
w poszczegdlnych brykietach tworzg kanal ciggly
konczacy sie wraz z ostatnim brykietem pasma.
Tiok prasy zaopatrzony jest w centralnie umie-
szczony trzpien, ktérym wykonuje sie otwoér
w brykiecie.

Nowy sposéb wytwarzania bezdymnych brykie-
to6w obrazuje opisany przyklad. Wegiel brunatny,
majgcy wedlug kodu miedzynarodowego oznaczenie
1200, o wilgotnosci 40% i zawartoSci skladnikow
lotnych (WF) 42,2%, rozdrabnia sie¢ do granulacji
0—3 mm i suszy nastepnie w piecu fluidyzacyjnym
do wilgotnosci okolo 20 %. Wstepnie osuszony wegiel
przechodzi mastepng strefe obrébki, az do calko-
witego wysuszenia i ogrzania, na przyklad do tem-
peratury okolo 410°C. Gorgce i pozbawione tlenu
gazy spalinowe zmieszane z gazem powrotnym sg
ogrzewane w piecu do temperatury okolo 900°C
i odprowadzane do strefy dolnej. Nastepnie prze-
chodzg one w gbémg strefe majgcg temperature
okolo 500°C. Opuszczajgc piec gazy te majg tem-
perature okoto 220°C. Zanim py! zawarty w gazie
zostanie oddzielony w odpylaczu cyklonowym, gaz
ochladzany jest do temperatury okolo 60°C w chlod-
nicy wodnej i za pomocg dmuchawy znowu czegscio-
wo wprowadzany do pieca, pozostala za$ czesé
gazu zostaje wydaloria na zZewnatrz.

Wstepnie ogrzany wegiel przechodzi z pieca
fluidyzacyjnego do poSredniego bunkra, a nastepnie
poprzez dozownik do prasy. Tlok prasy przesuwa
ogrzany wegiel w postaci brykietu ogrzewanym
kanalem prasowniczym, ktéry jest wystarczajgco
dlugi, aby podwyzszyé temperature wegla bez dal-
szego ulatniania sie par smolowych. Brykiety kok-
sowe i powstaly gaz wytlewny opuszczajg prase
przez wylot. Brykiety sg nastepnie w znany sposéb
chlodzone za pomocg powietrza lub przez spryski-
wanie wodg.

Ofrzymane brykiety koksowe majg przykladowo
nastepujgce wlasciwosdei:

Temperatura ogrzewania wstepnego: 410°C
Zastosowane ‘ci$nienie prasowania:  300° kg/cm?
Wytrzymalo§é brykietéw ma $ciskanie: 250 kp/cme
Wytrzymalo§é brykietéw na Zginanie: 10 kp/cme
‘Gestosé: 1,25 g/cm?
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Stan powierzchni: brak rys
(powierzch-
nia gladka)
Nasigkliwos$é: 2,5%
Zmniejszenie wytrzymatosci na
$ciskanie: 20 %
Skladniki lotne brykietu: 21%
Zawarto$é smoly: - 0%

Jako$§é brykietéw wykonana sposobem wedlug
wynalazku jest znakomita. W wiekszo$ci przypad-
kow nie jest wymagana tak duza wytrzymato$é.
Tak samo, gdy przy ogrzaniu wegla do 420°C
i zmniejszeniu ci$nienia prasowania do 200 kp/cms,
brykiety madajg sie do uzytku:

Temperatura ogrzewania wstepnego: 420°C

Zastosowane ciSnienie prasowania: 200 kp/cme
Wytrzymato§é brykietéw na Sciskanie: 200 kp/cm?2
Wytrzymalos$é brykieté6w na zginanie: 8,00 kp/cm?2

Gestosé: 1,20 g/cm3
Stan powierzchni: brak rys
(gtadka)
Po 1 godzinie masycania wodg: —_
Nasigkliwo$é: ’ 3,0%
Zmmniejszenie wytrzymalo$ci na
Sciskanie? 25,00%
Sktadniki lotne brykietu: 22,00 %
Zawarto§é smoly: 0%

Zasadniczg zaletg sposobu wedlug wynalazku
jest to, ze zawarto§é lotnych skladnikéw w bry-
kiecie nie zalezy od wlasciwosci wegla, jak to
bylo w przypadku dotychczas znanych sposobéw.
Poniewaz moze byé on stosowany takze do bitu-
micznego i subbitumicznego wegla, zapewniona
bedzie miezaklécona praca warstwy wirowej. Poza
tym brykietowanie na gorgco pewnych wegli bylo
niezadawalajgce, poniewaz wegiel wskutek zbyt
krétkiego czasu prasowania nie byl wystarczajgco
plastyczny, W takim przypadku koniecznym bylo
dodawanie 15% i wiecej wegla bitumicznego lub
subbitumicznego.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia brykieto-
wanie ma gorgco wszystkich gatunkéw wegla bez
dodatkéw, z wyjagtkiem grafitu i ksylitu. Jako§é
brykiet6w mozna latwo regulowaé poprzez tempe-
rature wstepnego ogrzewania, temperature podczas
prasowania, ciSnienie prasowamia i czas prasowa-
mia. Dlatego tez mozliwe jest otrzymywanie wszy-
stkich potrzebnych mna rynku gatunkéw brykietéw.
Lotne skladniki w fbrykietach sprowadza sie¢ do
poziomu ich Wwystepowania w koksie wysokotem-
peraturowym, gdy zastosuje sie w znany sposéb
dodatkowe odgazowanie, na przyklad gorgcym ga-
zem pluczgcym, stalym mosnikiem ciepta lub innymi
metodami. Wytrzymalo§é brykietéw jest tak duza, ze
mozliwa jest druga obrébka cieplna, bez obmizania
jakosci brykietéw. Ekonomicznoéé jest wyzsza niz
w dotychczasowych znanych sposobach, poniewaz
nie 'wymaga sie zadnych specjalnych urzadzerr do-
grzewajgcych w celu uzyskania catkowicie bezdym-
nych brykietéw. Ro6wniez koszt wurzgdzehn jest
mniejszy. Proces wedlig wymalazku jest uproszczo-
ny i wymaga mniejszego nakladu pracy. Jest to
sposdb bezposredniego otrzymywania odpornego na
‘§cieranie ‘pélkoksu o okre§lonym ksztalcie, bez
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otrzymywania pyléw i bez sklonnoSci do samo-
zapalania.

Zastrzezemia patentowe

1. Spos6b wytwarzania bezdymnych brykietéw
z bitumicznego wegla i wegla brunatnego przez
brykietowanie ma gorgco, znamienny tym, ze wegiel
suszy sie bardzo szybko przez podgrzewanie bez
ciSnieniowo do temperatury 340—420°C po czym
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ogrzewa sie pod ciSnieniem, az do catkowitego
ulotnienia sie¢ par smolowych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
forme ttoczng ogrzewa sie bezposrednio elektrycznie.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze gaz wytlewny odprowadza sie 'w sposéb ciggly
z kanalu prasowmiczego poprzez otwér w brykietach.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze stosuje sie dodatkowo obrébke cieplng goracych
brykietéw w celu dalszego odgazowania.
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