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Obecny sposob srebrzenia ozdob choinkowych,
oparty na metodach stosowanych od széregu lat,
cechuje w duzym stopniu prymityw. Banka
szklana po jej wydmuchaniu zostaje umieszczo-
na w odpowiedniej ramie, w ktorej jest poddana
recznemu zadozowaniu odpowiednim roztworem
srebrzacym, po czym w kapieli wodnej odbywa
sie¢ wlasciwe. srebrzenie. Operacja ta jest pra-
cochlonna, wymaga duzej precyzji od pracow-
niké6w i bardzo niebezpieczna ze wzgledu na
zrace dzialanie chemikalii. Po zadozowaniu ban-
ki podgrzewa sig¢ do temperatury 40 — 60°C ce-
lem wywiagzania sie reakcji, w v}yniku ktorej
wewnetrzna powierzchnia banki zostaje powle-
czona powloka srebrzacg. Po posrebrzeniu i usu-
nieciu pozostatosci z wnetrza banki, zostaje ona
poddana suszeniu i dalszym operacjom.

Tych wad nie posiada automat do srebrzenia
baniek wedlug wynalazku uwidoczniony na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia perspek-

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze twoércami
wynalazku s3 Henryk Pluta i Piotr Paskiewicz.

tywiczny widok urzadzenia, fig. 2 — perspekty-
wiczny widok napedu dozownika, fig. 3 — per-
spektywiczny widok uchwytu baniek.

Automat wedlug wypalazku napedzany jest
silnikiem 26. Banki zaladowuje sie¢ w uchwyty 21,
umocowane na podstawce 37, nasuwanej na pro-
wadnice przykrecone do plyty 22 posiadajgcej
specjalne - otwory 40, umozliwiajace wzgledne
przesuwanie sig watkow 36 na tuku kola zgba-
tego (fig. 3). Watki 36 zamocowane sg dwoma
koncami do tancucha Galla 23. W celu zapew-
nienia stalego poltozenia uchwytu 37 wzgledem
dozownikéw 11 skonstruowano specjalny za-
trzask 38. CzeSci chwytowe baniek, "wykonane
np. z masy plastycznej, dociskane s3 sprezyn-
ka 39 i posiadaja specjalne noski, za pomoca
ktérych nastepuje samoczynne roztadowanie ba-
niek z uchwytéw 21. kancuch 23 i dozownik 11
napedzane sa ruchem naprzemian okresowym za
pomoca reduktora 25. W przedniej czesci auto-
matu umieszczone jest urzadzenie 19, umozliwia-
jace obcinanie szyjek baniek za pomocg luku
elektrycznego. Urzadzenie to moze by¢ regulo-



wane w zaleinosci ‘'od wielkoéci baniek za po-
moca kélka 20. Urzadzenie dozujqce sklada sie
z czterech rur 5, po ktérych przesuwaja si¢ ra-
miona 9, napedzane za pomoca mimosrodéw 10,
polaczonych drazkiem 29, nadajacym réwnoczes-
ny ruch obrotowy mimosrodom. Mimo$rody osa-
dzone na walkach 27 (fig. 2) napedzane s3 za
posrednictwem laficucha 30, ko6t zgbatych 28 i 31,
watka 33 osadzonego w tlozyskach Slizgowych
32 i 34 oraz przekladni stozkowych két zebatych
35 za pomocq reduktora 25. W dolnej czesci rur
prowadniczych 5 jest umieszczony narzad regu-
lacyjny 8, na ktérym spoczywajg sprezyny 7 do
odpychania ramion 9 po zadozowaniu baniek.
Narzad regulacyjny 8 stluzy do podnoszenia ra-
mion 9 i 6 w wypadku zmiany asortymentu ba-
niek. W gérnej czesci urzadzenia dozujacego sa

umieszczone zawory 13 i 15 polaczone ze zbior-

nikami 12, spoczywajacymi na goérnej potce 4
i z koficowkami dozownikéw 11. Zawory 13 i 15
posiadajq ramiona 14, ktore =zaopatrzone sa
w pewng ilos¢ odpowiednio rozmieszczonych
otworkéw, celem regulowania przeptywu zada-
nej ilo$ci mieszanki srebrzacej dla danego asor-
tymentu baniek. Do ramion 14 przymocowane sj
drazki pociaggowe 18 polaczone z ramionami 9.

W procesie dozowania, zawory 13 otwieraja
si¢ i pierwsza partia baniek zostaje zadozowana
mieszaning azotanu srebra, wodorotlenkiem sodu,
amoniakiem i woda destylowana, za$ druga par-
tia baniek, uprzednio zadozowana powyzsza mie-
szankq, zostaje zadozowana woda destylowana
i kwasem siarkowym. Czynno¢ ta odbywa sig
w momencie postoju lancucha 23, ktéry w miejs-
cu procesu dozowania ma specjalne prowadzenie,
zapewniajace osiowe ultawienie baniek wzgle-
dem konicéwek dozowaczy. Po zadozowaniu bain-
ki zostaja poddane wibracji przy pomocy mimo-
Srodéw, celem zapewnienia jednolitej powloki
srebrzacej wewnatrz baniek, po czym przechodza
poprzez komore piecowa 3, do ktérej doprowa-
dza sie gaz. zaworem 2, nadajac temperature
40 — 60°C, konieczng do wywiazania sie reakcji

sktadu chemicznego, w wyniku ktérej otrzymuje
si¢ powloke srebrzaca. Po przejsciu komory pie-
cowej 3, w dolnej partii taicucha barfki zostajq
poddane wibracji, celem usunigcia pozostalo$ci
Z wewnatrz baniek. W koncowej czgéci automa-
tu jest umieszczone urzadzenie ! napinajgce lan-
cuch.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat do srebrzenia baniek choinkowych,
- znamienny tym, ze sklada sig.z reduktora
(25) napedzajqcego taicuch (23), na ktérym
umocowane s3 uchwyty baniek (21), z urza-
dzenia elektrycznego (19) do obcinania szy-
Jjek baniek, z urzadzenia dozujacego utwo-
rzonego przez cztery rury (5), ramiona (6, 9),
mimosrody (10), koncéwki dozowmikéw (11),

“‘zbiornik (12), z komory piecowej (3) i urzg-

dzenia napinajacego (I).

2. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
uchwyty baniek (21), dociskane spregyhka
(39), umocowane s3a na. podstawie (37) nasu-
wanej na plyte (22) i zaciskane zatrzaskiem
(38), przy czym plyta (22) posiada otwory
(40), stuzace do zmiany polozenia walkéow (36)
wzgledem siebie osadzonych koficami w lan-
cuchu (23). .

3. Automat wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, Ze urzadzenie dozujace jest wyposazone
w narzad (8), sluzacy do regulacji odlegtosci
polozenia dozownikéw . (11) od uchwytéw ba-
niek (21), przy czym koncéwki dozownikéw
(11) potaczone s przewodami (16 i 17) z za-

- worami (13 i 15), posiadajacymi ramiona (14),
do ktérych umocowane sa drazki pociagowe
(18) jednym konicem osadzone przegubowo
w ramionach (9).

Spétdzielnia Pracy .

Wyrobéw Szklanych ,Przetom"
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