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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer mit Verkleidungselementen
besetzten Betonplatte, wobei die Verkleidungselemente mit dazwischenliegenden Fugen auf
eine Unterlage aufgelegt und mit mindestens einer Betonschicht eingegossen werden, wobei
die Betonplatte nach dem Aushérten der Betonschicht von der Unterlage entfernt wird.

[0002] Verfahren zur Herstellung von mit Verkleidungselementen besetzten Betonplatten sind
im Stand der Technik bereits bekannt. Verkleidungselemente wie bspw. Fliesen, Platten oder
Steine kdnnen einerseits direkt auf einer Baustelle nach dem Anordnen eines Betonelements
(z.B. Fertigteilwand aus Beton) auf das Betonelement aufgebracht werden. Dies ist jedoch mit
einem sehr hohen Aufwand verbunden. Darliber hinaus ist dabei das Erzielen eines gewlinsch-
ten Fugenbildes und eines Fugenverschlusses, sodass kein Wasser hinter die Fliese dringen
kann, schwierig. Weiters ist es bekannt, mit Verkleidungselementen besetzte Betonplatten als
Fertigteilelemente vorzufertigen, indem die Verkleidungselemente wie bspw. Fliesen oder Plat-
ten mithilfe einer Schablone oder Matrize in einer Schalung angeordnet und mit Beton einge-
gossen werden. Eine solche Schablone bzw. Matrize muss jedoch fir jedes Fertigteilelement
und fir jeden Typ der Verkleidungselemente, sowie fir jede gewilnschte Fugentiefe eigens
gefertigt werden, wodurch dieses Herstellungsverfahren nicht nur sehr aufwendig und kostenin-
tensiv ist, sondern dariber hinaus auch viel Abfall produziert. In einem anderen bekannten
Verfahren werden die Verkleidungselemente auf ein in die Schalung eingebrachtes Sandbett
aufgelegt. Nach dem EingieBen der Verkleidungselemente in Beton und dem Aushérten der
Betonschicht wird nach dem Entschalen der Sand aus den Fugen entfernt und die Fugen wer-
den manuell mit Mdrtel verschlossen. Auch dieses Verfahren bringt einige Schwierigkeiten mit
sich, wie z.B. das Auftragen des Sandes, um ein gleichmaBiges Sandbett zu erzielen. Durch die
Verformbarkeit des Sandes ist es dariiber hinaus schwierig, ein gewlinschtes gleichmaBiges
Fugenbild zu erreichen.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, die vorbeschriebenen Nachteile zu vermeiden und ein
gegenliber dem Stand der Technik verbessertes Verfahren zur Herstellung einer mit Verklei-
dungselementen besetzten Betonplatte anzugeben. Insbesondere sollen eine Fixierung der
aufgelegten Verkleidungselemente wahrend des Aufbetonierens und Verdichtens sowie eine
exakte und gerade Fugenausbildung in Breite, Geradheit und Tiefe erméglicht werden. Darlber
hinaus soll es mdglich sein, unterschiedliche Fugentiefen bereitstellen zu kdnnen und einen
guten Fugenverschluss erzielen zu kénnen, um z.B. ein Eindringen von Wasser hinter die Ver-
kleidungselemente und ein damit méglicherweise verbundenes Abfallen der Verkleidungsele-
mente zu verhindern.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 ge-
I6st. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhéngigen Patentanspriichen
angegeben.

[0005] GemaB der Erfindung ist also vorgesehen, dass auf die Unterlage zumindest im Bereich
der Fugen zwischen den Verkleidungselementen ein die Betonaushartung verzdégerndes oder
verhinderndes Verzégerungsmittel aufgebracht wird, bevor die in die Fugen eintretende Beton-
schicht eingegossen wird.

[0006] Durch den Einsatz eines die Betonaushéartung verzégernden oder verhindernden Verzo-
gerungsmittels zumindest im Bereich der Fugen wird das Abbinden bzw. das Ausharten des
Betons verzdgert oder verhindert. Je nach Wahl des verwendeten Verzégerungsmittels kann
dabei die Eindringtiefe der Verzégerungswirkung bestimmt und damit die zu erzielende Fugen-
tiefe festgelegt werden. Beispielsweise kann die zu erzielende Fugentiefe etwa 1 mm bis etwa 7
mm, vorzugsweise etwa 2 mm bis etwa 3 mm, betragen.

[0007] Beim Verzdgerungsmittel kann es sich z.B. um eine verhaltnismaBig dinne Lackschicht
oder ein entsprechend mit einem Verzdégerungsmittel ausgestatteten Papier handeln, wobei
vorzugsweise das Verzdgerungsmittel vor dem Auflegen der Verkleidungselemente auf die
Unterlage aufgebracht wird. Das Verzégerungsmittel kann dabei auch eine Anhaftwirkung fir
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die darauf anzuordnenden Verkleidungselemente aufweisen, wodurch die Verkleidungselemen-
te durch das Verzégerungsmittel flir den nachfolgenden Schritt des EingieBens in Beton lage-
stabil fixierbar sind.

[0008] Geeignete Verzdgerungsmittel sind an sich bereits bekannt. Sie werden auch als Entak-
tivierer bezeichnet und sind beispielsweise von der Firma HEBAU GmbH lieferbar (Firmen-
Webseite: http://www.hebau.de/). So lassen sich z.B. mit einem CSE® 25 Entaktivierer von
HEBAU Auswaschtiefen bzw. Fugentiefen von etwa 2 mm und mit einem CSE® 130 Entaktivie-
rer von HEBAU Fugentiefen von etwa 4 mm erzielen. In Bezug auf mit einem entsprechenden
Verzégerungsmittel beschichtete Papiere lassen sich z.B. mit einem WB-Papier ,gelb" von
HEBAU Auswaschtiefen bzw. Fugentiefen von etwa 2 mm und mit einem WB-Papier ,griin" von
HEBAU Fugentiefen von etwa 3 mm bis etwa 5 mm erzielen.

[0009] Gem&B einer besonders bevorzugten Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass die
Verkleidungselemente mit im Wesentlichen gleichmaBig breiten Fugen zwischen benachbarten
Verkleidungselementen aufgelegt werden. Dadurch kann ein besonders regelmaBiges Fugen-
bild erzeugt werden. Generell sind jedoch beliebige Fugenbilder méglich, insbesondere wenn
das Auflegen der Verkleidungselemente auf das Verzdégerungsmittel automatisiert erfolgt, wie
bspw. durch datenverarbeitungsgesteuerte Roboterarme.

[0010] Entsprechend dem gewiinschten Fugenbild kann vorzugsweise vorgesehen sein, dass
das Verzégerungsmittel im Wesentlichen streifenférmig auf die Unterlage aufgebracht, vor-
zugsweise aufgespriht, wird. Vorzugsweise kann dabei das Verzégerungsmittel im Wesentli-
chen nur im Bereich der gewilinschten Fugen zwischen den Verkleidungselementen aufge-
bracht und damit ein besonders geringer Verbrauch des Verzégerungsmittels erzielt werden.
Generell kann das Verzégerungsmittel aber auch im Wesentlichen vollflachig auf die Unterlage
aufgebracht werden.

[0011] Als Schutz fiir die Unterlage und/oder um die Betonplatte nach dem Aushérten der
Betonschicht einfacher von der Unterlage entfernen zu kdnnen, kann vorzugsweise vorgesehen
sein, dass vor dem Aufbringen des Verzdégerungsmittels eine Schutzschicht auf die Unterlage
aufgebracht wird. Als besonders vorteilhaft hat es sich dabei herausgestellt, wenn als Schutz-
schicht eine Folie, vorzugsweise eine Kunststofffolie, aufgebracht wird.

[0012] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass vor dem Auflegen der Verkleidungselemente ein Tragerpapier auf die Unterlage aufge-
bracht wird, wobei auf einer der Unterlage abgewandten bzw. nach dem Auflegen der Verklei-
dungselemente den Verkleidungselementen zugewandten ersten Seite des Tragerpapiers das
Verzdgerungsmittel aufgebracht ist. Insbesondere wenn als Unterlage eine bewegbare Palette
verwendet wird, wobei vorzugsweise die Palette eine Metalloberflache aufweist, kann vorzugs-
weise vorgesehen sein, dass auf einer der Unterlage zugewandten zweiten Seite des Trager-
papiers ein Rostschutzmittel aufgebracht ist. Insgesamt kann damit das Tragerpapier auch als
Schutzschicht fir die Unterlage angesehen werden.

[0013] Gemé&B einer besonders bevorzugten Ausflihrung kann vorgesehen sein, dass die der
Unterlage zugewandten Oberflachen der Verkleidungselemente im Wesentlichen eben ausge-
bildet sind, wobei vorzugsweise als Verkleidungselemente Fliesen, Platten oder Steine aufge-
legt werden. Nach dem Aushéarten des Betons und dem Entfernen der Betonplatte von der
Unterlage kann damit eine bereits verflieste Fertigteilbetonwand hergestellt werden.

[0014] Generell kann vorgesehen sein, dass im Wesentlichen quaderférmige Verkleidungsele-
mente mit jeweils einer Hohe, einer Lange und einer Breite verwendet werden, wobei die Hohe
eines Verkleidungselements kleiner als 1/5, vorzugsweise kleiner als 1/10, der Lange und/oder
der Breite eines Verkleidungselements ist.

[0015] Nach dem Auflegen der Verkleidungselemente kann in einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung vorgesehen sein, dass die Verkleidungselemente mit einer, vorzugsweise
feinkdrnigen, ersten Betonschicht eingegossen werden, wobei vorzugsweise nach dem Eingie-
Ben der ersten Betonschicht eine zweite Betonschicht eingegossen wird. Diese erste Beton-
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schicht kann dabei als Mértel mit einer kleinen Zuschlagstoffkérnung bzw. als sogenannte
Zementschldmme ausgebildet sein, sodass ein guter Verbund mit den Verkleidungselementen
und ein vollstédndiges Ausfiillen der Fugen erreicht werden kann. Generell kann die mindestens
eine Betonschicht bzw. die erste Betonschicht auch farbig ausgebildet sein, um insbesondere in
Verbindung mit den eingesetzten Verkleidungselementen besondere &asthetische Effekte zu
erzielen.

[0016] Nach dem EingieBen der Verkleidungselemente mit dieser ersten Betonschicht, die auch
als Fugenbeton bezeichnet werden kann, kann eine zweite Betonschicht mit einer entsprechend
vorbestimmten Schichtdicke aufgebracht und verdichtet werden. Diese zweite Betonschicht
kann dabei je nach Bedarf stahlbewehrt sein.

[0017] Schutz wird auch begehrt fir eine Vorrichtung zur Herstellung einer mit Verkleidungs-
elementen besetzten Betonplatte, wobei eine Bewegungseinrichtung zur Bewegung von Palet-
ten, eine Aufbringeinrichtung zum automatisierten Aufbringen eines Verzégerungsmittels auf die
Paletten, eine Auflegeeinrichtung zum lagerichtigen Auflegen der Verkleidungselemente mit
einem vordefinierten Fugenbild auf die Paletten und mindestens eine EingieBeinrichtung zum
automatisierten EingieBen der Verkleidungselemente mit mindestens einer Betonschicht vorge-
sehen sind.

[0018] In einer bevorzugten Ausflihrungsform kann vorgesehen sein, dass die Aufbringeinrich-
tung einen, vorzugsweise datenverarbeitungsgesteuerten, Spriihkopf aufweist, wobei mit dem
Spriihkopf das Verzégerungsmittel entsprechend dem vordefinierten Fugenbild auf eine Palette
aufbringbar ist.

[0019] Eine besondere Ausfiihrungsvariante sieht vor, dass eine weitere Einrichtung vorgese-
hen ist, wobei mit der weiteren Einrichtung eine Schutzschicht, vorzugsweise eine Kunststofffo-
lie, auf eine Palette aufbringbar ist, wobei vorzugsweise die Schutzschicht im Wesentlichen
vollflachig auf die Palette aufbringbar ist.

[0020] Vorzugsweise kann die Herstellung einer mit Verkleidungselementen besetzten Beton-
platte in einem méglichst automatisierten Prozess, besonders bevorzugt in einem vollautomati-
schen Prozess, erfolgen. Die einzelnen Vorrichtungen (z.B. Bewegungseinrichtung, Aufbrin-
geinrichtung, Auflegeeinrichtung, EingieBeinrichtungen, etc.) kénnen dabei datenverarbeitungs-
gesteuert ausgefihrt sein.

[0021] Generell kann der Herstellungsprozess die folgenden Schritte umfassen:
[0022] - Reinigen der Unterlage bzw. Palette,

[0023] - Aufbringen eines Rostschutzmittels bzw. eines Tragerpapiers und/oder einer Schutz-
schicht (z.B. Kunststofffolie) auf die Palette,

[0024] - Auftragen des Verzdgerungsmittels,
[0025] -+ Einlegen der Schalung,
[0026] « Auflegen der Verkleidungselemente,

[0027] - EingieBen einer diinnen ersten Betonschicht (z.B. Zementschlamme bzw. Fugenbe-
ton),

[0028] « Einbringen einer Bewehrung,
[0029] -« EingieBen einer zweiten Betonschicht.

[0030] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der nach-
folgenden Figurenbeschreibung erldutert. Dabei zeigen:

[0031] Fig. 1a bis 5b eine Ausflihrungsvariante eines vorgeschlagenen Verfahrens zur Her-
stellung einer mit Verkleidungselementen besetzten Betonplatte,

[0032] Fig. 6a eine Draufsicht auf eine Betonplatte,
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[0033] Fig. 6b eine Querschnittsdarstellung geman Schnittlinie AA der Fig. 6a,

[0034] Fig. 7a bis 10b eine weitere Ausfiuhrungsform eines vorgeschlagenen Verfahrens zur
Herstellung einer mit Verkleidungselementen besetzten Betonplatte,

[0035] Fig. 11a eine Draufsicht auf eine Betonplatte,

[0036] Fig. 11b eine Querschnittsdarstellung gemaB Schnittlinie AA der Fig. 11a,
[0037] Fig. 12a eine Draufsicht auf ein Verkleidungselement und

[0038] Fig. 12b eine perspektivische Ansicht des Verkleidungselements der Fig. 12a.

[0039] Figur 1a zeigt eine Draufsicht auf eine als bewegbare Palette ausgebildete Unterlage 4
und Figur 1b zeigt einen nicht maBstablichen Teilquerschnitt gemaB Schnittlinie AA der Figur
1a. Zum Schutz der Unterlage 4 ist auf die Unterlage eine Schutzschicht 7 in Form einer Kunst-
stofffolie im Wesentlichen vollflachig aufgebracht.

[0040] Figur 2a zeigt eine Draufsicht auf die Unterlage 4 gemaR Figur 1a und Figur 2b zeigt
einen nicht maBstablichen Teilquerschnitt gemaB Schnittlinie AA der Figur 2a. Entsprechend
dem gewtinschten Fugenbild der herzustellenden Betonplatte 2, die mit Verkleidungselementen
1 besetzt ist, wobei zwischen den Verkleidungselementen 1 Fugen 3 angeordnet sind (siehe
Figur 6a), wurde auf die Schutzschicht 7 ein die Betonaushértung verzégerndes oder verhin-
derndes Verzégerungsmittel 6 im Wesentlichen streifenférmig aufgebracht. Dieses Aufbringen
des Verzdgerungsmittels 6 kann bspw. durch einen datenverarbeitungsgesteuerten Spriihkopf,
der einen Verzdgerungslack aufspriht, bewerkstelligt werden.

[0041] Figur 3a zeigt eine Draufsicht auf die Unterlage 4 gemaR Figur 2a und Figur 3b zeigt
einen nicht maBstablichen Teilquerschnitt gem&B Schnittlinie AA der Figur 3a. Die Unterlage 4
wurde mit einer Abschalung 13 entsprechend abgeschalt, um eine Randbegrenzung fiir das
Auflegen der Verkleidungselemente 1 und das EingieBen der Betonschichten 5a, 5b bereit zu
stellen. In einem weiteren Schritt wurden nun Verkleidungselemente 1 in Form von Fliesen mit
ihren im Wesentlichen ebenen Oberflachen 1a auf die Schutzschicht 7 bzw. das Verzége-
rungsmittel 6 aufgelegt. Die Breite der Streifen des Verzdgerungsmittels 6 ist in diesem Beispiel
etwas gréBer als die Breite der Fugen 3, sodass die Verkleidungselemente 1 im Bereich ihrer
AuBenrander auf dem Verzdgerungsmittel 6 zu liegen kommen. Das Verzégerungsmittel 6 wirkt
in diesem Sinne auch als Anhaftemittel, sodass die Verkleidungselemente 1 fir das nachfol-
gende EingieBen mit Beton lagestabil fixiert werden kénnen.

[0042] Figur 4a zeigt eine Draufsicht auf die Unterlage 4 gemaR Figur 3a und Figur 4b zeigt
einen nicht maBstablichen Teilquerschnitt gemaB Schnittlinie AA der Figur 4a. Die Verklei-
dungselemente 1 werden in diesem Schritt mit einer als Zementschldmme ausgebildeten ersten
Betonschicht 5a eingegossen. Diese Zementschldmme weist eine kleine Zuschlagstoffkérnung
auf, sodass ein guter Verbund mit den Verkleidungselementen 1 und ein vollstandiges Ausflllen
der Fugen 3 erreicht werden kann. Dadurch, dass das streifenférmig aufgebrachte Verzége-
rungsmittel 6 (ber die Breite der Fugen 3 hinaus geht, kann dariiber hinaus erzielt werden, dass
eine gegebenenfalls in den Randbereichen eines Verkleidungselements 1 zwischen der Ober-
flaiche 1a des Verkleidungselements 1 und dem Verzégerungsmittel 6 eindringende Zement-
schlamme ebenfalls verzégert aushartet bzw. gar nicht aushartet. Dadurch kann eine Ver-
schmutzung der Oberflachen 1a der Verkleidungselemente 1 verringert oder verhindert werden.

[0043] Figur 5a zeigt eine Draufsicht auf die Unterlage 4 gemaR Figur 4a und Figur 5b zeigt
einen nicht maBstéblichen Teilquerschnitt geman Schnittlinie AA der Figur 5a. In diesem Schritt
wurde eine zweite Betonschicht Bb auf die erste Betonschicht 5a (Zementschlamme) aufge-
bracht. In diesem Beispiel ist die zweite Betonschicht 5b mit einer Stahlbewehrung 12 verse-
hen.

[0044] Figur 6a zeigt eine Draufsicht auf eine fertig hergestellte, mit Verkleidungselementen 1
besetzte Betonplatte 2 und Figur 6b zeigt einen nicht maBstablichen Teilquerschnitt geman
Schnittlinie AA der Figur 6a. Nach der Aushértung der ersten Betonschicht 5a (Zementschlam-
me) und der zweiten Betonschicht 5b kann die Betonplatte 2 entschalt und von der Unterlage 4
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entnommen werden. Die vormals der Unterlage 4 zugewandte Seite der Betonplatte 2 kann im
Anschluss mit Wasser gewaschen werden. Durch das Verzégerungsmittel 6 kdnnen Ver-
schmutzungen auf den Oberflachen 1a der Verkleidungselemente 1 sowie die nicht ausgeharte-
ten Teile der Zementschldamme aus den Fugen 3 ausgewaschen und somit die gewlinschte
Fugentiefe erzielt werden. Entsprechend der Wahl des Verzégerungsmittels 6 kann dabei die
Auswaschtiefe der Zementschlamme bzw. der mindestens einen Betonschicht 5a und damit die
Fugentiefe festgelegt werden.

[0045] Die Figuren 7a bis 10b zeigen eine weitere Variante eines Herstellungsverfahrens zur
Herstellung einer mit Verkleidungselementen 1 besetzten Betonplatte 2 ahnlich dem Verfahren
gemaB Figur 1a bis Figur 5b mit dem Unterschied, dass anstatt einer Schutzschicht 7 mit darauf
aufgebrachtem Verzégerungsmittel 6 ein Tragerpapier 8 zum Einsatz kommt. Auf einer der
Unterlage 4 abgewandten ersten Seite 9 des Tragerpapiers 8 ist ein Verzégerungsmittel 6
aufgebracht und auf einer der Unterlage 4 zugewandten zweiten Seite 10 des Tragerpapiers 8
ist ein Rostschutzmittel 11 aufgebracht. Das Tragerpapier 8 dient auch als Schutzschicht 7 fur
die Unterlage 4 und vermindert bzw. verhindert das Entstehen von Rost fir den Fall, dass die
Unterlage 4 als Palette mit einer Metalloberflache ausgebildet ist. Die Schritte gemaRB Figur 8a
bis Figur 10b entsprechen den Schritten der Figuren 3a bis 5b.

[0046] Figur 11a zeigt eine Draufsicht auf eine Betonplatte 2, die nach dem Verfahren gemaf
Figuren 7a bis 10b hergestellt wurde. Figur 11b zeigt einen nicht maBstablichen Teilquerschnitt
geman Schnittlinie AA der Figur 11a. Die Betonplatte 2 entspricht dabei der Betonplatte 2 ge-
maB Figur 6a mit dem Unterschied, dass die Schichtdicke der zweiten Betonschicht 5b etwas
geringer ist.

[0047] Figur 12a zeigt eine Draufsicht auf ein Verkleidungselement 1 und Figur 12b zeigt eine
perspektivische Draufsicht auf das Verkleidungselement 1 der Figur 12a. Das Verkleidungsele-
ment 1 ist in diesem Beispiel eine im Wesentlichen quaderférmig ausgebildete Fliese mit einer
Hbhe H, einer Lange L und einer Breite B. Die Héhe H des Verkleidungselements 1 ist dabei
kleiner als ein Fiinftel der Lange L des Verkleidungselements 1.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer mit Verkleidungselementen (1) besetzten Betonplatte (2),
wobei die Verkleidungselemente (1) mit dazwischenliegenden Fugen (3) auf eine Unterlage
(4) aufgelegt und mit mindestens einer Betonschicht (5a, 5b) eingegossen werden, wobei
die Betonplatte (2) nach dem Ausharten der Betonschicht (5a, 5b) von der Unterlage (4)
entfernt wird, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Unterlage (4) zumindest im Bereich
der Fugen (3) zwischen den Verkleidungselementen (1) ein die Betonaushartung verzé-
gerndes oder verhinderndes Verzégerungsmittel (6) aufgebracht wird, bevor die in die Fu-
gen (3) eintretende Betonschicht (5a) eingegossen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Verzégerungsmittel (6)
vor dem Auflegen der Verkleidungselemente (1) auf die Unterlage (4) aufgebracht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Verkleidungsele-
mente (1) mit im Wesentlichen gleichmaBig breiten Fugen (3) zwischen benachbarten Ver-
kleidungselementen (1) aufgelegt werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verzé-
gerungsmittel (6) im Wesentlichen streifenférmig auf die Unterlage (4) aufgebracht, vor-
zugsweise aufgespriht, wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass als Schutz
fir die Unterlage (4) vor dem Aufbringen des Verzdgerungsmittels (6) eine Schutzschicht
(7) auf die Unterlage (4) aufgebracht wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass als Schutzschicht (7) eine
Folie, vorzugsweise eine Kunststofffolie, aufgebracht wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem
Auflegen der Verkleidungselemente (1) ein Tragerpapier (8) auf die Unterlage (4) aufge-
bracht wird, wobei auf einer der Unterlage (4) abgewandten bzw. nach dem Auflegen der
Verkleidungselemente (1) den Verkleidungselementen (1) zugewandten ersten Seite (9)
des Tragerpapiers (8) das Verzdgerungsmittel (6) aufgebracht ist.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass auf einer der Unterlage (4)
zugewandten zweiten Seite (10) des Tragerpapiers (8) ein Rostschutzmittel (11) aufge-
bracht ist.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die der
Unterlage (4) zugewandten Oberflachen (1a) der Verkleidungselemente (1) im Wesentli-
chen eben ausgebildet sind.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass als Verklei-
dungselemente (1) Fliesen, Platten oder Steine aufgelegt werden.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass im We-
sentlichen quaderférmige Verkleidungselemente (1) mit jeweils einer Hohe (H), einer Lan-
ge (L) und einer Breite (B) verwendet werden, wobei die Hohe (H) eines Verkleidungsele-
ments (1) kleiner als 1/5, vorzugsweise kleiner als 1/10, der Lange (L) und/oder der Breite
(B) eines Verkleidungselements (1) ist.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
kleidungselemente (1) mit einer, vorzugsweise feinkdrnigen, ersten Betonschicht (5a) ein-
gegossen werden, wobei vorzugsweise nach dem EingieBen der ersten Betonschicht (5a)
eine zweite Betonschicht (5b) eingegossen wird.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass als Unter-
lage (4) eine bewegbare Palette verwendet wird, wobei vorzugsweise die Palette eine Me-
talloberflache aufweist.
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Vorrichtung zur Herstellung einer mit Verkleidungselementen (1) besetzten Betonplatte (2),
insbesondere nach einem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, gekennzeichnet
durch eine Bewegungseinrichtung zur Bewegung von Paletten (4), eine Aufbringeinrichtung
zum automatisierten Aufbringen eines Verzdégerungsmittels (6) auf die Paletten (4), eine
Auflegeeinrichtung zum lagerichtigen Auflegen der Verkleidungselemente (1) mit einem
vordefinierten Fugenbild auf die Paletten (4) und durch mindestens eine EingieBeinrichtung
zum automatisierten EingieBen der Verkleidungselemente (1) mit mindestens einer Beton-
schicht (5a, 5b).

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufbringeinrichtung
einen, vorzugsweise datenverarbeitungsgesteuerten, Spriihkopf aufweist, wobei mit dem
Sprihkopf das Verzégerungsmittel (6) entsprechend dem vordefinierten Fugenbild auf eine
Palette (4) aufbringbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass eine weitere
Einrichtung vorgesehen ist, wobei mit der weiteren Einrichtung eine Schutzschicht (7), vor-
zugsweise eine Kunststofffolie, auf eine Palette (4) aufbringbar ist, wobei vorzugsweise die
Schutzschicht (7) im Wesentlichen vollflachig auf die Palette (4) aufbringbar ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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