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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Farbebaum zum
Farben von textilen Fldchengebilden in einem
Férbeapparat mit einem zylindrischen, (iber den
Umfang mit einer Perforation zum Durchtritt
einer Farbeflotte versehenen Baumkern sowie
einer Zwischenschicht zwischen dem Baumkern
und dem auf diesem aufgerollten Fiachengebil-
de.

Zum Farben von Textilien unterscheidet man
grundsatzlich zwei Systeme. Beim ersten System
wird das Textilgut in einer Farbemaschine durch
die Farbeflotte (wéssrige Losung der Farbstoffe)
bewegt. Dabei lauft die zu farbende Ware von
einem Stilickbaum (iber Leitwalzen durch einen
Farbbehélter. Beim zweiten System wird in einem
Férbeapparat die Féarbeflotte durch Pumpen
durch das ruhende Textilgut gedriickt oder ge-
saugt. Von diesem zweiten System mit einem
Farbeapparat geht die vorliegende Erfindung aus.

Zur Aufnahme der zu férbenden Ware - es
kann sich dabei um gewebte, gewirkte oder ge-
strickte Artikel sowie um Non Wowens handeln -
dienen sogenannte Farbebdume. Diese bestehen
im wesentlichen aus einem Baumkern mit seitlich
angeordneten Baumscheiben. Die zu farbende
Ware, insbesondere textile Flachengebilde in
Form von Stoffballen, liegt dabei aufgerolit auf
dem Baumkern. Die Farbeb&ume sind tber ihren
gesamten Umfang perforiert, so dass die Farbe-
flotte wechselseitig von aussen nach innen und
von innen nach aussen gepumpt werden kann.
Auf diese Weise durchtrankt die Farbeflotte die
ganze aufgerollte Ware.

. Besonders bei empfindlicher Ware driickt sich
allerdings beim Umpumpen der Féirbeflotte die
Perforation in der Ware ab, was die ersten Lagen
der Bewicklung unverkduflich macht. Um dem
abzuhelfen, ist vorgeschlagen worden, zwischen
dem Baumkern und dem auf diesem aufgeroliten,
zu farbenden Flachengebilde eine Zwischen-
schicht anzuordnen, so dass sich die Perforation
nicht in der Ware, sondern in dieser Zwischen-
schicht abdriickt. Als Zwischenschicht dient ein
an der Ware angenahtes Vorlauftuch, das die er-
sten Lagen der Bewicklung bildet. Ein derartiges
Vorlauftuch wird allerdings angeférbt, was eine
mehrmalige Verwendung unmdglich macht und
dadurch hohe Kosten verursacht. Zudem muss
das Vorlauftuch an die zu farbende Ware ange-
naht und nach dem Farbevorgang wieder abge-
trennt werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Zwischenschicht bereitzustellen, die auf
einfache Weise die an sie gestellten Bedingun-
gen erfillt und die Nachteile der bekannten Zwi-
schenschicht vermeidet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass da-
durch geldst, dass als Zwischenschicht ein hiil-
lenartiger Belag aus einem fiir die Farbeflotte
durchldssigen, schwer anfarbbaren Material auf-
gezogen ist.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass die Zwischen-
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schicht nicht vor jedem neuen Farbevorgang neu
auf den Baumkern aufgebracht werden muss,
sondern dass ein schlauchartiger Belag auf dem
Baumkern aufgezogen ist. Somit ist ein schneller
Wechsel des zu férbenden Textilgutes mdglich.
Der hiillenartige Belag bildet fiir die Bewicklung
eine gleichméssige Oberflache. Um das Umpum-
pen der Férbeflotte nicht zu behindern, muss er
fiir diese durchlassig sein. Da er aus einem
schwer anfarbbaren Material besteht, wird ein
Verkleben oder Verstopfen, und damit eine kurze
Lebensdauer, verhindert.

Gemadss einem weiteren Merkmal der Erfin-
dung ist als Belag ein Nadelfilz vorgesehen. Die-
ses Material, insbesondere wenn es aus Polypro-
pylen besteht, erfiillt die an den Belag gestellten
Bedingungen.

Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform ist der
Nadelfilz mit einem Stilitzgewebe versehen. Aus-
serdem kann der Nadelfilz auf der zum Baumkern
hin gerichteten Seite gesengt sein. Durch eine
derartige Verfestigung des Belages erhdht sich
seine Stabilitat.

Schliesslich wird mit der Erfindung vorge-
schlagen, dass der Belag aus einer in axialer
Richtung des Baumkernes mit einer Naht zu
einem Schlauch zusammengenéhten Platte an-
gefertigt ist. Derartige Platten haben den Vorteil,
dass sie leicht zu fertigen und weiterzuverarbei-
ten sind. Sie kdnnen fiir jede beliebige Grosse
des Farbebaumes zugeschnitten werden.

Daneben kann als Belag auch ein homogener
Schlauch vorgesehen sein, der allerdings auf
einer speziellen Nadelmaschine rund genadelt
werden muss. Er garantiert dafiir eine exakte
Passform.

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegen-
standes der Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung der zugehoérigen Zeich-
nung. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen zylindrischen Farbebaum mit Belag
in Draufsicht, wobei allerdings der Belag im mitt-
leren Bereich teilweise weggeschnitten ist;

Fig. 2 einen zusammengendhten Belag eines
Farbebaums in Schrigansicht;

Fig. 3 einen Schnitt durch einen genadelten
Nadelfilz-Belag.

Der in Fig. 1 dargestellte Farbebaum 1 besteht
aus einem zylindrischen Baumkern 2, dessen
Umfang mit einer Peforation 3 versehen ist. In
den beiden Endbereichen des Baumkernes 2 sind
kreisférmige Baumscheiben 4 angeordnet. So-
wohl zwischen den beiden Baumscheiben 4 als
auch jenseits von diesen ist der Baumkern 2 von
einem hiillenartigen Belag b umgeben, der den
Umfang und damit die Perforation 3 des Baum-
kernes 2 gleichmassig abdeckt.

Bei einem derartigen Farbebaum 1 werden die
zu farbenden, nicht dargestellten Stofibahnen
auf den Baumkern 2 aufgewickelt, wobei die
Baumscheiben 4 als seitliche Begrenzung wirken.
Durch den Belag b steht die Oberflache des
Baumkernes 2 mit ihrer Perforation 3 nicht im di-
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rekten Kontakt mit der Bewicklung, so dass sich
die Perforation 3 hochstens in der dem Baumkern
2 zugewandten Seite des Belages b abdriickt. Die
Farbeflotte kann daher beim Farben wechselsei-
tig von aussen nach innen und von innen nach
aussen gepumpt werden, ohne befilirchten zu
miissen, dass sich die Perforation 3 in der Stoff-
bahn abdriickt.

Der in Fig. 2 dargestellte Belag 5 ohne den Far-
bebaum 1 ist aus einer rechteckigen Platte ange-
fertigt. Die Platte wird zu einem zylinderformigen
Schlauch gebogen, wobei die einander zugekehr-
ten Stossflachen 6 mittels einer Naht 7 zusam-
mengeheftet sind.

Als Belag 5 kann ein Nadelfilz dienen. Fig.3
zeigt einen Schnitt durch einen derartigen gena-
delten Nadelfilz-Belag. Die Fasern des Nadelfil-
zes sind infolge des Herstellungsvorganges im
wesentlichen senkrecht zur Oberflache, in Fliess-
richtung der Farbeflotte, ausgerichtet. Ein Nadel-
filz ist also fir die Farbeflotte gut durchlassig.
Wesentlich fiir die Gite der Durchlassigkeit ist
die Auswahl des Materials nach Art, Faserstéarke,
Schnittldnge und Bauschelastizitat. Als Material
flir den Nadelfilz eignet sich besonders Polypro-
pylen.

Die untere, dem Baumkern 2 zugewandte Seite
ist mit einem Stiitzgewebe 8 versehen. Zusétzlich
kann der Belag einseitig gesengt sein.

Bezugszeichenliste:
Farbebaum
Baumkern
Perforation
Baumscheibe
Belag
Stossflache
Naht
Stiitzgewebe
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Patentanspriiche

1. Farbebaum zum Farben von textilen Fl&-
chengebilden in einem Férbeapparat mit einem
zylindrischen, iiber den Umfang mit einer Perfo-
ration zum Durchtritt einer Farbeflotte versehe-
nen Baumkern sowie einer Zwischenschicht zwi-
schen dem Baumkern und dem auf diesem auf-
gerollten Fladchengebilde, dadurch gekennzeich-
net, dass als Zwischenschicht ein hiillenartiger
Belag (5) aus einem fur die Férbeflotte durchlas-
sigen, schwer anfarbbaren Material aufgezogen
ist.

2. Farbebaum nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Belag (5) ein Nadelfilz vor-
gesehen ist.

3. Farbebaum nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Nadelfilz aus Polypropy-
len besteht.

4. Farbebaum nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Nadelfilz mit einem
Stiitzgewebe (8) versehen ist.

5. Farbebaum nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Nadelfilz auf der zum
Baumkern (2) hin gerichteten Seite gesengt ist.
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6. Farbebaum nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Belag (5)
aus einer in axialer Richtung des Baumkernes (2)
mit einer Naht (7) zu einem Schlauch zusammen-
genahten Platte angefertigt ist.

7. Farbebaum nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass als Belag (b) ein
homogener Schlauch vorgesehen ist.

Claims

1. Dye beam for dyeing flat textile structures in
a dyeing apparatus with a cylindrical beam core
provided on the periphery with a perforation for
the passage of a dye liquor, as well as with an in-
termediate layer between the beam core and the
flat structure rolled on the latter, characterised in
that a sleeve-like cover (5} in a material perme-
able to the dye liquor and difficult to dye is ap-
plied as intermediate layer.

2. Dye beam according to claim 1, character-
ised in that a needle felt is provided as the cover
(5).

3. Dye beam according to claim 2, character-
ised in that the needle felt consists of polypropy-
lene.

4. Dye beam according to claim 2 and 3, char-
acterised in that the needle felt is provided with a
supporting fabric (8).

5. Dye beam according to claim 4, character-
ised in that the needle felt is singed on the side
directed towards the beam core (2).

6. Dye beam according to one of claims 1 to 5,
characterised in that the cover (5) is made of a
flat piece sewn together into a tube with a seam
(7) in the axial direction of the beam core (2).

7. Dye beam according to one of claims 1 to 5,
characterised in that a homogenous tube is pro-
vided as cover (5).

Revendications

1. Ensouple de teinture pour matiéres textiles
dans une machine de teinture avec un noyau
d’ensouple cylindrique pourvu a sa circonférence
d’une perforation pour la circulation du bain de
teinture ainsi que d'une couche intermédiaire
entre le noyau d’ensouple et la matiére textile en-
roulée sur ce dernier, caractérisée en ce qu'un re-
vétement enveloppant (5) en matiére difficile a
teindre et perméable au bain de teinture est utili-
sé comme couche intermédiaire.

2. Ensouple de teinture selon la revendication
1, caractérisée en ce qu’on prévoit en tant que re-
vétement (b) un feutre aiguilleté.

3. Ensouple de teinture selon la revendication
2, caractérisée en ce que le feutre aiguilleté est
en polypropyléne.

4. Ensouple de teinture selon les revendica-
tions 2 et 3, caractérisée en ce que le feutre aiguil-
leté est muni d’un tissu support (8).

5. Ensouple de teinture selon la revendication
4, caractérisée en ce que le feutre aiguilleté est
grillé du coté dirigé vers le noyau d’ensouple (2).

6. Ensouple de teinture selon I'une des reven-
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dications 1 a b, caractérisée en ce que le revéte- 7. Ensouple de teinture selon I'une des reven-
ment (5) est réalisé avec une plaque cousue par - dications 1 a b, caractérisée en ce qu'un tube
couture (7) dans la direction axiale du noyau souple homogéne est prévu comme revétement
d’ensouple (2) pour former un tube souple. (5).
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