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Relatorio Descritivo da Patente de Invengao para "APARE-
LHO EM UMA MAQUINA DE PREPARAGAO DE FIAGAO, ESPECI-
ALMENTE UMA CARDA PLANA, UMA CARDA DE ROLO OU SIMI-
LAR, NO QUAL UM ELEMENTO DE MAQUINA FICA OPOSTO AO
REVESTIMENTO DE UM ROLO".
[001] A invengao refere-se a um aparelho em uma maquina de
preparagao de fiagdo especialmente uma carda plana, uma carda de
rolo ou similar, no qual pelo menos um elemento de maquina revestido
e/ou nao revestido basicamente estacionario fica oposto e espagado
do revestimento de um rolo, por exemplo, um cilindro, as superficies
de apoio das porg¢des de extremidade do elemento de maquina ficando
em acoplamento com as respectivas superficies de apoio de mancais
estacionarios e ficando dispostas na regido de cada uma das porgdes
de extremidade e dos mancais um meio de ajuste o qual é capaz de
alterar o espagamento radial entre o revestimento do rolo e o elemento
de maquina.
DESCRICAO DO ESTADO DA TECNICA
[002] Os espagamentos entre o revestimento de cilindro e as su-
perficies que ficam adjacentes ao revestimento de cilindro (contra-
superficies) sdo da maior importancia para as caracteristicas técnicas
do maquinario e das fibras. O resultado da cardagem, quer dizer em
termos de limpeza, formagao de imperfeigées ("neps") e encurtamento
de fibras, é substancialmente dependente do estreitamento de carda-
gem, quer dizer do espagamento entre o revestimento de cilindro e os
revestimentos dos topos de carda fixo e rotativo. Guiar o ar ao redor
do cilindro e direcionar para longe o calor sao do mesmo modo depen-
dentes do espagamento entre o revestimento de cilindro e as superfi-
cies revestidas ou nao revestidas que ficam opostas, por exemplo, as
Idminas de captacéo ou os elementos de envoltério. Os espagamentos

estdo sujeitos a uma variedade de influéncias, algumas das quais atu-
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am umas contra as outras. O desgaste dos revestimentos que ficam
opostos uns aos outros resulta em um aumento no tamanho do estrei-
tamento de cardagem, o que esta associado com um aumento no nu-
mero de imperfeigdes ("neps") e com uma redugédo no encurtamento
de fibras. O aumento da velocidade de rotagdo do cilindro, por exem-
plo, de modo a melhorar a agéo de limpeza, gera a expansao do cilin-
dro, incluindo o revestimento, como um resultado da forga centrifuga e,
consequentemente, faz surgir uma redugdo no tamanho do estreita-
mento de cardagem. Também, durante o processamento de grandes
quantidades de fibras e certos tipos de fibras, por exemplo, as fibras
sintéticas, como um resultado de um aumento na temperatura o cilin-
dro expande por uma maior extensao do que o faz o restante do ma-
quinario circundante, de modo que o espagamento torna-se menor por
esta razdo também. Os elementos de maquina que ficam radialmente
opostos ao cilindro, por exemplo, os segmentos de cardagem fixos
e/ou as laminas de captagao, também expandem.

[003] O estreitamento de cardagem é afetado especialmente pe-
los ajustes de maquina por um lado e pela condigao do revestimento
por outro lado. O estreitamento de cardagem mais importante da ma-
quina de cardagem de topo de carda rotativo esta localizado na zona
de cardagem principal, quer dizer entre o cilindro e o conjunto de topo
de carda rotativo. Pelo menos um revestimento o qual limita o espa-
camento de trabalho da zona de cardagem como um todo esta em
movimento. De modo a aumentar a taxa de produgdo da maquina de
cardagem, é procurado selecionar uma velocidade rotacional de ope-
ragao, isto é a velocidade de operagéo das partes méveis, que seja tao
alta quanto a tecnologia de processamento de fibras permite. O espa-
camento de trabalho é afetado na diregdo radial (partindo do eixo ge-
omeétrico rotacional) do cilindro.

[004] Durante a cardagem, quantidades crescentemente maiores



3/16

de material de fibra sdo processadas por unidade de tempo, 0 que re-
quer velocidades de componentes de trabalho mais altas e maiores
producdes. O rendimento crescente do material de fibra {taxa de pro-
dugdo), mesmo quando a area de superficie de trabalho permanece
constante, resulta em uma geragao aumentada de calor como um re-
sultado do trabalho mecénico. Ao mesmo tempo, no entanto, o resul-
tado de cardagem tecnoldgico (uniformidade de fita, grau de limpeza,
redugdo de imperfei¢cbes ("neps"), etc.) esta constantemente sendo
aperfeigoado, o gue requer um maior numero de superficies efetivas
em acoplamento de cardagem e ajustes mais estreitos daquelas su-
perficies efetivas em relagao ao cilindro {tambor). A proporgao de fi-
bras sintéticas que estdo sendo processadas, as quais - comparado
com o algodao - geram mais calor como um resultado do atrito quando
em contato com as superficies efetivas da maquina, esta continuamen-
te aumentando. Os componentes de trabalho das maquinas de carda-
gem de alto desempenho sdo hoje em dia totalmente fechados em to-
dos os lados de modo a conformar-se com o0s altos padrbes de segu-
ranga, para impedir a emissdo de particulas para o ambiente da sala
de fiacdo, e minimizar a necessidade de manuten¢do das maquinas.
As grades ou mesmo as superficies de guia de material abertas, que
permitem a troca de ar sao algo do passado. As ditas circunstancias
aumentam marcadamente a introdugac de calor na maquina, enquanto
que a descarga de calor por meio de convecgao € marcadamente re-
duzida. O aquecimento mais intenso resultante das maquinas de car-
dagem de alto desempenho leva a uma maior deformacgéo termoelasti-
ca a qual, por conta da distribui¢do ndo uniforme do campo de tempe-
ratura, afeta os espagamentos ajustados das superficies efetivas: as
folgas entre o cilindro e o topo de carda, o cilindro descarregador, 0s
topos de carda fixos e as estacdes de captacado que tém laminas sao

reduzidas. Em um caso extremo, a folga ajustada entre as superficies
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efetivas pode ser completamente consumida pela expansao térmica,
de modo que 0os componentes que movem-se uns em relagao aos ou-
tros colidem, resultando em um dano consideravel para a maquina de
cardagem de alto desempenho afetada. Consequentemente, especifi-
camente a geragao de calor na regiao de trabalho da maquina de car-
dagem leva a diferentes graus de expansdo térmica quando as dife-
rengas de temperatura entre os componentes sao muito grandes.

[005] Em um aparelho conhecido (EP 0 422 838) o cilindro de
uma maquina de cardagem esta associado com uma pluralidade de
segmentos de cardagem estacionarios (segmentos de cardagem fixos)
cada um dos quais esta preso por meio de suas porgées de extremi-
dade na estrutura lateral associada da maquina de cardagem. Sobre
cada face de extremidade de cada elemento de cardagem existe uma
placa que tem uma aba na dire¢do do exterior, sobre a qual um para-
fuso de fixagdo que tem uma porca de ajuste esta montado. Pela ope-
ragao manual da porca de ajuste, o espagamento radial do revestimen-
to do segmento de cardagem em relagéo ao revestimento de cilindro
pode ser individualmente ajustado. A operagéo de ajuste por meio das
porcas de ajuste para o propésito de obter um estreitamento de carda-
gem desejado e uniforme no inicio da montagem ou no caso de um
reajuste € complicada. O ajuste pode ser feito somente com a maquina
parada com o resultado de que, além disso, a operag¢ao de produgao
em curso da maquina de cardagem é interrompida.

BREVE DESCRICAO DA INVENCAO

[006] A invengao esta consequentemente baseada no problema
de prover um aparelho do tipo descrito no inicio o qual evita as des-
vantagens mencionadas, o qual é especialmente simples em termos
de estrutura e montagem e o qual permite que o estreitamento de car-
dagem seja adaptado ou mantido constante no caso de mudangas

termicamente induzidas nas dimensdes do elemento de maquina e/ou
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do rolo, especialmente durante a operagao em curso.

[007] Este problema é resolvido pelo fato de que os elementos de
ajuste do elemento de maquina e os elementos de ajuste dos apoios
cada um tem superficies inclinadas, os angulos das superficies incli-
nadas em ambos os lados sdo formados na mesma dire¢gdo uns com
0s outros, e 0 elemento de maquina, no caso de sofrer uma expansao
termicamente induzida na sua diregao longitudinal, € deslocavel de tal
modo ao longo das superficies inclinadas, através do meio de ajuste
que o0 espagamento radial permanece 0 mesmo.

[008] Como um resultado dos aspectos de acordo com a inven-
cao é possivel, em resposta a mudangas em variaveis tecnolégicas,
especialmente a geragao de calor durante a operagcéo de cardagem,
manter um estreitamento de cardagem constante. Uma vantagem es-
pecifica adicional é que quando o elemento de maquina foi deslocado,
0 espagamento entre os revestimentos de segmento de cardagem e o
revestimento de cilindro, cujo espagamento é uniforme em todos os
pontos ao redor da circunferéncia, fica retido, assim conseguindo um
consideravel aperfeicoamento na fita produzida. Um conceito impor-
tante compreende converter a expanséo longitudinal termicamente in-
duzida de um corpo de suporte para um elemento de cardagem fixo,
cujo corpo de suporte esta disposto axialmente paralelo ao cilindro, em
uma mudanga no espagamento do corpo de suporte radialmente em
relagdo ao cilindro. Para este propoésito, as regides de extremidade do
corpo de suporte e as superficies de apoio sobre a maquina de carda-
gem cada uma tem uma superficie inclinada ao longo da qual as regi-
Oes de extremidade sao capazes de deslizar. Para implementar um
ajuste ativo, por exemplo por meio de um meio de acionamento de
ajuste, os angulos das superficies inclinadas estdo dispostos na mes-
ma diregao um com o outro, de modo que as regides de extremidade

sejam deslocadas na mesma diregao. Especificamente vantajoso é o



6/16

preciso ajuste ou adaptagao do estreito estreitamento de cardagem,
por exemplo, de 0,07 mm (3/1000"), para um valor desejado em res-
posta a mudangas termicamente induzidas nas dimensdes. O deslo-
camento é possivel durante a operagao em curso.

[009] A invengao contém ainda os seguintes desenvolvimentos
vantajosos.

[0010] O elemento de maquina é um elemento de cardagem fixo.
[0011] O elemento de maquina é uma lamina de captagéo.

[0012] O elemento de maquina € um elemento de cobertura.

[0013] O elemento de maquina é um corpo de suporte feito de
aluminio.

[0014] O corpo de suporte consiste em aluminio extrudado.

[0015] O corpo de suporte € um perfil de aluminio oco extrudado.
[0016] A superficie do elemento de maquina que faceia o cilindro
tem pelo menos uma superficie de cardagem.

[0017] Existem dois elementos como cunha (cooperantes na regi-
ao de cada uma das porg¢des de extremidade e dos apoios.

[0018] A expanséo longitudinal do perfil de suporte de aluminio é
mecanicamente convertivel em uma mudanga no espagamento em
relagao ao cilindro.

[0019] Os elementos para mudar os espagamentos estdao dispos-
tos sobre os pontos de apoio do elemento de trabalho.

[0020] Os pontos de apoio estdao na forma de um plano inclinado,
de modo que no caso de uma mudanga no comprimento do elemento
de trabalho a sua altura em relagao ao cilindro é ajustavel.

[0021] O tamanho do angulo o do plano inclinado é tal que a ex-
pansao do cilindro é compensada.

[0022] O angulo o é de aproximadamente 35° a 45°.

[0023] Para fixar o espagamento dos pontos de apoio esquerdo e

direito existe um elemento na forma de uma ponte de conexao da es-
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querda para a direita o qual tem um baixo coeficiente de expansao
térmica.

[0024] O dito elemento consiste em um material composto.

[0025] Para centrar o cassete ou 0 elemento de maquina entre os
pontos de apoio sao utilizados elementos resilientes nas extremidades.
[0026] A centragem do cassete ou do elemento de maquina é efe-
tuada por uma disposi¢ao de fixagao central com a ponte de conexao.
[0027] Para um ajuste ativo do espagamento entre o cilindro e o
elemento de cardagem, os planos inclinados estdo formados na mes-
ma diregao na direita e na esquerda de modo a mudar o espagamento
do elemento de trabalho em relagéo ao cilindro através de um meio de
acionamento de ajuste.

[0028] O meio de acionamento de ajuste é um parafuso de ajuste.
[0029] O meio de acionamento de ajuste € um motor de ajuste.
[0030] Para um deslocamento ativo, sinais existentes, tais como
as temperaturas e as pressodes, sao utilizados como detectores.

[0031] Os elementos de ajuste sdo um componente separado dos
apoios.

[0032] Os elementos de ajuste estdo presos nos apoios.

[0033] Os elementos de ajuste sdo uma parte integral dos apoios.
[0034] Os apoios tém superficies inclinadas.

[0035] Os apoios sdo as pegas de extensdo curva de uma maqui-
na de cardagem.

[0036] Os apoios sdo os painéis laterais de uma maquina de car-
dagem.

[0037] Os elementos de ajuste sdo um componente separado do
elemento de maquina.

[0038] Os elementos de ajuste estdo presos no elemento de ma-
quina.

[0039] Os elementos de ajuste sdo uma parte integral do elemento
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de maquina.

[0040] As porgdes de extremidade dos elementos de maquina tém
superficies inclinadas.

DESCRICAO RESUMIDA DOS DESENHOS

[0041] A invengao esta abaixo descrita em maiores detalhes com
referéncia a exemplos mostrados nos desenhos.

[0042] Figura 1 &€ uma vista lateral diagramatica de uma maquina
de cardagem que tem o aparelho de acordo com a invengao;

Figura 2 mostra um segmento de cardagem, uma porgao de
um painel lateral com um espagamento entre o revestimento de seg-
mento de carda e o revestimento de cilindro;

Figura 2a mostra os elementos de cardagem de acordo
com a Figura 2 em detalhes;

Figura 3a é uma vista plana da disposi¢ao de fixagdo nas
duas extremidades do segmento de cardagem;

Figura 3b é uma vista lateral da disposi¢do de fixagdo em
uma extremidade de acordo com a Figura 3a;

Figura 3c é uma vista lateral da disposigéo de fixagdo na
outra regido de extremidade do segmento de cardagem de acordo com
a Figura 3a;

Figuras 4a, 4b é uma vista frontal do segmento de carda-
gem de acordo com as Figuras 3a a 3¢ que tém o aparelho de acordo
com a invengao, na qual as superficies inclinadas cooperantes estéo
presentes em ambos os lados na regiao das porgdes de extremidade e
dos apoios, o elemento de cardagem estando deslocado, no aqueci-
mento, da posigao de acordo com a Figura 4a para a posi¢gao de acor-
do com a Figura 4b;

Figura 4c é uma vista em perspectiva do parafuso de ajuste
e do seu apoio;

Figura 5 mostra os elementos de ajuste como cunha esta-
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cionarios com um elemento de conexao, e

Figura 6 mostra um elemento de guia associado com o cen-
tro do corpo de suporte.
DESCRICAO DETALHADA DAS FIGURAS
[0043] A Figura 1 mostra uma maquina de cardagem, por exem-
plo, uma carda plana Truetzschler TC 03, que tem um rolo de alimen-
tagdo 1, uma mesa de alimentagédo 2, tambores de juntadora de fita
3a, 3b, 3c, um cilindro 4, um cilindro descarregador 5, um rolo limpador
6, rolos de estreitamento 7, 8, um elemento de guia de lengol 9, um
funil de fita 10, rolos de fornecimento 11, 12, topo de carda rotativo 13
com rolos de guia de topo de carga 13a, 13b e barras planas 14, um
recipiente 15 e um bobinador 16. As dire¢gdes de rotagao dos rolos es-
tdo indicadas por setas curvas. O numero de referéncia 42 denota o
ponto central (eixo geométrico) do cilindro 4. O namero de referéncia
4a denota o revestimento e 0 numero de referéncia 4b a diregao de
rotagdo do cilindro 4. A letra de referéncia B denota a dire¢gdo de rota-
¢ao do topo de carda rotativo 13 na posigéo de cardagem e a letra de
referéncia C denota a diregdo de transporte de retorno das barras pla-
nas 14. Os elementos de maquina estacionarios ou os elementos de
trabalho, por exemplo, os elementos de cardagem fixos 17', estao dis-
postos entre o tambor de juntadora de fita 3¢ e o rolo de guia de topo
de carda traseiro 13a, e os elementos de maquina estacionarios ou os
elementos de trabalho, por exemplo os elementos de cardagem fixos
17", estdo dispostos entre o rolo de guia de topo de carda dianteiro
13b e o cilindro descarregador 5. A seta A indica a diregao de trabalho.
As setas tragadas dentro dos rolos indicam a diregao de rotagao dos
rolos.
[0044] De acordo com a Figura 2, em cada lado da maquina de
cardagem esta montado, lateralmente sobre a estrutura de maquina

(ndo mostrada), um painel lateral rigido aproximadamente semicircular
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18 o gual tem integralmente formado concentricamente sobre o seu
lado externo na regiao da periferia, um elementc de apoio rigido curvo
19 que tem como uma superficie de suporte uma superficie externa
convexa 19a e um lado inferior 19b.

[0045] Os elementos de cardagem 17' tém nas suas duas extremi-
dades superficies de apoio as quais apoiam sobre a superficie externa
convexa 19a do elemento de apoio. Os elementos de cardagem 24a,
24b que tém os revestimentos de cardagem 24a’, 24bh' estdo montados
sobre a superficie inferior do segmento de cardagem 17'. O namero de
referéncia 21 denota o circulo de pontas dos revestimentos. O cilindro
4 tem um revestimento de cilindro 4a, por exemplo um revestimento
em dente de serra, ao redor de sua circunferéncia. O numero de refe-
réncia 22 denota o circulo de pontas do revestimento de cilindro 4a. O
espagamento entre o circulo de pontas 21 e o circulo de pontas 22 es-
ta indicado pela letra de referéncia a e &, por exemplo, 0,20 mm. O es-
pagamento entre a superficie externa convexa 19a e o circulo de pon-
tas 22 estd indicado pela letra de referéncia b. O raio da superficie ex-
terna convexa 19a esta indicado pela letra de referéncia ry e 0 raio do
circulo de pontas 22 esta indicado pela letra de referéncia rp. Os raios
ry & ry interceptam no ponto central 42 (ver Figura 1) do cilindro 4.
[0046] O segmento de cardagem 17' de acordo com a Figura 2
consiste em um suporte 23 e dois elementos de cardagem 20a, 20b os
quais estio dispostos um apos o outro na diregcéo de rotacao (seta 4b)
do cilindro 4, os revestimentos dos elementos de cardagem 20a, 20b e
o revestimento 4a do cilindro 4 ficando opostos uns aos outros. O dis-
positivo de gjuste em forma de cunha (ver Figura 4a, 4b) efetua o des-
locamento do suporte 23 na dire¢ao axialmente paralela ac eixo geo-
meétrico do cilindro M, de modo que no deslocamento o segmento de
cardagem 17' € movido na dire¢do das setas D, E. O espacamento en-

tre os revestimentos 20a’, 20b' dos elementos de cardagem 20a, 20b e
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o revestimento de cilindro 4a podem ser assim ajustados em um modo
simples e exato.

[0047] O corpo de suporte 23 consiste em um perfil de aluminio
oco e tem cavidades continuas 23'. O cilindro 4 consiste, por exemplo,
em ago e tem uma parede cilindrica oca e dois discos de extremidade.
[0048] De acordo com as Figuras 3a, 3b e 3c, sobre cada uma das
duas extremidades do suporte 23 esta montado um elemento de ex-
tremidade 24a, 24b o qual consiste essencialmente em duas placas
24a', 242" e 24b', 24b" dispostas em angulo reto uma com a outra. As
placas 24a', 24b' estdo aparafusadas no suporte 23 por meio de para-
fusos 25a, 25b, respectivamente. As placas 24a", 24b" estdo cada uma
penetradas por um parafuso 26a, 26b o qual por sua vez acopla em
uma rosca em uma placa de montagem 27a, 27b, respectivamente. As
placas de montagem 27a, 27b estdo presas por meio de parafusos
28a, 28b a uma pega de extensao curva 19a, 19b, respectivamente.
Os parafusos 26a, 26b cada um passa através de uma mola de com-
presséo 31a, 31b, respectivamente, cada uma das quais esta susten-
tada por sua uma extremidade sobre as cabegas dos parafusos 26a,
26b e por sua outra extremidade sobre a superficie plana de uma tam-
pa em domo 32a, 32b montada sobre o parafuso 26a, 26b, respecti-
vamente.

[0049] A superficie convexa da tampa em domo 32a, 32b acopla a
superficie concava de um disco de apoio 33a, 33b, a tampa em domo
e o disco de apoio em cada caso formando um apoio de articulagéo. O
disco de apoio 33a, 33b esta montado sobre o lado superior da placa
24a", 24b", respectivamente.

[0050] Como a Figura 3b mostra, existem também dois parafusos
de ajuste 344, 34,, os quais passam através de furos que tém buchas
de apoio na placa 24b" e estdo sustentados por sua face de extremi-

dade convexa no lado superior da placa de montagem 27b. Os parafu-
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sos de ajuste 344, 34, estdo cada um associados, acima da placa de
montagem 27b, com uma porca de trava 354, 35, que tem uma arruela
364, 36,, respectivamente. Quando o parafuso de ajuste 34, € movido
na dire¢ao da seta | pela rotagao ao redor do seu eixo geométrico lon-
gitudinal, por meio da placa 24b" todos os componentes que estao ri-
gidamente conectados na placa 24b" sdo girados ao redor do eixo ge-
ométrico rotacional 20 na dire¢do da seta curva G. Quando o parafuso
de ajuste 34, é movido na direcdo da seta H, a placa 24b" é girada na
dire¢do da seta F. Em um modo correspondente, a placa 24b" é movi-
da na diregédo da seta F ou G quando o parafuso de ajuste 34, é movi-
do na diregdo da seta K ou L, respectivamente. Os parafusos de ajuste
34,4, 34, podem ser movidos individualmente, enquanto que o respecti-
vo outro parafuso de ajuste ndo é movido. E também possivel, no en-
tanto, que ambos os parafusos de ajuste 34, e 34, sejam movidos em
diregbes opostas. Pelo movimento dos parafusos de ajuste 344 e 34,
nos modos acima descritos, a rotagdo ao redor do eixo geométrico ro-
tacional 38 é efetuada de tal modo que o suporte 23 e os elementos de
cardagem 20a, 20b montados sobre o suporte 23 sio girados na
mesma diregdo. Como um resultado, o espagamento a ou b entre os
revestimentos 20a’', 20b' e o revestimento de cilindro 4b é ajustado
conforme desejado. Se requerido, os espagamentos ajustados podem
ser os mesmos, mas pode também ser vantajoso, por exemplo, quan-
do um estreitamento de cardagem que alarga ou estreita é desejado.

[0051] Como mostrado nas Figuras 3b e 3c, abaixo das placas
24a", 24b" os parafusos 26a, 26b estdo associados com porcas de tra-
va 36a, 26b, as quais estao sustentadas sobre o lado superior da pla-
ca de montagem 27a, 27b, respectivamente. Quando o parafuso 26b é
movido na dire¢ao da seta M pela rotagdo ao redor de seu eixo geo-
métrico longitudinal, a placa 24b" é pressionada para baixo pela forga

da mola 31b por meio do apoio de articulagéo 32b, 33b, de modo que
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naquela regiao de extremidade do segmento de cardagem 17 o espa-
camento dos revestimentos 20a’, 20b' em relagdo ao revestimento de
cilindro 4b é alterado. Deste modo, o espagcamento do segmento de
cardagem 17 através da largura da maquina, quer dizer o espagamen-
to entre os revestimentos 20a', 20b' por um lado e o revestimento de
cilindro 4b por outro lado através da largura da maquina, pode ser
ajustado para um valor desejado, especialmente para o mesmo valor
em ambas as extremidades do segmento de cardagem 17. Em um tal
ajuste, o apoio de articulagéo 32a, 33a, na outra extremidade também
torna-se operativo.

[0052] A utilizagdo do aparelho de acordo com as Figuras 3a a 3c
vantajosamente simplifica e encurta o procedimento de ajuste na mon-
tagem. Uma vantagem especifica é que ao mesmo tempo os espaga-
mentos dos revestimentos 20a’', 20b’, por um lado, em relagdo ao re-
vestimento de cilindro 4b e, por outro lado, tanto na diregao de rotagao
4a do cilindro 4 quanto através da largura do cilindro 4, sdo ajustados
exatamente, e permitindo um ajuste fino por meio dos parafusos de
ajuste.

[0053] De acordo com as Figuras 4a, 4b, entre a placa 24a e a
placa de montagem 27a assim como entre a placa 24b e a placa de
montagem 27b estao dispostos como um meio de ajuste dois elemen-
tos de ajuste em forma de cunha 40a, 41a e 40b, 41b, respectivamen-
te, as superficies inclinadas dos quais cooperam. Sobre suas superfi-
cies afastadas das superficies inclinadas, os elementos de ajuste 40a
e 40b estdo presos nas placas 24a, 24b, respectivamente, e os ele-
mentos de ajuste 41a, 41b estao presos nas placas de montagem 27a,
27b, respectivamente, por meio de elementos de fixagao, por exemplo
parafusos, por ligagao de adesivo ou similar. As superficies inclinadas
dos elementos de ajuste 40a, 40b, 41a, 41b estdo alinhadas na dire-

¢ao do eixo geométrico 42 do cilindro 4 e estdo formadas na mesma
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dire¢do umas com as outras. Em relagao ao eixo geometrico 42 do ci-
lindro, as superficies inclinadas 40a', 41a' e as superficies inclinadas
40b', 41b' cada uma tem um angulo o = 45°.

[0054] A Figura 4a mostra a posi¢do do elemento de cardagem 17
com o corpo de suporte 23 e os revestimentos 20a', 20b' (mostrados
na Figura 2, 2a) assim como o cilindro 4 em uma temperatura T, relati-
vamente baixa. O comprimento do corpo de suporte 23 esta indicado
pela letra de referéncia |, 0 espagcamento entre as placas 40a e 40b e
as placas de montagem 41a e 41Db, respectivamente, pela letra de re-
feréncia hy e o estreitamento de cardagem entre os revestimentos
20a', 20b' e o revestimento de cilindro 4a (ver Figura 2) pela letra de
referéncia a.

[0055] Quando, em operacgdo, especialmente a uma alta taxa de
producao e/ou quando as fibras sintéticas ou as misturas de algo-
daoffibra sintética estdo sendo processadas, o trabalho de cardagem
cria calor no estreitamento de cardagem entre os revestimentos 20a’,
20b' e o revestimento de cilindro 4a, o invélucro do cilindro expande,
quer dizer o raio r; (ver Figura 2) aumenta e o estreitamento de carda-
gem a diminui em tamanho. O calor &€ transportado por meio do involu-
cro de cilindro para dentro dos elementos de suporte radiais, as bases
de cilindro. As bases de cilindro do mesmo modo expandem como um
resultado, quer dizer o raio aumenta. O cilindro 4 esta totalimente fe-
chado (circundado por um alojamento) virtualmente em todos os lados:
na diregao radial pelos elementos 13, 17', 17", 39 (ver Figura 1) e em
ambos 0s lados da maguina de cardagem pelos elementos 19a, 19b.
Como um resultado, praticamente nenhum calor do cilindro 4 € emitido
para o exterior {para a atmosfera). O invélucro de cilindro e as bases

de cilindro sdo feitas de aco, por exemplo de St 37, que tem um coefi-

11
ak‘_l ’

o corpo de suporte de aluminio do mesmo modo expande na diregéo

ciente de expansao térmica longitudinal de 11,5.10"6[ Alem disso,
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radial, 0 que resulta em um estreitamento adicional do estreitamento

de cardagem a. Agora o corpo de suporte 23 e feito de aluminio que

11

tem um coeficiente de expansao térmica longitudinal de 23,8.10°° =

k'l
Em virtude deste alto coeficiente de expansdo térmica longitudinal, o
corpo de suporte 23 sofre uma expansdo consideravel na direcdo da
seta P, quer dizer na diregao longitudinal.

[0056] A Figura 4b mostra a posi¢ao do elemento de cardagem 17
com o corpo de suporte 23 assim como do cilindro 4 a uma temperatu-
ra T, relativamente alta. O comprimento do corpo de suporte 23 au-
mentou para o valor |.. Como um resultado da expansao térmica longi-
tudinal do corpo de suporte 23 na diregio das setas O e P, em ambos
os lados, por meio do parafuso de ajuste 47, os elementos de ajuste
40a e 40b foram movidos ativamente com as suas superficies inclina-
das 40a’, 40b’' sobre as superficies inclinadas 41a’ e 41b' dos elemen-
tos de ajuste 41a, 41b, respectivamente, para fora {setas O, P) e para
cima (seta D). O espagamento hy (Figura 4a) aumentou para o espa-
gamento h, (Figura 4b). O deslocamento do elemento de cardagem 17
na diregdo da seta D € efetuado contra a forga das molas 31a e 31b.
Deste modo, as expansoes do cilindro 4 e do corpo de suporte 23 sao
compensadas de tal modo na diregao radial que o estreitamento de
cardagem a permanece 0 mesmo.

[0057] De acordo com a Figura 4c, o parafuso de ajuste 47 passa
através de um furo oblongo 48 em um elemento de retencio 49 o qual
esta montado sobre a placa de montagem 27a.

[0058] De acordo com a Figura 5, os elementos de ajuste estacio-
narios 41a, 41b estao unidos um no outro por um elemento de cone-
xao 43 o qual consiste em um material que exibe uma baixa ou ne-
nhuma expansao longitudinal, por exemplo, o CFP (plastico reforgado
com fibra de carbono) ou o Invarstahl. O elemento de conexdo 43 esta
preso nos elementos de ajuste 41a, 41b por meio de elementos de fi-
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xagdo, por exemplo, os parafusos 44a, 44b, respectivamente. Se os
painéis laterais, as pecas de extensdo curvas e/ou os apoios 19a, 19b
tornarem-se aquecidos, o0 elemento de conexao impede que os ele-
mentos de ajuste 41a, 41b sejam deslocados para fora com o resulta-
do indesejavel que as contra-superficies inclinadas estacionarias dos
elementos de ajuste 41a, 41b para as contra-superficies inclinadas
deslocaveis dos elementos de ajuste 40a, 40b sdo do mesmo modo
deslocadas.

[0059] De acordo com a Figura 6, no centro longitudinal entre as
duas faces do corpo de suporte 23 esta montado em uma posigao fixa
um elemento de guia 44 o qual tem um furo oblongo 45 que estende-
se na diregao radial em relagao ao cilindro 4 isto € em uma diregao
perpendicular ao eixo geométrico longitudinal do corpo de suporte 23,
através de cujo furo 45 uma aba 46 ou similar montada sobre o corpo
de suporte 23 projeta-se. A aba 46 tem, por exemplo, uma segao
transversal redonda, quadrada ou retangular. Se o corpo de suporte 23
tornar-se aquecido e alongado, a aba 46 é deslocada dentro do furo
oblongo fixo 45 do mesmo modo na dire¢édo D, mas nao nas diregbes
O ou P. Deste modo, por meio do parafuso de ajuste 47 um desloca-
mento ativo uniforme dos elementos de ajuste 40a e 40b pela mesma

quantidade para fora na mesma diregédo O ou P é conseguido.
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REIVINDICAGOES

1. Aparelho em uma maquina de preparag¢ao de fiagao, es-
pecialmente uma carda plana, uma carda de rolo ou similar, no qual
pelo menos um elemento de maquina (17, 17°, 17"; 23) revestido (20a’,
20b’) e/ou nao revestido, basicamente estacionario fica oposto e espa-
¢ado do revestimento (4a) de um rolo, por exemplo, um cilindro (4), as
superficies de apoio das porgdes de extremidade do elemento de ma-
quina (17, 17, 17"; 23) ficando em acoplamento com as respectivas
superficies de apoio de mancais estacionarios (19a, 19b) e ficando
dispostas na regiao de cada uma das porgbes de extremidade e dos
mancais (19a, 19b) um meio de ajuste (47) o qual é capaz de alterar o
espagamento radial (a) entre o revestimento (4a) do rolo (4) e o ele-
mento de maquina (17, 17, 17"; 23),

caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste (40a,
40b) do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) e os elementos de
ajuste (41a, 41b) dos apoios (19a, 19b) cada um tem superficies incli-
nadas (40a', 40b'; 41a’, 41b'), os angulos (a) das superficies inclinadas
(40a', 40b'; 41a', 41b') em ambos os lados sdo formados na mesma
diregdo uns com os outros, e o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23),
no caso de sofrer uma expansao termicamente induzida na sua dire-
¢ao longitudinal (l4, 1), é deslocavel (D, E; O, P) de tal modo ao longo
das superficies inclinadas (40a’, 40b'; 41a', 41b'), através do meio de
ajuste (47) que o espagamento radial (a) permanece 0 mesmo.

2. Aparelho de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado
pelo fato de que o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) é um ele-
mento de cardagem fixo.

3. Aparelho de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracte-
rizado pelo fato de que o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) é uma
lamina de captagéo.

4. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
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¢bes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina (17,
17', 17"; 23) é um elemento de cobertura.

5. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que o elemento de maquina (17,
17", 17"; 23) é um corpo de suporte feito de aluminio.

6. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o corpo de suporte (23)
consiste em aluminio extrudado.

7. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o corpo de suporte (23) é
um perfil de aluminio oco extrudado.

8. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 7, caracterizado pelo fato de que a superficie do elemento de
maquina (17, 17", 17"; 23) que faceia o cilindro (4) tem pelo menos
uma superficie de cardagem.

9. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que existem dois elementos co-
mo cunha (40a, 41a, 40b, 41b) cooperantes na regido de cada uma
das porgdes de extremidade e dos apoios.

10. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 9, caracterizado pelo fato de que a expanséao longitudinal (D,
E) do perfil de suporte de aluminio (23) € mecanicamente convertivel
em uma mudanga no espagamento em relagao ao cilindro (4).

11. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que os elementos para mudar
os espagamentos estao dispostos sobre os pontos de apoio do ele-
mento de trabalho.

12. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 11, caracterizado pelo fato de que os pontos de apoio estao

na forma de um plano inclinado, de modo que no caso de uma mudan-
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¢a no comprimento do elemento de trabalho a sua altura em relagao
ao cilindro (4) é ajustavel.

13. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 12, caracterizado pelo fato de que o tamanho do angulo ()
do plano inclinado é tal que a expanséo do cilindro (4) € compensada.

14. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 13, caracterizado pelo fato de que o angulo (o) é de aproxi-
madamente 35° a 45°.

15. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 14, caracterizado pelo fato de que para fixar o espagamento
dos pontos de apoio esquerdo e direito existe um elemento na forma
de uma ponte de conexao da esquerda para a direita o qual tem um
baixo coeficiente de expansao térmica.

16. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 15, caracterizado pelo fato de que o elemento consiste em
um material composto.

17. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 16, caracterizado pelo fato de que para centrar o cassete ou
o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) entre os pontos de apoio séo
utilizados elementos resilientes nas extremidades.

18. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 17, caracterizado pelo fato de que a centragem do cassete ou
do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) é efetuada por uma disposi-
¢ao de fixagdo central com a ponte de conexao.

19. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 18, caracterizado pelo fato de que para um ajuste ativo do
espagamento entre o cilindro (4) e o elemento de cardagem (17), os
planos inclinados estdo formados na mesma diregdo na direita e na
esquerda de modo a mudar o espagamento do elemento de trabalho

em relagdo ao cilindro (4) através de um meio de acionamento de ajus-
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te (47).

20. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 19, caracterizado pelo fato de que o meio de acionamento de
ajuste (47) é um parafuso de ajuste.

21. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 20, caracterizado pelo fato de que o0 meio de acionamento de
ajuste (47) € um motor de ajuste.

22. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 21, caracterizado pelo fato de que, para um deslocamento
ativo, sinais existentes, tais como as temperaturas e as pressodes, sao
utilizados como detectores.

23. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 22, caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste
(41a, 41b) sdo um componente separado dos apoios.

24. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 23, caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste
(41a, 41b) estdo presos nos apoios.

25. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 24, caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste
(41a, 41b) sao uma parte integral dos apoios.

26. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 25, caracterizado pelo fato de que os apoios tém superficies
inclinadas (41a', 41b’).

27. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
cbes 1 a 26, caracterizado pelo fato de que os apoios séo as pegas de
extensao curva de uma maquina de cardagem.

28. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 27, caracterizado pelo fato de que os apoios sdo os painéis
laterais de uma maquina de cardagem.

29. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
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¢bes 1 a 28, caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste
(40a, 40b) sdo um componente separado do elemento de maquina
(17,17, 17"; 23).

30. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 29, caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste
(40a, 40b) estao presos no elemento de maquina (17, 17°, 17"; 23).

31. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 30, caracterizado pelo fato de que os elementos de ajuste
(40a, 40b) sdo uma parte integral do elemento de maquina (17, 17',
17"; 23).

32. Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
¢bes 1 a 31, caracterizado pelo fato de que as porg¢des de extremidade
dos elementos de maquina (17, 17', 17"; 23) tém superficies inclina-

das.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "APARELHO EM UMA MAQUINA DE PREPARA-
GAO DE FIAGAO, ESPECIALMENTE UMA CARDA PLANA, UMA CARDA
DE ROLO OU SIMILAR, NO QUAL UM ELEMENTO DE MAQUINA FICA
OPOSTO AO REVESTIMENTO DE UM ROLO".

A invencgao refere-se a um aparelho em uma maquina de prepa-
ragao de fiagdo, especialmente uma carda plana, uma carda de rolo ou simi-
lar, no qual pelo menos um elemento de maquina (17, 17, 17"; 23) revestido
(20a’, 20b’) e/ou nao revestido, basicamente estacionario fica oposto e es-
pacado do revestimento (4a) de um rolo, por exemplo, um cilindro (4), as
superficies de apoio das por¢des de extremidade do elemento de maquina
(17, 17", 17", 23) ficando em acoplamento com as respectivas superficies de
apoio de mancais estacionarios (19a, 19b) e ficando dispostas na regido de
cada uma das porgdes de extremidade e dos mancais (19a, 19b) um meio
de ajuste (47) o qual é capaz de alterar o espagamento radial (a) entre o re-
vestimento (4a) do rolo (4) e o elemento de maquina (17, 17', 17"; 23).

De modo a permitir que o estreitamento de cardagem seja adap-
tado ou mantido constante no caso de mudangas termicamente induzidas
nas dimensdes do elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) e/ou do rolo, es-
pecialmente durante uma operagao continuada, em um modo que é simples
em termos de estrutura e montagem, os elementos de ajuste (40a, 40b) do
elemento de maquina (17, 17', 17"; 23) e os elementos de ajuste (41a, 41b)
dos apoios (19a, 19b), cada um tem superficies inclinadas (40a', 40b"; 414/,
41b"), os angulos das superficies inclinadas (40a', 40b'; 41a', 41b") em am-
bos os lados sédo formados na mesma dire¢do uns com os outros, € o ele-
mento de maquina (17, 17', 17"; 23), no caso de sofrer uma expanséao termi-
camente induzida na sua dire¢édo longitudinal (I4, I2), € deslocavel (D, E; O,
P) de tal modo ao longo das superficies inclinadas (40a', 40b"; 41a', 41b")
através do meio de ajuste que o espagamento radial (a) permanece o mes-

mo.
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