
(57)【要約】

【課題】良好なサイプ特性を維持し、かつ摩耗によるト

レッドパターンの変化を招くことなく、サイプ成形刃の

変形を抑制することが可能なタイヤ金型及びそれを用い

た空気入りタイヤの製造方法を提供する。

【解決手段】複数に分割したセクター４の成形面４ａに

セクター分割位置Ｘまで延在するサイプ成形刃６Ｘを備

えたセクショナル型のタイヤ金型において、サイプ成形

刃６Ｘの側面にセクター分割位置Ｘに隣接して金属板Ｐ

からなる補強部７が設けられている。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 に 分 割 し た セ ク タ ー の 成 形 面 に セ ク タ ー 分 割 位 置 ま で 延 在 す る サ イ プ 成 形 刃 を 備 え た
セ ク シ ョ ナ ル 型 の タ イ ヤ 金 型 に お い て 、 前 記 サ イ プ 成 形 刃 の 側 面 に 前 記 セ ク タ ー 分 割 位 置
に 隣 接 し て 金 属 板 か ら な る 補 強 部 を 設 け た タ イ ヤ 金 型 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 補 強 部 を 、 前 記 金 属 板 に 代 え て 、 前 記 サ イ プ 成 形 刃 の 側 面 に 一 体 的 に 厚 肉 成 形 し た 請
求 項 １ に 記 載 の タ イ ヤ 金 型 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 補 強 部 が 前 記 成 形 面 か ら 前 記 サ イ プ 成 形 刃 の 高 さ の １ ／ ４ ～ １ ／ ２ 倍 の 位 置 ま で 延 在
す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の タ イ ヤ 金 型 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 補 強 部 が 前 記 セ ク タ ー 分 割 位 置 か ら 前 記 サ イ プ 成 形 刃 の 長 さ の １ ／ ４ ～ １ ／ ２ 倍 の 位
置 ま で 延 在 す る 請 求 項 １ ， ２ ま た は ３ 記 載 の タ イ ヤ 金 型 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 補 強 部 の 厚 さ が 前 記 サ イ プ 成 形 刃 の 厚 さ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ， ２ ， ３ ま た は ４ に 記 載
の タ イ ヤ 金 型 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ 乃 至 ６ の タ イ ヤ 金 型 を 用 い て 空 気 入 り タ イ ヤ を 製 造 す る 空 気 入 り タ イ ヤ の 製 造 方
法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 タ イ ヤ 金 型 及 び そ れ を 用 い た 空 気 入 り タ イ ヤ の 製 造 方 法 に 関 し 、 更 に 詳 し く は
、 セ ク タ ー 分 割 位 置 ま で 延 在 す る サ イ プ 成 形 刃 の 変 形 を 抑 制 す る よ う に し た セ ク シ ョ ナ ル
型 の タ イ ヤ 金 型 及 び そ れ を 用 い た 空 気 入 り タ イ ヤ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 般 に 、 セ ク シ ョ ナ ル 型 の タ イ ヤ 金 型 は 、 上 下 の 金 型 間 に 側 型 を 複 数 に 分 割 し た セ ク タ ー
を 備 え て い る 。 ブ ロ ッ ク や リ ブ な ど の 陸 部 に サ イ プ を 設 け た タ イ ヤ を 製 造 す る の に 用 い ら
れ る セ ク シ ョ ナ ル 型 の タ イ ヤ 金 型 で は 、 セ ク タ ー の 成 形 面 に サ イ プ 成 形 刃 が 突 設 さ れ て お
り 、 ト レ ッ ド パ タ ー ン の デ ザ イ ン 上 、 １ 本 の サ イ プ 成 形 刃 が セ ク タ ー 分 割 位 置 ま で 延 在 し
、 更 に 隣 の セ ク タ ー に 跨 っ て 延 び る こ と が し ば し ば あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の よ う に セ ク タ ー 分 割 位 置 ま で 延 在 す る サ イ プ 成 形 刃 を 有 す る タ イ ヤ 金 型 で タ イ ヤ を 製
造 す る と 、 サ イ プ 成 形 刃 は 非 常 に 薄 肉 の た め 加 硫 後 に 金 型 を 離 型 し た 際 に 変 形 す る こ と が
あ り 、 そ の 都 度 修 正 し な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
そ こ で 、 従 来 、 上 記 対 策 と し て 、 例 え ば 、 セ ク タ ー 分 割 位 置 に か か る サ イ プ 成 形 刃 の 高 さ
を 低 く し て 変 形 し 難 く す る よ う に し た 技 術 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ）
。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 許 第 ３ ０ ０ ４ ７ ７ ６ 号
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 記 の よ う に サ イ プ 成 形 刃 の 高 さ を 低 く す る と 、 ト レ ッ ド 面 の 陸 部 に 形 成
さ れ た サ イ プ の 深 さ が 他 の サ イ プ よ り 浅 く な る た め 、 本 来 あ る べ き サ イ プ 特 性 を 維 持 す る
こ と が で き な く な る と い う 問 題 が あ っ た 。 ま た 、 ト レ ッ ド 面 が 早 期 に 摩 耗 し た （ 摩 耗 に よ
り 浅 い サ イ プ が な く な っ た ） 際 に ト レ ッ ド パ タ ー ン の 外 観 が 著 し く 変 わ っ て し ま う と い う
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問 題 も あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 の 目 的 は 、 良 好 な サ イ プ 特 性 を 維 持 し 、 か つ 摩 耗 に よ る ト レ ッ ド パ タ ー ン の 外 観 変
化 を 招 く こ と な く 、 サ イ プ 成 形 刃 の 変 形 を 抑 制 す る こ と が 可 能 な タ イ ヤ 金 型 及 び そ れ を 用
い た 空 気 入 り タ イ ヤ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る 本 発 明 の タ イ ヤ 金 型 は 、 複 数 に 分 割 し た セ ク タ ー の 成 形 面 に セ ク タ ー
分 割 位 置 ま で 延 在 す る サ イ プ 成 形 刃 を 備 え た セ ク シ ョ ナ ル 型 の タ イ ヤ 金 型 に お い て 、 前 記
サ イ プ 成 形 刃 の 側 面 に 前 記 セ ク タ ー 分 割 位 置 に 隣 接 し て 金 属 板 か ら な る 補 強 部 を 設 け た こ
と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 の 空 気 入 り タ イ ヤ の 製 造 方 法 は 、 上 記 タ イ ヤ 金 型 を 用 い て 空 気 入 り タ イ ヤ を 製 造 す
る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
上 記 し た 本 発 明 に よ れ ば 、 セ ク タ ー 分 割 位 置 に 隣 接 す る サ イ プ 成 形 刃 の 側 面 に 設 け た 補 強
部 に よ り サ イ プ 成 形 刃 を 効 果 的 に 補 強 す る こ と が で き る た め 、 サ イ プ 成 形 刃 の 高 さ を 低 く
す る こ と な く 、 金 型 離 型 時 の サ イ プ 成 形 刃 の 変 形 を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 構 成 に つ い て 添 付 の 図 面 を 参 照 し な が ら 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
図 １ は 、 本 発 明 の タ イ ヤ 金 型 の 一 例 を 示 し 、 こ の セ ク シ ョ ナ ル 型 の タ イ ヤ 金 型 は 、 環 状 の
上 下 の 金 型 １ ， ２ と 、 そ の 間 に 配 置 し た 環 状 の 側 型 ３ を 有 し 、 側 型 ３ が 複 数 に 分 割 し た セ
ク タ ー ４ か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
上 型 １ は 、 タ イ ヤ の 一 方 の サ イ ド 部 を 成 形 す る 成 形 面 １ ａ を 下 面 に 有 し て い る 。 下 型 ２ は
、 タ イ ヤ の 他 方 の サ イ ド 部 を 成 形 す る 成 形 面 ２ ａ を 上 面 に 備 え て い る 。 上 型 １ 及 び 下 型 ２
の 内 周 側 に は タ イ ヤ の ビ ー ド 部 を 成 形 す る 上 下 の ビ ー ド リ ン グ Ｂ １ ， Ｂ ２ が 設 け ら れ て い
る 。 各 セ ク タ ー ４ は 、 タ イ ヤ の ト レ ッ ド 部 を 成 形 す る 成 形 面 ４ ａ を 内 周 面 に 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
セ ク タ ー ４ の 成 形 面 ４ ａ に は 、 ト レ ッ ド 面 に 周 方 向 溝 を 成 形 す る 複 数 の 溝 成 形 刃 ５ が 側 型
３ の 周 方 向 に 沿 っ て 突 設 さ れ 、 こ の 溝 成 形 刃 ５ 間 に 複 数 の サ イ プ 成 形 刃 ６ が 突 出 し て 設 け
ら れ て い る 。 サ イ プ 成 形 刃 ６ は 、 同 じ 高 さ で 溝 成 形 刃 ５ 間 に 斜 め に 延 在 し 、 そ の 一 部 の サ
イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ が 図 ２ に 示 す よ う に 、 セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ ま で 延 在 し 、 隣 接 す る セ ク タ ー
４ の サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ と 共 同 し て １ 本 の サ イ プ を 成 形 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
各 サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 一 方 の 側 面 に は 、 セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ に 隣 接 し て 金 属 板 Ｐ か ら な る
補 強 部 ７ が 固 設 さ れ て い る 。 補 強 部 ７ は 、 成 形 面 ４ ａ 及 び セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ か ら 延 在 す
る よ う に 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
こ の よ う に サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 側 面 に セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ に 隣 接 し て 金 属 板 Ｐ か ら な る 補
強 部 ７ を 設 け て サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ を 補 強 す る こ と に よ り 、 サ イ プ 成 形 刃 の 高 さ を 低 く す る
こ と な く 、 金 型 離 型 時 の サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 変 形 を 抑 制 す る こ と が で き る 。 従 っ て 、 本 来
あ る べ き サ イ プ 特 性 を 損 な う こ と な く 、 ま た 摩 耗 に よ る ト レ ッ ド パ タ ー ン の 外 観 変 化 を 招
く こ と な く 、 サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 変 形 抑 制 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
本 発 明 に お い て 、 上 記 補 強 部 ７ の 高 さ ｈ と し て は 、 成 形 面 ４ ａ か ら サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 高
さ Ｈ の １ ／ ４ ～ １ ／ ２ 倍 の 位 置 と な る よ う に す る の が よ い 。 補 強 部 ７ の 高 さ ｈ が サ イ プ 成
形 刃 ６ Ｘ の 高 さ Ｈ の １ ／ ４ 倍 よ り 低 い と 、 効 果 的 な 補 強 を 得 る こ と が 難 し く 、 逆 に １ ／ ２
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倍 を 超 え る と 、 サ イ プ 特 性 の 低 下 を 招 く 。
【 ０ ０ １ ８ 】
サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ が 延 在 す る 方 向 に 沿 っ た 補 強 部 ７ の 長 さ ｍ と し て は 、 セ ク タ ー 分 割 位 置
Ｘ か ら サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 長 さ Ｍ の １ ／ ４ ～ １ ／ ２ 倍 の 長 さ と な る よ う に す る の が よ い 。
補 強 部 ７ の 長 さ ｍ が サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 長 さ Ｍ の １ ／ ４ 倍 よ り 短 い と 、 良 好 な 補 強 効 果 を
得 る こ と が 難 し く 、 逆 に １ ／ ２ 倍 を 超 え る と 、 サ イ プ 特 性 上 好 ま し く な い 。 な お 、 こ の 補
強 部 ７ の 長 さ ｍ 及 び サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 長 さ Ｍ は 、 図 示 す る よ う に 厚 さ 方 向 の 中 心 を 通 る
中 心 線 Ｏ ， Ｏ ’ 上 で 測 定 し た 長 さ で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
補 強 部 ７ の 厚 さ ｔ と し て は 、 サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 厚 さ Ｔ 以 下 と す る の が 、 サ イ プ 特 性 の 観
点 か ら 好 ま し い 。 下 限 値 と し て は 、 補 強 部 ７ の 材 質 に よ り 様 々 な 値 を 取 る こ と が で き る が
、 サ イ プ 成 形 刃 と 同 じ 材 質 、 即 ち サ イ プ 成 形 刃 は 一 般 に ス テ ン レ ス 鋼 で 形 成 さ れ て い る が
、 そ の 場 合 に は サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 厚 さ Ｔ の １ ／ ２ 倍 以 上 に す る の が 補 強 効 果 の 点 か ら 好
ま し い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
上 述 し た 補 強 部 ７ は 、 金 属 板 Ｐ に 代 え て ， 図 ３ に 示 す よ う に 、 サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 一 方 の
側 面 に 一 体 的 に 板 状 に 厚 肉 成 形 し た 厚 肉 部 １ ０ か ら 構 成 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
図 ４ に 上 述 し た タ イ ヤ 金 型 を 使 用 し て 製 造 し た 空 気 入 り タ イ ヤ の 要 部 を 示 す 。 ト レ ッ ド 面
２ １ に タ イ ヤ 周 方 向 Ｃ に 沿 っ て 延 在 す る 複 数 の 周 方 向 溝 ２ ２ が 設 け ら れ 、 こ の 周 方 向 溝 ２
２ 間 に 形 成 さ れ た 陸 部 ２ ４ に 複 数 の サ イ プ ２ ３ が 形 成 さ れ て い る 。 サ イ プ ２ ３ は 、 周 方 向
溝 ２ ２ に 連 通 し 、 セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ に 跨 っ た サ イ プ ２ ３ Ｘ は 、 そ の 位 置 に 対 応 す る サ イ
プ ２ ３ Ｘ の 中 間 部 に 幅 広 部 ２ ３ Ｘ ａ が 形 成 さ れ た 構 成 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ の よ う な サ イ プ ２ ３ Ｘ を 有 す る 空 気 入 り タ イ ヤ は 、 上 記 タ イ ヤ 金 型 を タ イ ヤ 加 硫 機 に 取
り 付 け 、 従 来 と 同 様 に し て 、 グ リ ー ン タ イ ヤ を タ イ ヤ 金 型 内 に セ ッ ト し た 後 、 加 圧 加 熱 し
て 加 硫 す る こ と に よ り 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
本 発 明 は 、 上 記 実 施 形 態 で は 、 直 線 状 に 延 在 す る サ イ プ 成 形 刃 ６ を 有 す る タ イ ヤ 金 型 の 例
に つ い て 説 明 し た が 、 そ の サ イ プ 成 形 刃 の 形 状 は ジ グ ザ グ 状 や 、 曲 線 状 に 延 在 す る も の で
あ っ て も よ く 、 ま た サ イ プ 成 形 刃 ６ は 上 述 し た よ う に 溝 成 形 刃 ５ 間 に わ た っ て 延 在 す る も
の に 限 定 さ れ ず 、 セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ ま で 延 在 す る サ イ プ 成 形 刃 を 有 す る セ ク シ ョ ナ ル 型
の タ イ ヤ 金 型 で あ れ ば い ず れ に も 適 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た 、 上 述 し た 補 強 部 ７ は 、 サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 一 方 の 側 面 に セ ク タ ー 分 割 位 置 Ｘ に 隣 接
し て 配 置 す れ ば 十 分 で あ る が 、 補 強 部 ７ の 長 さ ｍ が サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 長 さ Ｍ の １ ／ ２ 倍
未 満 で あ る 場 合 に は 、 補 強 部 ７ か ら 離 間 し た サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 一 方 の 側 面 に 同 様 の 補 助
補 強 部 を 設 け る よ う に し て も よ い 。 そ の 場 合 、 補 助 補 強 部 の 長 さ は 、 補 強 部 ７ の 長 さ ｍ と
の 合 計 の 長 さ が サ イ プ 成 形 刃 ６ Ｘ の 長 さ Ｍ の １ ／ ２ 倍 を 超 え な い も の と す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
上 述 し た よ う に 本 発 明 は 、 複 数 に 分 割 し た セ ク タ ー の 成 形 面 に セ ク タ ー 分 割 位 置 ま で 延 在
す る サ イ プ 成 形 刃 を 備 え た セ ク シ ョ ナ ル 型 の タ イ ヤ 金 型 に お い て 、 サ イ プ 成 形 刃 の 側 面 に
セ ク タ ー 分 割 位 置 に 隣 接 し て 板 状 の 補 強 部 を 設 け た の で 、 良 好 な サ イ プ 特 性 を 維 持 し 、 か
つ 摩 耗 に よ る ト レ ッ ド パ タ ー ン の 外 観 変 化 を 招 く こ と な く 、 サ イ プ 成 形 刃 の 変 形 を 抑 制 す
る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の タ イ ヤ 金 型 の 一 例 を 示 す 要 部 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 セ ク タ ー の 要 部 拡 大 図 を 示 し 、 （ ａ ） は 環 状 の 側 型 の 内 周 側 か ら み た 拡 大 図 、 （
ｂ ） は （ ａ ） の 矢 視 方 向 か ら 見 た 拡 大 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 本 発 明 の タ イ ヤ 金 型 に 使 用 さ れ る セ ク タ ー の 他 の 例 を 、 補 強 部 を 含 む サ イ プ 成 形
刃 を 横 断 す る 断 面 で 示 す 要 部 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の タ イ ヤ 金 型 を 用 い て 製 造 し た 空 気 入 り タ イ ヤ の 一 例 を 示 す 要 部 拡 大 平 面 図
で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 上 型 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ 　 下 型
３ 　 側 型 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ４ 　 セ ク タ ー
４ ａ 　 成 形 面 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ６ ， ６ Ｘ 　 サ イ プ 成 形 刃
７ 　 補 強 部 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 １ ０ 　 肉 厚 部
Ｈ 　 サ イ プ 成 形 刃 の 高 さ 　 　 　 　 　 　 Ｍ 　 サ イ プ 成 形 刃 の 長 さ
Ｐ 　 金 属 板 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 Ｔ 　 サ イ プ 成 形 刃 の 厚 さ
Ｘ 　 セ ク タ ー 分 割 位 置 　 　 　 　 　 　 　 ｈ 　 補 強 部 の 高 さ
ｍ 　 補 強 部 の 長 さ 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ｔ 　 補 強 部 の 厚 さ
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【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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