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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
suszenia rozmaitych artykuléw, np. papie-
roséw, oraz urzadzenia do wykonywania
tego sposobu. Sposobem wedlug wynalaz-
ku mozna suszyé papierosy, wychodzace
z maszyny do wyrobu papieroséw.

Jest rzecza powszechnie znang, ze ty-
toi podczas przerabiania go w maszynie
do wyrobu papieroséw powinien posiadaé
znaczng zawartosé¢ wilgoci w celu zapobie-
zenia niepozadanemu kruszeniu si¢ tytoniu
podczas rozdzielania go i watkowania przy
wytwarzaniu wateczka tytoniowego.

Zawartos$é wilgoci, niezbedna w tytoniu
podczas przerabiania go, jest zwykle uwa-
zana za zbyt duzs i utrudniajaca nalezyte
upakowanie papieroséw w zwykle stoso-

wanych opakowaniach, wskutek czego jest
rzecza pozadang zmniejszenie zawartosci
wilgoci' w gotowych juz papierosach, za-
réwno w celu zapobiezenia plesnieniu pa-
pieros6éw, jak i w celu ulepszenia ich ja-
kosci.

Dotychczas papierosy, wytworzone za-
pomoca maszyny do wyrobu papieroséw,
zwykle umieszcza sie na tacach, ktore sto-
ja w suszarniach tak diugo, az papiero-
sy wyschna i beda nadawaly si¢ do pako-
wania. W razie zastosowania tego sposo-
bu suszenia papieroséw, kotice papieroséw,
wystawione na dzialanie powietrza atmo-
sferycznego, wysychaja najpierw, a pozo-
stale czesci papierosa, stykajace sie z in-
nemi papierosami, wysychaja najpoZniej.



Gdy te pozostate, srodkowe czesci papie-
rosow, wyschnq nalezyc1e, wtedy ich korice
s3 juz przesuszone i tyﬁon zaczyna sig¢ z
nich wysypywité, -

Wynalazek n1nle]szy ma na celu usu-
nigcie tych wad, a jedng z odmian wyna-
lazku stanowi sposéb suszenia lub wykoni-
czania rozmaitych artykuléw przez réwno-
mierne doprowadzanie do nich ciepla przez
przewodnictwo na cze$ci przynajmniej po-
wierzchni bocznej suszonego przedmiotu
(np. przez réwnomierne lub prawie réwno-
mierne doprowadzanie ciepta na calej po-
wierzchni bocznej przedmiotu). Ciepto mo-
ze byé doprowadzane réwnomiernie lub
prawie rownomiernie na calej powierzchni
bocznej danego przedmiotu przez dopro-
wadzanie przedmiotu suszonego do styka-
nia si¢ tylko czescia jego powierzchni
bocznej w kazdej chwili z nagrzang po-
wierzchnia oraz przez zmiang tej
powierzchni przedmiotu suszonego kolejno
na pozostale czesci jego powierzchni.

Nastepng odmiang wynalazku niniej-. -

szego stanowi sposéb suszenia lub wykon-
czania rozmaitych przedmiotéw (np. pa-
pieroséw), polegajacy na pobieraniu przed-
miotéw, podlegajacych suszeniu, z zapasu
tych przedmiotéw, np. ze zbiornika, wsta-
wianiu ich do suszarek (np. komér ogrze-
wanych), w ktorych przedmioty suszone
stykaja si¢ swemi powierzchniami boczne-
mi z nagrzanemi powierzchniami suszace-
mi, na przesuwaniu przedmiotéw w kierun-
ku ich podluznych osi przez te komory w
ciagu okreslonego czasu oraz na usuwaniu
tych przedmiotéw ze wzmiankowanych ko-
moér po uplywie ustalonego zgory okresu
czasu. Punkty zetkmiecia powierzchni
przedmiotéw i powierzchni suszacych mo-
ga byé zmieniane tak, aby kazdy przed-
miot byl poddawany jednakowemu dzia-
taniu ciepta na calej jego powierzchni.
Wynalazek niniejszy dotyczy rowniez
urzadzenia do suszenia rozmaitych przed-
miotéw, zawierajacego komore z nagrze-

czesci

wang powierzchnia lub powierzchniami su-
szacemi, zespol narzadéw, stuzacy do
wprowadzania przedmiotéw do komory,
w ktérej powierzchnie boczne przedmiotow

. stykaja si¢ ze wzmiankowanemi powierzch-

niami suszacemi i w ktérej przedmioty te

' s nagrzewane przynajmniej na czesci ich

powierzchni bocznych (np. réwnomiernie
lub prawie réwnomiernie na calej ich po-

.wierzchni bocznej) przez doprowadzanie

do nich ciepta z powierzchni suszacych,
oraz zesp6l narzadéw, sluzacy do usuwa-

" nia przedmiotéw powyzszych z komory po

uplywie pewnego okresu czasu. Moga by¢
zastosowane réwniez narzady, stuzace do
przesuwania przedmiotéw w kierunku po-
dluznym przez komore w ciggu ustalonego
okresu czasu. v
Ponadto moga byé zastosowane narzg-

~dy, zmieniajace punkty stykania sie przed-

miotéw ze Sciankami bocznemi komory
podczas przesuwania si¢ tych przedmio-
tow przez te komore, przyczem wicksza
liczba takich komér do suszenia moze byé
rozmieszczona na obwodzie obrotowej ob-
sady, kazda zas z tych komér moze byé
umieszczona w przyblizeniu réwnolegle do
osi obsady. Urzadzenie moze byé wyposa-
zone w narzady przesuwne (np. przesuwne
korytka), przesuwajace si¢ przez komory
i przeznaczone do umieszczania w nich ko-
lejno przedmiotéw, podlegajacych susze-
niu. Ten narzad przesuwny moze byé uzy-
wany w ten sposéb, iz umieszcza si¢ w nim
przynajmniej jeden suszony przedmiot,
wzigty z zapasu lub ze zbiornika, poczem
narzad wsuwa sie do komory (np. zapo-
moca prowadnicy, stykajacej si¢ z jednym
koficem narzadu przesuwnego), nastepnie
narzad ten zostaje odwrécony i przesu-
niety w kierunku odwrotnym do poprzed-
niego (np. zapomoca prowadnicy, stykaja-
cej sie z drugim koricem tego mnarzadu),
suszony za$ przedmiot podczas tego dru-
giego przesuwu narzadu przesuwnego spo-
czywa na $ciance komory. Przy koricu dru-



giego przesuwu kierunek ruchu narzadu
moze byé zmieniony ponownie na odwrot-
ny i przedmiot moze byé ponownie umie-
szczony w tym narzadzie przesuwnym,
przyczem przedmiot ten jest juz przesu-
niety w kierunku podluznym wzgledem
narzadu przesuwnego w stosunku do po-
przedniego polozenia przedmiotu we
wzmiankowanym narzadzie przesuwnym.
Komora lub komory moga posiadaé otwor-
ki wentylacyjne, przez ktére moze ucho-
dzié para wodna lub inne gazy, przyczem
komora lub komory moga byé nagrzewane
np. zapomoca izolowanych opornikéw,
przez ktore przepuszcza si¢ prad elek-
tryczny. -

Urzadzenie wedlug wynalazku jest opi-
sane ponizej bardziej szczegotowo w zwiaz-
ku z rysunkiem, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok z korca, czesciowo w prze-
kroju, urzadzenia wedlug wynalazku ni-
niejszego; fig. 2 — widok zgéry tego urza-
dzenia; fig. 3 — w powiekszonej podzial-
ce przekréj podtuzny urzadzenia wzdluz
linji A — A na fig. 1, uwidoczniajacy jed-
na z komér wraz z czesciami urzadzenia,
skojarzonemi z ta komora; fig. 4 — po-
przeczny przekréj pionowy gornej czesci
urzadzenia w polozeniu, uwidocznionem
na fig. 1; fig. 5 — widok podobny do fig. 4,
lecz przedstawiajacy dolna cze$é urza-
dzenia w polozeniu, uwidocznionem mna
fig. 1; fig. 6 — 10 przedstawiaja szczeg6-
towo mnarzady, zapomoca ktérych przed-
mioty suszone sa przesuwane w kierunku
podluznym przez komore; fig. 11 — w po-
wiekszonej podzialce narzady, zapomoca
‘ktérych komory sa polaczone z obsada, a
fig. 12 — przekrdj wzdluz linji B — B na
fig. 11.

Urzadzenie, przedstawione na rysunku,
jest przeznaczone specjalnie do suszenia
papieroséw, a wiec w celu opisania wyna-
lazku, przedmioty, podlegajace suszeniu,
beda nazywane ponizej papierosami.

Papierosy, podlegajace suszeniu, moga

byé¢ doprowadzane do urzadzenia z-dowol-
nego zrédla, np. z lejowatego zbiornika,
lub tez, jak przedstawiono mna rysunku,
moga byé doprowadzane do urzadzenia
bezposrednio z wylotowego korica maszy-
ny do wyrobu papieroséw. Jak przedsta-
wiono na rysunku, papierosy I sa dostar-
czane z maszyny do wyrobu papieroséw
(nieuwidocznionej na rysunku) zapomoca
pasa 2, ktéry doprowadza je do rowkowa-
nych bebnéw 3, sluzacych do przyjmowa-
nia papieroséw i doprowadzania ich zko-
lei do urzadzenia suszarnianego we wla-
$ciwej kolejnosci. Urzadzenie posiada két-
ka zebate 4 i walce 5 w celu zapewnienia
doprowadzania papieroséw do urzadzenia
suszarnianego we wlasciwej kolejnosci.

Na fig. 2 przedstawiono urzadzenie, do
ktérego papierosy sa doprowadzane dwo-
ma rzedami, poniewaz w ten sposéb papie-
rosy sa dostarczane zwykle zapomoca ma-
szyny do wyrpbu papieroséw. Papierosy
moga byé¢ réwniez doprowadzane w dowol-
nej liczbie rzedéw; moga byé réwniez za-
stosowane inne $rodki do doprowadzania
papieroséw do urzadzenia.

Urzadzenie suszarniane zamiast pasa 2,
moze posiadaé przenoénik laricuchowy, z
ktéorym wspétdzialaja odpowiednie narza-
dy, przenoszace papierosy z przeno$nika
do komér. Urzadzenie to moze posiadaé
réwniez przyrzad, uzgadniajacy co do cza-
su ruch przenosnika z ruchem odchylaczy,
ktére wydzielaja poszczegélne papierosy z
nieprzerwanego ich szeregu, dostarczane-
go przez maszyne do wyrobu papieroséw.

Papierosy, dostarczane zapomoca row-
kowanych bebnéw 3, sa ukladane w narza-
dach o postaci korytek 6, przesuwanych
przez komérki-suszarki 7, umocowane na
obrotowej obsadzie, utworzonej z tarcz 8
i 9, osadzonych na watku 70, obracajgcym
si¢ w bocznych ramach 17 i 12 urzadze-
nia. Obsada jest napedzana zapomoca do-
wolnego urzadzenia i jezeli, jak w danym
przypadku, urzadzenie jest sprzezone z



maszyng do wyrabu.ﬁa.pi‘erd:&w, ‘moze byé
oo napedzane synchronicznie z 3 maszy-
m, zapomocy, glownego silmika napedowe-
go tej maszyny. Najlepiej jest jednak, gdy
naped obsady jest miezalezny od mapedu
maszyny do wyrebu papierosow. Budowa
i ropmiesz¢zenie komorek suszacych / sa
przedstawione na fig. 1 — 5, a fig. 3 przed-
stawia bardzo jasno budowe jednej z ta-
kich komérek wraz z czesciami urzadze-
nia, skojarzonemi z t4 komorka, ktére za-
pewniaja przesuwanie si¢ obrabianych pa-
pierosow przez komorke w kierunku jej
osi podiuinej. Korytko 6 jest wsuniete
wglab komorki 7 w krancowe polozenie,
przytzem wsuwanie korytka jest uskutecz-
niane zapomoca nieruchomej prowadnicy
13, przymocowanej do ramy bocznej 11
urzadzenia. Korytko 6 posiada na swych
koricach nasady 14 i 15, ktére stykaja sie
z prowadnica {3 oraz z druda prowadsi-
ca. Nasady 74 i 15 posiadaja jezyczki 16
i 17 z odpowiedniemi otworkami i s3 osa-
dzone na pretach prowadniczych 18 i 19,
satywno przymocowanych do komérki 7.
~ Zadaniem pretow prowadniczych 18 i
19 jest prowadzenie korytek 6 podczas ich
wsuwania si¢ i wysuwania z komoérek 7;
jednoceeshie prety te sq narzadami, zapo-
mocq ktorych komoérki moga byé przymo-
cowame do tarcz 8 i 9 tak, iz kaixda z tych
komoérek moze byé z latwoscig wyjeta i
w razie potrzeby zastapiona innma.

Tarcze 8 i 9 posiadajp pierscienie 41
i 42, prrzymocowane do tych tarcz; na ob-
wodach tych pierscieni wykonane sa wre-
by, w ktérych umieszczone sa prety ‘pro-
wadnicze 18 i 19. Kazdy z pretow 18 i 19
posiada plaska sprezyne 43, ktora styka
si¢ po wstawieniu pretéw we wzmianko-
wene wreby ze scianka boczng danego
wrebu i dociska pret do drugiej $ciamki
botznej tego wrebu. :

W celu mocnego osadaenia pretéw pro-
wadniczych w tych wre¢bach prety s3 wy-
¢clobione (fig. 11), przyczem boczne scian-

ki tych wy2lobiesi Zachodza na boczne po-
wierzchnie pierscieni 41 i 42. W celu dal-
szego ulatwienia umocowywsania pretéw
w powyzszych wrebach, wreby te sa wy-
ciete w pierscieniach tak, ze czgsé¢ obwo-
du pierscienia zachodzi nieco nad dany
wrab w miejscach 44 i 45, przyczem prety
prowadnicze sa utrzymywane na swych
miejscach pomigdzy wystepami 44, 45 a
dnami wrebéw (fig. 12). Jezeli pozadane
jest usuniecie komoérki z urzadzenia, wy-
starczy tylko nacisnaé prety prowadnicze
tak, aby przezwyciezy¢ napigecie spreiyn
43, poczem mozina wyjaé prety z wrg-
bow.

- Obsada obrotowa, na ktérej umocowa-
ne sa komérki 7, moze byé obracana nie-
przerwanie, przyczem, gdy korytko 6 osia-
ga polozenie, w ktérem w korytku umie-

' szczane sa papierosy z rowkowanych beb-

noéw. 3, to znajduje si¢ ono w polozeniu,
przedstawionem na fig. 6. W miare obra-
cania si¢ obsady nasada 14 korytka posu-
wa si¢ po powierzchni prowadnicy 13,
wskutek czego korytko 6 wsuwa si¢ do
komorki 7, az osiagnie polozenie, przed-
stawione na fig. 3 i 7, przyczem w polo-
zeniu tem korytko jest wsuniete najgle-
biej do komérki 7. Obsada obraca si¢ w
dalszym ciggu z wsunigtem w nig koryt-
kiem az do ustawienia si¢ danej komorki
w jej najnizsze polozenie (fig. 5), w kto-
rem papierosy, ktoére znajdowaly sie po-
przednio w korytkach 6, przetaczaja sig
w poloZenie, w ktérem lezg juz na sSciance
komérki 7. Wtedy nasady koricowe 15 ko-
rytek stykaja si¢ z prowadnica 20 i prze-
suwaja sie po niej, wskutek czego korytka
6 przesuwaja si¢ z powrotem w ich polo-
zenia poczatkowe (fig. 6 i 10).

Gdy obsada obraca si¢ w dalszym cia-
gu, a korytka 6 przesuwaja si¢ z powro-
tem w polozenie, w ktérem do korytek
wprowadzane sa ponownie papierosy, pod-
legajace suszeniu, to papierosy, znajduja-
ce si¢ w komérkach 7, przetaczajg sie zpo-



wrotem do korytek 6. Gdy papierosy uto-
Za sie ponownie w korytkach, to, jak wi-
da¢ z fig. 9 i 10, sa one juz przesumiete
w kierunku podluinym wzgledem potoze-
nia, ktére papierosy te zajmowaly w tem-
Ze korytku poprzednio.

‘Nalezy przyja¢ pod uwage, ze kazdy
nastgpny przesuw korytka 6 do komérki 7
lub z miej powoduje przesuwanie sie pa-
pieroséw, znajdujacych sie w danej ko-
morce 7, w kierunku jej wylotu, przyczem
gdy papierosy te przesung si¢ w potoze-
nie, uwidocznione w lewej czesci fig. 2,
to spadaja one pod dziataniem wlasnego
cigzaru na plyte prowadnicza 27 i ukla-
daja si¢ nastgpnie w odpowiednim zbior-
niku lub, jak przedstawiono na fig. 1 i 2,
spadaja na pas okreiny 22, ktéry przeno-
si je do miejsca, w ktérem zostaja one za-
brane z pasa.

W celu suszenia papieroséw komoérki 7
sq nagrzewane zapomoca pradu elektrycz-
nego, przepuszczanego przez oporniki izo-
lowane. Prad elektryczny jest przepu-
szczany przez przewody 25 i 26 i dopro-
weadzany nastepnie do grzejnikéw 27 przez
plytki 28 i 29. Grzejniki 27 sa przymoco-
wane do tarcz 8 i 9 zapomoca wkladek
23 i 24; na grzejniki 27 nasuwane sa ko-
mérki 7. Plytki 28 i 29 sa odizolowane od
tarcz 8 19 zapomocy izolatoréw 30, przy-
czem plytki te sa potaczone ze soba ela-
stycznie zapomoca palaczkéw 31 o ksztal-
cie litery U. Ramiona palaczkéw 31 sa
utrzymywane we wlasciwem polozeniu za-
pomoca sprezyn 32, przyczem sprezyny
te, rozpychajace plytki 28 i 29, sgq oddzie-
fone od pataczkéw 31 zapomocg krazkéow
izolacyjnych 33. Poniewaz obsada obraca
sie podczas dziatania urzgdzenia, wiec do-
prowadzanie pradu elekirycznego wusku-
tecznia si¢ zapomoca pierscieni slizgowych
34 i 35, przymocowanych do tarcz 8 i 9
i ocierajacych sie o szczotki kontaktowe
36, 37, polaczone w odpowiedni sposéb z
przewodami sieci elektrycznej. Do pier-

Scieni 34, 35 przylaczone sa wymienione
powyzej przewody 25 i 26.

' Podczas suszenia z papieroséw wydzie-
la si¢ para wodna; w celu wigc umozliwie-
nia uchodzenia tej pary wodnej $cianki
suszarek 7 posiadaja na calej ich dlugo-
$ci otworki 38.

Ponadto w celu zapobiezenia zbyt du-
zym stratom ciepla przez promieniowanie
wigksza czesé urzadzenia jest otoczona o-
slona 39, ktéra moze mie¢ okladzine 40
z odpowiedniego materjalu izolacyjnego,
aby mozna bylo utrzymaé cieplo wewnatrz
ostony 39.

W celu wyjasnienia, jak prad elek-
tryczny plynie kolejno przez grzejniki 27,
sze$é sasiednich komérek zostalo oznacze-
nych na fig. 5 liczbami 49, 50, 51, 52, 53
i 54.- Jak widaé z fig. 5, grzejniki, umie-
szczone w komeérkach 50, 51 oraz 52, 53,
sa polaczone po jedmej stronie zapomoca
palaczkow 31. :

Po drugiej stronie obsady odpowiednie
paltaczki 31 tacza ze soba grzejniki susza-
rek 49 i 50 wzglednie 51, 52 oraz 53, 54.

Poniewaz papierosy wedlug wynalazku
sa suszone przez doprowadzenie ciepla
(przez przewodnictwo) réwnomiernie do
‘powierzchni bocznej papieroséw, trzeba,
aby w urzadzeniu, uwidocznionem na ry-
sunku, nastepowala ciaggla zmiana miejsca,
w ktérem powierzchnia boczna papierosa
styka si¢ z nagrzana S$cianka suszarki 7.
'W urzadzeniu, przedstawionem na rysun-
ku, tarcze 8 i 9 obracaja si¢ podczas dzia-
‘lania urzadzenia, przyczem, jak widaé z
rysunku, w miare przesuwania si¢ susza-
rek wraz z odpowiedniem miejscem obwo-
du tarcz 8 i 9 po drodze kolistej, miejsce
styku powierzchni bocznej papierosow z
nagrzanemi $ciankami suszarek zmienia
si¢ bez przerwy wskutek tego, ze we-
wnetrzna Srednica suszarek rurowych jest
wieksza od srednicy papierosow. W wy-
niku tego suszenie papieroséw odbywa si¢
bardziej skutecznie, poniewaz miejsca naj-



silniejszego ‘dzialania ciepta, to jest miej-
sca styku powierzchni papieroséw ze
sciankami suszarek, zmieniaja si¢ nie-
‘przerwanie. Cieplo wigc plynie stale ku
$rodkowi danego papierosa wzdluz co raz
'to innego promienia, wskutek czego po do-
konaniu przez tarcze jednego obrotu cal-
kowitego kazda cze$¢ powierzchni papie-
‘rosa zostaje poddana opisanemu powyzej
dziataniu ciepla. Jest rzecza jasna, ze w
ten spos6b papierosy zostaja wysuszone
réwnomiernie, poniewaz pod dzialaniem
ciepla, doprowadzanego . do .calej
wierzchni bocznej papierosa, powietrze,
znajdujace si¢ w nim, rozszerza sig i ucho-
dzi w kierunku najmniejszego oporu (t. j.
przez kornce papierosa), w zwiazku z czem
wilgoé, znajdujaca si¢ w srodku papiero-
sa, uchodzi réwniez przez jego korice (czo-
lowe powierzchnie koricowe) i korice pa-
pierosa sa temi czeéciami papierosa, ktore
wysychaja ostatnie.

Wskutek powyzszego korice papierosa
sa podczas zabiegu suszenia papierosa bar-
dziej wilgotne niz srodek papierosa, dzie-
ki czemu unika si¢ otrzymywania przesu-
szonych koricow (w ktérych tytorn kruszy
sie i wysypuje), czyli korcéw z wglebio-
nemi powierzchniami czolowemi. Nalezy
przyja¢ pod uwage, iz zastosowanie wyna-
lazku w praktyce moze byé rézne; tak np.
zamiast uzycia korytek 6 do przesuwania
papieroséw przez suszarki, mozna obejs¢
sie wogodle bez korytek i papierosy mogy
byé doprowadzane do suszarek ze zbior-
nika bezposrednio zapomoca begbnéw row-
kowanych, przyczem papierosy moga by¢
wysuwane z rowkéw bebnow i wsuwane
do suszarek 7 zapomoca tloczka tak, iz
podczas wsuwania danego papierosa do
do suszarki 7 papieros, wsuniety poprzed-
nio do suszarki, przesuwa si¢ w suszarce
w kierunku podluznym az do chwili wy-
suniecia sie z suszarki po stronie przeciw-
leglej tej, po krton'e] papieros wsuwa s1e
do niej,

po-

W tak - zbudowanem urzadzeniu moze
ckazaé¢ si¢ jednak hiezbednem (w razie
przerwy w doprowadzaniu papieroséw) za-
stosowanie s$rodkéw, umozliwiajacych ta-
kiz dalsze dzialanie suszarek, aby papie-
rosy, znajdujace sie juz w suszarkach,
znajdowaly si¢ w nich tylko w ciagu zgo-
ry ustalonego okresu czasu.

W celu pokonania tej trudnosci (w razie
przerwy w doprowadzaniu papieroséw) u-
rzadzenie moze posiadaé¢ przyrzad, dopro-
wadzajacy przedmioty zastepcze, np. imi-
tacje papieroséow, do suszarek podczas
przerwy w doprowadzaniu papieroséw
prawdziwych. W tym przypadku mozna
zastosowaé réwniez inny przyrzad, usuwa- ‘
jacy te przedmioty zastepcze i utrzymujacy
je w cigglem pogotowiu w celu ponownego
wsuniecia ich w miare potrzeby do susza-
rek. )

Srednice wewnetrzna suszarek mozna
réwniez uczyni¢ réwna w przyblizeniu
srednicy papieroséw, wskutek czego papie-
ros bedzie stykal sig cala swa powierzchnia
boczna ze $ciankami suszarki i bedzie pod-
dany zabiegowi suszenia przez réwnomier-
ne lub prawie rownomierne doprowadzanie
ciepta do calej powierzchni bocznej papie-
rosa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia przedmiotéw, np.
papieroséw, znamienny tem, Ze cieplo do-
prowadza sie przez bezposredni styk papie-
rosOw z powierzchnia grzejng do prawie
catej powierzchni podluznej gléwnej cze-
$ci papierosa z wyjatkiem koricowych po-
wierzchni papierosa. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze réwnomierne lub prawie réwno-
mierne doprowadzanie ciepta do powierzch-
ni podtuznej (bocznej) przedmiotu suszo-
nego uskutecznia sie¢ przez powodowanie
stykania si¢ tego przedmiotu z nagrzana
powierzchnia suszaca tylko czescia jego



powierzchni w kazdej danej chwili oraz
przez zmianeg czesci powierzchni przed-
miotu, stykajacej si¢ z powierzchni susza-
ca, na inne czesci tej powierzchni przed-
miotu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze przedmioty, podlegajace
suszeniu, wsuwa si¢ do komérek nagrzewa-
nych, w ktérych przedmioty suszone styka-
ja si¢ swa powierzchnig boczna z nagrze-
-wanemi S$ciankami komérek, przyczem
przedmioty przesuwaja sie przez komorke
w ciagu ustalonego zgéry okresu czasu, po-
czem przedmioty te usuwa si¢ z komérek.

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1 — 3, znamienne tem,
ze zawiera komoérki ogrzewane, narzady do
wsuwania przedmiotéw suszonych do ko-
moérek oraz narzady do wysuwania przed-
miotéw z komérek.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze posiada narzady do prze-
suwania przedmiotéw suszonych przez ko-
moérki,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tem, ze posiada narzady do
zmiany miejsc styku przedmiotéw suszo-
nych ze $ciankami komérek podczas prze-
suwania si¢ tych przedmiotéw przez ko-
moérki,

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 6,
znamienne tem, ze wieksza liczba komérek
jest w niem rozmieszczona na obwodzie

obsady obrotowej, przyczem kazda z komé-
rek jest ustawiona w przyblizeniu réwnole-
gle do osi obrotu obsady.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7,
znamienne tem, ze posiada narzady prze-
suwne, np. osadzone przesuwnie korytka,
ktére przesuwaja si¢ przez komérki i prze-
suwaja przez nig przedmioty suszone w
kierunku podtuznym.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze posiada prowadnic¢ do
wsuwania narzadu przesuwnego do suszar-
ki, ktéra to prowadnica styka si¢ z jednym
koricem tego narzadu, prowadnice, stykaja-
ca sie z drugim koricem tego narzadu i stu-
zaca do wsuwania narzadu przesuwnego do
suszarki w odwrotnym kierunku, oraz na-
rzady do odwracania narzadu przesuwnego
przy koricu kazdego jego przesuwu w jedna
i druga strone.

10, Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 9,
znamienne tem, ze komérki posiadaja o-
tworki wentylacyjne, przez ktére moze
uchodzié¢ para wodna lub inne gazy.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 10,
znamienne tem, ze posiada narzady do
ogrzewania komérek, np. oporniki izolowa-
ne, przez ktére przepuszcza si¢ prad elek-
tryczny.

Walter Everett Molins.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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