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Przedmiotem wynalazku jest spos6b protektoro-
wania wezy gumowych z przekladkami. Dotychczas
stosowano metode protektorowania wezy polegaja-
ca na recznym obkiadaniu plyta gumowa przy po-
mocy walka. Ubplastyczniong na podgrzewanych
walcarkach mieszanke gumowg zarzuca sie na ka-
lander tr6jwalcowy w celu wyciggniecia plyty gu-
mowej na odpowigdnig grubo$¢ oraz dokonuje sig
ciecia plyty na paski o zadanej szeroko$ci w zalez-
no$ci od $rednicy weza.

Pasek gumowy, ktory jest zewnetrzng czeScia
weza stanowigcg protektor, jednostronnie zmywa
sie benzyna nastepnie przykleja do konfekcjono-
wanego weza oraz dobrze przywalkowuje recz-
nie metalowym walkiem wkleslym. Nadmiar paska
obcinany jest recznie nozycami.

Stosowano tez metode zawalowywania plyty gu-
mowej na maszynie trojwalowej. Czynnosci powta-
rzaja sie jak wyzej natomiast przyklejanie ptyty
gumowej odbywa sie na maszynie tréojwatowej
przez zawalowywanie.

Znana jest rowniez metoda obkladania plytg gu-
mow3a na styk na specjalnym urzgdzeniu. Plyta gu-
mowa wykalandrowana na zgdang szeroko$§é w za-
leznoSci od $rednicy weza jest nawinieta na watek,
ktoéry zawieszany jest na stojaku urzgdzenia do ob-
kladania plytg. Plyta gumowa odwijana jest z watl-
ka i przyklejana recznie do konfekcjonowanego
weza przesuwajgcego sie wzdluz swojej osi, oraz
obcis$nieta na calym obwodzie przez zesp6l trzech
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rolek wklestych. Nadmiar plyty gumowej obcina
sie dwoma nozami tarczowymi.

Powyzsze metody wymagajg przed procesem
wulkanizacji co najmniej dwukrotnego owijania na
zakladke ta§mg tkaninowg. Wykonane tymi sposo-
bami weze posiadaja odgnioty tkaniny oraz nie-
réwnomierng grubo§é protektora a nawet catkowi-
te miejscowe jego przeciecie. Sam proces bandazo-
wania jest pracochtonny przy czym tkanina uzy-
wana na bandaze z uwagi na wysoka temperature
w czasie wulkanizacji w kotle ulega szybkiemu
zuzyciu.

Inna znana metoda polega na obkladaniu przy
pomocy wyttaczarki. Spos6b ten ma zastosowanie
przy produkcji wezy metoda bezrdzeniowa i o ma-
tych $rednicach. Obktadanie odbywa sie na wytla-
czarce za pomocg skoénej lub poprzecznej glowicy.
Mieszanke gumowg podgrzang na walcarce wklada
sie do wytlaczarki ze skosna lub poprzeczna gto-
wicg, oraz po ustaleniu grubos$ci protektora prze-
puszcza sie przez glowice weze z uprzednio nawi-
nietymi przekladkami. W czasie przesuwania sie
weza przez glowice nastepuje nalozenie protektora.

Protektorowane tym sposobem weze przed wul-
kanizacja nie wymagajg owijania taSmg tkaninowg
poniewaz na protektor uzywana jest guma o duzej
twardo$ci. Weze wykonane w ten sposéb charakte-
ryzuja sie jednak nadmierng sztywnoS$cig i bardzo
maty przyczepnosScig protektora, ktére to wady bez-
posrednio rzutuja na krétka ich Zywotnos¢. W celu
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uzyskania estetycznego wygladu zewnetrznego po-
wierzchni wezy stosowana jest metoda obkladania
przed wulkanizacjg olowiem. Jednak z uwagi na
wysoki kosz oraz wzgledy bezpieczenstwa pracy
metoda ta nie znalazla dotychczas szerszego zasto-
sowania.

Spos6b protektorowania wezy gumowych z prze-
kladkami wedlug wynalazku eliminuje wady wy-
mieniane w znanych metodach i pozwala osiagnaé
wysoka estetyke znamienna dotychczas jedynie dla
wezy wulkanizowanych w obkladzie z otowiu.

Sposéb protektorowania wezy gumowych wedtug
wynalazku wymaga wytloczenia na wytlaczarce
rury gumowej o gladkiej lub wzorkowanej po-
wierzchni i poddaniu jej wstepnej wulkanizacji w
kotle. Wstepnie podwulkanizowang rure gumowag
wklada sie¢ do oplotu lub weza o Srednicy nieco
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wiekszej i po rozciggnieciu jej sprezonym powie-
trzem przy pomocy rolek wprowadza si¢ do niej
skonfekcjonowany waz przez urzadzenie reduku-
jace. Nalozona i zwulkanizowana rura gumowa

-stanowi protektor gotowego weza, a w procesie

wulkanizacji spelnia jednocze$nie role bandaza lub
obkladu olowianego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b protektorowania wezy gumowych z prze-
kladkami znamienny tym, Zze na skonfekcjonowa-
ny waz gumowy naklada sie¢ uprzednio przygoto-
wang rure gumowg podwulkanizowang i tak otrzy-
many waz wulkanizuje si¢ bez bandazowania lub
obkladania olowiem.
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