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(54) Schutzgohtiuse filr Tomperaturfithler bel Warmwasseraufbereitern

(65) Tomperaoturfihler, Schutzgehduse, Warmwasseraufbereiter, F igur 1
Bofestigung, Einbau

(67) Der Temperaturfihlor dient zur Messung dor Tomperatur in
Warmwassoraufbereitern unterschiadlicher Ausfihrung. Eine
Anwend- g ist Jedoch auch zur Temperaturmessung dor
Fldsstpka.ten von Kithisystemen, Heizungssystemen u. a. méglich.
ErfindunysgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB aut das
durchganende AuBengewinde dos Schutzrohros ein
AuBenviolkant, dor durch Lotung mit dem Schutzrohr verbunden
Ist, und oin AnschluBadapter aus einom temporaturbostindigen
Plastworkstoff entsprechend dor gewiinschten Montagelage
aufgoeschraubt sind. Dia Verbindung des AuBenvialkants wird
durch Léton mittels aines Lotringes oder durch Kloban, jo nach e
thermischer Beanspruchung, auf dem Schutzrohr hergestolit. Der
AnschluBadapter, der mit seinem groBeren Innengewinde zum o
Anschlu} eines Kiemmgehiuses dient, besteht vorzugswaoise aus
Polyamid. Es sind jedoch auch andere, temperaturbestindige
Plastworkstoffe denkbar. Das gewindetragende Rohrstiick des
Schutzgehéusaes ist endseitig mit einem Schlitz versehen, der dem
Verdrehungsschutz bel der Herstellung des AuBengewindes und
der Innoneinbauten dient. Im AnschluRBadapter sind zwei Gewinde
mit unterschiedlichen Gewindedurchmessern, aber einhaitlicher
Gewindesteigung, vargesehen. Dadurch ist die Herstellung mit
einem Spritzkern méglich. Zur Abdichtung des Schutzrohres zum
Klemmraum ist eine Dichtwulst vorhanden. Zusétzlich ist beim
AnschluBadapter eine Dichtlippe vorgesehen. Ein waelteres :1_ L
Ausfihrungsbeispiol dor Erfindung besteht darin, da
AuBenvielkant und AnschluBadapter einteilig ausgebildet sind. I~
Zum oxakten Halten der Dichtung wurde hier ein Anschlag und 6
aine Dichtungsaufnahme als Halbrundrille vorgesehen. Fig. 1 — 16
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Patentanspriiche:

1. Schutzgehéuse flir Temperaturfihler bel Warmwasserbereitern, bestehend aus einem den
Temperatursensor aufnehmenden, gewindetragenden, metallischem Schutzrohr mit einem
AuRenvielkant, dadurch gekennzelchnet, daR auf das durchgehende Gewinde (2) des Schutzrohres
(1) ein AuRenvielkant (4), der durch Létung mit dem Schutzrohr (1) verbunden ist und ein
AnschluBadapter (6) aus einem temperaturbesténdigen Plastwerkstoff aufgeschraubt sind.

2. Schutzgehduse flir Temperaturflihler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf? der
AnschluBadapter (6) aus Polyamid besteht.

3. Schutzgehéuse fiir Temperaturfiihler nach Anspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dal? die
offene Stirnseite des Schutzrohres (1) mit einem Schlitz (3) versehen ist.

4. Schutzgehéuse fir Temperaturflihler nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da3 im
AnschluBadapter (6) zwei Gewinde mit unterschiedlichen Gewindedurchmessern, aber
einheitlicher Gewindesteigung, vorgesehen sind.

6. Schutzgehiuse fiir Temperaturfiihler nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafd zur
Abdichtung des Schutzrohres zum Klemmraum eine Dichtwulst (14) vorgesehen ist.

6. Schutzgehduse flir Temperaturfiihler nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 beim
AnschluRadapter (6) zusitzlich eine Dichtlippe (15) vorgesehen ist.

7. Schutzgehéuse fiir Temperaturfihler nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR
Schutzrohr {1) und AuBenvielkant {4) miteinander verklebt sind.

8. Schutzgehéuse fiir Temperaturfiihler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der
AuRenvielkant (8) und AnschluBadapter {7) einteilig ausgebildet sind.

9. Schutzgehéause fiir Temperaturfihler nach Anspruch 1 und 8, dadurch gekennzeichnet, dal3 im
AnschluBadapter (7) ein Anschlag (9) und eine Dichtungsaufnahme (13) als Halbrundrille fiir das
exakte Halten der Dichtung (10) vorgesehen sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Der Temperaturfiihler dient zur Messung der Temperatur in Warmwasseraufbereitern unterschiedlicher Ausfiihrung.
£ine Anwendung istjedoch auch zur Temperaturmessung der Fliissigkeiten von Kithisystemen, Heizungssystemen u.a. méglich.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Temperaturfihler sind in den unterschiedlichen Ausfiihrungen und Varianten bekannt.

Das Gehéuse einas Temperaturfiihlers bestehtin der Regel aus einem Drehteil aus einem hochwertigen Material, das mit einem
Gewinde und einem AuRenvielkant versehen ist, um den Temperaturfithler zuverléssig, z.B. in einem Warmwasserbereiter,
einschrauben zu kdnnen.

Die duReren Abmessungen des AuBenvielkants liegen allerdings erheblich iiber dem Durchmesser der Hiilse des
Temperaturfiihlers. Das bedeutet, es muf bei der weiteren Bearbeitung des Rohlings viel Material abgedreht werden, um dic
gewiinschte Form des Gehduses des Temperaturfihlers zu erhalten. Arbeits- und Materialaufwand sind also betrdchtlich und
erhohen die Herstellungskosten.

Ein derartiger Temperaturfihler wird beispielsweise in der DE-OS 2139161 beschrieben, wobei mehrere AuRengewinde mit
steigendem Durchmesser vorgesehen sind. An dem von auBBen zugénglichen Rand der Hiilse ist eine AnschluBvorrichtung fiir
einen elektrischen Leiter vorgesehen,

Um diese zeitaufwendigen Zerspanungsarbeiten zu vermeiden, wurde bereits nach DD-PS 243 104 versucht, das Schutzgehéuse
des Temperaturfiihlers als GuBteil, hier aus TemperguR, herzustellen.

Dadurch werden mit einem Arbeitsgang die AuBenkonturen des Schutzgehduses mit Ausnahme des Gewindes, der Bohrung,
Dicht- und Stirnflachen u.a. hergestelit.

Der Einsatz von Temperguf hat jedoch auch verschiedene Nachteile: TemperguB ist porés und hat z.T. sog. Lunkern im GuB,
woraus resultiert, da® nach aufwendiger, mechanischer Bearbeitung (Gewinde und Dichtungsille) bei Druckbelastung
Undichtheiten zum Temperaturfiihler und Anschluiraum auftraten. Das fithrt zu Ausschuf und evtl. Nachbeharidlung im
Vakuum mit porenschlieBenden, temperaturbestédndigen Medien.

Von Nachtei! ist weiterhin, daR der mit relativ groRen Toleranzen behaftete GuBrohling zweimal in Einzalspannung in
kostenaufwendigen Drehautornaten in vielen Arbeitsstufen bearbeitet werden muf.

Nach DE-AS 1287331 ist weiterhin ein Temperaturfiihler in der zuerst beschriebenen Art bekannt, bei welchem zu dessen
Anschluf} eine Steckvorrichtung aus Isolierstoff vorgesehen ist.

Sind z2urn Anschiuf des Gebers lediglich zwei Fiachstecker erforderlich, so kénnen diese problemlos in der unmittelbar im
Temperaturfiihler eingesatzten Steckvorrichtung untergebracht werden. Soll jedoch eine Abdichtung rach auRen erreicht
werden, ist eine derartige Losung nicht geeignet.
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Ziel der Erfindung

Ziol dor Erfindung Ist s, den Herstallungsaufwand, insbesondore den Arboitszeit- und Materlalaufwand, zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Bofostigungsvorrichtung fiir Temperaturflier in dor Gehiiusewand von
Warmwasseraufbereitern derart zu veréindern, daB der hohe Aufwand an Zersponungsarbeiten zur Herstellung des
Schutzgehiuses, insbesondere des AuRenvielkants, nicht mehr erfordeilich lst.

Erfindungsgemin wird diese Aufgabe dadurch gelost, daid auf das durchgehende Auengewinde des Schutzrohres ein
AuBenvielkant, der durch L8tung mit dem Schutzrobr verbunden ist, und ein AnschiuBadapter aus,einam
temperaturbestindigen Plastwarkstoff entsprachend der gewiinschten Montagelaga aufgeschraubt sind, Die Verbindung des
AuBenvielkants wird durch Loten mittels eines Lotringes oder durch Kleben, jo nach thermischer Beanspruchung, auf dem
Schutzrohr hergestelit.

Dor AnschiuBadapter, der mit seinem gréBeren Innengewinde zum Anschlul eines Klemmgehiuses dient, besteht
vorzugswaeise aus Polyamid. Es sind jedoch auch andere, temperaturbestiindige Plastwerkstoffe denkbar. ¢

Das gewindstragende Rohrstiick des Schutzgehauses istendseitlg miteinem Schlitzversehen, der dom Verdrehungsschutz bel
der Herstellung des AuBengewindes und der inneneinbauten dient.

Im AnschluBadapter sind zwel Gewinde mit unterschiedlichen Gowindedurchmessern, aber einheitlicher Gewindesteigung,
vorgesehen,

Dadurch ist die Herstellung mit einem Spritzkern méglich. .

Zur Abdichtung des Schutzrohres zum Klemmraum ist eine Dichtwulst vorhanden. Zusitzlich ist beim AnschluBadapter eine
Dichtlippe vorgesehen. \

Ein weiteres Ausfihrungsbeispiel der Erfindung basteht darin, dal AuRenvielkant und AnschluBadapter eintailig ausgebildet
sind.

Zum exakten Halten der Dichtung wurde hier ein Anschlag und eine Dichtungsaufnahme als Halbrundrille vorgesehen.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel ndher erldutert werden.
In der dazugehérigen Zeichnung zeigen

Fig.1: das Schutzgehéuse eines Temperaturfiihlers mit aufgeschraubtem Aufenvielkant,
Fig.2: das Schutzgehduse des Temperaturfiihlers, bei welchem der AuBenvielkant am AnschiuBadapter angeformt ist.

Das in Fig. 1 dargestellte Schutzgehiuse besteht aus einem Schutzrohr 1, welches zur Aufnahme eines Temperaturfihlers 12
dient. Das Schutzrohr 1ist ein Drehteil, das an einer Seite ein durchgehendes AuBengewinde 2 besitzt. Dieses AuRengewinde 2
wird im Durchgangsverfahren in einer Spezialvorrichtung mit drehendem Schneideisen und preBluftgesteusrter Zufiihrung mit
hoher Geschwindigkeit geschnitten, wobei der Schlitz 3 als Mitnehmer fungiert und auBerdem als Vardrehschutz fir die
Innenainbauten (Klemmeinrichtung fiir AnschluBtechnik) vorgesehen ist.

Aufdas Gewinde 2ist ein AuBenvielkant 4 aufgeschraubt. Der AuBenvielkant 4 ist ein Normteil (Mutter). Er ist mit dem Schutzrohr
1, je nach erforderlicher Temperaturbelastung, geldtet oder geklebt. Der Aufenvielkant 4 ist mit einem Dichtbund versehen.
Auf das Gewinde 2 des Schutzgohauses 1 ist weiterhin ein AnschluBadapter 6 aufgeschraubt, derzur Verbindung mit einem nicht
dargestellten Klemmgehé&use mit einem Innengewinde 16 versehen ist.

Eine Dichtung 5 dient zur Abdichtung zum Warmwasserboiler.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in Fig.2 dargestelit,

Anden AnschiuBadapter 7 wurde bei dieser Variante der AuRenvielkant 8 unmittelbar angeformt, so dad eine gesonderte Mutter
nichterforderlichist, AuBerdem istim AnschluBadapter 7 ein Anschlag 9vorgesehen, an welchem das Schutzrohr 11 stirnseitig
anschlagt. Ein Dichtring 10 aus Silikongummi, derin einer eingeformten Halbrundrille des AnschluBadapters 7 festliegt, dichtet
das Schutzrohr 11 am Warmwasserboiler ab. .

Das Schutzrohr 11 entspricht analog dem Gehéuse nach Fig.1, kann jedoch im Gewindeteil entsprechend kirzer gehalten
werden. Es entfallt somit der AuBenvielkant 4 nach Fig. 1.



Figur 1

Figur 2
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