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(54) Vtokovy kanal na vstrekovanie plastov do foriem .

Vynélez sa tyka vtokového kandla na vstrekova-
nie plastov do foriem a rieSi problém zatuhnutia,
resp. vytekania materidlu zo vstrekovacich trysiek
pri spracovdvani plastov. - .

Znamy spdsob prepojenia taviacej komory lisu
na vstrekovanie plastov do foriem s dutinou formy
pozostava z dvoch casti a to zo vstrekovacej trysky,
ktord je sucastou lisu a dyzy, ktord je sucastou
formy. Toto prevedenie nezarucuje spolahlivi,
funkciu zariadenia, pretoZe dochadza bud k volné-
mu vytekaniu materidlu z trysky poas odsuny’
taviacej komory alebo k zatuhnutiu materiéI}i
v tryske pri dlhom prisune taviacej komoty,.
k forme. V désledku sistavného stlacania Vyée’- .
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ného materidlu na stykovych plochdch tyysky
s dyzou dochidza k postupnej deformécii # zne-'
hodnoteniu tychto Casti deleného vtokového kana-
la. Okrem toho st nadmerne namédhané prislusné’
" Casti formy i samotného vstrekovacieho lisu. Naj--
markantnejsie sa tento nedostatok prejavuje pri:
spracovavani hiizevnatych plastov, najmi materid-"
lov vystuZenych sklenenymi vldknami, dalej mate-
ridlov s niz§im tavnym indexom ako polykarbona-
tov, polymetylmetakrylitov, polyformaldehydov"
a pod.
Horeuvedené nedostatky st v podstatnej miere
odstranené vtokovym kandlom na vstrekovanie
plastov do foriem podla vynélezu, ktorého podsta-
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ta spociva v tom, Zze ma tvar kompaktného vtoko-
vého puizdra, stredom ktorého prechddza kuzelovy
otvor, ktorého mensi vstrekovaci otvor je umiest-
vyustuje do priestoru vtokového rozvodu v pevnej
casti formy.

Vyhody prevedenia podla vynalezu spocivaji
najmd v tom, Ze nedochddza k namdhaniam
vznikajicim u zndmych rieSeni pritld¢anim vytece-
ného materidlu. PouZitie vtokového ptizdra umoz- -
ituje vstrekovanému materidlu dostat sa z taviace-
ho valca priamo do vtokového rozvodu formy. |
Toto priame prepojenie vylacilo stykovi plochu
trysky s dyzou a tym i voIné vytekanie materidlu,

. ktoré malo za nasledok namdhanie vtokového

kanala vlivom pritli¢ania vytekané¢ho materidlu
tryskou na dosadaciu plochu dyzy.

Sudasne je vyli¢ené tuhnutie materidlu v trys-
kdch a jeho degraddcia v pripadoch zvySenia
teploty nad vyrobcom doporuéend hranicu. Nedo-
chadza k vytekaniu materidlu, ktory bol nespraco-
vatelny z dovodov lokdlnych degradécii, takze
vtokovi sdstavu mozZno opidtovne spracovat bez
nebezpedia vzniku povrchovych vzhladovych vad
vystrekov. Reguldciou teploty posledného pasma
taviace] komory sa docieluje, Ze u vtokového
puzdra material ani volne nevytekd ani v nom
nezatuhne. Tento stav usnadiiuje diZka vtokového



piizdra, ktora je saétom diFok znimej trysky
a dyzy. Napriek tomu nedochddza k vysSej spotre-
be materidlu, pretoZe teplotné rozhranie roztave-
ného a tuhndceho materialu je od deliacej roviny
formy vzdialené o dlzku znamej dyzy zvidsene;
maximélne o 5 mm. V migste tef lotného rozhrania
sa pri odsune pohyb;iVej%éas‘ti_‘ prmy.oddeli tuha
Cast materidlu od plastickéj, prié%m tuh4 cast spolu
s ostatnou vtokovowsiistavou optista formu.

Cela vtokov4 sustava véetne vtokového kuzela,

tj. Cast, ktord opustila vtokové pizdro, je bez
naznaku degradécie materidlu a moZno ju bezo-
zbytku v celom objemovom mnoZstve po rozdrveni
opit spracovat na daliie vystreky. Pouzitie vtoko-
vého piizdra podla vyndlezu podstatne zniZuje
odpor proti tefeniu materialu a tym i vstrekovaci

tlak o 1/5 az 1/4 v porovnani so zndmou uzatvéra-

cou dyzou, ¢o umozituje zniZit teplotu taveniny az
0 50 % podla druhu spracovdvaného materidlu,
&m sa dosieli tieZ tspora elektrickej energie.
Vynélez ndjde hlavné upiatnehie 'p'redov§ct,k)?m
tam, kde sii problémy s ¢innostou znadmych trysiek
s dyzou pri vyrobe na rychlobeznych malogramaz-
nych strojoch s automatickym cyklom vstreko-
vania. '

Na pripojenom vykrese je znazorneny jeden
priklad prevedenia vtokového pizdra podla vyna-
lezu v pozdiZznom osovom reze so zobrazenim jeho
prepojénia z taviacej komory do vtokového rozvo-
du formy. .

Vtokové piizdro '1 je pomocou strediaceho
krazku 8 uchytené v pevnej Casti formy 12. Toto
uchytenie zabrafiuje axidlny pohyb vtokového
puzdra 1 a podla potreby i pooto&enie okolo
pozdiZnej osi. V takomto prevedeni je forma 12
upnutd do stroja. o

Taviaca komora 7 je ukonéend maticou 9.
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Prisunom taviacej komory 7 s taviacim valcom

‘6 opatrenym vyhrievacim pasmom 13 k pevnej

Casti formy 12 dosadne kuZelova plocha 10 matice
9 na protileZiacu kuZelovii plochu vtokového
pizdra 1, &im vznikne priame prepojenie taviacej
komory 7 cez kuZelovy otvor 2 s vtokovym
rozvodom 11 formy 12. Do taviacej komory
vyustuje mensi vstrekovaci otvor 3 a na opacnej
strane vyidstuje do vtokového rozvodu ‘11 va& :
vstrekovaci otvor 4. Vstrekovanie materidlu pre-*
bieha pri stdlom prisunuti taviacej komory 7 k pev-
nej asti formy 12. Reguliciou teploty posledného |
vyhrievacieho pdsma 13 na taviacom valci 6 sa.
dogieli stav, pri ktorom teplotné rozhranie medzi»i
tuhym a plastickym materidlom vznikd v miestei
kdZelovej plochy 10. Za tychto podmienok sa
docieli optimalna hmotnost vtokového rozvodu 11.
Pri krdtkodobom preruseni pracovného cyklu for-
ma 12 zostdva zatvorend. Pred dal§im zapocatim
cyklu vstrekovania sa ruéne vyhodia vystreky, |
pricom vtokovd sidstava ma dlhsi vtokovy kolik
z dévodov jeho ochladenia do vi&ej vzdialenosti
od deliacej roviny formy 12. V pripade zatuhnutia
vtokového kolika na celej dizke kuZelového otvoru
2 vtokového piizdra 1 a nemoznosti jeho vytiahnu-
tia tahaCom vtoku, je moZné vtokovy kolik vyrazit
podobnym spésobom ako sa vyriza zatuhnuty
vtokovy kolik v zndmej dyze. Po otvoreni formy 12 .
sa odsunie taviaca komora 7, &im sa spristupni
mensi vstrekovaci otvor 3 vtokového pizdra 1.
V pripade nastavenia kratkeho odtahového zdvihu
taviacej komory 7 v rozmedzi az 2/3 dlzky valcovej ‘
Casti vtokového piizdra 1 potom tento zdvih vyvol4
dekompresiu v taviacej komore 7, &o je velmi
vyhodné u strojov, ktoré nie st zariadenim na
vykondvanie tohoto ikonu vybavené.

PREDMET VYNALEZU

1. Vtokovy kanal na vstrekovanie plastov do
foriem umiestneny medzi taviacim valcom vstreko-
vacieho lisu a pevnou &stou formy na vystreky,
vyznaceny tym, Ze ma tvar kompaktného vtokové-
ho puzdra (1) stredom ktorého prechddza ku¥elo-
vy otvor (2), ktorého mensi vstrekovaci otvor (3) je

371

umiestneny v taviacej komore (7) a vi&i vstreko-

vaci otvor (4) vydstuje do priestoru vtokového

rozvodu (11) v pevnej &asti formy (12).

2. Vtokovy kandl na vstrekovanie plastov do

foriem podla bodu 1 vyznadeny tym, Ze poloha

vtokového puzdra (1) v pevnej &asti formy (12) je
fixovana proti posunutiu pomocou povrchového
osadenia (5) a strediaceho kriizka (8).

3. Vtokovy kandl na vstrekovanie plastov do
foriem podla bodu 1 a 2 vyzna&eny tym, Ze v mieste
styku s maticou (9) je vtokové pizdro (1) opatrené

* vonkajSou kuZelovou plochou (10), ktor4 sa opiera

0 zhodnu protileZiacu kuZelovi plochu vytvorenu
v matici (9) naskrutkovanej do taviaceho valca (6)
tak, Ze vo vniitornom otvore matice (9) je uloZeny
vonkajsi priemer vtokového piizdra (D).

* 1 vykres
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