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63 Un sommier avec chassis tubulaire et lattes combinées avec celui-ci.

Dans un sommier avec chéissis (1) tubulaire et lattes
combinées avec celui-ci, long de deux cbtés (1A) opposés du
chissis sont pratiquées des boutonniéres ou fentes espacées
entre elles et aptes a accueillir les extrémités des lattes (10),
lesdites boutonniéres étant formées au moyen de découpages
et d'une déformation du matériau du chéssis tubulaire formant
des languettes (L) obtenues par lesdits découpages, spéciale-
ment de long des deux longs cbtés longitudinaux des dites
boutonniéres, et lesdites boutonniéres accueillant des boftiers
(7) en matiére plastique, formant des siéges pour lesdites
extrémités des lattes (10).
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Description

UN SOMMIER AVEC CHASSIS TUBULAIRE ET LATTES COMBINEES AVEC CELUI-CI

Linvention concerne un sommier avec chassis
tubulaire et lattes ou douves combinées avec
celui-ci; le sommier ainsi réalisé se révéle trés stable
et économique.

En substance, le long de deux cotés opposés du
chéssis sont pratiquées des boutonniéres, ¢'est-
a-dire des fentes espacées entre elles et aptes a
accueillir les extrémités des lattes; au chéssis sont
soudées des plaquettes, c’est-a-dire des goussets,
pour l'ancrage des pieds.

Avantageusement lesdites boutonniéres sont for-
mées au moyen de découpages et d'une déforma-
tion de languettes obtenues par lesdits découpages,
spécialement le long de deux ctés opposés et pius
en particulier le long des deux longs cotés longitudi-
naux des dites boutonniéres.

Les boutonniéres peuvent accueillir des boitiers
en plastique ou autre, formant des sieéges pour
lesdites extrémités des lattes.

Les coins du chassis tubulaire sont préférable-
ment courbés "a I'américaine”, c'est-a-dire avec
rayon de courbure trés petit.

Le sommier peut comprendre une poutre intermé-
diaire afin de diminuer la travée pour les lattes qui
appuient sur ladite poutre par une jointure, c’est-
a-dire une garniture. La poutre intermédiaire peut
gtre tubulaire, aplatie aux extrémités et soudée ici au
chéssis, et a celle-ci peut étre appliqué un pied
central d’appui.

Les pieds peuvent étre vissés par des vis
engagées aux dites plaquettes, et avec des touril-
lons filetés & la poutre intermédiaire.

Le dessin montre une possibie forme de réalisa-
tion du sommier, et en particulier:

Fig. 1 est une vue en plan;

Fig. 2 est une section, en plusieurs portions,
selon -l de la Fig. 1;

Figs. 3, 4 et 5 montrent la fagon de procéder
pour la formation des fentes et une section
selon V-V de la Fig. 4;

Fig. 6 montre une section partielie selon VI-VI
delaFig. 1;et

Figs. 7 et 8 montrent un boftier en vue
frontale et en section selon VIil-Viil de la Fig. 7.

Selon ce qui est illustré dans le dessin ci-joint,
par 1 est indiqué un chéassis tubulaire qui se
développe avec des courbures angulaires 3 trés
marquées, et réalisées comme celles qu’on appelle
les "courbes américaines” avec rayon de courbure
trés petit. Le long des c6tés 1A opposés sont pra
quées, en des positions régulierement espacées,
des boutonnieres, c’est-a-dire des fentes allongées
qui sont indiquées par 5. Ces boutonniéres sont
formées (voir Figs. 3, 4 et 5) au moyen de
découpages T1 et T2, T2, développés en substance
en forme de H trés allongé pour donner lieu a la
formation de deux languettes L qui sont repliées
vers l'intérieur, de fagon a cotoyer la boutonniére 5
et a développer un appui trés étendu qui est
avantageux le long du cété inférieur de la bouton-
niére 5 pour I'appui de lattes. Dans chaque bouton-
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niére 5 est accueilli un boitier 7 qui est réalisable en
resine synthétique moulée et présente une bride 7A
de contour au logement du boitier, cette bride 7A
étant extérieure a la boutonniére dans laquelle est
inséré le boitier 7. Les boutonniéres 5 sont dispo-
sées vis-a-vis I'une de I'autre sur les deux cotés 1A
du chéassis et servent pour accueillir les lattes 10 en
bois, en résine synthétique ou autre, qui forment la
surface du lit en substitution du traditionnel sommier
métalliqgue. Les lattes 10 sont engagées par les
extrémités dans les boitiers 7. La disposition
indiquée ci-dessus assure d’'une part une surface
trés ample d’appui des extrémités des lattes sur les
cotés inférieurs des boutonnieres, par la présence
de la languette L inférieure, et d’autre part elle évite
un contact direct des lattes avec le métal du chéssis,
en évitant ainsi que le sommier puisse étre bruyant.

Vers I'extrémité des cdtés 1A sont soudées au
chassis des plaquettes 12 qui servent pour soutenir
les pieds 14. Les plaquettes sont pourvues de trous
emboutis pour accueillir la téte de vis 16, au moyen
desquelles les pieds 14 sont engagés aux plaquettes
mémes. Pour faciliter le montage, les vis 16 sont
retenues dans les logements emboutis et galbés
des plaquettes 12 et les pieds 14 sont vissés a la tige
des vis, jusqu'a serrer contre les plaquettes 12.

Au milieu est prévue une poutre 18 pour diminuer
la travée, qui est soudée par les extrémités 18A
écrasées, aux cOtés orthogonaux a ceux 1A; sur la
poutre 18 appuient au milieu les lattes avec
interposition d’une garniture 20 qui est élastique et
insonorisante.

A la poutre 18 qui diminue la travée est soudée au
milieu une plaquette 22 avec une tige filetée 24 qui
constitue un tourillon fileté ou goujon, auquel peut
&tre vissé un pied intermédiaire 26.

Par cette réalisation I'on assure un produit de
stabilité particuliére et de substantielle économie de
réalisation, et de bonne efficacité.

A noter que les vis 16 pour le montage des pieds
14 peuvent étre insérées a travers trous 10A dans
Pextrémité des lattes qui correspondent aux pla-
quettes 12 ou bien elies peuvent aussi étre soudées
directement aux plaqueties ou substituées par des
tourillons filetés comme celui 24.

Revendications

1. Un sommier avec chassis (1) tubulaire et
lattes (10) combinées avec celui-ci, caractérisé
par le fait que le long de deux cbtés (1A)
opposés du chassis sont pratiquées des bou-
tonniéres ou fentes (5) espacées entre elles et
aptes a accueillir les extrémités des lattes (10);
au chassis étant soudées des plaquettes (12)
pour I'ancrage des pieds (14).

2. Sommier suivant la revendication préceé-
dente, caractérisé par le fait que lesdites
boutonniéres (5) sont formées au moyen de
découpages (T1-T2) et d’une déformation du
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matériau du chéssis tubulaire formant des
languettes (L) obtenues par lesdits décou-
pages, spécialement le long de deux cotés
opposés et plus en particulier des deux longs
cbtes longitudinaux des dites boutonniéres (5).

3. Sommier suivant les revendications 1 et 2,
caractérisé par le fait que lesdites boutonniéres
(8) accueillent des boitiers (7) en matiére
plastique ou autre, formant des siéges pour
lesdites extrémités des lattes (10).

4. Sommier suivant la revendication 1 au
moins, caractérisé par le fait que les coins (3)
du chéssis tubulaire (1) sont courbés "a
I'américaine”, ¢'est-a-dire avec rayon de cour-
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bure trés petit.

5. Sommier suivant les revendications 1 & 3,
caractérisé par le fait de comprendre une
poutre intermédiaire (18) afin de diminuer la
travée pour les lattes (10) qui appuient sur la
poutre par une garniture; ladite poutre intermé-
diaire (13) étant tubulaire, aplatie aux extré-
mités (18A) et soudée ici au chéssis; ladite
poutre intermédiaire (18) comportant un pied
central (26) d'appui.

6. Sommier suivant les revendications 1 et 5,
caractérisé par le fait que les pieds (14, 26) sont
vissés par des vis (16, 24) engagées aux dites
plaquettes et a la poutre intermédiaire.
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