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Zpiisob upravy a zpracovani plastii, obsahujicich zejména polyvinylbutyral se zbytkovymi
latkami, zejména ulpélym sklem a plastovy sekundérni produkt ziskany timto zpiisobem

Oblast techniky

Vynilez se tykd zplsobu ipravy a zpracovani plasti obsahujicich polyvinylbutyral (PVB) se
zbytkovymi latkami, zejména ulp&lym sklem, pti némsz se plasty s PVB a se zbytkovymi latkami
vytisti, fyzikalné zpracuji a pfidaji se pridavné latky, dale se podrobi tlakovému a tepelnému
zpracovani, pfivedou se do protlatovaciho Gstroji a nasledné se podrobi filtraci a dale plastového
sekundérniho produktu ziskaného timto zpiisobem.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndma feSeni, podle nichZ jsou pouzity zbytky plasti s obsazenymi zbytky jinych materiala
k regeneraci pomoci rozpoustédel a podobng. Pouziti rozpoustédel k regeneraci t&chto plasti se
ukazuje z diivodd nedefinovatelného zne&istovani a z toho vznikajicich probléma s regeneraci
rozpoustédel jako velmi sloZité a to predstavuje nevyhodu.

Podstata vynalezu

Ukolem vyndlezu je vyfeSit zplsob Upravy a zpracovéni plastii, zejména PVB, s ekonomicky
vyhodnymi naklady na recyklaci.

DalSim tkolem vynélezu je vytvofit takovy zpiisob tipravy a zpracovani plasti, jimz by byly
odstranény nevyhody znamého stavu techniky, aze zpiisobu Upravy a zpracovéni recyklova-
telnych plastd by bylo vylouceno pouziti rozpouitédel, pricemz vysledkem zpisobu by byl
pouZitelny plastovy sekundarni produkt.

Uvedeny ukol spliiuje a uvedené nevyhody a nedostatky odstratiuje zpiisob upravy a zpracovani
plasti, obsahujicich polyvinylbutyral (PVB) se zbytkovymi latkami, zejména ulpélym sklem, pfi
némz se plasty s PVB a se zbytkovymi latkami vygisti, fyzikalng zpracuji a pridaji se ptidavné
latky, dale se podrobi tlakovému a tepelnému zpracovani, ptivedou se do protlatovaciho ustroji
a nasledn€ se podrobi filtraci, podle vynalezu, jehoz podstatou je, Ze plasty s PVB a obsazenymi
zbytkovymi latkami se alespoii 1000 hodin skladuji za p¥ivodu vody, ¢imz se z uskladnéného
plastu uvolni ulpélé zbytkové latky jako je sklo, pry a jiné negistoty, a na tuto smés se pisobi
tlakovymi impulzy o frekvenci vy33i nez 1000 tlakovych impulzii/min, pfi sou¢asném protékani
kapaliny slouzici jako praci a/nebo dopravni médium, natez se PVB material oddéli od smési
zbytkovych latek a vody, a ve formé plastovych &astic se podrobi dalgimu tlakovému a tepelné-
mu zpracovani pfi tlaku 1 Pa a teplot& 30 az 70 °C, &imz se vysu$i, do PVB materialu se pak
piidaji o sobé zndmé latky, jako elastomerni, termoplastické, organické a/nebo mineralni latky,
¢imZ vznikne smés PVB atéchto latek, ktera se podrobi naslednému dal$imu tlakovému
a tepelnému zpracovani, pti némz dojde ke zhusténi, dale se pak smé&s PVB a o sobé znamych
latek zavede do protlatovaciho ustroji, pfidemz se pro tuto smés dodrZi stoupajici tlakové
a teplotni parametry az do procesu nataveni pfi teplot& nejvyse 200 °C a tlaku 16 MPa a nasledng
se tlakem 10 aZ 30 MPa odstfihne a protlatend smés se nasledn& lici tryskou zpracuje na
nekoneény plosny ttvar.

Je vyhodné, kdyZz alespoti nékteré z o sob& znamych latek, jako jsou organické, elastomerni,
termoplastické, mineralni a jiné ptimési, které se jako lehce odpafitelné, tékavé latky primicha-
vaji do PVB materialu ve formé &astic ve spojeni se zm&k&ovadly, jako naftaleny, plnidly, jako
kfida, a primdrnimi a hydrofobnimi latkami.
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Dile je vyhodné, kdyZz se udrzuje tlak 0,15 az 2 MPa pro dodrzeni definované koncentrace
privadénych chemickych latek.

Podle vynélezu se smés PVB a o sob& znamych latek dopravuje déle a odstrani se pnuti, pficemz
tato smés vytvofi heterogenni nasyp plyn-pevna latka, v jehoz dutinich propojenim s evakuova-
nym prostorem vznikne tlak téméf jako v evakuovaném prostoru, ktery je od 5.000 do 20.000 Pa,
pfi¢emz teplota zhusténé a nasledné pnuti zbavené smési je asi 55 °C.

Do smési se pied protlatovanim muzZe zavést nadouvadlo.

Podle vynalezu se pfi protlaovani vytvoii bublinkova struktura pro sniZeni hustoty v roztaveném
plastu pfi teploté nejvyse 100 °C, pfi¢emz po vytvofeni bublinkové struktury se teplota az do
odstranéni pnuti zvy$i na nejvyse 100 °C a nasledné se smés PVB a o sob& znamych latek pfi
protladovani na draze o délce nejvyse Sestnactinasobku priméru $neku uvede na tlak 1,5 MPa
ana teplotu 150 °C, pfi¢emz dutiny ve smési zlistanou zachovany, a teplota na draze o délce az
dvanactinasobku pruméru $neku je dosazena vyhodné pfedehratim a zahfatim a pouze Casteéné
sttihem.

Je také mozné pii zplsobu podle vynalezu, aby pti protlatovani na nasledujicim useku doslo
dal§im zvySenim teploty na 170 °C a zhusténim materidlu k procesu nataveni, ktery skon¢i pfi
nejvySe 190 °C, vyhodné pfi 170 °C, a nasledné se na material kratkodobé piisobi stiihem,
kterym se zvySi schopnost teCeni, pfi vy$Sich teplotach nezavisle na stavu nataveni latek ve
smési, napiiklad s pouzitymi organickymi latkami.

Je vyhodné, kdyz pfi protlatovani v poslednim tseku drahy dochazi pouze k minimélnimu
snizeni pnuti a material se tlaky od 6 do 16 MPa s vys3i tekutosti privede k procesu filtrace,
a roztavené latky dostanou orientaci makromolekul a v nich se nachazejici neroztavené pfipadné
mineralni latky dostanou orientaci aglomerati c&astic v podélném sméru, pfiCemz tlakova
zavislost a priifezova zavislost zlistanou zachovany, aby krystalizace a rozdéleni pnuti v protla-
¢eném materialu byly rovhomeérné.

Nekoneény plo3ny ttvar z plastového sekundarniho produktu a/nebo smési plastovych sekundar-
nich produkti na vyrobu nekoneného plo3ného utvaru z protlateného materidlu se pred
dokonéenim vyroby mize valcovat pod tlakem > 1 MPa.

Nekoneény plo3ny Gtvar se mize vyrobit jako laminat tvofeny soustavou oddélenych plodnych
Gitvartd z protlateného materidlu a soustavou mezivrstev oddélenych ploSnych utvari valcovanim
nebo lisovanim a naslednym navinutim, nebo jsou naslednym termoplastickym zpracovanim
plosného utvaru vyrobena tvarova télesa.

Miize se také vyrobit laminat s alespoii jednou vrstvou se sklem nebo s tkaninou.

Je vyhodné, kdyz smé&s PVB a o sob& znamych latek, jako jsou termoplasty a/nebo elastomery,
tvoti alespoii jednu vrstvu laminatu, tvarového télesa nebo plosného ttvaru.

Plastovy sekundéarni produkt, ziskany zpisobem podle vynalezu, obsahuje alespori 5 % hmot-
nostnich polypropylenu (PP) nebo polyetylenu (PE), a je ve formé nekone¢ného ploSného utvaru
pouZitelného jako zaklad pro vyrobu folii, desek, plachet, krycich ploch, plochych a tvarovych
téles, vyhodné k ochrané pied pisobenim fyzikalnich a chemickych vlivi.

Mize také obsahovat jako dalii pfimés pryz nebo polyvinylchlorid (PVC), ale také bobtnavé
celulézové latky do 50 % celkové hmotnosti, pfi¢emz tyto bobtnavé celulézové latky jsou
obohaceny zmék&ovadlem v mnozstvi do 30 % celkové hmotnosti.
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Zpusob vyroby plastového sekundarniho produktu miZe podle vynalezu také probihat tak, ze
plasty, obsahujici polyvinylbutyral (PVB) sobsazenymi zbytkovymi latkami, se alespoii
1000 hodin skladuji za pfivodu vody, &imz se z uskladnéného plastu uvolni ulp&lé zbytkové latky
Jako je sklo, pryz a jiné neéistoty a na tuto smés se pusobi tlakovymi impulzy o frekvenci vyssi
nez 1000 tlakovych impulzi/min, pfi soudasném protékani kapaliny slouZici jako praci a/nebo
dopravni médium, nate se PVB material oddéli od smési zbytkovych latek a vody a ve formé
plastovych &astic se podrobi tlakovému a tepelnému zpracovani pfi tlaku 1 Pa ateplotd 30 az
70 °C, ¢imz se vysudi, do PVB materialu se pak pfidaji o sobé¢ znamé latky jako elastomerni,
termoplasticke, organické a/nebo mineralni latky, &mz vznikne smés PVB a téchto latek, ktera se
nasledné podrobi tlakovému a tepelnému zpracovani a nasledné se tato smés PVB a latek s PVB
Casticemi nebo vlakny nebo provazci smisi s poréznimi nebo zrnitymi mineralnimi nebo
organickymi latkami, kde plo$nym rozprosttenim sypkeé latky nebo rozloZenim vlaknovych nebo
provazcovych utvari ve smési s ptidavnou latkou az do 50 % objemovych se vyrobi ploiné nebo
objemové téleso, které vzhledem ke své poréznosti miize vytvofit filtraéni nebo izola¢ni téleso.

Plastovy sekundarni produkt ziskany takovym zpiisobem je pak tvofen provazcovité oddélenym
nebo odfiznutym plosnym dtvarem nebo laminatem o obsahu vody mensim nez 1 % hmotnostni
a je na svém povrchu opatfen latkami tvofenymi &asticemi spojenymi vodikovymi mustky.

Zpiisob upravy a zpracovani plastii, zejména PVB, sestava zejména z ptipravy, suSeni, tepelného
zpracovani a tvarovani. Na zakladé vlastnosti materialti musi byt sled procesii propojen tak, aby
byl zaruen zpisob podle vynalezu. Piedem rozmélnény material se vede do skladovaciho
zasobniku a pak do zasobniku s dvojitym $nekem, ktery podava protibéZnym pohybem, a v némz
se nad otvory v podlaze, vnichZ jsou vibradni télesa, vynesou zneCiStujici materialy, jako
napfiklad sklo. Postup &isténi v zasobnicich je ovliviiovan nebo podporovan cirkulaci vody.
Necistoty a &4sti uvolnéné z PVB materialu, napfiklad i hlinikové &stice a mineralni Castice, se
dopravnim zafizenim vedou do sb&rného zasobniku. Ob¢asnym plisobenim vody se zméni
povrchové vlastnosti vy¢isténych plasti. PFi daldim kroku upravy prochazi material jako sypky
material Snekovymi dopravniky pti piisobeni vodou a horkym vzduchem ve spojeni s tfidénim.
Dojde k nému temperovanim materialu v proudu vody, ktery je kombinaci odluovani vody,
rozméliiovéni, zavedeni hmoty do proudu plynu v nasledném procesu a zvySenim teploty, ktera
ochudi difuzni vrstvu o zmék&ovaci prisady atim mize probéhnout nasledny proces podle
zpiisobu lpravy podle vynalezu. Pfitom material pfejde z navlhéeného sypkého stavu, pri némsz
Je udrZovéan v pohybu a nedochazi ke slepovéni, do pfepravy vzduchem, pfi¢emz ve spojeni
s mezitim zafazenym rozméliiovanim vedenim procesu pres systémovy tlak je moZno nastavit
relativni rychlost hmoty, vzdalenost mezi &asticemi a nékteré vlastnosti materidlu pro dalsi
Zpracovani.

Zpisob Upravy, do n&hoZ je soudasné zavedeno suseni, probihd vicestupiiové v naklon&nych
Sachtach, do nichZ je v dolni &sti zaveden horky vzduch, ktery se déli na dopravni proud
v tlakovém vedeni a na protiproud v naklon&né sacht&. Tlakové vedeni procesy spojuje.

V dal$im kroku zplsobu je materidl umistén v misicim zasobniku, v némZ &astice plastu
a pfidavné latky, zavedené na vice mistech, vejdou do tésného spojeni, &imZ se pti ménd nez
80 °C zachova tok hmoty schopny dopravy. Tento zasobnik slouzi v tomto kroku zpisobu
k iiprav€ materialu. Pfivadéné pridavné latky mohou byt elastomerni, termoplastické, organické
nebo mineralni. Tyto latky mohou vyhodng byt celuldza, sklo, pryz, hlinik, k¥ida, siran barnaty,
polyolefiny a/nebo lehce odpatitelné kapalné nebo tuhé latky. Materiél jako provazec vykazuje
konzistenci umoZziiujici do€asné ulozeni materialu mimo zasobnik.

V dalim kroku zpiisobu se provede tepelné zpracovani smési latek a plastu. Pfi vstupu do
tepelného zpracovéani dojde k zhusténi &astic plastu a pfidavnych litek mechanickymi silami.
Potom miize byt systém vedouci produkt a ve smési hmoty zbyvajici zbytkové objemy uvedeny
odvzdudnénim prostoru do podtlaku asi 1000 Pa, takZe ve zbyvajicich meziprostorach produktu
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klesne tlak ¢astic tékavych latek. V zavislosti na velikosti &astic, teploté a koncentracich klesne
mnozstvi tékavych latek nachéazejicich se v roztoku, jako napfiklad vody, zmékéovadla, roz-
poustédla, naftalinu a ptislusnych plynd, jako napfiklad dusiku, na hodnoty schopné zpracovani.
Nasledujici, normalné rozilenény proces protlatovani sestava zfaze dopravy, stlatovani
a natavovani, pfi¢emz faze dopravy a stlaovani zabira pfi redukci relaxace Casovy podil vice nez
80 %. Dalsi zvy3eni teploty protladeného materialu na vice nez 165 °C zacina ve druhé tietiné
doby zpracovani. Protladeny materiél je roztaven pfi tlaku asi 10 MPa adoveden K filtraci.
Podstatou filtrace je nucené nepretrzité rovnomémé rozmist'ovani oddélenych pevnych latek,
tekutin a slouenych latek, jakoZz ioddéleni nadsitnych alinedmi vyrovnani latek. Pomoci
prislusnych néstroji odlity film pfi tlaku od 15 do 60 kPa je kalandrovan nebo vyhlazen. Povrch
je upraven nanesenim latek, které nejsou vhodné pro protlagovéani nebo laminovani vétsiho poltu
vrstev. Vzniknou plo$né uatvary s vyhodnymi vlastnostmi pro zpracovani, pfi¢emZ vlastnosti
materialu jsou zavislé na pfipravé a preparaci.

Zpisobem podle vynilezu se dosihne nasledujicich podstatnych vyhod. Zpisobem ipravy
a zpracovani plastl, zejména PVB materialu, mohou byt regenerovany jakostni plasty neobsahu-
jici rozpoustddla. Kaskadova &istika dovoli krokové, stavu materialu pfizpiisobené odd€lovani
cizich latek. Z kapalin miize byt po &iSténi regenerovana cirkulujici voda. Nedochazi k Zidnym
emisim. Zbytky nejsou zatiZeny cizimi latkami, nybrz mohou byt zavedeny do dal3iho procesu
upravy.

Dojde k vyrobeni plastového sekundarniho produktu s mnoha moZznostmi pouZiti i pfi velmi
nizkych teplotach, ktery miize byt termoplasticky pfedbé&zné upraven, takze kombinaci a pfizpd-
sobenim latkovych vlastnosti PVB materialu a optimalnich podminek zpracovani a vlastnosti
produktu miZze byt dosaZeno vyraznych ekonomickych G¢inkd. Mohou byt pouZity cenové
vyhodné materialy, z nichz mohou byt vyrobeny jakostni vyrobky.

Ptidanim alespoii 5 % PP nebo PE do plastového sekundarniho produktu, ziskaného zpisobem
podle vynalezu, ziska tento produkt specialni vlastnost, to je pohlcovani vody a odpafovani vody,
coz je zvlasté vhodné pro jeho pouziti na folie, desky, plachty, kryci plochy, plocha a tvarova
télesa a podobné, k utésnéni napfiklad proti prachu, proti kapalindm jako je naptiklad olej, a dale
i proti fyzikalnim G&inkim jako naptiklad zvukovym vinam, vibracim a chemickym vlivim.

Ptiklady provedeni vynalezu

Vynalez je déle blize vysvétlen piikladem provedeni. Jedna se o zplisob Gpravy a zpracovani
PVB materialu nebo jeho odfezkii. PVB material se zpracovava jako zbytkovy material pfi
vyuziti automobilnich skel s PVB féliemi. Automobilni skla se mechanickym postupem rozmélni
tak, ze PVB material je k dispozici se zbytky pfimé&si skla. Ve specialnim piikladu provedeni
bude zpisob piipravy a zpracovani téchto zbytki PVB materialu popsan v jednotlivych krocich
zpisobu. Zpiisob podle vynéalezu podle pfikladu provedeni tipravy a zpracovani PVB materidlu
nebo odfezkil, zejména &astic, sestava podle vynalezu z nasledujicich kroki:

Je provedeno skladovani po dobu vice nez 1000 hodin, pfitemz teplota je ob&as 0°C aje
ptivadéna voda.

1. Castice PVB materialu, zbavené ulp&lych zbytkii skla a jinych necistot, jsou znovu navlhce-
ny vodou a oiitény a upraveny tlakovymi impulzy o frekvenci > 1000/min, s moznym pfivodem
tensidd, to je povrchové aktivnich latek, po dobu 5 az 10 minut.

2. Zbytkové latky jsou odstranény z PVB &astic ve smési s vodou. PVB materiél je znovu
proplachnut cirkulujici vodou o teplotach nizSich nez 60 °C.
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3. U vyvodu ob&hové vody je mozné redukovat cizi &astice mechanickym odstranénim pomoci
Sneku. U PVB materialu s podilem vody <5 % probiha dalsi pohybové kypfeni &astic.

4.V nasledném systému jsou plastové &astice vét$i nez 10 mm v perforovaném 3$nekovém
Zlabu 3nekem michany, pFitom je kapalina pfivadéna v cirkulaci, obsahuje vice nez 0,1 %
draselného louhu adéle je pfidan vapenny hydrat. Tim vznikne acetatovy roztok, kapalina
naplavi az do 70 % &astic, které projdou perforovanym Zlabem aasi ze 30% je veden
v protiproudu k PVB materialu vynesenému naklonénym $nekem. Zatimco zbyvajici &astice skla
Jsou vyneseny zcirkulace, je zikladni roztok nadale obohacovan propadem, dostane se do
usazovaciho zasobniku, v némz pies prepad vytéka kapalina a &astice mohou vypadnout. Sikmo
postaveny vynaSeci Snek vnese PVB material kapalinou do $nekové kaskady, ve které proudi
nejprve priné ke sméru padani a nasledng proti proudu kapaliny, kterd opé&t obsahuje ionty
drasliku a vapniku. PVB material a zbytkové nedistoty jsou v kaskadé v riznych vyskach
Snekovymi pfistroji vyneseny, pfiSemZ $nek vyvede smés kapalina-PVB material spoledné
z davkovaci komory.

5. Rozmélnéné Eastice s obsahem vlhkosti < 5 % jsou z nakyptovéni pfevedeny do pneumatic-
kého systému a zde nékolikerym plisobenim susiciho vzduchu o teploté 60 az 100 °C pii Easové
prodlevé <300 sekund usuleny. Sugici vzduch je polatednim tlakem <5000 kPa foukdn do
pfitokového prostoru a sou€asn& v protiproudu k pfivodu materialu a Jjako unaseci médium do
tlakového vedeni.

6. Castice PVB materialu Jjsou pfitom odvedeny do uvoliiovaciho prostoru s tlakem 100 az
1500 kPa a pfejdou do druhého, timtéZ zpiisobem pracujiciho pneumatického dopravniho
systému, az dojdou do posledniho pneumatického dopravniho systému soustavy a proud &astic je
ohf4t na 70 az 100 °C.

7. K volitelnému miseni s ldtkami v tuhé form& dochazi ve druhém aZ n-tém dopravnim
systému.

7a. Voliteln€ jsou pfimiseny termoplastické latky.
7b. Voliteln€ jsou pfimiseny elastomerové latky.
7c. Voliteln€ jsou ptimiseny mineralni latky.

7d. Volitelné jsou pfimiseny PVB piisady.

7e. Volitelné& jsou pfimiseny organické latky.

8. Smiseni proudu ¢astic je provedeno s jemn& rozmé&lnénymi latkami podle bodu 7 v mnoZstvi
5 az25 % a s lehce odpafitelnymi, tékavymi latkami nebo srovnatelnymi latkami. P¥itom mohou
byt pfimisena odpovidajici zmék&ovadla jako naftalin, plnidla jako je kiida, latky vytvérejici
srovnatelnost jako jsou primarni nebo hydrofobni latky.

9. Smiseni je provedeno az do 65 % podilu jedné nebo vice latek s asticemi recyklovaného
PVB materialu na 1 az 4 misicich mistech.

10. V predstupni je ususeny PVB material pneumaticky priveden do zasobniku, do n&ho
mohou byt davkovacim zafizenim pfivedeny dalsi latky. Tyto latky vytvori spole¢né s PVB
materialem v dal3ich krocich zpisobu plastovy sekundami produkt. Vyhodné jsou ptivadény
elastomery a termoplasty rovnéz mozna jako recyklované, které tvoti pfidavné latky, spoluurduji
materidlové vlastnosti vyrobkii aktomu obsahuji chemické litky, jimiz mize byt produkt
modifikovéan. K modifikaci produktu miZe také dojit diky vlastnostem pfidavnych latek nebo
pisobenim chemickych latek, které pfidavné latky obsahuji.

Aby se dodrZzela definovana koncentrace privadénych chemickych latek, Jje v zasobniku pfetlak
od 0,15 do 2 MPa.
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Pii postupu stEkavymi pfidavnymi latkami je pfetlak vyhodné 0,6 az 1,2 MPa, jako nosi¢
zmé&k&ovadel, plnidel, blokovacich latek a latek vytvafejicich srovnatelnost, je pietlak vyhodné
0,15 az 0,3 MPa. Materiil je $nekem soucasné cirkulovan a dopravovan.

Pisobeni 3neku ma za nasledek rozloZeni latek a sou€asné uvolnéni vodikovych mistkii mezi
¢asticemi PVB. Pomér mnoZstvi latek se Fidi recepturou vyrabéné latky. V pfitomnosti tékavych
latek musi byt dopravni vzduch, vychazejici ze zasobniku, veden pies odlu¢oval. Koncentrace
latek, zistavajicich v PVB materidlu je dana teplotou materidlu a tlakem v zasobniku. Doprav-
nim vzduchem bude vyneseno max. 1% zavedenych t€kavych latek, napfiklad naftalinu,
dodrzenim teploty max. 5 °C a tlaku max. 2 MPa. Vyneseni plastového sekundarniho produktu
ze zasobniku zajistuje davkovaci Snek.

11. Castice jsou jako latkovy zakladni systém iza pfitomnosti jinych latek, jako napfiklad
plastu, celulézy, skla, pryZe, hliniku, k¥idy, siranu barnatého a jinych pfisad a lehce odpafitel-
nych t&kavych latek ptivadény dopravnim systémem opatfenym $nekem do prostoru, v némz pfi
vstupu ziskaji zhudténim, diky pruzné konzistenci latkového zékladniho systému, materidlové
pnuti. Vnitfni tlak materidlu zakladniho systému je v prostoru zhusténi 0,15 az 2 MPa.

12. Po vystupu z prostoru zhusténi dojde nasledkem pisobeni vodorovného dopravniho 3neku
v pfechodovém dilu k uvolnéni na 0,09 az 0,13 MPa, zatimco meziprostory v materialu, vyplnéné
plynem atékavymi latkami, ziskaji téméf tlak plynu evakuovaného prostoru pfipojeného
prostiednictvim vedeni, ktery je vice nez 1000 Pa, vyhodné 5000 az 20 000 Pa, pfi¢emZ teplota
zhusténého a nasledné uvolnéného PVB materialu je asi 50 °C.

13. Pted protlatovanim je do vytvofené smési pfidano nadouvadlo, ¢imz se pfi teploté max.
150 °C vytvori bublinkova struktura steplotnim spadem stoupajicim az na max. 190 °C
dosahujicim az k trysce.

14. Vyroba plosného ttvaru z &astic PVB materidlu nebo z vidken nebo provazcii, k nimz jsou
piimiseny porézni nebo zrnité mineralni nebo organické latky, ktery vznikne rozprostfenim
sypkého materialu nebo rozloZzenim vlaken nebo provazci ve smési az s 50 % pridavné latky
jako plocha nebo téleso s litym povrchem, které miZe byt pouzito jako filtratni téleso nebo
tlumici téleso.

Dale miZe byt vyroben atvar jako latkova jednotka, ktera bude nasledné provazcovité rozdélena
aroziezana apii obsahu vody mén& nez 1% spojena se zmitym produktem vytvofenim
vodikovych miistki.

15. Piedtim zhu3tény a nasledn& uvolnény PVB materidl je zpfechodového kusu rychle
preveden 3nekem do valce, napiiklad protladovaciho vélce, a pfitom na draze o délce nejvy3e
16ti nasobku priméru S$neku plynule pfeveden na tlak 0,5 MPa ana teplotu 150 az 155 °C,
pficemZ v zavislosti na zpisobu, spojené plynové prostory, v podilu zakladniho materialu a/nebo
v podilu pfimési na draze o délce aZ 12ti nasobku priméru $neku pfi této teploté, kteréd je zde
dosaZena pfedehfatim a zahfatim a pouze ¢aste€né stfihem ziistavaji otevieny.

16. Nasledné je dal3im zvySenim teploty na 170 °C a zhusténim PVB materidlu proveden proces
nataveni, ktery bude pro PVB material ukoncen pfi teploté nejvyse 190 °C, vyhodné pfi teploté
170 °C.

17. Nasledné je kratkodobym michanim pfi asi 190 °C provedena konena homogenizace,
nezévisle na stavu nataveni latek smési, jako napfiklad organickych latek podle zpiisobu.

18. Nasledné nebude v relaxaénim pasmu pripuiténo téméf zadné uvolnéni, aby byl materidl
pod tlakem od 6 do 16 MPa priveden k nasledujicimu procesu. Filtraci dostane material nebo
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smés latek, které nejsou roztaveny nebo jsou mineralni, orientaci v podélném sméru, ktera bude
tlakové a priifezové zavisla az ktlaéné lidté liciho zafizeni, aby se vyrovnala krystalizace
arozdéleni pnuti v protlateném materidlu, pfiemz propustnost filtru v dasledku filtradnich
usazenin na filtraénim prostfedku podle zplisobu nebude vyrazné omezena, protoze filtradni
prostiedek se pohybuje.

19. Protlageny material je plodny utvar z plastového sekundarniho produktu. PVB produktu
a/nebo jako slouenina nebo smés produktii, naptiklad s termoplasty, elastomery a/nebo mineral-
nimi latkami a ve spojeni s provadénim Gpravy povrchu ploiného tGtvaru jako pfipravy na
konfekcionovani, predstavuje vyrobek, ktery bude laminovacim a/nebo lisovacim, stiikacim,
hlubokotaznym nebo jinym procesem dale zpracovan nebo Vyuzit pro pfimé pouziti.

20. Vysledkem zplsobu upravy je plodny ftvar z plastového sekundarniho materialu a/nebo
sloucenin z PVB sekundarnich materiald, u nichz je jako tiprava povrchu nanasena netermo-
plasticka latka.

21. Vysledkem je také plo3ny dtvar z laminati, ktery se vytvofi valcovanim nebo lisovanim
a naslednym navinutim nebo néslednym termoplastickym tvarovanim ploSného Gtvaru na 1 az x
plo$nych atvart.

22. Vysledkem muze byt také laminét s jednou nebo vice vrstvami se sklem nebo s tkaninou.

Plastovy sekundarni produkt ziskany zptisobem tpravy podle vynalezu bude nyni podle vynalezu
pouZit pro vyrobu riznych vyrobkd. Plastovy sekundarni produkt obsahuje jako pfimés alespoii
5 % PP nebo PE. Vykazuje dobré fyzikalni vlastnosti jako je pevnost povrchu, adaptace na hluk
a vibrace, specidlni vlastnosti ve vztahu k pohlcovani vody a odpafovani vody, které jsou
nepatrné. V zévislosti na t&chto vlastnostech budou z né&j ve zvlastnich pripadech vyrabény f6lie,
desky, neroztrhnutelné plachty, kryci plochy, montazni plochy, tvarova télesa. Timto uplatnénim
bude dosazeno utésnéni proti prachu, olejim nebo iproti fyzikilnim vlivim Jjako napfiklad
zvukovym vindm. Plo3na a tvarova télesa slouZi i pro pouZiti ve spojeni se sniZenim pusobeni
fyzikélnich a chemickych vlivii na stavby nebo na lidi. Mohou z n&ho byt také vyrabény plo3né
utvary, zejména desky, ptipadn& plnéné mineralnimi latkami, jako je naptiklad siran draselny,
smés pryZze a/nebo etylenvinylacetatu, do tloustky az 15 mm. Tvéafenim &asti desek v dal$im
pracovnim kroku lisovanim nebo hlubokym taZenim se vytvofi tvarova t&lesa, ktera mohou byt
pouzita jako tlumici prvky proti vibracim a zvukovym vlnam, p¥itom Jjsou jako tvarova télesa
zasazena do zakladd, nebo jsou poloZena na podlozku, jsou poloZena na ziklad nebo na ram,
nebo slouzi jako odtokové prvky nebo jako odtokové nebo kluzné plochy, které mohou byt
spojeny tvarovanymi prvky nebo tvarovénim. Dale bude pouzit na vyrobu tvarovych téles nebo
tvarovych utvard pfidavnym zavedenim elastomerd, jako je pryZ se zamérem vyrobit termo-
plasticka, tvarovatelna, pruzna tvarova télesa s popsanymi vlastnostmi.

Do plastového sekundarniho produktu mohou byt pfidany bobtnavé celulézové latky do 50 %

celkové hmotnosti. Pfitom v celulézové latce miiZze byt obsaZeno zmék&ovadlo v mno¥stvi do
30 % celkové hmotnosti.

Prehled obrazka na vvkresech

Ptikladné provedeni vyndlezu je znizornéno na vykresech, kde obr. 1 predstavuje schematické
uspofadani prvni Casti zafizeni a obr. 2 schematické usporadani druhé ¢asti zafizeni.
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Priklady provedeni zatizeni podle vynalezu

Zatizeni k provadéni zpasobu pravy podle vynédlezu sestava ze systému zasobniku 1, do néhoz
je pomoci neznazornéného podlahového dopravniho zafizeni otvory 2, uspofddanymi nahofte,
pfivadén PVB materidl, a v némZ je v zavislosti na jeho velikosti uloZen v pfitomnosti vody
podle danych podminek postupu. P¥ivodnimi vodnimi trubkami, které jsou proti vytokovému
otvoru 3, je pfivddéna voda aspolené s PVB materidlem vynesena na prepad. Prvni &ast
systému zasobniku 1 sestiva z pevnych zafizeni. Druha &ast systému zasobniku 1 je prenosna
aje opatfena vy33imi bolnimi stnami. PVB materidl se dostdvd na prepad v Cerpacim
systému 4, ktery sestdva z nasavaciho zasobniku, ¢erpadla a cirkulace vody.

Ve dvojité Snekové kaskadé 5 je PVB material, ktery ale miZe byt pfiveden také podlahovym
dopravnim zafizenim, podroben stfiznym sildm a je v proudu vody vy¢iStén. Dvojita Snekova
kaskada 5 sestava ze zasobniki 6, dna 7, $nekovych systému 8, skfiné 9, prepadu 10 a obéhového
systému 11 vody. Snekové systémy 8 lezi rovnob&zné vedle sebe a stoupaji ve stejném smyslu.
Na jedné strané jsou opatfeny vratnou $roubovici 12. Na zasobnicich 6 jsou opancéfované stfizné
hrany 13 a chranéna prerudeni 14. Dno 7 zasobniku 6 je uloZeno pohyblivé a je opatieno alespoi
jednim otvorem 16 pro odvod vody, skla a jinych latek. V otvorech 16 jsou umisténa vibraCni
jadra 17, sestavajici ze stfidavé oboustranné sklonénych desti¢kovitych prvkil 18. Vibra¢ni
jadra 17 jsou uloZena na kmitac¢ich 19, které mimo své funkce, tykajici se vibragnich jader 17,
provadgji dopravu materialu a odvadgji tekuté nosné médium v zasobniku 20a, 20b, které jsou
soucasti ob&hového systému 11 vody.

Piepad 10 je v podélném sméru usporadan bo¢né a vstupuje do funkce pti zméné sméru otaceni
$nekovych systémit 8 ve dvojité $nekové kaskadé 5. Tim se material dostane do nasledného
systému.

Odvodiiovaci 3nek 22 sestava ze zlabu 23 s nasazenym zasobnikem 24, do néhoz je v podéiném
sméru zafizeni stfikana voda. Sttikaci zafizeni 25 pro vstfikovani vody je difuzor, ktery je
rozdélen alespoii jednim vodicim plechem 26 na pritokové kanaly. Odvodiiovaci Snek 22 je dale
opatien $nekovymi prvky 27, které jsou ve vysi dolniho vyprazdiiovaciho otvoru pieruseny.
Pasmo preruseni je uspofadano pod thlem o men3im nez 250°, za vtokovym otvorem, ktery je
uspofadan pod prepadem 21 dvojité 3nekové kaskady 5. Odvodiiovaci $nek 22 je opatfen hornim
vystupem 28 produktu, v odstupu jedna ku dvéma od dolniho vyprazdiiovaciho otvoru, ve vztahu
k Grovni hladiny vody. Vystup 29 vody lezi pod Grovni hladiny vody, v dosahu $neku Zlabu 30.
Ve vysi vystupu 29 vody je v zasobniku 24 vestavéna vyklenuta klec 31. Jak material, ktery se
dostane k hornimu vystupu 28, tak zbytkové latky, které dojdou k dolnimu vystupu 32, jsou
odvadény zatizenimi 33, 34 nucené dopravy, jako napfiklad 3neky. Dopravni agregat pro produkt
obsahuje pfivodni hrdla 35 a odvadéci hrdla 36 pro teply vzduch a vystup 37 materialu vibranim
zafizenim 38.

Vibraéni zafizeni 38 slouzi na rozdélovani toku materidlu. Obsahuje pohyblivé sito 39, na které
hornim otvorem 40 pfichazi material adolnim otvorem 41 knému proudi vzduch. Pfed
vypadovym hrdlem, které kon&i diagonalng od vstupniho otvoru pod Grovni pohyblivého sita 39,
je pohyblivé sito 39 prerueno. Pieruseni je 20 aZ 120 mm vysoké. Vibraéni zafizeni 38 je ve
spojeni s davkovacim zafizenim 42, jimz mohou byt do systému zavedeny ptidavné latky.

Pruzné spojeni tvofi prechod do rozméliiovaciho zafizeni 43, které je tvofeno naptiklad mlynem,
a které vypousti material pres ventilatorovy systém 44 do proudovych suSicek 45.

Proudové susicky 45 sestavaji kazda z kruhového kanalu 46, proti nému leziciho odludovace 47
materialu, pod nim leziciho kuzelového dilu 48, sméSovaci komory 49 az rotaéni komory 50.
Hrdlo 51 pro vsazovani materialu je usporadano te¢n& na odlucovati 47. Pfivod 52 tepleho
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vzduchu je uspofadan te¢n& na rota&ni komote 50. Vystup 53 materidlu je nad pfivodem 52
teplého vzduchu, rovnéZz uspofadan teéné. Kruhovy kanal 46 Jje tvofen plastovym dilem 54
a stiedovou trubkou 55. Pomér priméri je tfi ku jedné. Stredova trubka 55 je na hornim konci
zakryta a je opatiena bo&nimi vystupy 56 vzduchu. Na dolnim konci je oteviena. Dosahuje az do
vySky jedné tretiny kuZelového dilu 48 a tim zasahuje do pasma dynamického tlaku jadrového
proudéni. Primér otvoru pro odvod vzduchu centralng nad odludovatem 47 se rovna priméru
dilu kruhového kanalu 46. Pomér priimérii kruhového kanalu 46 a rotaéni komory 50 je asi jedna
ku dvéma. Rota¢ni komora 50 je opatfena centralnim, uzaviratelnym vypustnym otvorem 57.

Viadé mize byt zapojen v&t3i potet proudovych susidek, kde vyprazdiiovani materialu
a vsazovani materialu je propojeno potrubim 58. Proudova susicka nebo suicky jsou sou¢astmi
susiciho zafizeni, které dale obsahuje tlakové ventilatory 59, zatizeni 60 na pienos tepla
aodvadéci systém 61 vzduchu. Kaskidou pritokovych sugidek aza posledni priitokovou
susickou uspofddanym pfidavnym agregitem 62 se nastavuje pozadovana relativni rychlost
material - suici vzduch, doba prodlevy &astic v suSicim vzduchu ahnaci sila pro prevod
materialu.

Materiél ve stavu pro provedeni zpiisobu tipravy se dostane do dale zatazeného misiciho
zasobniku 63, vnémz soulasné dochézi k daldimu pFimichani latek a k regulaci mnozstvi
materidlu pro dal$i zpracovani. Misici zasobnik 63 je opatfen odludovadem 64 materialu,
skfini 65 pro vyrovnavani tlaku, dopravnim agregatem 66 a vyrovnavacim zasobnikem 67.
Dopravni agregat 66 material kalandruje a pfenese ho k vyse umistinému vyprazdiiovacimu
otvoru. Soucésti dopravniho agregitu 66 je rotor 68 v kruhové komote 69, ktery provadi
rozvoliiovani PVB materidlu nebo &astic pridavného materialu a uvadi je do vnitiniho styku.
Rotor 68, naptiklad zpryze, ma tvarovany povrch a vytvaii mezi sebou a sténou kruhové
komory 69 stfizné sily. Vyprazdiiovaci otvor je ve spojeni se stavidlovou komorou 70, jiz mize
byt materiél volitelné odloZen nebo ptiveden k protlatovacimu ustroji 71. Stavidlova komora 70
Je opatfena svislym, motorem pohanénym $nekem 72 se tfemi stoupavymi prechody a jednim
konickym, trychtyfovitym dilem 73. Vyprazdiiovaci kanal mize byt volitelné chlazen nebo
ohtivan.

Stavidlovd komora 70 slouzi soucasn& jako systém pro ptivod materialu do protladovaciho
ustroji 71. Pfi vyprazdiiovani materidlu je spojena s tlakovou komorou 73. Pak nasleduje
pievodovy kus 74, vnémz rozdifenim volného prifezu o015 az 30 % dojde k uvolnéni.
V prechodovém kusu 74 zalina protladovaci valec 75 napojeny na vakuovy systém 76 pro
evakuaci plynem zaplnénych materialovych meziprostorii. Protladovaci ustroji 71 je ve svém
konvekenim rozsahu opatfeno PVB-$nekem. Protlaovaci Gstroji 71 Jje zakonéeno métici
hlavou 77.

Za méfici hlavou 77 je produkt ptiveden do filtragniho agregatu 78, v némz je souasné dosaZeno
orientace latek v materialu. Ve filtradnim agregatu 78 protéka material alespoii dvémi pohybli-
vymi deskami 79, 80, mezi néz je pfivadén filtraéni prostiedek 81. Prostor 82 pro material pied
filtratnim prostfedkem 81 je ve srovnani s prostorem pro materidl za nim zmenen, takze pfi
presunuti naplnéného filtraniho prostfedku 81 se tento uvolni od perforované opémé desky
umisténé za filtratnim prostfedkem 83 a miize byt pfemistén.

V zavislosti na tlaku v nasledujici lici trysce 84 je ovladan mechanismus 85 pro dopravu
filtra¢niho prostredku 81 a tim je fizena tlakova konstanta.

NepfetrZité pracujici filtraéni agregat 78 a lici tryska 84, z niz vychazi material jako plochy pés
nebo jako provazec, tvofi ve spojeni s tavicim vedenim 86 systém vyprazdiiovani materialu.

V nésledném zatizeni 87 pro tipravu materialu se tento uvede do p¥isluiného tvaru a ochladi.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob tipravy a zpracovani plasti obsahujicich zejména polyvinylbutyral (PVB) se zbytko-
vymi latkami, zejména ulp&lym sklem, p¥i némZ se plasty s PVB a se zbytkovymi latkami vyc€isti,
fyzikalné zpracuji a pridaji se pfidavné latky, déle se podrobi tlakovému a tepelnému zpracovani,
privedou se do protlatovaciho Ustroji a nasledn& se podrobi filtraci, vyzmadujici se
tim, Zze plasty sPVB aobsaZenymi zbytkovymi latkami se alespoii 1000 hodin skladuji za
privodu vody, &imz se z uskladnéného plastu uvolni ulp&lé zbytkové latky jako je sklo, pryz
a jiné nedistoty, a na tuto smés se plisobi tlakovymi impulzy o frekvenci vySsi nez 1000 tlako-
vych impulzi/minutu pti souasném protékani kapaliny slouZici jako praci a/nebo dopravni
médium, nadez se PVB material oddéli od smé&si zbytkovych latek a vody, a ve formé plastovych
&astic se podrobi dal3imu tlakovému a tepelnému zpracovani pfi tlaku 1 Pa a teplot€ 30 az 70 °C,
¢imz se vysu$i, do PVB materidlu se pak pfidaji osob& znamé latky, jako elastomerni,
termoplastické, organické a/nebo mineralni slozky, ¢imZ vznikne smés PVB a t&chto latek, ktera
se podrobi naslednému dal3imu tlakovému a tepelnému zpracovani, pfi némz dojde ke zhusténi,
déle se pak smés PVB a o sob& znamych latek zavede do protlacovaciho @stroji, pfiemz se pro
tuto smés dodrzi stoupajici tlakové ateplotni parametry az do procesu nataveni pii teploté
nejvyse 200 °C a tlaku 16 MPa a nasledné se tlakem 10 az 30 MPa odsttihne a protlaena smés
se nasledné lici tryskou zpracuje na nekonecny ploSny utvar.

2. Zptsob podle niroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze alespoii n€které z o sob€ zna-
mych latek, jako jsou organické, elastomerni, termoplastické, mineralni a jiné pfimési, se jako
lehce odpatitelné tékavé latky ptimichavaji do PVB materidlu ve formé astic ve spojeni se
zmékéovadly, jako naftaleny, plnidly, jako k¥ida, a primarnimi a hydrofobnimi latkami.

3. Zpusob podle nirokti 1 a2, vyznadujici se tim, Zese udrzuje tlak 0,15 az2 MPa
pro dodrzeni definované koncentrace privadénych chemickych latek.

4. Zpisob podle narokii 223, vyznadujici se tim, Ze smés PVB ao sob& zndmych
latek se dopravuje dale a odstrani se pnuti, pfi¢emZ tato smés vytvori heterogenni nasyp plyn-
pevna latka, v jehoz dutindch propojenim s evakuovanym prostorem vznikne tlak téméf jako
v evakuovaném prostoru, ktery je od 5.000 do 20.000 Pa, pfi¢emz teplota zhuSténé a nasledné
pnuti zbavené smési je asi 55 °C.

5. Zpiisob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze dosmési se pred protlatovanim
zavede nadouvadlo.

6. Zptsob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze pfi protlatovani se vytvofi
bublinkova struktura pro sniZeni hustoty v roztaveném plastu pfi teploté nejvyse 100 °C, pfi¢emz
po vytvofeni bublinkové struktury se teplota az do odstran&ni pnuti zvysi na nejvySe 100 °C
anaslednd se smés PVB aosobé znimych latek pfi protlatovani na drize o délce nejvyse
Sestnactinasobku priméru 3neku uvede na tlak 1,5 MPa a na teplotu 150 °C, pfi¢emzZ dutiny ve
smési zlstanou zachovany, ateplota na draze o délce az dvanactinisobku priméru 3neku je
dosazena vyhodné predehiatim a zahfatim a pouze ¢aste¢né stfihem.

7. Zpisob podle narokii 1 a6, vyzna&ujici se tim, Ze pfi protlatovéni na néasledu-
jicim Gseku dojde dal3im zvy3enim teploty na 170 °C a zhudténim materidlu k procesu nataveni,
ktery skon&i pfi nejvyde 190 °C, vyhodné pti 170 °C, a nasledné se na materidl krétkodob&
piisobi stfihem, kterym se zvysi schopnost tedeni, pfi vy3Sich teplotach nezavisle na stavu
nataveni latek ve smési, naptiklad s pouzitymi organickymi latkami.
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8. Zpusob podle nérokii 1,627, vyznadujici se tim, Ze pii protlacovani v posled-
nim useku drahy dochazi pouze k minimalnimu sniZeni pnuti a material se tlaky od 6 do 16 MPa
s vySsi tekutosti pfivede k procesu filtrace, a roztavené latky dostanou orientaci makromolekul
avnich se nachazejici neroztavené ptipadné mineralni latky dostanou orientaci aglomerati
Castic v podélném sméru, pficemz tlakova zavislost a prifezova zavislost ziistanou zachovany,
aby krystalizace a rozdéleni pnuti v protlateném materialu byly rovnomérné.

9. Zpiisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, e nekone¢ny plo$ny Gtvar z plasto-
vého sekundérniho produktu a/nebo smési plastovych sekundarnich produkti na vyrobu
nekoneéného plodného utvaru z protlageného materialu se pred dokoncenim vyroby valcuje pod
tlakem > 1 MPa.

10. Zpisob podle narokii 129, vyznadujici se tim, Ze nekonedny plosny itvar se
vyrobi jako lamindt tvofeny soustavou oddélenych plodnych utvari z protlaeného materidlu
a soustavou mezivrstev oddélenych plodnych Gtvari valcovanim nebo lisovanim a naslednym
navinutim, nebo jsou naslednym termoplastickym zpracovéanim plodného utvaru vyrobena
tvarova télesa.

11. Zpisob podle niaroku 1, vyznadujici se tim, Ze se vyrobi laminat s alesponi
Jjednou vrstvou se sklem nebo s tkaninou.

12. Zpiisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze smé PVB ao sobé znamych
latek, jako jsou termoplasty a/nebo elastomery, tvofi alespoti Jjednu vrstvu lamindtu, tvarového
télesa nebo plosného utvaru.

13. Plastovy sekunddrni produkt, ziskany zpiisobem alespoii podle naroku 1, vyznaé&u jici
se tim, Ze obsahuje alespoii 5% hmotnostnich polypropylenu (PP) nebo polyetylenu (PE),
a je ve form& nekonetného plodného witvaru pouzitelného jako zaklad pro vyrobu folii, desek,
plachet, krycich ploch, plochych a tvarovych téles, vyhodné k ochrang pfed pisobenim fyzikal-
nich a chemickych vlivi.

14. Plastovy sekundarni produkt podle naroku 13, vyznadujici se tim, ze obsahuje
Jako dalSi pfimés pryz nebo polyvinylchlorid (PVC).

15. Plastovy sekundami produkt podle néroku 13, vyznadujici se tim, Ze obsahuje
bobtnavé celulézové latky do 50 % celkové hmotnosti, pFicemz tyto bobtnavé celulozové latky
Jsou obohaceny zmé&ké&ovadlem v mnozstvi do 30 % celkové hmotnosti.

16. Zpiisob vyroby plastového sekundarniho produktu, vyzna&ujici se tim, Ze plas-
ty, obsahujici polyvinylbutyral (PVB) s obsaZenymi zbytkovymi latkami, se alespori 1000 hodin
skladuji za pfivodu vody, &imz se z uskladnéného plastu uvolni ulp&lé zbytkové latky jako je
sklo, pryZ a jiné nelistoty ana tuto smés se piisobi tlakovymi impulzy o frekvenci vys3i nez
1000 tlakovych impulzi/minutu pfi soudasném protékani kapaliny slouzici jako praci a/nebo
dopravni médium, nagez se PVB material oddé&li od smési zbytkovych latek a vody a ve formé
plastovych ¢&astic se podrobi tlakovému a tepelnému zpracovani pti tlaku 1 Pa a teploté 30 az
70 °C, €imZ se vysudi, do PVB materidlu se pak pfidaji o sob& znamé latky jako elastomerni,
termoplastické, organické a/nebo mineralni latky, ¢imz vznikne smés PVB a téchto latek, ktera se
nasledné podrobi tlakovému a tepelnému zpracovani a nasledng se tato smés PVB a latek s PVB
Casticemi nebo vlikny nebo provazci smisi s poréznimi nebo zrnitymi mineralnimi nebo
organickymi latkami, kde plodnym rozprostfenim sypké latky nebo rozloZenim vlaknovych nebo
provazcovych utvarit ve smési s piidavnou latkou, pfidané v mnozstvi az do 50 % objemovych se
vyrobi ploSné nebo objemové t&leso, které vzhledem ke své poréznosti mize vytvofit filtraéni
nebo izolaéni téleso.

11 -



CZ 286089 B6

17. Plastovy sekundarni produkt ziskany zpiisobem podle niroku 16, vyznacdujici se
tim, Ze je tvofen provazcovité oddélenym nebo odfiznutym plo3nym utvarem nebo laminatem
o0 obsahu vody menim neZ 1% hmotnostni a je na svém povrchu opatfen latkami tvofenymi

&asticemi spojenymi vodikovymi mistky.

2 vykresy
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