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(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Positicnieren von bewegbaren Maschinenteilen. Das
Anwendungsgebiet der Erfindung bezieht sich auf automatisch arbeitende Werkzeugrnaschinen mit hydraulischen
Antrieben, speziall auf Bohrmaschinen und Bohreinheiten. An einem bewegbaren Maschinenteil, beispielsweise
einem Spindalstock, ist eine Klemmainrichtung mit einem Elektromagneten angebracht. Parallel zur
Bewegungsrichtung des Spindelstockes sind ein Wegmefsystem und eine Schaltstange am Maschinensténder
befestigt. Nach Erreichen des eingastellten Males durch das WegimeRsystem, wird der Elektromagnet betétigt und
die Schaltstange geklemmt. Durch die Klemmung wird die Schaltstange verschoben und 6ffnet das fithierventil und
der auf das verschiebbare Maschinenteil anstehende Druck félit bis zum Druckausgleich ab.
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Erfindungsanspriiche:

1. Einrichtung zum Paositionieren von Bewegbaren Maschinenteilen an Werkzeugmaschinen durci
lineare, hydraulische Antriebe, insbesondere an Mehrspindelbohrmaschinen, gekennzeichnet
dadurch, daB eine Schaltstange (6) paraliel zu einem Maschinenteil (3) und einem WegmeRsystem
(18) an einem Maschinensténder (1) angeordnet ist und mit einem Fiihlerventil (10) in Verbindung
steht, dem eine gesteuerte Zylinderleitung (19; 20) und eine AbfluB3leitung (21) zugeordnet sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da® das [-3aschinenteil (3) einen Haltearm
(4) neben der an dem Maschinensténdar (1) angeordneten Schaltstange (6) aufweist, an dem eine
prismatische Aufnahme (5) mit einer Wippe (12) und einem Elektromagneten (17) befestigt ist.

Hierzu 1 Seits Zeichnune r

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der Erfindung bezieht sich auf automatisch arbeitende Werkzeugmaschine:: mit hydraulischen
Antrieben. Als spezielles Anwendungsgebiet kommen Bohrmaschinen und Bohreinheiten in Betracht.

Charakteristik der bekannten tachnischen Losung

Nach DE-OS 2631705 ist eine Einrichtung bekannt, bei der durch einen Schrittschaltmotor iiber einen Steuermechanismus, der
aus einer Ste!lspindel und einerm Hebel besteht, ein Hydraulikventil betétigt wird, das die Kolbenbewegung steuert. Nachteilig
dabei ist der hohe Fertigungsaufwand und die Einschrénkung der Eilvarschubgeschwindigkeit durch den Spirdelantrieb.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist eine kleinbauende einfache Schalteinrichtung zur Durchfithrung genauer Positionierungen bei
geringem Aufwand.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die in der Charakteristik der bekannten technischen Lésung beschriehenen Maéngel lassen sich darauf zuriickfiihren, daf fiir die
Verstellung eine Reihe von Maschinenteilen wie Verstellspindel, Stellantrieb und Lagerung mit groBen Genauigkeiten bendtigt
werden und die die Maximalgeschwindigkeit durch die Verstellspindel begrenzen.

Um die Ursachen zu beseitigen, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunas, eine Einrichtung zu schaffen, mit der beliebig oft und
unabhéngig von der Reihenfolge unterschiedliche Bohrtiefen genau positioniert werden kénnen.

ErfindungsgemaR wird das dadurch erreicht, daR eine Schaltstange parallel zu einem Maschinenteil und einem WegmeRsystem
an einem Maschinenstandei angeordnetistund mit einem Fiihlerventiiin Verbindung steht, dem eine gesteuerte Zylinderleitung
und eine AbfluBleitung zugeordnet siiid und das Maschinenteil einen Haltearm neben der an dem Maschinenstinder
angeordneten Schaltstange autweist, an dem eine prismatische Aufnahme mit einer Wippe und einem Elektromagneten
befestigt ist.

Ausfiihrungsbeispiel
In den Zeichnungen sind im Schnitt dargestelit:

Fig.1: Eine Positionisreinrichtung schematisch dargestelit
Fig.2: Schnitt A-A nach Fig.1,

An einern Maschinanstander 1 ist ein Kolben 2 befestigt, auf dem ein Maschinenteil 2 verschiebbar gelag--iist. Einan dam
Maschinenteil 3 befestigter Haltearm 4 besitzt eine prismatische Aufnahme 5, durch die sich eine Schaltstange 6 bewegt. Die
Schaltstange 6 ist in zwei am Maschinenstinder 1 befestigte Lager 7 parallel zum Maschinentsil 3 verschiebbar aufgenommen
und hat an den Enden Anschlige 8. Zwischen dem oberen Lager 7 und dem Ansclag 8 befindet sich auf der Schaltstange 6 eine
Druckfeder 9, wihrend am unteren Ende der Schaltstange 6 ein Fihlerventil 10 anliegt. An dem Haltearm 4 neben der Aufnahme
5ist ein Lagerbock 11 befestigt, in dem eine Wippe 12 um einen Bolzen 13 schwenkbar gelagert ist. Entgegengesetzt zur
Spannseite hat die Wippe 12 eine Aussparung 14, in der eine Druckfeder 15 aufgenommen wird. Der Druckfeder 15ist sin StoRel
4 gefuhrt wird, Parallel zur Schaltstange 6 ist ein WegmeRsystem 18 am :Aaschinenstander 1 angeordnet. Der Kolben 2 besitat
gesteuerte Zylinderleitungen 19 und 20. wobei die Zylinderleitung 20 bis zum Fiihlervantil 10 reicht, an das sich eine
Abflulleitung 21 anschlieRt.
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Ertsprechend der eingegebenen Position wird beim Einfahren des WegmeBsystems 18 in dieselbe ein Signal an die :
nichtdargestelite Maschinensteusrung gegeben, die den Elektromagneten 17 betatigt. Der Elektromagnet 17 driickt mit dem ,
StéRel 16 auf cie einstellbare Druckfeder 16 und klemmt durch die Wippe 12 die Schaltstange 6 in der Aufnahme 5. Dadurch wird

die Schaltstange 8 mit dem bewegbaren Maschinentsil 3 verbunosn und bewegt sich mit diesem in Richtung Fohlerventil 10. Da

das Filhlerventil 10 an der Schaltstange 6 anliegt, wird dieses wegabhéngig gedfinet und der anstehende Druck auf dem
verschiebbaren Maschinenteil 3 und der gesteuerten Zylinderleitung 20 baut sich ab, indem das Hydrauliké! in die AbfluRieitung

21 flieBt. Damit erfolgt die genaue Positionierung des bewegbaren Maschinenteils 3. Vor dem Anfahiren einer neuen Position

wird der Elektromagnet 3 abgeschaltst und der StéRel 16 geht in seine Ausgangslage zuriick, wodurch die Wippe 12 die

Schaltstange 7 freigibt. :
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