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Sposéb wytwarzania olejow o duzej zawartoSci
weglowodoréw aromatycznych : ;

1

Przedmiotem wymnalazku jest sposéb wytwarza-
nia olejow o duzej zawartosci weglowodoréw aro-
matycznych, charakteryzujgcych sie duza stabil-
noscia w warunkach magazynowych oraz wysoka
Jakos$cig, znajdujacych szerokie zastosowanie jako
rozpuszczalniki, plastyfikatory oraz surowce do
produkcji sadzy. Znany jest sposdb destylacji smo-
1y pcpirolitycznej prowadzony gléwnie w kierun-
ku uzyskania surowca do produkcji sadzy. W pro-
cesie tym .uzyskuje i€ malrg wydajnosé frakeji
olejowej ze wegledu na mals stabilnoéé smoty po-
pirolitycznej i jej rozklad w trakcie destylacji
Uzyskane oleje wposiadajag wysckyg temperature
krzepnigcia i wykazuja skbonno§é do wytracania
krystalicznych osadéw utrudniajacych destylacie
i uzytkowanie tych produktéw.

Sposéb wedtug wynalazku polega na zmiesza-
niu smoty popirolitycznej w ilosci 20 do 80% wa-
gowych otrzymamej przez termiczny rozkiad w
temperaturze 700 do 900°C  frakcji mnaftowych

_wrzacych do 250°C, przed lub po wydzieleniu lek-

kich produktéw pirolizy wrzacych do temperatury
180°C, z olejamj pokrakingowymi o temperaturze
poczatku wrzenia powyzej 220°C w iloci od 0 do
80% wagowych, z ekstraktem po selektywnej ra-
finacji furfumolem olejéw mineralnych, zawierajg-
cym pewyzej 45% wagowych atoméw wegla zwia-
zanego w strukturach aromatycznych, w ilosci 20
do 80% wagowych, z [pozostatodcig podestylacyjna
po oddestylowaniu etylobenzendéw lub propyloben-
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zenébw 2z mieszaniny poalkilacyjnej wytworzonej
w Pprocesie alkilacji benzenu etylenem Ilub mpro-
pylenem o temperaturze poczatku wrzenia powyzej
180°C, w iloéci 0 do 30% wagowych. Wytworzona
kompozycja zawiera minimum 40% atcméw wegla
zwigzanego — w strukturach aromatycznych przy
czym stosunek weglowodoréw arcmatycznych o
laficuchach alkilowych zawiarajacych ponizej 8
atomoéw wegla w laficuchu do weglowodoréw aro-
matycznych o lancuchach alkilowych zamwierajg-
cych powyzej 156 atoméw wegla w laficuchu wy-
nosi 1:0,5 do 1:2. )

Otrzymanag kompozycje poddaje si€ destylac)i
z parg wodng i (lub) pod obnizonym cifnieniem
odbierajjgc frakeje lekky wrzgcg w zakresie tempe-
ratur od 160 do 280°C, korzystnie 200 do 240°C
z przeznaczeniem jako rozpuszczalnik do asfaltéw,
pakéw lub zywic, frakicje srednia wrzaca w zakre-
sie temperatur od 200 do 480°C, korzystnie od
220 do 410°C z przeznaczemiem jako surowiec do
produkcji sadzy i frakcje ciezka wrzaca w za-
kresie temperatury od 370 do 580°C, korzystnie od
400 do 420°C, z przeznaczeniem jako wysokoaro-
matyczny plastyfikator do kauczukéw i tworzyw
sztucznych, oraz porzostatcsé podestylacyjng o tem-
peraturze poczatku wrzenia powyzej 530°C, korzyst-
nie powyzej 550°C z przeznaczeniem do otrzymy-

- wania asfaltébw drogowych, izolacyjnych, specjail-

nych, pakéw i smobl drogowych.
Korzystnym efektywnym roowigzaniem  jest
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wprowadzenie oleju pokrakingoewego i (lub) ekstra-
ktu fufurolowego i (lub) pozostaloéci po propylo-
benzenowej i (lub) pozostatosci poetylobenzenowey],
jako czynnika rozcienczajgcego i wymywajacego
smole z gazéw, do procesu wydzielania smoty po-
pirolitycznej z mieszaniny poreakcyjnej, otrzyma-
nej przez termiczny rczkiad w temperaturze 700
do 800°C frakcji maftowych wrzacych do 250°C,
przed wydzieleniem lekkich produktéw pirolizy
wrzgcych w temperaturze ponizej 180°C. W tych
warunkach uzyskuje sie bardzo dcbre efekty wy-
mywania oraz eliminuje sie krystalizacje i zaty-
kanie pnzewodé:w osadami. Dodatkowy efekt w sto-
fs;milfu négti sposobu wymywania przez wpro-
!wa zeme mamoardmatycmych typowych destyla-
tbw ropy naftowej ido mieszaniny po pirolizie pcle-
ga.--m..tym,me mzyskuje sie smolg popirolityczng
, modyfikewatng o liumeu zawartoéci weglewodor 6w
armnartyoznych v na;ubardzneu korzystnych propor-
cjach weglowodoréw [policykilicznych do monocy-
klicznych. Kompozycja smoly popirolitycznej
i dub) oleju pokrakingowego i (bub) ekstraktu fur-
furolowego i (lub) pozostatosci popropylobenzeno-
wej lub pozostatosci poetylobenzenowej charakte-
ryzuje sie fakim skladem weglowodorowym,
ze mozliwe jest wydzielenie na drodze desty-
lacji. wysokowrzacych . i wysokoczasteczkowych
skiadnikéw smoly popirolitycznej z duza wydaj-
" noécig bez rozkladu termicznego smoly. Wiprowa-
dzenie jako skiladnikéw kompozycji: oleju pokra-
kingowego, ekstraktu furfurolowego i pozostadosci
popropylobenzenowej lub poetylobenzenowej zapo-
biega rozktadowi rciedkich skladnikéw smoty po-
pirclitycznej, ulatwia wynoszenie wysokoczastecz-
kowych weglowodoré6w aromatycznych w proceme
destylacji.

Uzyskane frakcje charakteryzujq sie dobra piyn-
nodaig i malry sktonnoécia do krystalizacji, co ma
korzystne znaczenie w procesie oraz w trakcie ich
skladowania, transportu i uzytkowania. Frakcja
najlzejsza — olej lekki — przeznaczona jest jako
rozpuszczalnik zwlaszcza asfaltéw, posiada duzg
2dolno§é solubilizacyjng .i umodliwia uzyskanie
wysokostabilnych roztworéw réwniez w mieszani-
nie z innymi znamymi rozpuszczalnikami. Frakcja
olejowa $rednia — olej do produkcji sadzy — wy-
roznia sie sktadem grupowym korzystnie oddzia-
lywujacym na uzyskiwanie dobrej jakosci sadzy
z duzg wydajnoécig. Moze byé stosowana jako su-
rowiec wsadowy bezpodredmio lub — po skompo-
nowaniu z ftypowymi olejami poweglowymi lub
ponaftowymi, shuzgcymi do produkeji sadzy. Ciez-
ka frakcja olejowa wrzaca powyzej 400°C, cha-
rakteryzuje sie wysoka zawartoécia weglowodo-
réw aromatycznych, korzystng proporcja weglowo-
doréw aromatycznych o przewadze pierscieni skon-
densowanych do weglowadoréw monocyklicznych

z laficuchem alkilowym. Dzigki temu posiada wy-

bitnie dobre wtasno$ci zmiekczajgce kauczuki, ula-
twia urabianie mieszanek gumowych, a otrzymana
guma charakteryzuje wsie¢ dobra -wytrzymatoscia
mechaniczng. Pozostato§é po procesie destylacji sta-
nowi komponent do madyfikowania asfaltéw i pa-
kéw. Wysoka zawarto§é aromatéw i zywic wiply-
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wa na podwyaszenie ciggliwosci oraz wladciwosci
wigZzacych.

Spuséb wedlug wynalazku pozwala. nha otrzymy-
wanie z produktéw ubocznych i cdpadkowych wy-
twarzanych w jprzemys$le rafineryjnym i petroche-
micznym produktéw o wysokich walorach jakos-
ciowych, zastepujacych deficytowe produkty uzy-
skiwane innymi metodami. )

Przyktad I Frakcje rupy naftowej parafi-
nowej o granicach wrzenia 75'do 2083°C i zawar-
todci weglowodoréw aromatycznych 9% wagowych
ogrzewano w piecu Turowym w temperaturze 760°C
przez 0,8 sekundy. Uzyskana mieszanine praduktéw
pirclizy benzyny pcdano ochtodzeniu i wykrople-
niu cigzkich skladnikéw -smoty popirolitycznej
wrzacych [powyzej temperatury 187°C. Do procesu
wykrorlenia smoly dodano przez dysze w ilodci
réwnej wagowo ilusci powstajgcej w pirolizie smo-
ly popirolitycznej mieszaniny 20% wagowych pazo-
stalo$ci po oddestylowaniu propylobenzenu z mie-
szaniny alkilacyjnej uzyskanej przez alkilacje ben-
zemu propylenem, o wilasnosciach: lepko$é kine-
matyczna 49 mm?s w 20°C, gestosé w 20°C,
0,967 g/cm3, temperatura zaptonu 109°C i 80% wa-
gowych ekstrakttu furfurolowego o wilasnosciach:
lepkios¢ kinematyczna 132 mm?/s w 100°C, gestosé
w 20°C 0977 gfem3, temperatura zaplonu 215°C.
Otrzymang smote popirdlityczng modyfikowang
poddano destylacji pod normalnym cisnieniem na
instalacji destylacji rurowo-wiezowej. Z kolumny
frakcjonujacej atmosferycznej <«debrano frakcje
szczybowy lekkg o koficu wrzenia 248°C w ilosci
16% wagowych. Z ikolumny prézniowej na szezycie
otrzymano frakcje srednia o granicach wrzenia
239 do 410°C z wydajncs$cia 28% wagowych, frak-
cje boczng wrzgca w granicach 402 do 537°C z wy-
dajnodciag 27% wagowych i pozostaloéé z dna ko-
lumny wrzgcg powyzej 545°C z wydajnoscia. 29%
wagowych., Wiasnoéci frakeji: do 248°C — mp2®

-1,56T0, dgo 0,9699, temperatura krzepniecia — 33°C,

lepkoé¢ w '50°C 7,16 mm?2/s, % Ca 66,12; frakcja

239 — 4109C — np® 15541, dx 09668 g/cm?, tem-
.peratura krzepniecia

— 10°C, lepkosé w 50°C
18,85 mm2/s, %Ca 52,70; frakcja 402 — 537°C, np?0
1,5735, dx B9836 gfcm?, temperatura krzepniecia
+4°C, %Ca 46,87; pozostalost powyzej 545°C —
“dgo 1,118 g/fiems3,

Przyklad II Smole popirolityczng wytwo-
rzong jak w przykiladzie 1 w ilosci 65% wagowych
komponuje si¢ z 35% wagowymi mieszaniny po-
zostalodei po oddestylowaniu etylobenzenéw z mie-
szaniny alkilacyjnej uzyskanej przez alkilacje ben-
zenu etylenem oraz' pozostaio$é po oddestylowaniu
propylobenzenéw z mieszaniny alkilacyjnej uzyska-
nej przez alkilacje benzenu propylenem w stosun-
ku i’ o wiasnoéciach: ilepkoéé ikinematyczna
41 mm?/s w 20°C, gestu§é w 20°C 0971 g/ems,
temperatura zaplonu 94°C oraz 20% ekstraktu po
rafinacji olejéw mineralnych furfurolem o wia-
snos$ciach: lepkosé kinematycznaw 100°C 21,3 mms?/s,
gestosé w 20°C 0,981 g/cm?, temperatura zapionu
232°C., Uzyskang kompozycje poddaje sie desty-
lacji analogicznie jak w przykladzie 1, odbierajac
frakcje lelkka w koncu wrzenia 261°C w ilosci
25% wagowych, frakcje érednia o granicach wrze-
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nia 249—4969C w ilosci 21% wagowych, frakcje
ciezka o :granicach wrzenia 388 do 546°C w ilodci
35% waguwych oraz pozostalo§é wrzaca powyzej
540°C w ilogci 19% wagowych.

Przyklad III. Smole¢ popirolityczng o tem-
peraturze poczatku wrzenia 222°C w ilosci 40%
wagowych komponuje sie z 30°%, wagowymi oleju
pokrakingowege o zakresie wrzenia 267 do 405°C
oraz 30% ekstraktu furfurolowego o zakresie wrze-
nia 450—537°C. Uzyskana kompozycje poddaje sie
destylacji analogicznie jak w przyktadzie 1 i od-
biera frakcje: lekkg 1o koficu wrzenia 242°C w ilo-
sci 23% wagowych, $rednia w granicach wrzenia
240—395°C w ilosci 38% wagowych, ciezka w gra-
nicach wrzenia 381—530°C w iloci 18% wagowych
i pozostalos¢é wrzaca powyzej 350°C w ilosci 21%
wagowych.

.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb wytwarzania olejé6w o duej zawar-
tosci “weglowodoré6w aromatycznych, znamienny
tym, Zze majpierw sporzadza sie mieszanine smoty
popirolitycznej w iloéci 20 do 80% wagowych otrzy-
mane;j przez termiczny rozklad w temperaturze 700
do 900°C frakcji naftowych wrzacych do 250°C,
przed lub po wydzeleniu lekkich produktéw piro-
lizy wrzacych do temperatury 180°C, clejéw po-
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krakingowych o temiperaturze poczatku wrzenia
powyzej 220°C w ilo$ci od 0 do 80% wagowych,
ekstraktu po selektywnej rafinacji olejjow mineral-
nych zawierajacych powyzej 45% atoméw wegla
zwigzanego w strukturach aromatycznych w ilosci
20 do 80% wagowych, pozostalosci po oddestylo-
waniu etylobenzenéw lub propylobenzenéw z mie-
szaniny poalkilacyjnej wytworzonej w procesie al-
kilacji benzenu etylenem lub propylenem o tem-
peraturze poczatku wrzenia powyzej 180°C w ilosci
od 0 do 30% wagowych a mastepnie uzyskang mie-
szanine poddaje sie destylacji korzystnie z para
wodng i (lub) pod obnizonym ci§nieniem, wydzie-
lajac frakcje lekka wrzacag w zakresie 160 do
280°C, korzystnie 200-do 240°C, frakcje érednig
wrzgcg w zakresie od 200 do 480°C, korzystnie od
220 do 410°C, frakcje ciezka wrzaca w zakresie
od 370 do 580°C, korzystnie od 400 do 480°C i po-
zostatodé pudestylacyjng o poczatku wrzenia powy-
zej 530°C, korzystnie powyzej 550°C.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, smamienny tym, ze
poddaje si¢ destylacji mieszanine zawierajaca mi-
nimum 40% atoméw wegla zwigzanego mx struk-
turach aromatycznych, przy czym stosunek’ weglo-
wodoréw aromatycznych o lancuchach alkilowych
zawierajgcych ponizej 8 atoméw wegla w iancu-
chu do weglowodoréw aromatycznych o tancuchach
alkilowych zawierajacych powyzej 15 atoméw we-
gla w tancuchu wymosi 1:0,5 do 1:2.
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