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Sposób wytwarzania olejów o dużej zawartości
węglowodorów aromatycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia olejów o dużej zawartości węglowodorów aro¬
matycznych, charakteryzujących się dużą stabil¬
nością w warunkach magazynowych oraz wysoką
jakością, znajdujących szerokie zastosowanie jako
.rozpuszczalniki, plastyfikatory oraz surowce dło
produkcji sadzy. Znany jest sposólb destylacji smo¬
ły pcpiroliitycznej prowadzony głównie w kierun¬
ku uzyskania surowca do produkcji sadzy. W pro¬
cesie tyim .uzyskuje się małą wydajność frakcji
olejowej ze względu na małą stabilność smoły po-
piro&litycznej i jej rozkiEad w trakcie destylacji
Uzyskane oleje 'posiadają wysoką temperaturę
krzepnięcia i wyikatziują skłonność do wytrącania
krystalicznych osadów utrudniających destylację
i użytkowanie tych produktów.

Sposób według wynalazku polega na zmiesza¬
niu simoiły popiroiitycznej w iflości 20 do 80% wa¬
gowych otrzymanej przez teanmiozny rozkład w
temperaifcujrze 700 dso 900°C frakcja naftowych
wrzących do i250°C, iprzed lufo po wydzóeleniu lek¬
kich produktów pirolizy wrzących do temperatury
180°C, z oflejaimi pokrakingowymi o temperaturze
początku wrzenia powyżej 220°C w ilości od 0 do
80% wagowych, z ekstraktem po selektywnej ra¬
finacji furfuirolem olejów mineralnych, zawierają-
cyan ipcwyiżej 45% wagowych atomów węgla zwią¬
zanego w istrukturach aromatycznych^ w .ilości 20
<lo 80% wagowych, z pozostałością podestylacyjną
po oddestylowaniu etylobenzenów lai/b propyloiben-

zenów z mieszaniny poalkillacyjnej wytworzonej
w procesie alikilacji Ibenzenu etylenem lu/b pro¬
pylenem o temperaturze począjtku wrzenia powyżej
180°C, w ilości 0 do 30%^ wagowych. Wytworzona

§ kompozycja; zawiera minimum 40% atomów w^gła
związanego — w strukturach aroHnatyezr*ych pf%y
czym stosunek węglowodorów aromatycznych o
łańcuchach alkilowych zawderających poniżej 8
atomów węgla w łańcuchu do węglowodorów aro-

10 matyciznych o łańcuchach aflflriliowych zawierają¬
cych powyżej 15 atomów węgla w łańicucftu wy¬
nosi 1 : 0,5 do 1 : 2.

Otrzymaną kompozycję podda/je się destylacja
z parą wodną i <luib) pod obniżonym ciśnieniem
odbierając frakcję lekką wrzącą w zakresie tempe¬
ratur dd ,160 do O&O^, korzystnie 200 do 2A0°C
z przeznaczeniem jako i>ozpusizczalniik do asfaltów,
paków lub żywic, frakcję średnią wrzącą w zakre¬
sie temperatur od 200 do 480°C, korzystnie od
220 do 410^ z przeznaczeniem jako surowiec do
produkcji sadzy i frakcję ciężką wrzącą w za¬
kresie temperatury od 370 do 580°C, korzystnie od
400 do 480°G, z /przeznaczeniem jako wysckoaro-
matyczny płastyfikator do kauczuków i tworzyw
sztucznych,, oraz pozostałość podestylacyjną o tem¬
peraturze początku wrzenia powyżej 53i0aC, korzyst¬
nie powyżej 5150°C z przeznaczeniem do otrzymy¬
wania asfaltów drogowych, izolacyjnych, specjal¬
nych,, paków i smół drogowych.

Korzystnym efektywnymi roewiiąjżaniem jest
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wprowadzenie oleju pokrakingowego i fluib) ekstra¬
ktu fufuroiowego i (iuib) .pozostałości po propylo-
foenzenowej i .(lulb) pozostałości poetyloibenzenowei,
jajko czynnika rozcieńczającego i wymywającego
smolę z gazów, do procesu wydzielania smoły po-
piroiitycznej ,z mieszaniny poreakcyjnej, otrzyma-
nej przez termiczny rcizkład w ftemiperaiturize 7Q0
do fllOiO^ frakcji naftowych wrzących do 250°C„
przed wydzieleniem lekkich produktów pirolizy
wrzących w temperaturze (poniżej 1I80°C. W tych
warunkach uzyskuje się bardzo dobre efekty wy¬
mywania: oraz eliminuje się krystalizację i zaty¬
kanie przewodów osadami Dodatkowy efekt w sto-

? "sffifiu^TB^hadM^'iB^OBd^Ka wymywania przez jwpro-
| wadzenie malo&rdrnatyćznych typowych destyla-
! tów ropy naftowej-do mieszaniny po pirolizie pole-
;' ga-*Wia-*ifcym„ we niąyskuje się smołę popirolityczną
i modyfikowaną o- bużej zawartości weglcwodcirów

aromatycznycTrT*najbardziej korzystnych propor¬
cjach węglowodorów policyfcflicznych do monócy-
klicznych. Kompozycja amo^y poirrirolitycznej
i (lulb) cdejiu pdfcralkdjnigowego i (lub) ekstraktu fur-
furolowego i (lub) pozostałości popropylobenzeno-
weij lub pozostałości poetyiabenzemowej charakte¬
ryzuje się takim składem węglowodorowym,
że możliwe jest wydzielenie na drodze desty¬
lacji wysokowrzących i wysokocząsteczkowych
6kładników ismoły popirollitycznej z dużą wydaj¬
nością (bez rozkładu termicznego smofty. Wprowa¬
dzenie jako składników kompozycji: oleju pokra¬
kingowego, ekstraktu furfurolowego 'i pozostałości
popiropylolbenzenowej lub poetyloibenzenowej zapo¬
biega rozkładowi ciężkich składników smoły po-
pirditycznej, ułatwia wynoszenie wysokocząstecz¬
kowych wejglowodorów aromatycznych w procesie
destylacji.

Uzyskane frakcje charakteryzują się dobrą płyn¬
nością i imała skłonnością do kryistalizacji, co ma
korzystne znaczenie w procesie oraz w trakcie ich
składowania,, transportu i użytkowania. Frakcja
najlżejsza — olej lekki — pirzezmaczona jest jako
rozpuszczalnik zwłaszcza aisfaltów, posiada dużą
zdolność solufbiłizacyjną i umożliwia uzyskanie
wysokostaibiinych roztworów również w mieszani-
inię z innymi znanymi rocpoiszczalndkami. Frakcja
olejowa średnia — olej do produkcji sadzy — wy¬
różnia się składem grupowym korzystnie oddzia¬
ływującymi na uzyskdiwaoie doibrej jakości sadzy
z dużą wydajnością,. Może być stosowana jako su¬
rowiec wsadowy bezpośrednio luib — po skompo¬
nowaniu z typowymi olejami powęgłowyimi lułb
ponaiftowymi, służącymi do produkcji sadzy. Cięż¬
ka frakcja olejowa wrząca powyżej 400°C, cha¬
rakteryzuje się wysoką zawartością węglowodo¬
rów aromatycznych, korzystną proporcją węglowo¬
dorów aromatycznych o przewadze pierścieni skon¬
densowanych do węglowodorów monoeykiieznych
z łańcuchem alkilowymi. Dzięki temu posiada wy¬
bitnie dobre własności zmiękczające kauczuki, uła¬
twia urabianie mieszanek gumowych, a otrzymana
guma 'Charakteryzuje się dobrą wytrzymałością
mechaniczną. Pozostałość po procesie destylacji sta¬
nowi komponent do modyfikowania asfaltów i pa¬
ków. Wysoka zawartość aromatów i żywic wpły¬

wa na podwyższenie ciągiiwości o.ra'z właściwości
wiążących.

Sposób według wynaiaizku pozwala, na otrzymy¬
wanie z .produktów ubocznych i odpadkowych wy-

5 twarzanych w (przemyśle rafineryjnym i petroche¬
micznym produktów o wysokich walorach jakoś¬
ciowych, zastępujących deficytowe produkty uzy¬
skiwane innymi metodami.
Przykład I. Frakcje ropy naftowej parafi-

10 nowej o granicach wrzenia 7.5 do 208°C i zawar¬
tości węglowodorów aromatycznych 0% wagowych
ogrzewano w piecu rurowym w temperaturze 760°C
przez 0„i8 sekundy. Uzyskaną mieszaninę produktów
pirolizy .benzyny podano ochłodzeniu i wykraple-

19 niu ciężkich składników smoły popirolitycznej
wrzących powyżej temperatury 187°C. (Do procesu
wykrojenia smoły dodano przez dyszę w ilcśioi
równej wagowo ilości powstającej w pirolizie smo¬
ły popirolitycznej mieszaniny 20% wagowych pozo-

20 stałości po oddestylowaniu proipyfloibenzenu z mie¬
szaniny adkiłacyjnej uzyskanej przez alkiiację iben-
zenu propylenem, o własnościach: lepkość kine¬
matyczna 4y9 tmm*/s w 20°C, gęstość w 20°C„
0,067 g/cm*, itemperatUTa zapłonu 109°C i 80% wa-

25 gowych ekstraktu furfurolowego o własnościach:
lepkość kinematyczna 13,2 mmf/s w 100°C, gęstość
w 20°C 0,877 g/om8, temperatura zapłonu ai5°C.
Otrzymaną smołę popirolityczną modyfikowaną
poddano destylacji pod normalnym ciśnieniem na

30 instalacji destylacji rurowo-wieżowej. Z kolumny
frakcjonującej atmosferycznej -odebrano frakcję
szczytową lekką o końcu wrzenia 248°C w ilości
16% wagowych. Z kolumny próżniowej na szczycie
otrzymano frakcję średnią o granicach wrzenia

35 23© do- 410°e z wydajnością 28% wagowych,, frak¬
cję Iboczną wrzącą w granicach 4012 do 537°C z wy¬
dajnością 27% wagowych i pozostałość z dna ko¬
lumny wrzącą powyżej i545°C z wydajnością 219%
wagowych. Własności frakcji: do 248°C — nDw

48 1,5)6710, d2o 0J960&, temperatura krziepnięcia — 33^,
lepkość w '50°C 7,116 immŁ/s, % CA 66,112; frakcja
280 — 410°C — nn20 IjSMłl, d20 Q,066i8 g/cm*y tem-
.peratura krzepnięcia — 10°C, lepkość w 50°C
101,fii5 im^, %CA .32,711; frakcja 4012 — 537°C, nD20

45 1^57*3(5, d^o &8S6 g/cm*, temperatura krzepnięcia
+4°C, %CA 46,87; pozostałość powyżej 545°C —
d* Ml<8 g/cm8.
Przykład' II. Smołę popirolityczną wytwo¬

rzoną jak w przykładzie 1 w ,iiości 615% wagowych
50 komponuje się z 315% wagowymi mieszaniny po¬

zostałości po oddestylowaniu etyioibenzenów z mie¬
szaniny alkiiacyjnej uizyskanej przez alkiiację ben¬
zenu etylenem oraz pozostałość po oddestylowaniu
propyilolbenzenów z (mieszaniny alkiiacyjnej uzyska-

55 nej przez alkiiację benzenu propylenem w stosun¬
ku kil o własnościach: lepkość ikiinematyczna
4,1 mm2/s w 2i0oC, gęstość w 2l0°C 0,071 g/cm8,
temperatura zapłonu <94°C oraz -20'% lekstraktu po
rafinacji oleijów mineralnych furfurolem o wła-

eo snośeiach: lepkośćfkinematyczna w 100°C 21,3 mm2/sr
gęstość w '20oC 0,9181 g/cm8, temperatura zapłenu
2a2°C., Uzyskaną komipozycję poddaje się desty¬
lacji analogicznie jak w przykładzie lj, oidtoierając
frakcję lekką w końcu wrzenia 261°C w ilości

a 25% wagowych, frakcję średnią o granicach wrze-
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nia 240—406°C w ilości 21i% wagowych, frakcję
ciężką o granicach wrzenia 308 do -546°C w ilości
35% wagowych oraz pozostałość wrzącą powyżej
540°C w ilości 119% wagowych.
Przykład III. Smołę popirolityczną o tem¬

peraturze począitku wrzenda 222°C w ilości 40%
wagowych koonpaniuje się z 30% wagowymi oleju
poikrakingowego o izakresie wrzenia 267 do 40i5oC
oraz 3(0% ekstraktu furfurołowego o zakresie wrze¬
nia 450^507°C. Uzyskaną kompozycję poddaje się
destylacja analogicznie jak w przykładzie 1 i od¬
biera frakcje: lekką o końcu wrzenia. 2i420C w dllo-
ści 20'% wagowych, średinią w granicach wrzenia
240—395°C w ilości 38% wagowych, ciężką w gra¬
nicach wrzenia 331—i530°C w lilości 18% wagowych
i pozostałość wrzącą powyżej 350°C w ilości 2il%
wagowych.

Zastrzeżenia patenlbowe

1-. Sposób wytwarzania olejów o dużej zawar¬
tości 'węglowodorów aromatycznych,, znamienny
tym, że najpierw sporządza się mieszaninę smoły
popirolitycznej w lilości 20 do 80% wagowych otrzy¬
manej przez termiczny rozkład w ltam(peraturze 700
do 90fO°C frakcji naftowych wrzących do 250°C,
przed lub po wydzieleniu lekkich produktów piro*-
lizy wrzących do temperatury ISO^, olejów po-

krakingowych o temtperalturze począitku wrzenia
powyżej i2I20°C w ilości od .0 do 80% wagowych,
ekstraktu ipo selektywnej rafinacji olejów mineral¬
nych zawierających powyżej 45% atomów węgla

5 związanego w strukturach aromatycznych w 'ilości
20 do 80% wagowych, pozostałości po oddestylo¬
waniu etylobenzenów lulb propyloibenzenów ,z mie¬
szaniny poalkilacyjnej wytworzonej w procesie ał-
kilacjii benzenu etylenem lub propylenem o .tem¬
peraturze ipoczątku wrzenia powyżej 1I800C w .ilości
od 0 do 3(0% wagowych a następnie uzyskaną mie¬
szaninę poddaje się destylacji korzystnie z parą
wodną i (lub) pod obniżonym ciśnieniem, wydzie¬
lając frakcje lekką wrzącą w zakresie IGO do
280°C, korzystnie 200 - do 2m°Cv frakcje średnią
wrzącą w zakresie od i200 do 480°C, korzystnie od
22(0 do 410°C, frakcję ciężką wrzącą w zakresie
od 3710 do 580°C, korzystnie od 40(0 do 480°C i po¬
zostałość podestylacyjną o początku wrzenia "powy¬
żej 530oC, korzystnie powyżej i5(50°C.

2* Sposób według izastrz, \ iznamienny tym, że
poddaje ;się destylacji mieszaninę zawierającą mi¬
nimum 40% atomów węgla .związanego w^ struk¬
turach aromatycznych,, przy czym stosunek^węglo¬
wodorów aromatycznych o łańcuchach alkilowych
zawierających (poniżej 8 atomów węgla w łańcu¬
chu do węglowodorów aromatycznych o łańcuchach
alkilowych zawierających (powyżej 15 atomów wę¬
gla w łańcuchu wynosi 1:0,5 jdo 1:<2.
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