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Urzadzenie do wykonywania otworéw strzalowych w stropie

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wykony-
wania otworéw strzalowych w stropie, zwlaszcza w po-
kiadach cienkich, z dolaczana na czas wiercenia wiertar-
ka elektryczna, celem uzyskania pelnego zawatu.

Znane jest urzadzenie do wykonywania otworéw
strzalowych i kotwiowych, wyposazone w wiertarke
elektrycznag wchodzaca na stale w jego sklad, co znacz-
nie podnosi jego cigzar w czasie transportu lub prze-
mieszczania w $cianie. W urzadzeniu tym, zerdz wiert-
nicza otrzymuje obroty od silnika wiertarki. Posuw na-
daje Zerdzi nagwintowana tuleja. Posuw jest wigc wymu-
szony i staly jak réwniez proporcjonalny do predkosci
obrotow wiertarki, co jest bardzo niekorzystne przy
wierceniu w stropach o roznej twardoéci nadkladu.

Wymienione urzadzenie posiada konstrukcje zezwala-
jaca na uzyskanie, zwlaszcza w pokladach cienkich, bar-
dzo matej diugosci otworu wiertniczego, jedna Zzerdzig.
Na przeszkodzie do uzyskania lepszych rezultatéow stoi
nie tylko dtugoé¢ kadluba wiertarki, ale réwniez dtugo$¢
wrzeciona napedowego zerdzi, zaopatrzonego dodatkowo
w glowice do osadzania Zerdzi wiertniczych. Dokonywa-
nie wiec wiercei wymienionym urzadzeniem zwlaszcza
w pokladach cienkich jest z uwagi na konieczna czesta
wymiang zerdzi catkowicie nieoptacalne. Urzadzenie po-
siada prowadzenie zerdzi wiertniczej umiejscowione w
tulejach zamocowanych obrotowo i zakleszczonych na
trzonie, co pogarsza jego statecznos¢.

Dlatego tez pomimo istnienia wyzej omoéwionego
urzadzenia w wielu przypadkach, a zwlaszcza w pokla-
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dach cienkich, do wiercenia otworéw strzalowych w
stropie uzywano wiertarek recznych.

Celem wynalazku jest usunigcie niedogodnosci reczne-
go wiercenia otwor6w strzalowych w stropie, w pokfa-
dach cienkich oraz dalsze zmniejszenie ci¢zaru zestawu
wiertarkowego. Postawiono sobie zadania konstrukcyij-
nego rozwiazania lekkiego urzadzenia wiertarkowego do
wiercefi w stropie, zwlaszcza w pokladach cienkich.
Urzadzenie powinno pomimo niewielkich gabarytow ze-
zwoli¢ na uzyskanie mozliwie najwigkszej dlugosci
otworu wiertniczego jednorazowo zalozona zZerdzia
wiertnicza.

Niezaleznie od powyzszego, urzadzenie winno by¢ tak
skonstruowane, aby umozliwialo po jego zatransporto-
waniu do §ciany na latwe i pewne zabudowanie na nim
jednej z najblizszych wiertarek elektrycznych znajduja-
cych si¢ w $cianie do innych celéw.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem konstrukcja urzadze-
nia do wykonywania otworéw strzalowych w stropie ze-
zwala na zabudowanie na nim dowolnych wiertarek
elektrycznych, znajdujacych si¢ w $cianie. Urzadzenie
charakteryzuje si¢ tym, Ze posiada trzon, ktéry wyposa-
zono w prowadniki rozmieszczone symetrycznie po obu
jego stronach oraz znajdujace si¢ w gérnej jego czesci
gniazdo klowe na wymienne kly stozkowe o réinych
dtugosciach dobieranych zaleznie od miazszosci pokladu,
jak réwniez rozpor¢ zamocowana réwnolegle do dolnej
jego czescei.

Sanie sluzace do mocowania wiertarki i jej prowa-
dzenia w czasie wiercenia, umieszczono na prowadni-
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kach po przeciwnej stronie zamocowanej rozpory. Me-
chanizm posuwu saf zamocowano na trzonie, w $rod-
kowej jego czeSci po stronie zamocowania rozpory.
Ciggno stuzace do ciagnienia saf, ktérego konce zaopa-
trzono w zaczepy i zamocowano do czolowej i tylnej
czgdci san przechodzi przez mechanizm napedowy i dwa
krazki kierujace. Rozpora stuzaca do rozparcia trzonu
migdzy spagiem i ociosem wyposazona w znany mecha-
nizm rozporowy posiada w dolnej czg¢$ci zamocowany
przegubowo kablak, zaopatrzony w kly zapobiegajace
obrotowi trzonu w czasie wiercenia. Sanie wiertarki po-
siadaja od spodu prowadnice $lizgowe, siodto do posa-
dowienia wiertarki oraz zamocowane do siodla szybko-
sprawne obejmy do zamocowania wiertarki do san, przy
czym prowadnice rozmieszczono tak, ze umozliwiaja
one na opuszczenie wiertarki az do spagu.

Z powyzszego wynika, ze w efekcie uzyskano urza-
dzenie zwarte i lekkie. Przy transporcie odpada bowiem
cigzar wiertarki. Rozparcie uzyskuje si¢ od gory przez
wymienne kly stozkowe, przystosowane do migZszosci
pokladu, osadzone w gniezdzie, a od dolu przy uzyciu
rozpory, zaopatrzonej na koficu w lekki kablak, osadzo-
ny przegubowo, przy czym kablak réwnoczesnie rozpie-
ra trzon miedzy spagiem i stropem oraz przeciwstawia
si¢ sile obrotowej zerdzi wiertniczej przenoszonej na
trzon.

Rozparcia dokonuje si¢ przy uzyciu znanego mecha-
nizmu rozporowego, pod odpowiednim do pokladu ka-
tem, na co zezwala przegub kablaka. Uzyskano maksy-
malng glebokos¢é wiercenia jednorazowo zatozona zer-
dzia wiertnicza, gdyz po opuszczeniu wiertarki az na
spag, na co zezwala konstrukcja prowadzenia saf, row-
na jest ona wymiarowi miazszosci poktadu pomniejszo-
nemu o dlugo$¢ kadluba wiertarki. Zakladanie Zerdzi,
prowadzenie jej w okularze oraz jej przediuzanie odby-
wa si¢ W znany sposéb.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktado-
wym wykonaniu na rysunku, na ktérym poszczegélne fi-
gury przedstawiaja: fig. 1 urzadzenie w widoku z boku,
fig. 2 przekroj poprzeczny, fig. 3 kablak rozpory.

Jak pokazano na rysunku, urzadzenie wedlug wyna-
lazku sklada si¢ z trzonu 1, do ktérego po obydwu stro-
nach przymocowano prowadniki 2. W gornej czgsci
trzonu umieszczono gniazdo 3 do posadowienia wymie-
nionych ktéw rozporowych 4, o dtugodciach dostosowa-
nych do miazszoéci pokladu. Do dolnej czgsci zamoco-
wano rozpore 5 usytuowana réwnolegle do trzonu. Roz-
pora posiada znany mechanizm rozporowy 6 zakofczo-
ny przegubem 7, na ktérym przy pomocy sworznia 8,
osadzono kablak przeciwobrotowy 9 zakoficzony klami.

Urzadzenie wykonano tak, aby moina bylo wykorzy-
sta¢ stuzace do innych celéw reczne wiertarki elektrycz-
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ne 10. W tym celu skonstruowano sanie 11, skiadajgce
si¢ z siodta 12 do posadowienia wiertarki, obejm szyb-
kosprawnych 13 do przymocowania - wiertarki do san
oraz prowadnic §lizgowych 14 do prowadzenia wiertarki.
Sanie 11 otrzymuja "posuw od ciegna 15, zaopatrzonego
na koficach w zaczepy 16, 17 i zamocowanego jednym
koficem do czota a drugim do tylnej czesci san. Ciggno
przewijane jest przez krazki dolny 18 i goérny 19 oraz
przez korbowy mechanizm napedowy z przekladnia 20.
Zerdz wiertnicza 21 w czasie wiercenia prowadzi zamo-
cowany w gornej czesci trzonu okular 22.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania otworéw strzalowych
W stropie, wyposazone w regczna wiertarke elektryczna,
ktéra na czas wiercenia zakladana jest roztacznie i prze-
suwnie wzdluz trzonu jak réwniez w zerdz wiertnicza
osadzona w wiertarce elektrycznej i prowadzona w oku-
larze, przy czym posuw Zerdzi uzalezniony jest od recz-
nego mechanizmu posuwu, znamienne tym, ze posiada
trzon (1), ktéry wyposazono w prowadniki (2) rozmie-
szczone symetrycznie po obu jego stronach oraz w
gniazdo ktowe (3) znajdujace si¢ w goérnej jego czesci,
na wymienne kly rozporowe (4), jak réwniez rozpore (5)
zamocowang do dolnej zewnetrznej czeéci trzonu, w
Srodku migdzy prowadnikami i réwnolegle do osi, sa-
nie (11) stuzace do umocowania wiertarki i jej prowa-
dzenia w czasie wiercenia, ktére umieszczono na pro-
wadnikach (2) po przeciwnej stronie zamocowania roz-
pory (5), mechanizm posuwu sani (20), ktéry zamocowa-
no na trzonie, w $rodkowej jego czeSci po stronie za-
mocowania rozpory oraz ciggno (15) stuzace do ciagnie-
nia safn (11) przechodzace przez mechanizm napgdowy
(20) i dwa krazki kierujace dolny (18) i gorny (19), kto-
rego kofice zaopatrzono w zaczepy (16 i 17) i zamoco-
wano do czolowej i tylnej czgsci san.

2. Urzadzenie do wykonywania otworéw strzalowych
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze rozpora (5), stuzaca
do rozparcia trzonu miedzy spagiem i ociosem wyposa-
';ona jest w znany mechanizm rozporowy (6) i posiada
w dolnej czesci zamocowany na przegubie (7), przy uzy-
ciu sworznia (8) kablak przeciwobrotowy (9) zakoriczo-
ny ktami.

3. Urzadzenie do wykonywania otworéw strzatowych
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, 7e sanie wiertarki (11)
posiadaja pod spodem prowadnice $lizgowe (14), siodto
do posadowienia wiertarki (12) oraz zamocowane do
siodta szybkosprawne obejmy (13) do zamocowania
wiertarki do saf, przy czym prowadnice (14) rozmiesz-
czono tak, ze umozliwiaja one na opuszczenie wiertar-
ki az do spagu.
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