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(57) Rezumat: Inventia se referd la o apa-
ratoare pentru masmlle unelte cu masa
mobila, in special pentru masinile de frezat
lemn. Ap&ratoarea conform inventiei este con-
stituitd dintr-o serie de zale (A), formate
fiecare din cate doua semizale (3] metalice,
identice, cu sectiune in forma de U cu aripi
neegale, niste rigle de lemn (6] in interiorul
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Inventia se referd la o apardtoare pentru masinile-unelte cu masa mobila, in
special pentru masini de frezat lemn.

Sunt cunoscute aparatori de protectie a ghidajelor masinilor-unelte compuse
din elemente cu deplasare telescopica in sensul ghidajelor actionate de masa masinii-
unealta.

Acestea au dezavantajul c3 necesita elemente de etansare, iar datorita ungerii
lor, acumuleaza praful, in special cel provenit din prelucrarea lemnului.

Sunt cunoscute si apardtori de protectie tip burduf, dar care prezinta deza-
vantajul unei constructii complicate si cu fiabilitate redusa.

Mai sunt cunoscute aparatori flexibile formate din elemente metalice legate
intre ele prin profiluri tip balama, conjugate, practicate pe marginea lamelelor.

Acestea au dezavantajul ca necesitd o precizie mare la realizarea lamelelor si
au, totodatd, o durabilitate redusa.

Mai sunt cunoscute aparatori flexibile formate din lamele metalice prinse pe o
tesaturd poliestericd sau din lamele profilate si rigide, prinse intre ele cu elemente
elastice.

Acestea au dezavantajul c& nu permit o pliere compacta si sigurd, la cap de
cursad, a masei de lucru, necesitand, in consecintd, spatiu mare sau un dispozitiv de
infasurare pe tambur.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unei aparatoare pliabile intr-
un spatiu redus, cu o pliere precisa la 180° a elementelor plate ale aparatorii, intermi-
tent, una intr-un sens si urmatoarea n sens invers.

Aparatoarea conform inventiei inlatura dezavantajele aparatorilor cunoscute
prin aceea ca este constituitd dintr-o serie de zale formate fiecare din cate doua
semizale metalice, identice, cu sectiune in forma de U, cu aripi inegale, niste rigle de
lemn in interiorul semizalelor si o tesdturad rezistenta la indoiri repetate din relon,
poliamida sau celofibra, care formeaza niste legaturi tip balama intre doua zale alatu-
rate, intr-o alternanta succesiva pe cele doua fete ale aparatorii, toate elementele fiind
asamblate cu niste nituri.

Apardtoarea pentru ghidajele masinilor-unelte, conform inventiei, are
urmatoarele avantaje:

- 0 constructie simpla si usor de realizat;

- 0 mai buna etansare a spatiului de deasupra ghidajelor;

- elimina posibilitatea acumularii de praf si aschii de lemn;

- miscarea si plierea ei sunt comandate direct de deplasarea mesei masinii-
unealta;

- asigura o buna flexibilitate si o pliere compacta.

in cele ce urmeaza se da un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig. 1... 6, care reprezinta:

- fig.1, vedere de sus a aparatorii,

- fig.2, sectiune prin aparatoare dupa un plan [ - 1, in sensul de deplasare a
mesei de lucru;

- fig.3, detaliu dintr-o zona // a sectiunii prin aparatoare, transversal prin zalele
aparatorii;

- fig.4, sectiune prin ghidajele aparatorii, dupa un plan /- 1If;

- fig.5, sectiune prin incinta de stocare a aparatorii in stare pliata;

- fig.B, vedere laterald a unui grup de zale.

Aparatoarea conform inventiei este constituita dintr-un sir de zale A, care
gliseazd cu capetele a si b in niste ghidaje orizontale 1 si 2, si se pliaza ntr-o incinta
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de stocare verticala B. Fiecare zala A este formata din doud semizale 3, metalice,
identice, cu o lungime egala cu latimea ¢, a aparatorii si cu 0 sectiune In forma de U,
cu aripi inegale, montate una peste alta, astfel incat sa formeze o sectiune dreptun-
ghiulara inchisa, cu niste nituri 4. intre cele doua semizale 3, se prinde o tesatura 5,
rezistenta la indairi repetate, spre exemplu, din relon, poliamida sau celofibra, care
formeaza niste legaturi d, de tip balama, intre doud zale alaturate intr-o alternantd
succesivd, o datd pe o fatd e a aparatorii, iar urmatoarea, pe cealalta fata f a
aparatorii si asa mai departe.

Fiecare zald se pliaza peste cealalta la 180° in jurul legaturii d, intr-un singur
sens, lipind fata g de fata h, plierea in sens invers fiind interzisa de laturile mici i ale
sectiunii dreptunghiulare Tnchise, cu rol de opritor, iar legatura d, de tip balama, fiind
amplasata succesiv in planurile laturilor mari j si k ale sectiunii dreptunghiulare.
Datorita acestei constructii, aparitoarea se pliaza zald peste zald in incinta de
stocare verticald B, legaturile d, de tip balama, ramanand succesiv intr-o parte si in
cealalta.

Pentru evitarea deformarii semizalelor in timpul nituirii si pentru o prindere
uniforma a tesaturii 5, n interiorul fiecarei semizale 3 este montata cate o rigla de
lemn B: aceste rigle prind intre ele tesitura in zona 4, de-a lungul intregii zale.

Tn scopul realizarii unei alunecari usoare a aparatori in sensul m al deplasarii
unei mese de lucru € a masinii- unealts, ghidajele 1 si 2 sunt prevazute cu niste rigle
de textolit 7, la partea inferioard, care se continud inclusiv pana in zona curba n, de
racordare cu incinta de stocare verticala B, iar pe capetele fiecarei zale, sunt montate
niste placute 8, din material de antifictiune, spre exemplu poliamida cu grafit sau
bisulfura de malibden, prinse cu niste holtzsuruburi 8, in riglele de lemn 6.

Incinta de stocare B este formata din doud ghidaje verticale 10 ,in forma de
U. cu o deschidere o determinata de |&timea zalei si spatiul necesar plierii si deplierii,
si doua opritoare de capat 11, montate la partea inferioara, ramanand un spatiu p,
liber, care sa evite acumularea prafului si a aschiilor de lemn.

Pentru cazul cand l&timea mesei masinii-unealtd, respectiv latimea ¢ a apara-
torii este mare, se monteaza doua rigle de sprijin 12, din textolit, la intervale deter-
minate, acestea avand ca efect eliminarea sagetii facuta de zalele aparatorii.

Revendicari

1. Aparitoare pentru ghidajele masinilor-unelte, formata din zale articulate
intre ele, caracterizata prin aceea cd, in vederea asigurdrii unei flexibilitati marite
si unei Tmbunaté&tiri a etansarii fata de zona ghidajelor masinii-unealtd, are zalele (A)
constituite din cate doud semizale (3) metalice, identice, cu sectiune in forma de U,
cu aripi neegale, niste rigle de lemn (6) dispuse in interiorul semizalelor {3) si o tesa-
tura (5) rezistenta la indairi repetate, din relon, poliamidé sau celofibra, care formeaza
niste legaturi (d) de tip balama intre doua zale alaturate, intr-o alternantd succesiva
pe cele doua fete (e) si (f) ale aparatorii, toate elementele fiind asamblate cu niste
nituri (4).

2. Aparatoare pentru ghidajele masinilor-unelte, conform revendicarii 1,
caracterizata prin aceea ca, in vederea plierii la 180° intr-un sens si a interzicerii
plierii in sens invers, zala (A) are o sectiune dreptunghiulara inchisa cu niste laturi mici
(i) ,cu rol de opritor, si legaturile (d) de tip balama amplasate succesiv in planurile
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laturilor mari (j) si (k), ale sectiunii.

3. Aparatoare pentru ghidajele masinilor-unelte, conform revendicarilor 1 si 2,
caracterizata prin aceea ca, in vederea unei alunecéri facile a aparatorii in sensul
(m), al deplas&rii mesei de lucru a masinii-unealta, ghidajele (1) si (2) sunt prevazute
cu niste rigle de textolit (7) care continua pana inclusiv in zona curba (n) de racordare
cu incinta de stocare verticala (B), iar pe capetele fiecarei zale [A) sunt montate niste
placute (8) din material de antifrictiune.

4. Aparatoare pentru ghidajele masinilor-unelte, conform revendicarilor 1...3,
caracterizata prin aceea ca, in vederea evitarii acumularii prafului si a aschiilor de
lemn, incinta de stocare (B) este formata din doua ghidaje verticale (10) in forma de
U si dous opritoare de capat (11), intre care rdmane un spatiu (p) liber.

5. Aparatoare pentru ghidajele masinilor-unelte, conform revendicarilor 1...4,
caracterizata prin aceea ca, in vederea sustinerii zalelor (A] pentru eliminarea
sagetii la aparatori cu latime mare, sunt prevazute niste rigle de sprijin  (11), din
textolit.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Vasilescu Anca
Examinator: ing. Petrescu loan Cristea
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