£ pniIoT
AR

oRA

“L

* POLSKA

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H l. Opublikowano:

05.VIL.1968 (P 127 930)

24.X.1967 Niemiecka

23.X.1971

Kl 67 a, 32/01

MKP B 24 b, 17/06
Republika
Demokra-
tyczna

UKD

Wspoltworcy wynalazku: Reinhardt Iligner, Helmut Dahnert

Wlasciciel patentu: Institut fiir Widlz — und Gleitlager, Lipsk (Niemiec-
ka Republika Demokratyczna)

Uchwyt magnetyczny do obrébki przedmiotéw walcowych

1

. Przedmiotem wynalazku jest uchwyt magnetycz-
ny do obr6bki przedmiotéw walcowych lub profi-
lowych, a zwlaszeza do szlifowania powierzchni ze-
wnetrznych lub wewnetrznych cze§ci obrotowych
o dwoch réwnoleglych plaszezyznach czolowych,
takich jak, na przyklad pier§cienie lub rolki lo-
zyskowe, za pomocg znanego szlifowania na podpo-
rach §lizgowych. .

Znana jest obrobka powierzchni zewnetrznych
i wewnetrznych cze$ci obrotowych za pomoca tak
zwanych podpé6r §lizgowych, na ktérych opieraja
sie obrabiane cze$ci. Znane sg takze sposoby obréb-
ki wedlug ktérych czeSci obrabiane spoczywaja na
podporach $lizgowych powierzchnia zewnetrzng i
obrabiana jest réwniez ich powierzchnia, oraz spo-
soby, wedlug ktérych czeSci obrotowe obrabianego
przedmiotu spoczywaja na podporach S$lizgowych
réwniez powierzchnig zewnetrzng jednakze szlifo-
wana jest ich powierzchnia wewnetrzna, oraz spo-
s6b wedlug ktérego podpory S§lizgowe przylegajg
do powierzchni wewnetrznej obrabianego przedmio-
tu, a obrabiana jest powierzchnia zewnetrzna tych
czesci.

Wada wymienionych sposobéw szlifowania na
podporach §lizgowych jest fakt, ze kazdorazowo
tylko jedna cze§¢é moze byé mocowana i obrabia-
na. Poniewaz szlifowanie czeSci obrotowych na pod-
porach §lizgowych jest zwigzane takze z pewnymi
zaletami, zwlaszcza latwo$cia mocowania i nape-
dzania oraz mozliwo$cig uzyskania bardzo doklad-
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nego ksztaltu obrabianych cze$ci, zrezygnowano ze
stosowanego takze dotad mechanicznego mocowa-
nia, ktére umozliwialo mocowanie i szlifowanie
jednoczeénie kilku czesci.

Dla zapewnienia mocnego przylegania czeSci o-
brabianych do podpér §lizgowych potrzebna jest
sila skladowa lezaca prawie na dwusiecznej kata
utworzonego przez punkty styku podpér §lizgowych
i §rodek obrabianej cze$ci. Sile takg uzyskuje sie
albo przez odpowiednie mimo$rodowe przesunie-
cie osi obrotu plaszczyzny napedzajgcej do osi
obrotu czeSci obrobionej lub przez zastosowanie
nabiegunnika wytwarzajacego dodatkows sile pro-
mieniowa, dzialajaca w poprzednio wymienionym
kierunku.

Mozliwa jest tez kombinacja obydwu wymienio-
nych sposobéw. Ponadto sily promieniowe potrzeb-
ne do zapewnienia mocnego przylegania czefci o-
brabianych do podpér §lizgowych oraz sily osio-
we przenoszace ruch obrotowy zaleza nie tylko od
wielkoSci nominalnych ukladu magnetycznego ale
tez od wielkoSci czotowej powierzchni przylegania
czebci, od odlegtosci, to jest od szczeliny powietrz-
nej pomiedzy nabiegunnikami a czeScig obrabiana
oraz od wielko§ci powierzchni nabiegunnika, kt6-
ra lezy naprzeciwko cze§ci obrabianych.

Jak juz wspomniano w dotychczas znanych spo-
sobach szlifowania na oporach §lizgowych mozliwe
jest mocowanie i obrabianie kazdorazowe tylko
jednej czeSci.
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Celem wynalazku jest uzyskanie za pomocg od-
powiedniego uchwytu magnetycznego mozliwo$ci
rownoczesnego mocowania do obroébki kilku czeSci
obrotowych, co znacznie podniesie wydajno§é do-
tychczas stosowanych sposobéw szlifowania na
podporach §lizgowych.

Zadaniem wynalazku jest cpracowanie uchwytu
magnetycznego, na ktébrym mozna mocowaé i obra-
biaé réwnoczeé$nie kilka cze§ci obrotowych posia-
dajacych dwie réwnolegle powierzchnie czolowe
jak na przyklad pierScienie lub rolki lozysk tocz-
nych, przy czym obrobka obejmuje bardzo dok-
tadne szlifowanie cze§ci walcowych lub profilowych
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych tych
czeSci przy zapewnieniu sit osiowych i promienio-
wych potrzebnych do przeniesienia ruchu obroto-
wego oraz do mocnego przylegania czeSci obra-
bianych do podp6r §lizgowych. Ponadto cze§ci o-
brabiane sg dokladnie ustawione wedlug obrobio-
nych powierzchni czolowych, tak aby zachowana
byla prostokatno$§é pomiedzy osig obrotu a po-
wierzchniami czotowymi czeSci obrabianych.

Wedlug wynalazku zadanie to rozwigzane zosta-
lo przez przedluzenie znanych podpér $lizgowych,
w celu uchwycenia wielu czeSci obrabianych o
dwoéch réwnolegtych plaszezyznach czotowych, kt6-
rymi przylegaja do siebie i zastosowanie nabie-
gunnika, przenoszacego promieniowe sily magne-
tyczne, odpowiednio do sumy szeroko$ci wszystkich
czeSci réwnoczeSnie mocowanych i obrabianych.
Dla uzyskania pewnoS$ci, Zze sily promieniowe dzia-
lajace na poszczegblne czeSci sg w przyblizeniu
réwnej wielko§ci, w rozwigzaniu wedlug wynalazku
ustalono wplyw ukladu magnetycznego na poszcze-
gblne czeSci tak, ze w miare wzrastajgcej odleg-
loSci od plyty mocujgcej uchwytu magnetycznego,
nabiegunnik wznosi sie stopniowo lub bezstopnio-
wo, przez co odleglo§é pomiedzy nabiegunnikiem
a poszczegblnymi czeSciami jest rézna.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku dla uzyska-
nia jednakowych sit promieniowych dziatajacych
na poszczegoOlne cze$ci, powierzchnia nabiegunni-
ka o nierbwnomiernej szeroko$ci, lezgca naprzeciw-
ko poszczegbdlnych cze§ci obrabianych réwnolegta do
osi obrotu, moze byé uksztaltowana jako wzrasta-
jgca, w miare wzrostu odlegloSci od pityty mocu-
jacej uchwytu. Wedlug wynalazku mozliwe jest
rowniez usytuowanie w miejscu nabiegunnika na-
przeciwko poszczegbélnych cze§ci obrabianych kil-
ku magnesdéw o roéznej sile przyciggania. Ponadto
w rozwigzaniu wedlug wynalazku mozliwa jest
kombinacja wymienionych rozwigzan, to jest stoso-

wania kaskadowo lub klinowo wznoszacych sie
nabiegunnikéw rownomiernej szeroko$ci, stopnio-
wo wzrastajacej plaszezyzny, réwnoleglej do osi

obrotu nabiegunnika o nieréwnomiernej szeroko$ci
i kilku magneséw o zr6znicowanej sile przyciaga-
nia.

Uchwyt magnetyczny wedlug wynalazku zapew-
nia skuteczne dzialanie sil osiowych i promienio-
wych stluzacych do mocnego przylegania poszcze-
g6lnych czeSei obrabianych do oporéw §lizgowych
i do przenoszenia ruchu obrotowego przy jedno-
czesnym mocowaniu i obrabianiu wiekszej liczby
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czeSci. Wynalazek umozliwia jednoczesne mocowa-
nie i obrabianie wiekszej liczby czeSci przy korzy$-
ciach i zaletach znanego bardzo dokladnego szlifo-
wania na podporach §lizgowych jak réwniez lat-
wosé mocowania, napedzania i mozliwo§é uzyska-
nia bardzo dokladnych ksztaltéw geometrycznych
obrabianych cze§ci. Poniewaz czas obrébki dla kilku
jednocze$nie szlifowanych czeSci jest w -przybli-
zeniu taki sam jak dla jednej czeSci, uzyskany
wzrost wydajno$ci jest w przyblizeniu wprost pro-
porcjonalny do liczby jednoczeSnie obrabianych
czesci. Ponadto po§lizg, wystepujacy przy tym spo-
sobie mocowania pomiedzy stykajacymi sie po-
wierzchniami czolowymi, zmniejsza wplyw wyste-
pujacych nieréwmoleglo$ci powierzchni czolowych
na dokladno$§é polozenia powierzchni obrabianych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia rozwigzania uchwytu do szlifowania
przy uzyciu podpér S$lizgowych =z nabiegunni-
kiem uksztaltowanym stopniowo przy stalej szero-
kosci, fig. 2 przedstawia uchwyt w przekroju wzdtuz
osi A-A na fig. 1, fig. 3 — uchwyt do szlifowania
przy uzyciu podpér $lizgowych z nabiegunnikiem
klinowym przy stalej jego szerokosci, fig. 4 — prze-
kréj wzdluz linii B-B na fig. 1, fig. 5 — nabiegun-
nik o nier6wnomiernej szeroko$Sci w widoku z géry
z przykladowym uksztaltowaniem tej powierzchni
nabiegunnika, ktéra lezy maprzeciwko poszczegol-
nych obrabianych czeSci i ktéra jest rownolegla do
osi obrotu przedmiotu obrabianego, a fig. 6 — roz-
wigzanie, w ktorym w miejsce jednego nabiegunni-
ka przewidziano kilka magneséw o réznej sile przy-
ciggania. '

Slizgowe podpory 2 przedluzone odpowiednio w
stosunku do znanych do sumy szeroko$ci kilku réw-
nocze$nie mocowanych obrotowych czeSci 1 tworza
podpore dla czeSci 1 w kierunku promieniowym.
Obrabiane cze$ci 1 przylegajg do siebie réwnoleg-
lymi powierzchniami czolowymi. Pierwsza cze§é
1 przylega czolem do obracajacej sie plyty 3
uchwytu magnetycznego 4. Uklad magnetyczny
wytwarza sity osiowe, potrzebne do przeniesienia
ruchu obrotowego z plytki 3 na czesci 1, oraz pro-
mieniowe sity przyciggajace, zapewniajace dobre
przyleganie cze$ci do podp6r $lizgowych 2. Ponie-
waz przy réwnoczesnym mocowaniu kilku czeSci 1
sila przyciggajgca znacznie maleje w miare wzrostu
odlegloéci czeSci 1 od piyty 3, zastosowano na-
biegunnik 5, 8 o dlugosci réwnej sumie szerokosci
wszystkich jednocze$nie obrabianych czeSci 1, a
przediuzony nabiegunnik 5, 8 uksztaltowano odpo-
wiednio do potrzebnego zréznicowanego dostosowa-
nia sit magnetycznych dla poszczegdlnych czesci 1.

Jak to jest widoczne na fig. 1 i 2, dla uzyskania
zgdanych sit magnetycznych dzialajgcych na posz-
czegblne czeSci 1, wymiar poprzeczny nabiegunni-
ka 5, patrzac od plyty 3 uchwytu magnetycznego 4
wzrasta stopniowo, a nabiegunnika 5 (fig. 3 i 4) —
wzrasta bezstopniowo, klinowo tak, ze szczelina
powietrzna 6 pomiedzy nabiegunnikiem 5 a cze$-
ciami 1 zweza sie przy kazidej nastepnej czeSci 1.
Dzieki powyzszemu uzyskuje si¢ pewno$é, ze spa-
dek sity przyciggania na kazdej nastepnej szli-
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fowanej czeSci 1 zostaje tak dalece zmniejszony,
jak to jest potrzebne z uwagi na dobre przenie-
sienie ruchu obrotowego.

Zgodnie z wynalazkiem taki sam efekt uzyskuje
sie z nabiegunnikiem 8 o nieré6wnomiernej wzra-
stajacej szerokoS$ci plaszezyzny réwnoleglej do osi
obrotu o uksztattowaniu stopniowym i/lub trape-
zowym. Ponadto, zamiast jednego nabiegunnika 5,
8 mozliwe jest rozmieszczenie naprzeciwko po-
szczegblnych obrabianych czeSci 1 odpowiednio do
liczby obrabianych cze$ci, magneséw 9 o réznych
sitach przyciggania (fig. 6), wzglednie mozna tez
zastosowaé kombinacje wymienionych przykladéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt magnetyczny do obrébki przedmiotéw
walcowych, a zwlaszeza do szlifowania walcowych
lub profilowych powierzchni wewnetrznych i zew-
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netrznych czeéci obrotowych, takich jak pier§cie-
nie lub rolki lozyskowe, za pomoca podpér §lizgo-
wych, znamienny tym, ze S§lizgowe podpory (2) i
nabiegunnik (5, 8) mga przedluzone do sumy sze-
roko$ci kilku jednocze$nie mocowanych cze§ci
obrabianych (1), i nabiegunnik (5) przy stalej sze-
rokoSci ma powierzchnie polozong naprzeciwko
obrabianej cze$ci (1), uksztaltowang jako wzno-
szgca sie stopniowo lub bezstopniowo, wzglednie
tez nabiegunnik (8), a tym samym i plaszczyzna
(7), polozona réwnolegle do osi obrotu czeSci obra-
bianej (1), jest nier6wnomiernej szeroko$ci i jest
uksztaltowana stopniowo i/lub trapezowo.

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zamiast nabiegunnika (5, 8) zawiera kilka magne-
sé6w (9) o réznej sile przyciggania.

3. Uchwyt wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze zawiera nabiegunnik (5, 8) i magnesy (9).
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