
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202223467381.3

(22)申请日 2022.12.21

(73)专利权人 苏州盛福祥净化科技有限公司

地址 215000 江苏省苏州市相城区北桥街

道鹅东工业园

(72)发明人 赵运强　冀相义　魏宏成　颜庭勇　

樊明淼　

(74)专利代理机构 南京众联专利代理有限公司 

32206

专利代理师 吕书桁

(51)Int.Cl.

B01D 50/20(2022.01)

B01D 53/26(2006.01)

 

(54)实用新型名称
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(57)摘要

本实用新型涉及一种氢气回收专用气液分

离器，包括：气液分离器外壳、设置在气液分离器

外壳底部的排污口、设置在气液分离器外壳底部

侧壁的进气口和设置在气液分离器外壳顶部的

出气口，还包括气液分离器外壳内部由下至上依

次设有第一分离层、第二分离层和第三分离层，

所述第一分离层内为旋风式气液分离层，第二分

离层为挡板式气液分离层，第三层为钢丝网过滤

气液分离层，所述进气口设置在旋风式气液分离

层的侧面，且与其连通，所述旋风式气液分离层

底部与排污口连通，所述钢丝网过滤气液分离层

顶部与出气口连通；能够将氢气和水蒸汽分离达

到99%以上，提高分离效果，减少水蒸气对设备的

损伤，提高生产效率和产品品质。
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1.一种氢气回收专用气液分离器，包括：气液分离器外壳、设置在气液分离器外壳底部

的排污口、设置在气液分离器外壳底部侧壁的进气口和设置在气液分离器外壳顶部的出气

口，其特征在于：还包括气液分离器外壳内部由下至上依次设有第一分离层、第二分离层和

第三分离层，所述第一分离层内为旋风式气液分离层，第二分离层为挡板式气液分离层，第

三层为钢丝网过滤气液分离层，所述进气口设置在旋风式气液分离层的侧面，且与其连通，

所述旋风式气液分离层底部与排污口连通，所述钢丝网过滤气液分离层顶部与出气口连

通。

2.根据权利要求1所述的氢气回收专用气液分离器，其特征在于：所述旋风式气液分离

层包括纵向设置在第一分离层内中轴线的一根第一中心管，所述第一中心管上端与第二分

离层连通，下端与第一分离层连通，所述第一分离层内壁与第一中心管外壁之间设有通过

电机驱动旋转的螺旋叶片，以及由螺旋叶片与第一分离层内壁和第一中心管外壁之间构成

的螺旋通道。

3.根据权利要求1所述的氢气回收专用气液分离器，其特征在于：所述挡板式气液分离

层包括纵向设置在第二分离层内中轴线的一根第二中心管和两块倾斜设置在第二分离层

内的挡板，所述第二中心管穿过两块挡板之间，所述第二中心管上端与第三分离层连通，下

端与第二分离层连通。

4.根据权利要求3所述的氢气回收专用气液分离器，其特征在于：所述两块挡板相连处

凸起形成倒V形。

5.根据权利要求4所述的氢气回收专用气液分离器，其特征在于：所述两块挡板的夹角

呈120度的挡板。

6.根据权利要求1所述的氢气回收专用气液分离器，其特征在于：所述钢丝网过滤气液

分离层包括纵向设置在第三分离层内中轴线的一根第三中心管和至少一个设置在第三分

离层内的钢丝网，所述第三中心管设置在钢丝网上方，所述第三中心管上端与出气口连通，

下端与第三分离层连通。
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一种氢气回收专用气液分离器

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种气液分离装置，尤其涉及一种氢气回收专用气液分离器，属

于气液分离技术领域。

背景技术

[0002] 气液分离器采用离心分离、丝网过滤的原理，实现除液的一种分离装置。它主要由

筒体、旋风分离器、高效破沫网、排污阀等主要部件组成。它一般安装在干燥装置的前面，实

现粗过滤除去空气中部分水分，以减轻干燥装置的工作负荷；目前现有的气液分离器内只

设有一层或两层分离层，只能将氢气和水蒸汽分离达到60%以上，分离效果不理想，达不到

脱除大量水蒸汽的效果，过滤后的气体中还含有很多液体，对后面设备易造成损伤，降低生

产效率和产品品质。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的旨在提出一种氢气回收专用气液分离器，解决氢气回收时分离

后的气体含有大量液体的问题。

[0004] 本实用新型实现上述目的的技术解决方案是，一种氢气回收专用气液分离器，包

括：气液分离器外壳、设置在气液分离器外壳底部的排污口、设置在气液分离器外壳底部侧

壁的进气口和设置在气液分离器外壳顶部的出气口，还包括气液分离器外壳内部由下至上

依次设有第一分离层、第二分离层和第三分离层，所述第一分离层内为旋风式气液分离层，

第二分离层为挡板式气液分离层，第三层为钢丝网过滤气液分离层，所述进气口设置在旋

风式气液分离层的侧面，且与其连通，所述旋风式气液分离层底部与排污口连通，所述钢丝

网过滤气液分离层顶部与出气口连通。

[0005] 上述氢气回收专用气液分离器，进一步地，所述旋风式气液分离层包括纵向设置

在第一分离层内中轴线的一根第一中心管，所述第一中心管上端与第二分离层连通，下端

与第一分离层连通，所述第一分离层内壁与第一中心管外壁之间设有通过电机驱动旋转的

螺旋叶片，以及由螺旋叶片与第一分离层内壁和第一中心管外壁之间构成的螺旋通道。

[0006] 上述氢气回收专用气液分离器，进一步地，所述挡板式气液分离层包括纵向设置

在第二分离层内中轴线的一根第二中心管和两块倾斜设置在第二分离层内的挡板，所述第

二中心管穿过两块挡板之间，所述第二中心管上端与第三分离层连通，下端与第二分离层

连通。

[0007] 上述氢气回收专用气液分离器，进一步地，所述两块挡板相连处凸起形成倒V形。

[0008] 上述氢气回收专用气液分离器，进一步地，所述两块挡板的夹角呈120度的挡板。

[0009] 上述氢气回收专用气液分离器，进一步地，所述钢丝网过滤气液分离层包括纵向

设置在第三分离层内中轴线的一根第三中心管和至少一个设置在第三分离层内的钢丝网，

所述第三中心管设置在钢丝网上方，所述第三中心管上端与出气口连通，下端与第三分离

层连通。
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[0010] 应用本实用新型的氢气回收专用气液分离器，具备实质性特点和进步性：通过气

液分离器外壳的三层分离层，将原料氢气与水蒸汽的混合气体内的水蒸汽脱除,可以将氢

气和水蒸汽分离达到99%以上，提高分离效果，减少水蒸气对设备的损伤，提高生产效率和

产品品质。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型所述氢气回收专用气液分离器的结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型所述出气口的结构示意图

[0013] 图中：1、气液分离器外壳；2、排污口；3、进气口；4、出气口；5、旋风式气液分离层；

6、挡板式气液分离层；7、钢丝网过滤气液分离层；8、第一中心管；9、第二中心管；10、挡板；

11、第三中心管。

具体实施方式

[0014] 以下便结合实施例附图，对本实用新型的具体实施方式作进一步的详述，以使本

实用新型技术方案更易于理解、掌握，从而对本实用新型的保护范围做出更为清晰的界定。

[0015] 本实用新型设计者针对现有气液分离器的诸多不足，仰赖于长期的产线经验，创

新提出了一种氢气回收专用气液分离器，广泛适用于气液分离器应用领域。该装置主要用

于将原料氢气与水蒸汽的混合气体内的水蒸汽脱除。

[0016] 为解决氢气回收时分离后的气体含有大量液体的问题，本实用新型设计者创新研

发并提出了一种氢气回收专用气液分离器，如图1和图2所示，包括：气液分离器外壳1、设置

在气液分离器外壳1底部的排污口2、设置在气液分离器外壳1底部侧壁的进气口3和设置在

气液分离器外壳1顶部的出气口4，还包括气液分离器外壳1内部由下至上依次设有第一分

离层、第二分离层和第三分离层，所述第一分离层内为旋风式气液分离层5，第二分离层为

挡板式气液分离层6，第三层为钢丝网过滤气液分离层7，所述进气口3设置在旋风式气液分

离层5的侧面，且与其连通，所述旋风式气液分离层5底部与排污口2连通，所述钢丝网过滤

气液分离层7顶部与出气口4连通。

[0017] 所述旋风式气液分离层5包括纵向设置在第一分离层内中轴线的一根第一中心管

8，所述第一中心管8上端与第二分离层连通，下端与第一分离层连通，所述第一分离层内壁

与第一中心管8外壁之间设有通过电机驱动旋转的螺旋叶片，以及由螺旋叶片与第一分离

层内壁和第一中心管8外壁之间构成的螺旋通道。

[0018] 所述挡板式气液分离层6包括纵向设置在第二分离层内中轴线的一根第二中心管

9和两块倾斜设置在第二分离层内的挡板10，所述第二中心管9穿过两块挡板10之间，所述

第二中心管9上端与第三分离层连通，下端与第二分离层连通；所述两块挡板10相连处凸起

形成倒V形；所述两块挡板10的夹角呈120度的挡板10。

[0019] 所述钢丝网过滤气液分离层7包括纵向设置在第三分离层内中轴线的一根第三中

心管11和至少一个设置在第三分离层内的钢丝网，所述第三中心管11设置在钢丝网上方，

所述第三中心管11上端与出气口4连通，下端与第三分离层连通。

[0020] 使用时，将原料氢气与水蒸气的混合气体从进气口3进入气液分离器外壳1内，先

经过旋风式汽液分离层的螺旋叶片和构成的螺旋通道将氢气与大部分水蒸气进行旋风式
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分离，然后经过旋风式汽液分离层分离了大部分水蒸汽的氢气通过第一中心管8进入挡板

10式汽液分离层,再经过挡板10式汽液分离层脱除部分水蒸汽后的氢气通过第二中心管9

进入钢丝网过滤气液分离层7，最后经丝网过滤层将水蒸汽脱除的氢气通过第三中心管11

从出气口4排出,同时，脱除的水蒸汽下落至气液分离器外壳1底部经过排污口2排至室外。

[0021] 综上关于本实用新型氢气回收专用气液分离器方案介绍及实施例详述可见，本方

案具备实质性特点和进步性：通过气液分离器外壳的三层分离层，将原料氢气与水蒸汽的

混合气体内的水蒸汽脱除,可以将氢气和水蒸汽分离达到99%以上，提高分离效果，减少水

蒸气对设备的损伤，提高生产效率和产品品质。

[0022] 除上述实施例外，本实用新型还可以有其它实施方式，凡采用等同替换或等效变

换形成的技术方案，均落在本实用新型所要求保护的范围之内。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/2 页

7

CN 218980949 U

7


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007


